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Correspondiente & una PATENTE DE INVENCION, por
VEINTE efios para todo ol territorio espafiol, & favor de
De José, D Jusn y D, Iyis BROSETA ZARAGOBA, de nacione~
1idad espafiola, residentes en GRAO-VALENOIA, Serranc
nfmero 25, por: WERENSA MULTIFLAZA PARA FABRICACION DB
BALDOSAS".. i

-~

El objeto de la presente solicitud de registro
como Patente de¢ Invencibn se refiere & una prenss multi-
Plaza para fabricacién de baldosas, que aporta uns innoe
vacibn esencisl ¥ posibilita conseguir que con un s0lo
equipo grupo y prensa asi como motobomba puedan tabajer
varios operarios sin tiempos muertos, con las siguientes
ventajas sobre lo actualmente en usols

Ay~ Un gsensecional aumento de rendimiento,
Efectivemente al aceptar varios operarios, técni-

cemente ideal, cuairo, enfrentados dos a dos, 1los mecanis.
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mos no descensan, &l no sezh@@&o esperar“‘?a que el

operario vacie el molde y prepaxre nueva mezcla de srga—

mgsa y colorantess

Ello Xeva consigo que el rendimiento no depende de
una supeditacidn de la méquina al hombre, sino qus al
establocer el trabajo en cadena sobre la méquina, vienen
estos obligados a trabajar ten répidamente como la mfqui-
na acepte. Es decir que es la méquina la que impone el
ritmo de trabajo.

be= Amortizacibn suave.

Efectivamente por el aumento de nimero de golpes
por Jjornada de trabajo, el impacto del concepto de amor-
tizacidn sobre los gastos generasles se distribuye con
arregdlo a una escala muicho mes suave que en las prensas
actuales,

Co= Mejora del cogto.

Es evidente que si aumenta el rendimiento por las
razones expuestag, y obliga a un determinado riimo a
los prensistas, tanto el velor de la mano de obra, como
mentenimiento y conservacién, son menores y con ellos
disminuye el costo de fabricacibn.

de= Largs vida.

Su robusiez, y extraordinarie simplicidad de sus
elementos y mecaniemos, llevan consigo que soporte sl
desgeste en magnitudes considerables, con el correspon-
diente aumento de vida en uso.

oo~ Precisibn. ‘

Por razbn de la segurided de su mansjo, y perfeo-
eibn de trebajo, la presibn ejercida sobre los moldes
mceaiva.. e ininterrumpidamente es siempre igual en mag- -
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nitud y distribucibn, y por tanto no es posibl:e apreciar
diferencia en una baldosa do otra. -

Lo V'ersatilid_ad..

Eg la fnica que permite sacar diferentes molelos
de baldosas simmltaneamente, bastando para ello que se
encomionde & cada oOperario un trabajo determinado, para
que puedan sallr simultaneamente hasta cuatr:o tipos de
baldosas ,‘. 81 @ que son cuatro los operarios,

Reune por tanto oaracteristicas mas gue suficientes
para aspirar en derecho al privilegio del registro que
se solicita al amparo de 10 mrevenido al efecto en el
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrials
' Acompaﬁamoa un dibujo en el que se musstra uns
monera de llevarlo a la préctios, si bien hacemos constar.
que sus detalles carecen de carfoter limitativo alguno,
tods vez que se citan solamente a tftulo de ejemplo.

' La presente jrense, esta integrada por dos elemen-
tost uno la prensa propiemente dicha, y un equipo hidrau-
lico compuesto de una bomba de elevada presién hasta
200 atmosferas, alocanzando una fuerza segin convengs
de hasta 200 T, y su motor propulsor

La prensa eons'ta de un basamento inferior, sobre
ol que se £ija un bastidor dotado en sus cwatro extremos
de sendas columnas verticeless. Estas en su parte supe-
rior soportan otro baatidor que lleva en su centro coio-
oado un tope de regulaciln por husillo, lo que le permite
una reéulaci&x de prensado completa; por la parte supe-
rior estd provisto del grupo distribuidor, constituido
por- el sistema de llaves para el funcinamiento de la
prensa. Sobre el bastidor inferior § sea ol gituado
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sobre el basamento, llev@&@ ﬁ\ -entre las ouatro

columnas y diametralmente dispuestos cuatro tableros,
destinados al ocargado de los moldes. Las caras superio-
res de estos tableros enrasan con la superficie siperior
de un plato circuler § cumdrado situado en el centro
de los tableros y ajustado en todo su perimetro a lom
bom_tea que le ofrecen: 1oa cuatro tableros antedichoa;'
Este plato por su parte inferior estd unide al émbolo,
que éa accionado por presifn hidrenlica mediante la
bomba. del equipo correspo:z&iente?;'
BUNCIONAMIENTO
s:ltuados cugtro operarios, uno frembte a caia ta~

blero, se consigus un oiolo completo & ininterrumpido,
que: 86 especifica esit el operario nimero 1 sitdas. el
molde con los materiales & prensar sobre el plato, acciow=
ng el dispositivo adecuado para su pussts en msrchs y se
eleva sl plato central: se produce la prensads seguida—
mente baja nuevamente y es retirads por el mismo opera-
rio, una véz retirado este, el operario nfmero 2, colo-
ca. sobre el plato central su molde mreviamente cargado,
durante este intervalo el operario mimero 1, desmonta

el molde y extras de el 1a baldoss o piezae febricada;
seguidamente el operario nimero Z retirs su molde, y

el operario nmimero 3 colooca el suyo sobre el pl;ato; ,

y asi sucesivamente se repite esta operacidn, que consi-
derados. 1os tiempos de preparaciém en las tres operacio-
nes de cargs, mensado y descsrgs, se obtiene un total
reniimiento, puesto que la prensa en eate ciola no tiene
puntos muertos, conirariamente. a las prensas usedes
hasta el presenteld
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La Fige Ae= preaenta una vista en alzsﬂo y en
conjunto de la prensas y equipe hidraulico: con el ~le
designamom lé bancada, sobre la que se asientas

Ei bagtidor -2=~; sobre esta y en sus extremos
tisne fijadas perpendicularmente lap cuatro columnas
‘3-—; sujetams por =su parte bajs al bastidor ~2- con las
tuercas -4=~+ A 98tas columnasg en su parte superior,
se fija un bastidor -5-, que en su parte inferior cen=-
tral esta provisto del regulador & husillo =6- con su
contratueroa '-;?-»_ pera su totel fijecilns

En la parte superior tiene acoplado el distribui-
dor con sus llaves de paso =-8- asccionadas independien=
tementa mediante las palancag «O-,

Fl bastidor -5- esth £ijado s las colunnag =3=
mediante las tusrcas =f=:

Sobre el bastidor inferior -2- hay colocados. dlg=
netralmente opuestos dos & dom y entre las columnas
=3= cuatro tsbleroas -l0- provistos de ranuras de guid.

Le Fig: B.~ presenmta una vista en plente por la
parte supérior de la prensa, donde se v con el =5 el
bastidor superior; como se vé en sus ocuatro extremos
dispone de las tuercas de fijacibn =4-3 y en la parte
central con ol -8 el distribuidor con sus llaves acciom
nadss por las palancas =Gy A

Con el =10~ los cuatro tablercs, que como se v
estan. aiﬁadoa enfrentados dos a dos, POr parejas
cruzadag,

La Fige Com Iresenta una viste en plants y en
seceldn transversal, en la que se Ve claramente la |
sitaacifn exscta de los tableros ~10= asi como eI ajus‘te :

! o
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entre si y con el plato elevador =ll= que, puede ser
cirouler o de otra superficies

Entre los ouatro angulos formados por los tableros
~10=, aparecen 10s exitremos d¢l bastidor =2= que estd
gituado sobre el basemento ~l=- sobrs estos extremos me
distinguen seccionadas las columnas -;3-, le posicién
del molde dm:anté el trabajo de cada oOperario correspon=
diente & 103 tableros ~10=,

e Fige De— Prosents una vista en seccibn fraceione-
da, del momento de efectuarse el Irensados Con el =l-

se distingus: una fraccibn de la banceda, sobre esta con
6l -2=- el bastidor inferior, que como gse vé en la parte
central egté dotado del 0ilindro en el qus v ajustedo

el embolo =12= gobre el que va el plato —ll= de forma

y tamaflo predeterminados

Sobre este la zona punteada indiocs la pleza prensa=
da § inmediatamente sobre esta sl tops reguleble del
espesor del preﬁaado ~6= portadora del punzén correspon-
diente en forma y tamafio a la baldosa desesda O sea que
en eI =6= regulador amsillo, se ajuste el molde que ge
desee, segun la baldosa & prensarre

Suficientemente descrito el invento as{ como una
manera. de llevarlo a la préctica se hace constar que el
mismo es susceptible de modificaciones de detalle siem=
re que estas no afecten a su fundementol,

) £ O T & .
' En resument La PATENTE DE INVENCION recaeré sobre
las partioularidadés de las siguientes
REIVINDICACIONES’

16,- Prensa multiplaze pars fabricacién de baldoaaa

j | N



.

.

Sa=

10~

15em

20,-

25."

30e=

caracterizada porque sobre una bancaia 1leva un cuerpo de
bomba que recibe la ‘brénsmiaﬁn de la presiln impartida
POor un grupo convencional y sobre el embolo deslizable
en gentido vértiocal, presionante & la subida y descarga
hacia abajo, lleva acoplado un plato de atague, el cual
tiene forma circuler y eventualmente no circular. El
ataque de la presifn sufrida por la elevacibn de este
Plato lo recibe otro enfrentado verticalmente sustentado
por un husillo accionable por volante & mano y fijable
por oontratuemoa." Uno y otra ven instaledos sobre un so-
porte que presenta cudtro salientes en posioién diago-
nalmente opuestos doé e dog- sobre los cuales salientes
se apoya en sendos ples derechos que & modo de columna=
tas tienen sus ples en otros tantos salientes soportes
conferidos en el plato del cuerpc de bomba. Estas colum=
nas van fijadas por las corresponiientes tuercas sobre
los soportes alto y bajo entre 1l0s cuales se hayan ¢0lo=
cades. Coronando la prensa van dispuestos cuatro mandos
de aceionsmiento de la elevaciln del émbolo y sus corres-:
pondientes J_.Iaves‘.. I:'OS mangos de los mandos van a 458
de las diagonales sobre las que se hayan dispuesto las
columnas anterioress ,

28,~ Prensa miltiplaza para fabricacibn de ba‘l.ﬂ.osaé ;
caracterizads porque enrasados con el plato dispuesto
sobre el &mbolo deslizente meghn reivindicamoidn anterior,
lleva cuatro tablerocs enfrentados dos a d4os, voladoe_ '
gobre la bancada sobre los cuales los operariocs sargan .
los moldes y sucesivamente los colocan deslizandolos
sobre el plato del embolo, aécionando su correapondiente
mando del grupo propulscr y subsigulente descargas '
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3%~ "PRENSA MULTIPLAZA PARA FABRICACION DE BALDO-
. T
i Todo tal y como se describe y reivindica en la
Presente memOria gue consta de ocho hojas escritas a
rpiquina por una sola de sus caras y se ilustra con los

dibujos que a2 la misma se acompafiane -
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D. JoS&. D. 2uan y D. LUIS BROSETA ZARAGOZA.
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