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REF: Valeo - Aff. 270-Div. 1

La invencidn se refiere 8 una caja de fluido para'cam-
biador de calor, en particular para vehiculo autombévil, y con un
dispositivo de empalme répido a un circuito de fluido.

Se sabe que un cambiador de calor, destinado en par-
ticular a egquipar un vehiculo automévil, comprende en general

por lo menos una caja de fluido provista de un tubo de entrada

o de salida de fluido que esté conectado de forma estanca éoﬁz
un tubo flexible 1lamado "durite" conectado al circuito de
fluido, por ejemplo el circuito de liquido de refrigeraciéﬁ::£
del motor del vehiculo automévil. Otra conduccibén, de salids

o de entrada de fluido respectivémente, estéd prevista en 13....
misma caja de fluido o sobre la otra caja de fluido, segﬁn19£?
tipo de cambiador, y estéd conectada de forma estanca por okre”,

\ anee®

tubo flexible a8l circuito de fluido. ot

Cada uno de estos tubos flexibles es introducido a
presidén, por un extremo, sobre el extremo correspondiente del
tubo y se mantiene en su sitic sobre el fubo por medio de una
brida de apriete que se monta alrededor de este extremo del
tubo flexible y lo aprieta firmemente sobre el tubo.

Estes operaciones de montaje de los tubos flexibles
sobre los tubos y colocacibén de las bridas de apriete son re-
lativamente largas y poco cdmodas de realizar en una cadena
de ensamblaje o de montaje de vehiculos automdviles. Los cons-
tructores de automdéviles desean actuszlmente disponer de medios

que faciliten estas operaciones y reduzcan ampliamente su du-
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raciodn,

La invencidn avorta una solucibn sencilla, eficaz y
rdpida a este problema.

La invencidn propone a este respecto una caja de flui-

do para cambiador de calor, en particular para vehiculo automd-

vil, que comprende dos tubos de entrada y de selida de fluidg

respectivamente, formados de una pieza con la caja de fluiao,'

caracterizada porque los dos tubos son coaxiales sobre al menos

una parte de su longitu® desde sus extremos libres. *aec,
En sus extremos de conexidén o empalme con la caja de

fluido, estos dos tubos pueden ser coaxiales o exteriores umno..

respecto al otro, segin los casos. IR

Esta coaxialidad de los tubos de la caja de fluido.'en:,

su extremo libre permite conectarlos 8 los tubos flexibles dq.:
un circuito de fluido por un dispositivo de empalme rapido, )
caracterizado porgue comprende un elemento formado con dos
pasos de fluido separados uno del otro y adecuados para ser
conectados de forma estanca a los extremos libres de los tubos
coaxiales de 12 caja de fluido, estando los dos pasos de fluido
de este elemento constituidos por dos tubos coaxiales al extre-
mo de conexidn de este elemento y por dos conductos exteriores
uno respecto al otro en el extr~mo opuestc de este elemento,
siendo estos dos conductos adecuados para ser conectados'cada

uno con un tubo flexible de alimentacidén o de retorno de fluido,

respectivamente.
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Este elemento es ventajosamente del tipo de bloqueo
por engatillamiento sobre el extremo libre de los tubos coaxia-

les de la caja de fluido.

De este modo, gracias a la invencidn, las operaciones

de conexidn de un cambiador de calor con un circuito de fluido

en una cadena de ensamblado y de montaje de vehiculos automd¥i-

3 - » - - N L L ]
les, se limitan 2 una operacibér Gnica de acoplamiento de lo&. -

dos elementos de un empalme rapido, estando uno de estos ele-

mentos formado por los tubos coaxiales de la caja de fluido .y..:
el otro por el elemento conectado con los tubos flexibles ante-

riormente citados. :

De acuerdo con otra caracteristica de la invenciénj,s

los tubos coaxiales de la caja de fluido y los del mencionado®'"

elemento se acoplan de forma estanca los unos én los otros y-”‘
estédn centrados los unos sobre los otros por sus extremos.

las partes de tubos coaxiales que estén acopladas
las unas en las otras dejan entre sus paredes cilindricas res-
pectivas unos espacios snulares de alojamiento de juntas de
estanqueidad.

El elemento conectado con los tubos flexibles com-
prende unos medios de blogueo por engatillamiento adecuados
para cooperar con unos medios conjugados previstos sobre uno
de los tubos coaxiales de 1a caja de fluido, comprendiendo
estos medios por ejemplo un saliente o tetdn formado en salien-

te sobre el tubo exterior de dicho elemento y adecuado para
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acoplarse en una muesca en L del extremo libre del tubo coaxial

exterior de 1la caja de fluido.

Ventajosamente, este elemento estd reslizado en una
sb6la pieza por moldeo, por ejemplo en materia pléstica.

En la descripcién que sigue, dada a titulo de ejempl9;

se hard referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 es una vista en perspectiva abierta,’‘con

arrancamiento parcial, de los dos elementos del dispositivo de

empalme ripido que incorpora la caja de fluido de la presente imvéncic
- 1la figura 2 representa esquemdticamente una vista

de frente, en seccién parcial, de un cambiador de calor que--::

comprende una caja de agua segOn la invencién; el

- la figura 3 es una vista per encima de este cambid~’
dor, estando los dos tubos de la caja de agua representadoé'aq
seccibén segln la 1inea III-III de la fiecura 2;

- la figura 4 es una vista esquemdtica en seccibdn axial

de dispositivo de empalme répido de la caja de fluido, en es-

5
tado ensamblado;

- la figura 5 es una vista parcial de la figura 4.

- la figura 6 es una vista simplificada lateral de
las figuras 4 y 5.

Fl dispositivio de emnalme rapiddo que incorpora la caja de
fluido de la invencién. comprende dos elementos 10 y 12 de materia pléstica
moldeada de los cnales uno esté conectado con una caja de agua

de un cambiasdor de calor y el otro estéd destinadc para ser co-
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nectado por dos tubos flexibles (no represeﬁtados) a un circuito

de 1iyuido de refrigeracion de un motor de combustidn interna

de vehiculo automdvil.

El elemento 10 del cual solamente una parte estd re-
presentada en la fisura 1, estéd hecho de una pieza, por moldeo,

con unsa caja de agus 14 de un cambiador de calor 16 que'-ﬁ

estd representado montado en una caja 18 en las figuras 2;y{§f:
Este intercambiador de calor 16 es del tipo que com-

prende una caja de azua 14 Gnica montada, de forma clésica, pop

mediacion de un colector 20 en un extremo de un haz de tubos

22 gue son tubos en forma de U.

El espacio interno de la caja de agua 14 est& divi= . »

dido por un tabigue longitudinal 24 en dos cémaras 26 y 28 gex .

paradas una de la otra de modo estanco cuando la caja de agua °

14 estéd montada sobre el colector 20, extendiéndose el tabique

longitudinal 24 entre los extremos de cada uno de los tubos

22, de tal modo que las dos cémaras 26 y 28 de le caja de agua
estén conectadas entre si por los tubos 22,

El cambiador de calor 16 se alimenta de liguido por
el elemento 10 del dispositivo de empalme rédpido, que comprende
dos pasos separados de liquido gque desembocan en las cédmaras
26 y 28 respectivamente de la caja de zgua 14, Estos dos pasos
de liquido estén formados por dos tubos 30 y 32 que son cilin=-
dricos y coaxiales al extremo libre del elemento 10 y por unos

conductos 34, 36, 38 en el extremo opuesto del elemento empalmado
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con la caja de agua 14, siendo estos conductos 34, 36, 38 pa-
ralelos los unos respecto a los otros y exteriores los unos a
los dtros, estando el conducto 38 formado por la prolongacidn
del tubo interior 32 y desembocando en la chmara 26 de la caja
de agua 14, mientras que los conductos 34 y 36 desembocan en ?1

tubo exterior 3V por un extremo y en la cémara 28 de la caja,

de agua 14 por su otro extremo. v o *

Como se puede apreciar en la figura 2, el plano cen-

tral horizontal de los conductos 34, 36 y 38 es sensiblemenbe°-
tangente a8 la pared curva 40 de la caja de agua, comprendiendo
esta unas partes en saliente 42 y 44 que se acoplan en oblioue
a las partes supeviores &e los conductos 34, Béi;w38 respectivamente, con ngﬁin
de facilitar la Gistribucion en Jas cdmamms 28 y 25 Ge 1a caje de apun del Myl

do nue pssa ror los conductos 34, 36 y 38. .

Los tubos coaxiales 30 y 32 fel elerento 10 se juntan
entre s por una pared transversal 46, a unma cierta distacia de su extremo litre,
extendiéndose esta pared 46 Aalrededor del tuvo interior 32 hrasta
1a pareG cel tubo exteriar 3C, estando conectada isvalmente 2 los conductos
34 y 36 que desembocan en el conducto exterior 30 por unos orificios,
realizados nor noldeo, le esta pared transversal 4F,

El elemento 12 del disporitivo de la caja de fluido
segun la invencidn estd irualmente realizado en una -d1la nieza
por molieo, particularmente de mAteria pldstica, y comprende dos

pacos separados Ze liquido formados, en el extremo ce empalme

del elemento 12, por ios tubos coaxiales 48 y 50 y, en el extren



opuesto Ge este elewento 17, por Zos conductos 52 y 54 gque son
exteriore: w0 resnecto Al otro ¥ cue est#én destin~dos cada wo nar= recibir
el extrsrmo e ur tuho Ilexidle (no reprecentado).

Ak

21 conducto 52 se extiende perpendicularmente al =je de

12s tubos 48 y 50 en el ejerplo representalio en la fizura 1 y

Ceserboca er el tuio exterior 4€, wientras que el otro corfuctd 54 estéd formpado

nor 12 vrolonvacidn axi=l del tubo interior S0, "
Cormo n=ra el =lemento 10 del disnositivo, los tubos‘co-

.

~xiales 4E& y 50 ectdn conectados uno al otro, a distancia deaéh%
extrenos libres, nor una pared transversal 56 sue rodea el tubo

interior 50. 00.:0

v e @
El elemento 12 comprende igualmente un tetdén o salieh~

te 58, que sobresale radialmente sobre el tubo exterior 48, &}f}
adecuado para acoplarse, por engatillado, en unz® muesca 60,'re;§
presentada parcialmente, del extremo libre del tubo exterior 30
del elemento 10. El1 acoplamiento en forma estanca de los ele-
mentos 10 y 12 del dispositivo se describiré ahora con mis de-
talle haciendo referencia a las figuras 4 y 6.

Los elementos del dispositivo de empalme répido repre-
sentado en estas figuras difieren de los del dispositivo repre-
sentado en la figura 1 Unicamente por la orientacibn de los
conductos 52 y 54 del elemento 12, siendo el conducto 52 per-
vendicular al eje comliin de los elementos 10 y 12, como en la

figura 1, mientras que el conducto 54 se extiende en oblicuo

con relacibén & este eje, en lugar de estar alineado sobre este
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eje. Los elementos del dispositivo de empalme répido y las
partes gue los constituyen se designaran por consiguiente por
las mismas referencias en las figuras 1 y 4 a 6, respectivamen-
te.

La figura 4 represent2 este dispositivo en estado en~
samblado. Los elementos 10 y 12 del dispositivo estén acoplédﬁg
uno con el otro de forma estanca y estén blogueados en posiéégﬁ
de acoplamiento por engatillado.

Los tubos coaxiales 48 y 50 del elemento 12 estén désé
tinados para acoplarse en los tubos 30 y 32 respectivamente
del elemento 10. Estos tubos estén provistos de tramos cilin=-,

dricos, externos o internos segln los casos, permitiendo el ,*".

centrado de los extremcs de los tubos en los cuales van aco=*.e.-

Ceocoe

plados. De forma mis detallada, el tubo exterior 30 del eles,

mento 10 comprende, a distancia de su extremo libre, un tramo
cilindrico interno 62 que tiene un didmetro interno muy lige-
ramente superior al difmetro externo del extremo libre del
tubo exterior 48 del elemento 12, Este tubo exterior 48 del
elemento 12 comprende, a distancia de su extremo libre, un
reborde periférico 64 que tiene un diémetro exterior muy lige-
ramente inferior al didmetro interior del extremo libre del
tubo exterior 3V del elemento 10,

De igual modo, el tubo interior %2 del elemento 10
comprende, a distancia de su extremo libre, un tramo cilin-

drico interno 66 cuyo difmetro interior es muy ligeramente
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superior al diédmetro exterior del extremo libre del tubo in-
terno 50 del elemento 12. Este tubo interior 50 comprende asi
mismo, 2 distauncia de su extremo libre, un tramo cilindrico
exterior 68 cuyo didmetro externo es muy ligeramente inferior
al didmetro interno del extremo libre del btubo interior 32 del
elemento 10. Asi, cuando los dos elementos 10 y 12 estén acom e

plados uno en el otro, el extremo libre del tubo exterior 30{:.'

del elemento 10 esté centrado y apoyado sobre el reborde peri-
férico 64 del tubo exterior 48 del elemento 12, mientras quei.gg
el extremo libre de este tubo 48 estd centrado en el interior
del tramo cilindrico 62 del tubo exterior 30 del elemento 10, -,

De igual modo, el extremo libre del tubo interior 32 del ele- -,

mento 10 estd centrado y apoyado sobre el tramo cilindrico 68,..

L]
..00.

del tubo interior 50 del elemento 12 y el extremo libre de

L]
...

este tubo 50 estd centrado en el interior del tramo cilfndri-
co 66 del tubo 32 del elemento 10.

Como se puede apreciar en la figurs 4, el diémetro
interno del tubo exterior 30 del elemento 10 es suprior al
diémetro externo del tubo exterior 48 del elemento 12, estando
asi previsto un espacio anular entre los dos tubos para recibir
una junta de estanjueidad 70, que se encuentra entre el reborde
64 del tubo 48 y el tramo cilindrico interno 62 del tubo 30,

De imual modc, el didmetro interno del tubo interior
32 del elemento 10 es superior al dibémetro externo del tubo

interior 5V del elemento 12, lo cual deja un Jjuego anular entre
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los dos tubos para la recepcidén de una junta anular de estan-

rueidad 72. Esta junbta 72 estéd situada alrededor del tubo in-

terior 5C, entre el tramo cilindrico 68 de eéste v el tramé ci-
lindrico €6 del tubo 32.

Cusando los dos elementos 10 y 12 del dispositivo de

empalme rapido est&n acoplados uno en el otro como se ha fepqg:
sentado en la Figura 4, ld separacidn de los pasos de 1iquido: .
formados en este dispositivo es completamente estanco, 11egaqdo
el liquido por ejemplo por el conducto 54, pasando por el tuﬁd“:
interno 50 luego por el conducto 38, volviendo por los conduc-
tos 3% y 36, pasando por el tubo externo 48 y saliendo por edsace
conducto 52, o a la inversa. No solamente los pasos de 1iqu£ﬁé:?
estdn separados de modo estanco, sino que ademés, ninguna paﬁé@}
gue delimita estos pasos se encuentra en contacto con el liqhi::
do por sus dos caras, lo cual evita la hidrdlisis de la mate- ’
ris pléstica por el liquido y las deformaciones de las paredes.

Los dos elementos 10 y 12 del dispositivo se mantienen
acoolados uno con el otro por unos medios de blogueo por enga-
tillado, coue han sido representados parcialmente en la figura 1
y més comnletamente en las figuras 5 y 6. Estos medios compren~
den por ejemplo dos tetones o salientes 58 formados en calien-
te sobre la superficie externa del tubo exterior 48 del elemen-
to 12, siendo estos dos tetones o salientes 58 diametralmente

opuestos y formados por detrés del reborde 64 del tubo exterior

48,
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Para recibir estos salientes o tetones 58, el extremo
libre del tubo exterior 30 del elemento 10 comprende dos mues-
cas 60 =n forma de L de la cual un brazo es paralelo al eje
comiin de los tubos 30 y 32 y el otro brazo es perpendicular al

primero y acaba teniendo una dimensibn, paralelsmente al eje,

. e . -Q’uo'
sensiblemente igual a la dimension correspondiente de un teton
L] *e

» O

o saliente 58, mientras que el resto de este otro brazo tiene® °
una anchura ligeramente inferior. Asi, 21 acoplarse los elemen-

tos 10 y 12, los tetones 58 se introducen en los primeros brér:ﬁ
dos de las muescas 60 luego, mediante un peguefio giro (por ejem-
plo del dérden de 10 a 1505 del elementd 12 con relacidén al ela~..

mento 10, son llevados hasta el extremo de los segundos brazas

(]

de las muescas €0. En el transcurso de este giro, los tetoneg i}

L ]
.
*

58 se deforman elésticameﬁte, pues tienen una dimensién axial'%:
ligeramente superior a la del segundo brazo de las muescas 60 ]
luego, 3l llegzar al extremo de estos segundos brazos que tienen
una dimensidn axial ligeramente superior a la de los salientes
58, vuelven a su estado sin tensidn.

Para evitar un desbloqueo accidental de los dos ele-
mentos por deformaciédn eléstica del borde libre 74 del segundo
brazo de las muescas 60, este borde libre 74 esté conectado,
vor moldeo, con un elemento 76 sensiblemente en forma de U gue
estd inclinado respecto al vrimer brazo de la muesca 60 y se

acopla en la superficie exterior del tubo 30, mds allé del pri-

mer brazo de la muesca 60. Para aumentar la rigidez del con-
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<

junto, el pie de este elemento /6 puede estar coﬁectado a una
nervadura 78 paralela al eje, formada en saliente sobre la su=-
verficie externa del tubo exterior 3Y, como se ha representado
en la fieura 5.

Se comprende cue 1a@ caja de fluido segfn la invencién,

perrite un empalme sencillo, répido 'y eficaz con un circuito 'de’
7%,

liquido. Basta para ello con acoplar los elementos 10 y 12 del

dispositivo uno en el otro, luego hacer girar el elemento 12 con

relacién al elemento 10 para obtener el bloqueo de los dos N

elementos.

Tl elemento 12 puede ser suministrado a los fabricgpn-:

e® 96

tes de automdviles ya conectado a los tubos flexibles antex _*°.

riormente citsdos. Estos (Gltimos van montados sobre los conduge,
tos 52 y 54 del elemento 12 de forma clésica, es decir intres -

duciéndose a presibén sobre estos conductos y s?jetos en su
sitio nor unas bridas de apriete o por cualquier otro medio
similar. En las cadenas de montaje de vehiculos, basta enton-
ces con acoplar los dos elementos 10 y 12 del dispositivo uno
en el otro y bloauearlos por engatillado.

La invencién se aplica.no solamente a la conexidn de
cajas de arua de intercambiador de calor con un circuito de
licuido, sino igualmente cads vez que sea necesario conectar
dos a dos cuatro conductos de paso de fluido.

En resumen, el presente Modelo de Utilidad que se

solicita deberd recaer sobre las siguientess .
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1 REIVINDICACIONES

E l.- Caja de fluido para cambiador de calor,
~_da//4//6£/j;rticular para vehiculo automévil, que comprende dos
tubos de entrada y de salida de fluido respectivamente que
5 estén formados de una pieié con la caja de fluido, carac-
terizada porque estos dos tubos (30, 32) son coaxiales en t
por lo menos una parte de su longitud desde su extremo 1li- Rk
bre.

2.- Caja de fluido para cambiedor de calor, ™" °

10 en particular para veh{iculo automévil, segin la reivindi-

cacién 1, caracterizada porque, en su unién con la cgja Coser
de fluido (14) los tubos son paralelos y exteriores uno 247}
respecto al otro. | e

3.- Caja de fluido para cambiador de calor, “o.E

15 en particular para vehiculo automévil, seghn la reivindica-
cibén 1 8 2, caracterizada porque el tubo (30) de los dos
tubos que es exterior al otro, en sus partes de extremo 1li
bres, se dividen en dos conductos (34, 36) por los cuales
esté conectado con la caja de fluido (14).

20 4,- Caja de luido para cambisdor de calor,
en particular para vehfculo automévil, seglin la reivindica-
¢ién 3, caracterizada porque los dos conductos (34, 3%6)

son paralelos y exteriores uno respecto al otro y al otro
tubo (32, 38).

25 5,- Caja de fluido para cambiador de calor, en
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particular para vehiculo automévil, segfn la reivindicacién
3 6 4, caracterizada porgue las partes coaxiales (30, 32)
de los dos tubos estén formadas por dos paredes cilindri-
éas coaxiales, que estin conectadas una a la otra a dis-
tancia de su extremo libre por unaﬁpared transversal (46)
que rodea el tubo interior (32) y de 1la cual parten los
dos conductos (34, 36) que conectan la caja de fluido (14) A
con e tubo exterior (30). '

6.- Se reivindica por dltimo como dbjeto so- -7
bre el que ha de recasr el lModelo de Utilidad que se soli

cita por: CAJA DE FLUIDO PARA CAMBIADOR DE CALOR, EN PAR- - -+
TICULAR PARA VEHICULO AUTOMOVIL, s

v

)
. ,A.'J A

Todo conforme queda descrito y reivindicado T

en la presente memoria descriptiva que consta de quince .

péginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrjd, 21 de marzo 1.986
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