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MEMORIA DESCRIITIVA

para solicitar
PAETENTE DE INVENCION
. w
EsPafis
por VEINTE afios
& nombre de EBASTMAN KODAK COLPANY, entidad norteamericana,
establecida en 343, State Street, Rochester, Hueva York,
Estados Unides de Amdrica, por:s
"UN METODO PARA SEEARAR PARTE DE UN LIQUIDO CONTENIENDO
'MATERI& Exmm DISCRETA mxscIBLE, DE U I.mnmo ?
EXENTO DE mn o ) |

8sta invencién se relsciona con un wétodo y aparato

Para separar, de una masa lfquida, el liquid;o portador

de materia discreta e inmiscible, y es presentada de un
medo ejemplar, relacionado con la eliminacidn de burbu-
Jas arrastradas, como las de gas, aire, vapor y otras,
de 1fquidos, incluso 1fquidos VisScosos como 46 resinas

sintéticas derretidas, por gradacidn de la velocided de
la separacidn, para rendir lfquidos ocasi completamente
libres de burbujas; por cuanto, es posible practicar el

método de revestimiento y producir un artfculo revestidc.
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B el pasado me ha propuesto proyec-&é,r 0 Proveer
una cape delgada de un material revestidor pars recubrir
los objetos que se pasaran a través de esta capa y Sobre
lba cuales se depositara una cape uniforme del material
revestidor. Sin embargo, uno de los mayores defectos de
todos los métodos y estructuras previamente sugeridos ha
gido la falta de eliminar eficientememte las burbujas en
el material revestidor o liquido, para proveer una capa
casi completamente clara u homogénea del material reves~
tidor que resultara comercialmente satisfactorias

Cuande se usa un aparato comin y corriente de remo-
ver burbujas, el problema de eliminar el gas arrastrada,
principalmente las burbujes de aire y de otros vapores
fldidos, de cualquier material flfiido o 1{quido revesti-
dor, es aln més diffcil cuando se trata de materiales Su~-
mamente viscosos, como el polietileno derretido y otros
materiales resinosocs y sintéticos £1didos o pléaticos. La
naturalezea de estos materiales viscosos es tal que las
burbujas que en el material se orean no suben & la sSuper—
ficie aun lentemente como suben en muchos de los l1fguidos
de los cuales se desea eliminarlas, sino que se quadati atra~-
pedas en los materiales plésticos flfiidos casi indefinida~

mente., El probleme que presentaba el gas arrastrado en los

‘materiales plésticos fldidos o derretidos, con respecto &

Proveer una capa del material liguido casi completamente
clara y libre de burbujas, (¥ por lo tanto de gran resis-

“tencis aunque delgada) inclixso. Por lo general, el mate~

rial sobrante rehusado, era bastante serio hasta el adve-
nimiento de la presente invencidn. ntes de inventar el

método y aparato presentes para eliminar burbujas, ningy-
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ni tampoco los articulos asi producidos, resultaren satis-
factorios comercialmente, por lo menos usando l{quidos muy
viacosos'. Si bien, un nimero de estos métodos y aparatos

del pasado reducfan la formacién de burbujas o eliminaban
las burbujas del material hasta cierto grado, siempre queda~
ba el problema serioc d4e la8 burbujas que ne se eliminsban ¥,
por tanto, ninguno de estos métodos y aparatos resultaren
satisfactorios comercial o précticamente.

Zor ejemplo, al proyectar una capa de meterial plés-
tico derretido para revesiir un objeto, cualesquiers burbu-
jas de gas o vapor existentes producfan por lo menos dos
efectos mcomzenientes.. o era la falta de transparencia
de la capa lo que producia un material recubridor que co-
mercialmente no era satisfactorio porque el objeto recubier—
to era obscurecido por el aspecto lechoso de la cape ddl mo—
terial pléstico, causedo por las burbujes de gas _arrastradaa;
El otro efecto, mucho m4s serio, era q;ue en la cgpa del ma~
terial recubridor se producfa une zona muy delgada o débil
lo que reducia materialmente la resistencia de la caps y de
ahf que se pod{a romper al encogerse la capa derretida segin
se endurecfe o cuando se somet{a a temsién.,

El método de esta invencidn consiste en impeler un
1£§uidn en una columna para establecer un flujo linesl, re-
tardando el fluje del l{quido contiguo a la periferia de la
columna para forzar la materia inmiscible arrastrada, como
ie.a burbujas, y particularmente las burbujas visibles de
gas arrastredas, & moverse haciz el ceniro de la columna,
bien sea a una vez, o progresivamente, para eliminar, por

lo mencs, la mayor parte de dichas burbujas de g88 arrag-
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iredas, y preferiblemente, remover todas las burbujas, de

acuerdo con la inspeceidn visuale

Bepecificamente, la estructura para extraer las bur-
bujes de gas del liquido en que van arrastradass, incluye
Dor lc mencs, un Jjuego de conjuctores tubulares, uno de
los cuales es menor que el otro y estd colocado en una
posicidn casi coneéntrica dentre del otro y recibe el 1{-
quido conteniende las bui-bujas arrastradas ocome resultado,
ge cree, (e su concentracibén de acusxdo con el gradiente
de velocidad del fluje liquido dentro del conducto tubular
mayor en un punto de flujo de velocidad relativamente alta
Y baja friceién cerca del centre del conducte mayor mien-
tras que la parte del 1liquido por la periferia es retarde-
do y mantenidc a una velocigad relativamente baja como re-
sultado de la mayor friccidn entre el l{quide y la parte
externa de los dos ’cubos‘. ,

Beta invenciln también provee un aparato proyector
de la cgpa recubridora clara, incluso uno o més dispositi~

~ vos eliminadores de burbujas por gradacién de la velocidad

de la separacidn, y puede incluir un surtidor con diai)osi-
tivo para descarger el liquido residual portador de burbu-
jas, por salidas espaciamdas, en contacto com los bordes

de la capa del material révestmor dsscargade de la cuel

8¢ han eliminado las burbujas, surtidor que sirve comc
dispositivo para sosbener esta cgpa en une condicidn esti-
rads en casi toda su extensiln hasta que llegs el érea don-
de se hace el revestimiento‘. La estructura de la invencidn
también provee un dispositivo. regulador de obturacién que
permite usar un :tlnjo méximo de lfquide clarec de scuerde

con la eliminacidn eficiente de las burbujas.

- 4- s 2/
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Is invencidn también provee nuevos ar‘hiculosre
dos jnelusSs un artfculo completemente encepsulado en una
cape intacts e inconaftil y un artfculo sobre un soporte,
fijado a es‘ée soporte con lg misma cape intacta e inconsd-
1l adherida al soporte y cubriende el articulo sobre I
Superficie del soporte donde descansa. Esta capa es comén
¥ preferiblemente clara. Ios artfculos revestides y el mée
todo de praciucirlos son posibles y dependen de la grada—
0ién de la velooidad de la separacidn y del aparate pro—
yector de la capa descrito méds arriba. El método consiste
eh proyectar una capa de material revestidor que es baatan-
te mis ancha que el artfcalo que se ve & recubrir y su so-
Porte, y en pasar el articulo en su scporte & través de
la capa mientras ésta se estd proyectando. gsto 8e puedae
hacer utillzando cwalquier transportador spropisds impul<
gedo & métor. ¢ por gravedad, escogide de numerosas clases
comunes y carrientes Jisponiblez y que formen parte de es-
ta invencifn s8lc en combinacilm con ot;-a'estmct.ura que
8e definird en las reclemaciones més aﬁalam%e;

Bl método y aparato de esta invencidn han dado re—
sultaios sumamente satisfactorios en la& eliminacidn de
burbujas de gas arrastradas, de mt_eria.lea con viscosgida~
des en la escala de 5000 & 20.000 centipeise y ain de ma~ :
yores viscosidedes. (Centipoise es la medida de la Visam-
gidad equivaién*&e & 1/100 de gramo por centimetro cuedra~
da por segumio)'. Se ha descubierto que los liquides de
menoy viscosidad requieren una velocida;i lineal mayor
para lograr la méxima separacién Y preferiblemente una
serie de &eparacionés; Se ha en;:on%rado que c¢uando un

£1d1do, especialmente un fl&ido viscoso, es forzada a
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fluir linealmente a travéds de un %tubo sin obstmocién con -
mfnima turbulencia, se establece un gradiente de velocidad
Yor la retardacidn del flujo en la periferia de la colums
debido al contacto con. la pared del ccmducto._ Gsd, pues,

se establece un gradfente de velocided en forma cénica o
aomo- bala en el liquido;'l.aa burbujas de ges, especialmente
las mayores, Se mueven al centro Ge la columna del lfguido.
¢ a la Darte detrds del Zpice de la férmacidn cénica o de
bala y e pueden eliminar de esta parte de minimas fricecidn
por un tube concéhﬁrico eliminadof. Bsta concentrecidn es
még pronunciada cuanto mis alta es la viecaaidad.. Bs i!gpor—
tante mantener el flujo.columnar con minima turbulencia.

La invencidn consiste en un método de separar parte
del 1fquide que contiene la materie extrafia inmiscible dis—
creta, de un liquido exento de ella comprendiendo, ls mul-
tiplicacidén y recrientacién de la velocidad del cambic de
presién con le distancia, en el lfquido, para provocar el
movimientc de las porciones discretas de materis inmisci:-
ble baJo presiones diferentesﬁpli&ddas & superficies corres-
pondientes y opuestas, & una parte determinada del liquido,
Y después separar la parte del lfquido portador de las por—
ciones discretas de xhaté:cia inmiscible de la parte del 1i-
quide exento de porciones discretas de materia inmiscible,
Lo invencidn también consiste en un método en el cual el
liquiao es8 inye ctado por fuera de la columa & un surtidory '
y el liquido clarc es forzado & salir Gel surtidor comgGna
cepe plana de material pecubridor. ’

. Ia invencidn también consiste en un método pare Te-
cubrir un articulo aplicdndole un revestimiento superficial
cor un liquido casi completamente libre de burbujas, que

-. 6 - ;-"' ‘» 3 :) [’J’.;B
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se congela & la temperatura del lugar, donde el articulo

pasa a través de la caps del material cubriéndolo come-

Pletamente; por tanto, el articulo es forzado a atravesar
la capa del material e interrumpir el flujo y recibir un
recubrimiento intacto del material reves-&i&or-‘.

adems, la invénciln consiste en un aparato para lle-
var a la préctica dicho método, incluso un separador comé
;prendiéxdo, un primer cenducto por donde es forzado a fluir
el 1fquido conteniendo la materia extrafiaj un segundo Gon-
ducto menor con un extremo ablerto en frente del flujo de
1fquido y arreglado dextro del primer conducto; y une aber—
tura qﬁe tiene una capacidad por lo menos igual & la capa—
cidad del primer conducto menos la capacidad del segundo
conducto, aberiura que e8t4 situada en la pared de dicho
Primer conducto lejos del extremo abierto dsl segundo con—-
ductes y el primer Gonducto esté exento do formaciones Cau-
santes de turbulencias por lo menos por una gran distancis,
antes del extremo libre del segundo conducto y el primér
conducto estd casi por completo exento de farmaciones cau~
santes de turbulencias entre el extremo libre del segundo
conducte y la aber&urﬁ; - ’

Lo invencién tambidn consiste en un aparato que,
ademés, incluye un surtidor en un blogue, un éanal‘por'
arriba del bloque, un conducto comunicando con el canal
superior, un cana}inferior en el bloque, canales vertica=
les conectando los canales de arriba y de abajo en el blo-
que, un pasadizo delgado y continuo para conectar el borde
inferior del bloque con el canal de abajo, recémaras ver—
ticales extendiéndose de la parte interior de arriba ael
blo,que‘a los extremos del Pasadizo delgado, tubos exten-~

7. Y A\véF73
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mds alld de las recdmaras verticales a los extremos del ca—

‘nal de arriba; los tubos tienen una capacidad emtre 1/36 a

@/16 del canal supeérior, y pasadizos en el blogue Gonectane
‘do los tubos y las recémaras verticales, el canal superiors
los tubos y los canales verticales reemplazando en funcién,
respectivamente, el primer conducto, el segundo cantacto y

la abert\ma‘.

Te invenciln consiste, ademds, en un artfculo reves—
tido comprendiendo, un articulo completamente recubierto
con una capa intacts e inconsttil de resina pl&atiea, cugn-
do se hace por los métodos descritos més arriba.

Ia invencidn se describird con referencia a los dibu—
Jos en los cuales los niimeros se refieren a las piezas mis—

| mas y en log oualess .

La Figura l es wna proyecoidn parcial de una seccidn
Parcial vertical de une estructura o gparato con un surtis=
dor proyector de une caps comprendiende la presente inven~
¢idn ilustrando las piezas ocultas con pequefies lineas cor—
tadas;

La Figura 2 es una vista parcial de una' seccidn ho-
rizontal del aparatb de la Figura 1 ilustrendo las piezas —
ocnltas con pequefias 1{neas cortadas; .

La Figura 3 es de¢ una seccidn vertical tomada de la
1inea 3-3 de la Figura 2; las lineas cortadas ilustran les
blezas ocultas;

Ie Figura 4 es uns representacidn diagramftica de
un sistema completo generador de material revestidor em—
Pleando el aparato proyector de la 'ana'_ﬁel material de
las Figuras 1-3 flustrendo con lineas cortadas une columna

s “8“ T e e
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de la caba del materigl con burbujas arrastradas yt‘ieza;
ocultas;

Ia Figura 5 o5 una vista diagramédica fragmentaria
mostrando la posicién adelantada de un artfculo que se

va a revestir al alravesar la capa de la Figura 4;

I Figure 6 es una vista casi idéntica a la Figura
5, perb ilgstrando una posicidn mis adelantada de un articu-
1o que ha atravesado y ha sido revestide Por la capa de la
Figura 4; :

Lea Pigura T es uha proyeccibn frontal de la parte
inferior &el surtidor del aparato proyector de la capa del
material, mostrando la capa proyectada del mismoj

' Le Figure 8 es una vista fragmentaria de una seccifn
de una farma de estructura modificada de la presente inven-
ciln; y | s

La Figura 9 es una vista compuesta (3.97T la parte in-

ferior del surtider de la cuml es proyecf&ada'f ua cspay un

.artfculo acercédndose a la capa y el articulo emcapsulade

después de atravesar la oapa; el artfculo que 86 ve acer— .
cindose a la cepa revestidora &¢ muestra sélo en parte.
bara conservar el espacio y la escala empleads es 1a de

las Figuras 4, 5 y 6.

Refiriéndose shora a los dibujos y primero a la
Figure 4. El sistema se ilustre como comprendiendo, gene-
ralmente, un depdsito 10 para contener el fIfido o matew
rial revestidor, conectado por una tuberfa o conducto 11
abafr&ecedor,' & una bomba 12 apropia;da:._  tubo o conducto
14 de descarga se extiende desde la bomba & un separador

Primario de burbujas, designado 15. De este unidad, el
1iquide separado ¢ eliminedo conteniendo 1é;s" burbujas -
-9 a AT
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arrestradas, entra en el tubo de retorno 16 y es ‘&Ecarg‘ﬁaﬁ: .
de nuevo en el depbsito 10. Gbro tubo 17 portedor de Ligui- ;
do del cual se han eliminado casi todas las burbujas arrag-
tradas, se extiende a un surtidor que incluye un separaior
18 secunderio, Desde luego, deseamos hacer constar que 8i
bien es preferible rehusar y reciroular el liguido removido

" que contiene burbujas, no es necesaric hacerlo sf el costa

no se tiene en cuenta, En ese caso, el tubo 16 (como el '
tubo 24-) se pueden conectar & un receptdoulo de sobrante.
Pel surtidor 18 es exudada hacia abejo una caps 19,
entre dos transportadores 20 y 21 apropiados, }.oa cuales,
como se ha ilustrado, son de correas y la de arriba corre
en la direccidn sefialada por las flechas-. Entre los dos

- trensportafiores y debajo de éstos estd el raceptéoule 22

para recoger el exceso de liquido o de material revesti-
dor. Eete estd conectado por un tube apropiado 24 el de—
péeito 10 de modo que cualquier exceso cIeA material vuelve
el depésito para ser rehusado normalmente o descartado
como se anota mis arriba.

Como se¢ ilustra en la Figura 7, ¥y como s8¢ explicard
despuds mAs detalladamente, la capa del material revesti-
dor 1S exudada por el surtidor 18 en realidad consiste
en una parte en el cenfro de la capa 25 de la cuzl se han
removido las burbujes, parte que generalmente es clarsa,
llevando en cada borde una columna 26 del miamo ILiqui~
@0 con el raziduo de burbyjas arrestradas de aire o gas
2T« Por lo general, la columna 26 lleva arrasiradas tén-
tas burbujas de aire que tisne la spariencie de un mate—
rial espumosoc, pero las burbujas se han ilustrada en los
dibujos camo particulasl.

ca0o 286573
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Ia Pisurs 2 muestra mis detalladamente lg estrctu-— :
ra del dispositiva primario 15 separador de burbujas y el
separador secundaria 18‘. En esta figura, el conducto 14 se
ilustra en la posicién de suministrar liguide al separaior
Primarie 15 de burhujaa‘; Arreglado concéntricamente den~
tro del cenducto 14 principal o externo, estéd el tubo o
conducto 28 infterno receptor de burbujas, en la posicifn
extendida,como 8¢ ilustra. Esto estd preferiblemente bise-
lado o chaflanado en el interior de su extremo libre, co-
mo Se Ve en 29 para Provaer una separacién pronunciada, qo-
mo en 30, extre el material que entra por el tubo 28 y el
que 3ale por fuera del mismo'.

31 tubo 28 se ilustre como forzado hacia dentro y
extendiéndose al dispositive de figura T 31, terminando
en un howbhro chato 32.. Bl dispesitivo 31 es, a syfrez, mon-
tafo herméticamente sellade en el extremo del tube 14, co~
mo se ilustra, cuya pared es més grussa en ese punio Para
recibir ls punta del disposibtivoe 31.. Por ejemplo, puede
ser enroscade al dispositive d4ndole vueltas & wns Deri-

lla anudada 35 de cantroll. Gomo se comprenderd, los regu-
ladores de obturacidn se pusden sctusr hacia &eziﬁro hacis
fuera (es decir, hacia la izquierda y hacia ls€erecha con
respecto a la Figura 2] para ajustarse al hombro 32 y as:[
controlar convenientemente la cantidad de 1iquido elimi-
nado por el tubo 28. Bl tubc de retorne 16 puede conec-
tarse entera o parcialmente al tubo 28 desatobnillando el
dispositive enroscade 34 de control, ¢ el tubo 16 se pue-
de desconectar del tubo 28 atornillandc el dispositive
de cantrol 34'. El flujo principal del material liquide
ne pasa por el tubo 28 sina que fluye por €l tubo Conec—

"t 2986573
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tado 17 y por el surtidor o separador secundario de burbu-

Jas 18, que tiene la forma de un bloque con el surtidor del
material revestidor. El tubo 17 debe ser lo suficiente gran-

de para impedir cualquier acumulecidn substancicsa de pre-

8in de descarsa en el conducto 14 y debe ser preferiblemen-

e, por lo menos tan grande come el conducto 14 menocs el

4res ocupada por ¢l tubo 28.

Los conductos 14 y 28 toman comdnmente la forma de

tubos, o cafierfss, etc., especialmente cuande se estd bom-

beando rfquidc por un dispositivo como el Burtidor 18. Gun-

que los conductos 14 y 28 se ilustran como cilindricos en
seccién transversal y ambos con la misma forma en seccién
transversal, esfo no es necesaric, pero es preferible. pe

modo gue, €8 de esperarse que se puedan usar conductos

. ractangulares y de ctras formas y que la secoifn transver—

8al del conducte 14 (o del conducto p;-meipal. mayor) ne

tiene que ser precisamente de la mjsma forme de la seccidn

transversal del conducto 28 (el conducto menor) sunque

tal fdentided de la forma es prei'eridﬁa. nsf iniamo, cuandp

- se ussen tubos es mucho mejoxr colocar el tube interne con=-

oéntricamente con respecto al tubo externo aunque alguna

variacidn es aceptable y entonces el tube puede colocarse

casi concéntricamente.

ELX bloque 18 del surtidor se inuestra como heche Cane

venientemente Ge dos secciones cooperativas designadss 18R
rars la de la parte posterior y 18F para la del frente,

_ Las. dos porciones se pueden fijar firmemente de cualguier

modo apropiado, como par medio &e tornilles 36 aespaciadoes

de cercs como Se Ve en la Figura Y. Cada una de las dos

DPorciones 18R y 18F del bloque 18 tiene arribe un cenal

206573
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37 semicircular fresade que cuando se juntan forman un con-
ducto eilindrico o tubo al cusl se conecta ¢l tube sbaste-
cedor 17. Cerca de cada uno de los extremos de log canales
37 estén los canales 38 fresados que conectan & los canales
39 fresajos de abajo’. Los canales 38 y 39 juntos también
forman canductoé. Las partes de abaje de los canales 39 fre-
sados estdn ligeramente separadas, de modo que cuande Se jun-—
tan y fijan firmemente, como con los tornillos 36, se forma
wna renura delgeda 40 que se extiende enteramente & través
del fondo del bleque 18 del surtidor y esta ranura estd ca-
nectads & los canales 39 y empieza la capa de material re-
vestidor que es exudade per el surtidor. ‘

En cada extremo del conducto formado por los canales
37 se ha colocado un tubo separader de burbujas 41 y 41¢.
Los fubos separadores de burbujas §l y. 41! terminan en re=
cdmaras formadas ceroa de los extremos d.e_flos blogues desig-
nados 42 ¥ 42';' Estas recdmaras estén fr&éada.s en una forma
de 6valo a fin de provear lados planos extemos 44, 44 con-
tra los cuales termminan en forma plana los extremos de los
tubeoe separmdores de burbujas 41, 4-1“. Esta es una construc—
cidn expediente y no una est.mctnra. esencial, siendo sole-
mente necesaria; la junture de los tuboa y los conﬂu&tos'.
Loa extremos internocs de los tubos' separadores de burbujas
41, 41+ tambidn estin hiselados o chaflanedos por dentra
Para p:}oveer un £ilo sgudeo como en 45 para separar el ligui-
do que entra por el tuba, del que pasa alredsdor de su. exte-
rior. E1 file 45 es gimilar al filo 29 para el tubo 28.

Los dispositivos reguladores de obturacién 46, 46¢
(similares al dispositive '34) son tornillos atornilladés
en los extremos del bloque del surtidor 1.8 con el f£in de

-2 20R573
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regular el flujo del material por los tubos separadorea de "
burbujas 41,41%. Como en el caso del regulador principal de
separacidn de l;tmbujas 34y estos tornillos obturadores 46,

46! estén atormillados en los extremos del blogue ¥y tienen
peﬁlla.s anudadas para facilitar la rotacidn a fin de avan-

zar o retirar las tornillos obturadores a ¢ de sus asientos

. formados por el bloque 18, en los extremos de los canales

4T, 47' que cooperan pare formar un conducto que se comuni-
ca oon el interior de los tubos separadores de burdbujas 41,
41t; Los canales 47, 47* también se comunicam can pasadizos
fresados verticalmente 48, 481 (aquf también formando coﬁ-
ductos) de cada uno de los cuales es Posible descargar wn
chorro de lfquido conteniendo burbujas arrastradas en la
misma direccidn en que se exuda la capa de la parte 40 del
bloque 18 del smvtidor.. Nétese cdmo la renura formada por
lag partes separadas en 40 y loe conductos o pasadizos for;-
mados por los canales 48, 48! se unen en 40 y 40" respec-
tivamente; ‘

En la Figura 8 se muestra un fragmento de una forma
modificada 154 del separador primaric de burbujas 15 que
e8 como la unidad 15 en todos sus detalles excepto que el
conducto principal 23 comparado con el conducto 14 estd es-
triado por dentro, como en 33, para proveer mayor superfi-
cie conductorsa m’c‘ema;. Esto aumenta la fricecidn entre la
superficie del liquido y la del conducto primario lo que me-
Jora la concentracién de burbujas en el centro del conducto
23, mejorando la eficiencia de la concentracién de burbu-
Jas que entran por el tubo separador de burbujas 43 simi- —
lar al tubo 28, |

Bn la utilizacién de la estructura mencionada, se ha
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el 28 o el 45, no es concéntrico con el tubo externo (14 en

el caso del tubo 28 o el conduato formado por los canales
37 en el ocaso del tubo 41) la estructura es menos eficjente
Para remover las burbujas arrastradas de todo el chorro dehlv
1{quido que fluye por el conducto primario. Ina excentricidad
de siquiera varias mildsimes de pulgads, por ejemplo, pueds
reducir marcadamente la eficiaencia de loa tubos separadores
de burbujas 28, 41, 41 y 4-3‘. Ademds, especielmente en el
cgso Jel surtifor 18, ésto puede resultar un problems por-
que en la operacién debe haber cierto equilibrio enfre el
tornillo obturador 46 y el tornillo obturador 464, con wa
ligera excentricidad de cualguiera de los tubos 41 Y 41'
o8 preciso que loe reguladores de obturacidn estén mds
abiertos de lo necesario porque los dos reguladores deben
estar abiertos casi igualmente a fin de equilibrar el flu-
jo del ma’ceﬁal; El regulador menos eficiente debe abrirse
mucho més q;ue el nfs eficiente a fin de en realidad elimi-
nex todas las burbujes de aire arrastradas, pero para rete-
ner el equilibrioc ambos reguladores tienen que sbrirse ex—
desivamente en comparacién con condiciones 6;ptimasl

S1 bien una sola estructura separadora, camo la de~
signada en 15, es capaz de eliminar una gran cantidad dse
les burbujes arrastradas en el liquido, no elimins la can-

- tided deseada de burbujas sin remover al mismo tiempo una

'ga'n- cantidad del mafcerial que podris ser utilizado como
liquide sin burbujas.

De acuerdo <on nuestro mejor conocimienfo y creen-
¢la, hay tres factores veriables importantes éue deben

tenerse en ouenta al disefiar o construir un aparate gem;,

- 15 - *‘QE;‘/ZB
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rador como el que agquf se describe, El prj_mero o8 19,’ ViS~
cosidad del fldido que se use. Con viscosidades de 5000
centipoise (que se abreviard en adelante op) o mé&s, los
aparatos desburbujadores comunes y corrientes no son muy
eficaces y las burbujas arrastradas de gas y de vapores
se guedardn atrapadas y bastante inméviles en el fldido
durante un largo periodo de tiempo., Las estructuras des-
burbujadoras comunes y corrientes son necesariamente muy -
grandes e incémodas aun pare eliminar burbujes de l{qui-
dos con viscosidades hasta de 2000 cp. Cuando se usa €l
aparato aquf descrito para extraer burbujas, es posible
exudar f4cilmente fldidos de una.viscosidad de 20.000 €D
y rehusarlos como capas visiblemente claras y también
£18idos de una viscosidad hasta de 50.000 CPe

El segundo factor varisble importante es el tamafio
del tubo separador en el conducto portador del £ldido del
cual se van & quitar ias burbujas de gas arrastredas. En
general, cuanto mé8 viscoso es el tl6ido, tanto més peque-

fio puede ser el tubo separador y adn mantener una elimine-

¢i6n eficaz. También, generalmente, cuanto més grande es

el tubo separedor tanto més complets es ls separacién lo-
érada. Précticamente, el tubo separador tiene que ser tan
Pequefio como Bea Posible Bin menoscabar la eficiencia de
le separacibén. El tamafio sugerido por los experimentos
hechos hasta esta fecha es un tubo interno separador de
un didmetro de 1/6 a 3/4 partes del difmetro deL cenducto
Principal, pero el difmetro mis canveniente es como la
mitad, cuendo se trata de flfiidos de una viscosidad de
Por ejemplo, 5000 cp o més alta.. En cuanto se refiere g

la capacidad o &rea tramsversal del tubo, si a8 preieri;

- 16 2 \..e:z? ‘,/
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tro es entre 1/36 y 9/16.

NoSotros creemos que la velocidad del fliido es &
tercer factor importante que controla la eficiencis de la
velocided de la separacidn ya que cuanto més glta es la ve-
locided tento més pronunciada es la diferencia entre la ve~
locidad del flujo del 1iquido en el centro del conducto y
ls del flujo adyacente & la pared del conducto. Bn la rared
la velocidad es casl cero. Es convemniente que la diferencis
de velocidad o de gradiente de velocidad cambie tan rédpida—
mente como sea posible de 1la superficie de la pared al cen-
tro del conducto, Bl gradiente de velocidad variard més ré-
pidemente segiin aumente el promedio de la velocidad del
flujo del material en el conducto adyacente al tubo sepa-

~rador. Cuando se trata de liguidos de una viscosidad de
| 2.000 & 20.000 cp, una velocidad de 90 a 94 metros por mi-
' nuto o8 adecuada para producir una separacidn casi totdl-

mente visible en dos pasos cuando el tubo separador tiene

la mited del didmetre del conducto. Ios liquidos de més
baja viscosidad requieren mayores velocidades y/b tubos
separadores més grandes; El uso que se de al material wmn-
trola la viscosidad, y al hacer el revestimiento la visco-
g8idad fiuctﬁa de 2000 cp'.. cuando 8e usa el procedimiento
deserito e ilustrado en las Figuraes 4, 5y 6 en el cual
ge cubre un soporte y un objeto bastante plano, & una ca-
ba de une viscosided d4e por lo menos 16.000 cp; en la ope-
racidn de encapsular objetos como se ve en Figura 9'.

Bote método de separer de un liguido las rorcicnes
discretas de materia inmiscible como las burbujas de gme,
tiene el mismo efecto que aumentar el peso especffico del

2986573
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liquido que arrastre la materia. 41 mismo tiempo, el pesa
especifico de la materia inmiscible no es afectado. Por

lo tanto, la mayor tendencia de la materia arrastrada es
moverse hacim la zona de presién baja en la astructura de
esta invencidn, como serfa el movimiento hacia la suparfi-
cie del mismo liquido en un tanque de asentamiento., En un
ejemplo especifico donde un lfquido de 2000 ¢ de viscosi-
dad se ha bombeado a razén de 26,6 litros por minuto par
un tubo que tiene un didmetro de 15,9 mm., sSe calculd que
el promedic de la velocidad era de 133,5 metros por minu-
to. ILa velocidad por fuera del tubo es cero y en el cen~
tro del tubo es dos veces el promedioc de la veloecidad o
267 metros por minufo. La diferencia de la velocidad em

el centro del tubo y su borde, séle 7,9 mm. distante, es
entonces 267 metros por minu't:o; Esta velocidad de w 1f-

‘quido de este viscosidad en este tamaflo de tubo, se cal-

culd que tenfa el mismo efecto que aumentar la densidad
del liciuido por lo menos 127 veces'. Tedricamente, el awnen~
to puede ser mayor de 127 veces, cdlculo que consideramos
canservador. Entonces podemos decir que las burbujas de
gas o de otra materia inmiscible arrastraias en 6l ligui-
do tendrfon 127 veces mayor fuerza aplicada moviéndolas
hacia la porcidn de presién baje del 1iquido que en el
mismo lfquido en un tanque de asentamiento:. Otro mode de
decir esto es que para un tanque de asentamiento determi-
nado, el liquido de la misma viscosidad tendrfe que tener
un peéo especifico de 127 veces para pProducir la misma
accién separadors. Guando el peso especifico efectiveo o
artificial del 1lfquido es aunentado Por un factor tan
grande como éste, el pese natural tiene un efecto relat:-;
- 18 =
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vamente pequefio Sobre la materia discreta como lag burbu-
jas de gas que se estdn separando ¥ por eso el sistema hs
de funcionar satisfactorismente en cualquier posicién. Sin
embargo, tedricamente, la accibn mds eficaz ocurrird cuan-
do la separaciin toma lugar en una direccidn vertical de
modo que el peso especifico no tiene ningdn efecto en cuan-
to se refiere al movimiento de la materia inmiscibla arras-
trada por el liquido. Si bien la estructura fud ideeds pars
separar de los liquides las burbujas de gas arrastradas,

la razén del cambic de presién por unidad de distancia del
1{quido es tan tremendamente mejorada por esta téanica que
se considera como un medio para separar meteria més pess-
da que 6l lfquido, induciéndola a moverse al centro del
flujo rdpido del liquido que arrastira la materia inmisci-
ble. Lparentemente, casi toda materia inmiscible en el 1{-
éuida s8¢ puede separar, si la viscosided y rapidez del 1i-
quido y el tamafio del tubo separador son adecuados con
respecto & las particulas discretas, o burbujas, qﬁe hay
que el:lminar‘.

B la construccidn de aparatoes para separar burbu-
jas de aire de liquidos, usadas en los procedimientos de
empaquetar descrites aquf, el separader 15 estd de tal
modo construido y arreglade que el didmetro exterior del
tubo 28 selector de burbujas, es de 1/é a 3/4 partes y
preferiblemente como la mited del didmetra intermo del
conducto 14 del flujo principal; Hasta ahora, la experiemcig
indica que con liguidos mée viscosos se puede usar un ty-
bo més péqueﬁo Yy con los menos viacosos, une més g-ande‘.
De una inspeccidn visual se calcuid que con el arregle
ilustrado de los difmetros de los tubos, una velocided
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Promedio entre 90 & 140 metros por minuto, una viéééaidad =
entre 2000 ¥ 20.000 cpy y unr borde separador muy agude
30 en el chafldn 29 interno, el dispositivo de control
35 puede ajustarse para separar de 85 a 95 por ciento de
las burdujas arrastradas en los materiales pidsticos de-
rretidos sin desperdiciar cantidades excesivas del mate-
rial que podrfa utilizarse como liéui&o claro formador de
Ccapa revestidera. El segundo paso del aparato es similar-
mente eficaz en la eliminacidm de 85-96 por ciento de las
burbujas arrastradas restantes. Para fines de ilustracién,
Suponiendo que, en un ejemplo hipotétice, cada una de 1lms
unidedes extratadoras de burbujas elimira 90 por ciente
de las burbujas arrastradas, dejaria un total de 1 por
ciento de las burbujas originzles en la capa final.

Sin embargo, en la pz—'ﬂécﬁoa la czpa que finslmente
sale del surtidor 40 ostd visiblemente libre de burbujas.
&demés, epretande los tornillos obturaderes 35, 46 y 46t ha-

.Ce gparecer las burbujas en la capa y aflojando los reéu-

ladores 35, 36 y 36! hace desaparecer las burbujas de la
capa 25. '

También es importante notar que si bien los tubos
28, 41 y 41 se podrian achaflenar por fuera y dentro ¥
afn producir uwn filo agudo para> geparar el material que
Contiene las burbujas aerrsstradas del que no tiene ningu-—
hay achaflsnar por fuera podria introducir turbulenciz y
burbujas en el material gque de otre modo fluye suavemen—
te y estd casi completamente exento de burbujas. For lo
tanto, es preferible qué el chafldn sea por dentro y Bno
bor fusré. For la misms razfn, debe evitarse en todo 1o

Posible doblar el conducto 14 cerca del tubo 28 o colacar
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cualquier estructura dentro del conducte 14 ex Hte 6L "Eu—-
bo 28. En realidad, cualquier doblez o imposicidn conside-
rable en el conducto &¢ cualguisr estructura csusante de
turbulencia puede destruir la capacidad eliminadora de bugb
bujes e la estructura, por Lo menos, en el sentido de pro-
ducir liquido exento de burhujas;

8% bien es posible lograr toda la remocién de burbu-
jas de la capa del material revestidor antes de salir por
el surtidor 4Q, se puede remover por lo menos parte ciel me—
terial que lleva las burbujas arrastradas en el surtitior
mismo y usar el material que contiene las burbujas como
una columna estabilizadora en cada margen de la capa 25‘.
Aun con estas columnas de burbujas ayudando a mantener leos
bordes de la capa separados, los bordes de la cajas se in-
clinman hacia dentro ligeramente. Este es un resultado na—
tural del material derretido que tiende a contraerse bajo
lg influencia de la tensidn de la auperficie y del enfria~
miento. Esta contracoidn de la capa tiende a reducir la
enchura de la capa a medida qﬁe se aleja del surtidar 40
¥ causa el espesamiento de la misma.

B8i la capa 25 fuera exvdada por el surtidor 40 =sin
que estuvie®e en dontacto con lae columnas de burbujas,
aquélla se contraeris o divergiria considerablemente ha-
cia dentro por los bordes, come Se muestra por las lineas
cortadas 50. Sin embargo, cuande la capa €8 exudada en
contacto con las columnas de material contenienda burbu-
Jas arrastradas, la tendencia a contraerse es contrarres-
tada en parte. Las columnas son bastante més espesar que
la cape y también son cilindricas en forma. Por estas ra-

zonesm la tensién de la superficie en las oo lumnas 1{qui-
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das s6lo reducird el difmetro de la forma cilindrica de mb:d‘o
que, las columnas tienden @ exudar directamente hacia abajo,
Como estén eh contacto con el borde de la capa, tienden &
mantener la capa estirada y & producir un efecto doblemente
conveniente. Bu Primer lugar, ammentan considerablemente la
anchura de la porcién dtil de la capa y en Segundo lugar,
tienden & retener uniforme el espesor de la capa durante
toda la proyeccidn Gtil. &si, pues, la estructura separado-
ra de burbujas arrastradas en gl surtidor mismo hace la do-
ble fu;‘;cién importantgle extraer los iltimos rastros de bur—
bujas de aire del material de la capa y al mismo tiempo pro-
veer una capa Gon una Columna estabilizadora em cada borde,
Se ha encontrado que cierto tipo de cadenas de bolas tam-
bién produce el mismo resultado si se fijan en los extremos
del surtidor 40~. Estas bolas actuarfan sobre la capa 25
exactamente como actlan las columnas de burbujas 25;
Refiriéndose a las Figuras 5 y 6 en cooperaciﬁn con
la Figura 4, se flustra un artfculo qﬁe se estd recubrien—
do por la antes mencionada estrucﬁura;. En esas figuras y
especialmente en la Figura 4 en primer lugar, sSe muestra un
objeto 51, que podris ser cualguier articulo de mercancia
epropiado para recubrirse, en un soporte 52 que ha sido
tratado, al cual se aghiere la capa, Soporte del cbjeto
que también puede llevar material de anuncic o de promo-
cién de ventas. El tratamiento Gel soporie para que Cause
la adherencia del materisl pléstico derretido no es parte
de estaw invencién per se, y por eso, nghecesita describir-
se aquf. ILa velocidad de las correas transportadoras 20y
21 es de 1/2 a 6 veces la velocidad del flujo de la capa
19 exudada por el bloque 18 del sm'tidor;
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Como se ve en la Figura 5, el transportador Zg pr-'
yectado eI objeto 51 bien dentro de la capa 25 que se mues-
tra extendiéndose sobre el soporte 52 en el frente del obje~
to 51. Como se ilustrs aqui,parece una capa recybriendo dos
dimer.siones nada més del objeto. Bn realidad, desde luego,
el material fluye por los lados ;el objeto 51 ¥ llege al
soporte, como se muejatra en el frente del soporte 52 (véase
taubién la Figura 7). Bn la Figura 6, el objetc 51 y su so~-
porte 52 se hah proyectado completamente a través de la cg-
ra 25 y estén recubiertos con una ¢apa gque €S parte de la
capa 25 designada 25F. Al mismo instante, un saguhd.o objeto
51t se empieza a proyectar en su soporte 52! dentro de la
caéa 25; Bntre los objetos y también en los'hordea margings
les de cualquier objeto habri exceso de materiasl revestider
¥ de las columnas de burbujas 26 que; desde luego, casn y
son recogidos en el canal de retom6 22. El tubo 24 ocondu~
ce el material en el canal 22 de regreso al depdsito ld.

Cuando una estructurs como lag qﬁe se ilustra aqui
8¢ usa conjuntamente con material como polietileno, que
tiene qﬁe calentarse & una temperatura relativenente al-
te a fin de que se retenga en un estado de fusién, se pue~
de calentar todo él necanismo, ¢ partes del mismo, con
cualquier medio apropiado de calefaccién, como la camisa
53 alrededor de toda la estructura excepto el tubo 16 de
retorno que lleva una tuberia 53' de calefaccién conecta-
da a la camisa 5-3 por le cual se bambea 1fquido caliente
Por la entrada 54 y la salida 54". 48f{, puss, 8¢ Drovee
un sisteme de calefaccidn a.propiédo pare el circuibo .’éa&-—
ra mantener la resina en una forma liguida. Como la es—

tructura de calefacoién puede ser coméin Y ooi'riente, no
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Se ha mostrado ni descrito mfs detalladamente ya'de ella

no forma parte de esta invencién per se,

Bn la Figura 9 se Ve uha parte del surtidor 55 que
©8 bastante similar al surtidor 18, exudando una capa 56
a través de la cual es proyectado, por una estructura apro-
Piada o & mano, un objeto, como una pluma de escribir, re-
presentado en 57. La proyeccidn es en la direccidn indica-
@e por la flecha grande Y la orientacién de la pluma 57 |
a la capa 56 ¢s do punta. 4 medida que la pluma es proyec~
tada a través de la capa, como si fuera impulsada por un
transportador apropiado, y Dasa a través de la capa gene=
ralmente en la direccidn de la flecha, la pluma es comple—
tamente encapsulada por la capa y sale como se ve & lg iz-
quierds donde la capa 58 forms un revestimiento intacto
o inconstil alrededor de la pluma. Bste tipo de empaque
requiore una capa de considerable resistencia y exige un
material de una viscosided de 10.000 ¢ o mds. La rspidez
de la Plume al pasar por la cgpa e8 preferibleménte de 1/2
& 6 veces la velocidad lineal de la capa del material re-

vestidor aunque los experimentos sugieren que pueden acep-

‘tarse velocidades més altas con capaé mis resistentes que

las que hox estdn disponibles,

Esta solicitud, que corresponde a la pPresentads
en los Estados Unidos de smérica el 19 de Febrero de 1963,
bgjo el N 259;'?07. Se acoge a los beneficios del articu-—
1o 51 del vigente Eetatuto sobre Propiedsd Industrial;
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen-
ta pare que sean objeto de esta Patente de Invencibn en
Espafia, por VEINTE efios, son los siguientess

1¢. - Un método para separarparte de un 1l{quido con-
teniendo materia extraffa discrete.r.mmiacible + 88 un liquido
exento de ella, comprendiendo la multiplicacién ¥ recriente~
¢ién de la velocidad del cambio de presién con relacién a
la distancia, en el liquido, para causar eMnovimiento de
las porciones discretas del material inmiscible, bajo pre-
8lones diferentes aplicadas & superficies correspondientes
¥ opuestas, a una parte detemminada del liquide, y después
de lo cual, separar la parte del liquido portador de por-
ciones discretas de materia inmiscible, de¢ la parte del
1fquido exento de porciones discretas de materia inmiscf—
ble. . .

29“. - tn método, de scuerdo con la reclamacidn 1, en
el cual- la velocidad del cambic de presidn con relacidn s

- la distancie es multiplicada por cien, a lo menos,

39, - tn método de acuerdo con la reclamacidn 1 que
se llevé. & la prdctica induciendo un flujo no turbulento
en el lfquido variando la rezfn del flujo transverso a la
direccién del flujo y separando el liguide que fluye répi-
damente del 1fquido que fluye lentamente.

4&; - Un método de acuerdo con la reclamacidn 3, para
Proveer un lfquido exento de conteminacién de una viscasi-

dad de Por lo meneos 2000 ¢p en el cual la velocidad del
fluje por 6 mm. de distancia transversa a la direccidn
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5¢, - W método de acuerdo con la reclamacidn 4 en
el Cual-la variacién en velocidag para 8 mm. de distancia

transverag a la direccién del flujo em m4s de 260 metros
por minxrlzof |

. 69, - tnh método, de acuerdo con cualguiera de ias TE=
clamaciones 1 a 5, en el oual el 1fquido es impelido en
uwna cgluma, reduciendo por eso la presién evjercida por
una parte de la columna del l1fquide relativa a otra parte
de la columna de liquido, y la parte de la columna de Ii-
quido que eat ejerciendo mayor presidn sebre la materia
discreta inmiscible, es seperazds de la parte de la colum-
ne de liquido que estf ejerciendo menor presidn scbre la
materia arrastrada discreta e jnmiscible;

79.; - métuan, de acuerdo sonr cualquiera de les
reclamgciones 1 & 5, en el cual 6l 1iguido es impelido en
una columna, y el flujo del liquido es retardado por fuera
de la columna, y de 1/36 a 9/16 del liéuido que fiuye muy
carca del centre de la columna, es separado del liquida
que fluye por fuera de la colnmna..

ge. - Un método, de acuerdo con la reclamacidn 6 &
la reclamacién 7 para eliminar materia d&iscreta inmisci-
ble srraestrada en un lfquido que tiens una viscosidad en- ‘
tre 2000 2 50...000 cp en el cual el 1{quido en la columna
e8 impelido & una velocided pramedic de 90 a 140 metros
por ninubo. '

99'. - Un método, de acuerdo con la reclamacidn 8
en el cual el centro 1/16 a 4/9 de la columna €8 separa-
do del resto de la soluins.

10%. -~ Un método, de‘_acuerde con cualquiers de
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las reelamacionés 6 a9 en el cual el 1{quido es izfd-
cide por fuera de la columna por un surtifor y el 1fquido
clarc es forzado hacia fuera del surtidor en una capa de
forma plana.

112, - ™ método de acuerdo con la reclamacidn 10 en
el cual la capa ¢8 Sostenida en una forma estirada segln
o8 proyacta.da;

1242'. ~ M método de acuerdo con las réclamacionea 1o
& 11, en el cual la parte del liquido portador de materia
extrafia, como burbujas, es proyeeteda:en dos columnas por
los extremos de un surtidor en los bordes de une caps pla~
na y en contacto con -ella.'.

159. - tm métedo de acuerdo con cualquiera de las
reclamaciones 10 & 12, para recubrir un artfculo aplicdn-
dole en la superficie un revestimiento de un liquido casi
completamente exento de burbujas, liquido que se congela
8 la temperastura del lugar, método en el cual el artfcule
atraviess la capa del material revestidor cubr:_lendo comple~
tamente el artfculo en su trgrectoria por lo cusal el artf-
culo es forzado a atravesar la capa e .}.ntenumpir el flujo
'para recibir un revestimiento intacto del material'.

142'. - Un método de scuerdo con la reclamacidn 13,
en el cual el artfculo es colecado sobre un soporte al
cual se adhiere el material cuandc se congela, y el arti-
culo y su soporte atraviesan juntos la capa & una veloci-
dad de por lo menos la mitaf de la del flujo del material.

152, - tn método de acuerde con la reclamacién 13 a
14 en el' cual las partes de la capa que scbrepasan losa

art{culos proyectados a travée de dicha capa, son reciyr-

culadas para volver a formar uns capa del ma.ﬁeriai.
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162. - tn método de acuerdo con cualquicra de 1as fe-
clamaciones 13 a 15, en él Qual la capa es de tamafio sufi—
ciente para que el articulo que se estd recubriendo pase 2
través de ella entre sus bordes y todavia qﬁede libre una
parte apreciable de la capa, entre el arﬁiculo'j los bor-
des de aquélle;. . | ' '

17¢, -~ Un aparato para llevgr a la préeﬁida el méto-
do de cuélquiera de las breclamaciones l:aé 9y incluso un se~
parador comprendiendo un primer condﬁcto por él Cual es
forzado a fluir el lfquldo cbntenii;n:do materia extrafia; un
segundo canducto gque tiene un extremo abierto é.e frente al
flujo del l{quide y srreglado dentro del primer conducto;
¥y una sbertura de una capacidad por lo éxenos igual a la cam
racidad del primer conducto mencs la ea@'a.eiaaa del segundo
conducto; y la abertura estd en la pared de dicho primer

 conducto mis lejos del extremo abierto del segundo conduc—

taj el primer conducto estd exento de formaciones causantes
de furbulencias& por lo menos por una gran distancia antes
del extremo libre del segunde conaucﬁé y sxento casi: por
completo. de formaciones causantes &e turbulencias entre
el extremo libre del segundo conductec y la abertura.

18ﬁ‘. - Tu aparato, de acuerde con la reclamscién 17
en el cual la capacidad del segundo conducto estd dentre
de la escala de 1/36 a 9/16 de la ca;génidaﬁ del primer
conducto, y el segundo conducto se extiende a través dd
primer conducto y es sellado en relscién con el primer

conducto. _
1ge, - M sparato de acuerdo Gon la reclamacién 17

6 18, en ol cual el extremo libre del segundo Conducto

estd achaflenade internamente y arféglaao casi concéntrie
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camente dentro del primer conducto‘.
202, - Un aparato de acuerdo con cualquiera de las re-
clamaciones 17 & 19 en el cual se ha fijado un dispesitive
regulador al segundo conducto para esumentar y reducir selec-
tivemente el flujo & travds del segundo conducto..
214, - Un aparato de acuerdo con oualquiera de las re-
clamaciones 17 a 20, en el cual la capacidad del segundo

conducto es aproximademente una cuarta parte de la capaci-

dad del conducto principal..

22:2. - Un aparsto de acuerde con cualquiera de las re-
clamaciones 17 & 21, en el cual el didmetro exterior del se-
gundo conducto estéd dentro de la escala de 1/6 a 3/4 partes
del didmetro interno del primer conducto‘.

230, - Un sparato de acuerdo con cualquiera de las re-
clamsciones 17 a 21, en el cual un nfmero de log separaieres
esté conectado en seriel

240, - n aparato de acuerdo con cualquierz de las re—
c].anacim‘xes’ 1T & 23, para llevar s la préctica el método de
cualqﬁiera de las reclamaciones vlo a 12, ademds, incluyendo
an surtidor comprendiendo un bloque, un Canal por arriba
del bloque, un conducto que conecta con el caxal de arrfba,
un canal :miezfior an ¢l blogue, cansles verticales conectag-
do los canales de arriba y de abajo en el bloque, un pasa—
dizo delgado y continuwo entre el borde inferior del bloque
¥ 6l canal de abajo, recémeras verticales que e extianden
&es&é la parte interior de arriba del bloque, & los extre-
mos del pasadizo delgado, tu$§s 'que' éa extienden desde las
recémaras verticales al canal superior y mds alld de log

canales verticales, & los extremoé del canal de arriba, los

tubos tienen una capacidad entre 1/36 a 9/16 del canal su~
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perior, y pasadimos en el bloque que conectan los fubo
la recémara vertical, el canal superior, los tubos y los

canales verticales reemplazando en funcifn, respectivamen-—
te, el primer conducto, el segundo conducto y la aberttn's:.

259; = n aparato de acuerdo con cualquiera de las
reclamaciones 17 a 23 para llevar a la préctica el métoio
de cualquiera de las reclemaciones 10 a 12, ademds incluye
un surtidor comprendiendo un blogue, un canal Syperior en
el bloque, un conducto alimentador del surtidor que conec—
ta el canal superior y la abertura en el primer canduoto
del separador, un canal de abajo en el blogue, canales
verticales conectando los canales de arriba y de abajo en
el bloque, un pasadizo delgado y ¢ontinuc conectando el
borde inferior del bloque y el canal inferior, las recdma-
ras verticales que se extienden desde la parte interna
de arriba del bloque & los extremos del pasadizo delgad ,
tabos qﬁe se extienden desde los canales verticales a los
extremos de dicho canal superior, cada tubo tiene una ca;-
pacidad entre 1/36 a 9/16 de la capacidad de dicho ocanal
superior, y los pasadizos en el bloque conectan los tubos
Yy las recéxné.rae verticales; ‘

26'9; - Un aparato de acuerdo con las reclaxnaeio:ie.s
24 6 25, en el cual hey reguladores montados en el blogue
Para aumentar y reducir aeleetivamen‘be\el flujo por los
tubosq. _

279'. - Un aparato de acuerdo con cualquiers de las
_reclamac;‘.ones 24 o 26, en el cual los didmetros exterio-
res de los tubos estén dentro de la escals de une tercers
& tres cuartas partes del diémetro interno del canal su~

Perior y los tubos estdn arreglados casi concéniricamente

s0- - 28R573

L:,»—; 1
sy v



o3

10

15

20

25

30

dentro 4sl canal superior;

282, - Un gparato de acuerde con una de las reclama—
cicnes 24 a 27 en el cual el difmetro extemo de los tubes
68 aproximadamente la mitad del aidvetro interno ael canal
éuperioi- y los ‘b;xbos estén a_rreglados casi concéntricamen-
te dentro del canal superior.

agh. ~ Un aparato de scuerdo con cualquiera de las
reclamaciongs 24 3 28 en el cual las recimaras verticales
son circalaras‘.

30ﬂ; ~ tn aparato de acuerda con cualquiere de las’
reclamaciones 17 & 29 para llevar = la préctica el método
de cualquiers de las reclamacicnes 13 a 16 que ademés
comprende un depésito, una bomba, un conducto conectando
el depdsito y la bomba, la bomba cén ‘el antes mencionado
Primer conducto, un par de transportédo;'es espaciados
arreglados en los lados del surtidor, con espacio entre
ellos directamente debajo del surtidor, un receptéculo deba~

Jo &el espacic entre los transportadores, y un conducto

© consotando el receptioulo y ol depdsito.

319; ~ Tn sparate de acuerds con la reclamacién 30
en el cualiel depbaito, los conductos, la estructurs eli-
minadora &e burbujas y el receptéoulo estén por lo menos
calen"cados.. v

329'. - Hejoras introducidas en la obtencién de ar~
t{culos revestidos de acuerdo con la reclamacién 32, ca~
racterizades porque los mismos Gomwprenden, ademfs, un
soporte impermeable al aire, el artfculo &3 mfs pequefic
que el scporte impermezble al aire y descsnsa sobre éste,

Y 1a capa ds material pldstico se sihiere herméticamente
8l soporte impermeable sl afire alrededor del pegn?t§

-3 - 296



10

entero del articulo, la capa del material pldstice stﬁ o
en completo contacto por lo menos con la parte del artfculo
que quedg més arribe del soporte impermeable al a.irev.

332, - liejoras de acuerdo con la reclamacién 32 § 33,
segfin las cuales el material pléstico es casi completamente
tranapaz'ente;

343. - n nétodo pars separar parte de un l:’.@uido con-
teniendo materia extrafia discreta inmiscible, de un Liguido
exento de ella,

Tel y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
reépregentado en los dibujos que se acompafian y con los fi=-
nes que Se hen especiﬁcado‘.

Bota Nemoria conste de treinte y dos hojas escritas

& méquina por una sola Garas 7 9 MAY. 1964
¥adrid,

296573
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