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MEMORtA DESCRtPUVA
q u e  s e  a c o m p a ñ a  a !a so!!c!^vd d e  una 

PASENTE BB INTRODOCCICH......................

por ...DIEZ.......años en España, por:. PERFECCDQNAMIEHTOS

HJLA.FAmicA.(iLQn.n..P^ni^s.AisMjm:s..
eos

a f a v o r  d e

....................... D,..EniIO.E^DíOSA.ZBBIAUR

doimicMado en MADRID.- Dagasca,. 64........

Fuente de Origen: Fabricados por Sooiété Panoduz 
AMSTALT, de Luxeaburgo.
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. La invención a que ae re f ia re  la  preeente^M ória  oon sti- - 
tuya una novedad in d u stria l, con oiabacteristicas y ventajas que la  

..h&cenmeréoédora dél p riv ileg io  de. explotacióh exclusiva que por 
e l la  se so lic i ta ,  &  acuerdo con la s  prescripciones del ÍBsiatuto v i­
gente de la  Propiedad Industrial* de fecha 26 de Ju lio  de t^929, tex­
to  refundido^ publicado é l 30de. A tr il de 1.930.

Beta invención áe relaciona.directamente con un sistema de 
fabricación.da paneles a islan tes termóacústicos, que,al propio tiem- 
po favorece lá  d istribución en loé e d if ic io s , lográndose la  misma .
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con mayor aprovechamiento a la  par que se acomoda a la s  necesidades 
peculiares dé:cada inmueble. Por. o tra  parte , la  confección de estos 
nuevos paneles permite una deooraoión, revestim iento o empapelado 
de conformidad con é l  destino a que se dediquen lo s  inmuebles dota-

[ dos d e é s to s  ^anelés d ivisorios y a is lan te s .
- ^  Bn esencia, la  -invención se oóntrae a disponer dé un juego
1 de dobles paredes "laterales conformadas por láminas m etálicas, prefe-
' * - * - - " 'rénteménté dé una aleación de aluminio, siendo los rebordes de estas 

placas pJláminas d o tao s  de dobleces en escuadra^ que alc<m juntar- 
ío s  adoptan diversas formas dé escuadra para en g a tilla r una junta 
dé m aterial a is lan te , con preferencia poliuretano, de e s ta  forma la  
citada junta é ie r r a  la  cavidad que forman la s  placas la te ra le s , cons 
tituyendo un^pMiel que posteriormente es rellenado.

.Cómo queda indicado primeramente es preciso establecer l a  con 
junción de las.p lacas la te ra le s  para formar e l  panel, realizándose 
e s ta  unión á través de una junta p e r ife r ia l que se extiende a todo 
lo  largo del perímetro de cada panel. Posteriormente, y mediante un 
inyeótor adecuado que penetra por l a  junta de enlace sé inyecta,una 
materia p lás tica  expandíble, que ocupa rápidamente la  cavidad esta ­
blecida y se adhiere por la  cara in terna de los paneles, o más bien 
de la s  láminas que Ips conforman. Este p lástico  expandido a la  vez
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"* que ¡se constituye e^ólemento a is lan te , Mímico y acústico^ arma "  

entre  s i  y so lidariza  ambas lám inas.l^ teraíes'que firm an e l  panel, 
dé ta l  modO qüe dná.yéz rellena^, la  cavidad in terna constituyen un

- bloque so lido 'y  mhy íig e rc  en ló  que respecta a su peso. La misma :
presión del p lás tico  expandido o 'tnateria de relleno  hace que se c ie ­
rre  la  ranura estab lecida por e l inyector en la s  juntas l a t e r í a s .

Como puede, deducirse, e l  aislam iento de este  elemento es 
perfecto, yieéto que ambas láminas m etálicas la te ra le s  no presentan

10
ningún contacto entre  s i ,  aislándolas én su p e rife r ia  l a  junta  de po 
liu retano , encajada a través de sus e s tr ía s  longitudinales en la s  ra  
nuras que. a .este efecto  son previstas en-las c itadas láminas, R eali-
zándose e l aislamiento en la  parte in tem a  por mediación de la  c i ta -

1*'f  .
da materia de re ileñ c , que Confórme se ha indicado puede ser prefe­
rentemente un elemento ó cuerpo de m ateria p lá s tic a  expandible.

, ^ - Í 5  : La rea lización  preferente da estos panes a is lan tes  prevéAi—
- 7 4 .- - - versas formas dé uso por lo  que respecta a lo s  bordes p e rife ria le s

de la s  láminas la te ra le s  enfrentadas, circunstancia é s ta  que no varía  
la  esencia de l a  invención que básicamente se contrae a enfrentar lá ­
minas metálicas: cuya conjunción se re a liz a  por un junta p e r ife r ia l ,

20 y Rellenándose la  cavidad estableoidá por mediación de una inyección
.'-plástica.'-'

1  ̂ .Hecha la  descripción precedente, hemos de añadir, que le s  
d e ta lle s  de realización de la  idea expuesta pueden variar, s in  que
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por e llo  cambie l a  esencia de la  invención, que es la  que se despren 
de dé io s  párrafos que anteceden y la  que se reiv indica en l a  siguien

?r te
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N O T A
En restañen, la  Patente de Introducción que se s o lic i ta ,  r e c ^  

. rá  sobre la s  siguientes reivindicaciones!
f e . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION BE PANELES AISLAN-
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. 3*" 296558
"  TES TERMO-ACysTICOS; caracterizados porque Consisten esencialmente "  

eñ disponer de un juego de} dobles paredes la te ra le s  que son debida- , 
tiénte enfren tadas,.en tre  ¿ í  mediante lo s  ccrrespondiéAtes dobleces .. 
practicados en'; sus' lados rebatidée para áer posteriormente enlazados 

-y unidos por una junta a islan te  que conjuntamente con la s  mencionadas 
'paredes establece un cuerpo,hueco:que tma vez realizado es rellenado 
posterió rw nte  per medió ^ ;  uña boquilla de .inyección que introduce 
eñ e l hueco ¿ s i establecido un m aterial de naturaleza esponjosa y ex- 
pansible que ejerciendo uná presión sobre la s  paredes del panel cons 
titu y e  un todo p cuerpo de panel estru c tu ra l a is lan te .

; 28 .- Sei reiy indica por último, como objete  sobre e l que ha dé 
recaer la  Patente de Introducción que se s o lic ita :  PERFECCIONAMIENTOS 
^ . M  PA^CACIÓNIE PANELES AISLANTES TERMO-ACUSTICOS.

- Todo ta l y cómo se  describe en la  presente Memoria que oonsta 
dé'ouafro páginas, meoanografiadas.

- * : - 1-* - Madrid, 13 de-Febrero 1.964 . :
* ALFONSO UNGRIA ' " -

*' p. p. '
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