r(tA— t . iy

o

MEMORIA DESCRIPTIVA
IE UNA PATENTE DE INVENCION PCR VEINTE ANOS EN ESPANA A PAVOR IE

DON ALFONSO VIANA GARCIA, DE NACIORALIDAD ESPANOLA, RESIDENTE EN
BARCELONA, Sen Antonio Maria Claret 106, '
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PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MURECOS POR MOLDEOT
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Ia '_oresen‘be aolieitud tiene por objeto garantizar el derecho a
la fabricaoi6n ¥ explotacidn en exclusiva de un procedimiento de T
bricacidn de mﬁeoos por moldeo, con el cual se aporta & la maustria
de Jugueteria, 1as nejoras que seguidamente se exponen tendentes a
beneficiar en alto grade no solo es aspecto y resultado ﬁnal del jue .
guete, sino a la-simplicidad y eficacia de 1as normas de produccién
puestas on préctioa. ‘
Haoiendo menciqﬂn concreta al Juguete en que toms rea.lidad 6l per .
feccionamiento, se puntualiza que &ste se trata de una reproduccién
de figurillaahumana a la que se le adhieren ademds del clésioo y cono-
cido sonorizador neumdtico, otros aditamentos oonaeonentes con 18 Yew
presentacidn ded ‘tipo a que. correasponds’
Ia finalidad :del procedimiento con miras al mayor embellecimiento

“del juguete radica en la implantaciﬁn del mencionado complemento sono-

ro, en wn lugar en que pasa inavertido y no interrumpe ninguna de¢ las
partes visibles del cuerpo del Meco; centrandose por lo tanto en
la bas‘e‘o cara plana inferior, que‘es con la que se apdys en sl suelo
o plano horizontal del sitio de sustentacifu. '

“En ouanto a la solucidn mecifiica del procedimiento radica en la
orientacién del molde en forma que el pitorro receptor de la colada,
quede con.su boca dispuests hacia arriba y dividida en dos partes sime
tricas cada una dé las cuales queda formando parte de una de las miteh
des oomponantes del molde, pare ser posteriormente dicho pitorro, el
receptor y- alojador del pequefio instnmento aonoro, que lo cierra a
modo de obturador’y ’

Con mires a faciliter la comprénsi;&n exacta 'd‘el pi'ooeso‘ de obtens
c1én se describe seguidamente con la referencia del adjunto g:éé.fico%‘-

En el mismo, en la Figura 1¢., se reproduce un molde tfpico de
dos mitades, viato en’ coerte seccional perpendicular a la 1fnea de i
terseccién”.‘

Las Figuras 2! y 32., son detalles esquematicos autiliares'.
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Y las figuras 40 Yy 53., dibujan unas perspectivas de la ﬁ.gura Tew
aultantey en los casos expuestos como ejemplosiy
~ E1 molde clfeico que se dibuje, de sulfeto de cal hidratedo, consta.

~ de dos partes (6 y 7), quepouentan con una lfnea de contacto irregular

o quebrade (8) estumdisda y vaiiable en cada caso con arreglo al fécil-

-desprendimiénto de. la pieza total despuds de endureclda, com franca sa=

lida pars todas iaé prom;i.nenc:las de su contorno, Subsistiendo.en todos
los casos el hecho fundamental de que el orificio ciroulsr cerrado, se
halla dividido o sea situado en un punto de la conjuncidn de las dos
partes, correspondiendo a cada una, le mited (9 y 10) del moldeemiento
del conducto tubular cilfndrico (11) Pig. 2e., gug deberd producirse -
como spéndice prominente del cuefpo que se obtengd.

La longitud de dicho conducto (11) tendrd una equivalencia al gro-.

sor del tabique y su emplazamiento en el molde, ser& esencialmente en

un punto de la superficie plana destinade a ser la base de apoyo (12)

'que se dibuja en la Fige 48, representetiva de la planta inferior de

la figurs resultante (13)%

En 1a Figi 28., se miestre la zoma plana (12) del mufieco (13) en
que sobresale el referido pitorro tubular (11) ‘vista en el momento an-
terior a su inversiﬁxx‘.“- En la FPig. 38., dicho apéndice ya ha sido rebati!

~ do sobre si mismo hacia el interior del ouerpo de la figurs (13) y bha

recibido en su :Lnte:rior por une simple a.ecifﬁn compresiva, al cuerpo obs
$urador(14) que con‘xo puede observarse se tfa‘ba seeﬁn su estructura ya
conocida de un cv.erpo ciroular discoidal, con rebordes salientes, en
proporeidn suﬁoiente para que el mfs interno (l4a) quede mertemente
aprisionado, mientras que el extremo (14b) permanezea rebertido en: la-
arists angular del pitorro tubular, después do su inversién, quedando
en conrcordancia con el nivel de le superficie plam. (12) de ls y& nom-
brads base de sustentaoiﬁn del mufieco moldeado.

Diche opemci‘ﬁg de introducir el pitorro para su ocultacibn, se Ve

" rifica siempre en todos los casos, lo nngmo sl se incluye el cuerpo obe

turador como se. se -'preécﬂ_.nde de 1. Biendo factible en otras circunstan

cles repetir la misma maniobra con el £in de insertar otros objetos en
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lugares dietintos de la ﬁgurilla, oomo por e:jemplo unos ojos posti-

- zos (15), que en tal caso, como se comprende, no esprecisc oculter

Otra variante de ocultacifn del piterro (11) estriba en localizare:
lo en la parte alta de¢ la-cabeza del nmﬁeoo'reéubzd.éndolo posteriors

" mente con cuslquier co:nplementb de peluca (16) o de tocado que con-

ouerde con ‘la decoraciﬁn de Tiguras reproducidas -
. Bl aspecto ﬁ.nal de estos mufiecos, queda patentimdos en las
Figuras 48 § 58, oomprobandose la conseguida finalidad de la ocu;.ta»;

‘ e:l?n del punto de insercidn del instrumento obturador, independiente-:

rente de que este sea 0 no empleadoy
T le puesta en prdcdica del procedimiento expuesto, serd siempre
la miens e ineltersble a través de las miltiples veriantes de tema
y dimensién que adopto el juguetel
N O T4

En Tesunen, Zl.a. -presente solicitud recaeré sobre las s:lgnientas
reivindioacioness! . ‘

18,~ Procedimiento de fabricacién de mufiecos por moldeo, que se
caracteriza 'esenois.lmen'ka por la utilizacidn d.el pitorro receptor na-
turai-'de la colada del moldeamiento como elemento receptor del instru-
mento sonorizador; consistente en un cuerpo cilfndrico de didmetro
ligeramente superior al del conducto al cual obtura con su entrada a

"'presi8n efectuada en el momento de la reinversifn de &ste hacia el

interior del cuerpo de la figure. _

28 ,= Procedimiento de fabricacién de mufiecos por moldeo, segdn
ls 'reivindicaoMn primera, caracterizado porgque el pitorro que se ci-
ta como receptor del instrumento somorizador, es obtenido en el mol-
deamiento, por formar parte al mismo tiempo de cada uns de las dos
mitades, cuyo plano de seccién y separacién divide en el sentido
a.xia.l u longitudinal al referido apéndics que ocﬁpa una posicién ex-
terne y redial a la separacién del molde, pare ser reinvertido posto~
riormente para que;dar oculto en el interior y siendo obstruido hastae
el _n’ive]. rasante d¢ la base del muifleco, por el cuerpo discoidal del . -
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:I.nstrumento que 8e le aplique con obturac:ldn oculta o como adorno
e.dicional complementario y visible.
~ 38.» PROCEDIMIENTO DE FABRICACION e mm:cos POR MOLDEOS

Segdn se desoribe en la presente memoria que conste de cinco ho=

5.. jae eserites. a mﬁquina por uns sola cara y dibujos'.
Madrid [3
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