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“MALA FEPRODUGGCION
POR DEFECTO DEL GRIGINAL

PATENTE DE INVENCION
_ por 2 08
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a favor de D.ANTRES PEREZ BOPILL, de nacionalidad Espa-
fiola, residente en Barcelona y domiciliado en la cslle
JuCOstay 24y = = == = = = == = = = = &=~ = =~~~
por: "MEJORAS EN LA FABRICACION DE COLECTORES ELECTRICOS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Las mejorag de invencibn del recurrente § cu-
ya descripcién, en 10 que tienen de esencial, es obje-
4o de ésta Memorie tienden a obtener un colector armado
con dos anillos de refusrzo formado por una espiralﬁae
5, varies vueltas de acero unidas entre si por un remozado
aiglente en forma de segmentos toroidales, cuyas dimen-
siones exteriores se acoplan a las gargantas axiales de
las colas de Milano de las delgas, mejoradas en su per-—
fil por unos entrantes situados en el cuello de las mig-
10. mas y en cuyc omBtro se sloja un casquillo mefalico, con
un moleteado y un rebsje circular para evitar el degli-
zamiento axial y radial del mismo con la regina aislante.
En viriud de nuestras mejoras se suprime la
anilla de hierro troguelada en cada extremo del conduc—
15. tor que se substituye por hilos de armado e incluso por
una esgpiral de varias‘vueltas, 1o cual resulte mucho mag
resistente y econbmico.
Tambien ¥y dé acuerdo con nuestras mejoras se

practican wnos aplastamientos latersles en el cuello de
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las delgas, de la misma anchure que la gargenta de la co-
la de Milano, proporcionando con ello mass sgerre ds la del-
ga con la resina y mas egpacio enfre las colag de Milano
de las delgas para el paso de la resins durante el moldeo,
resultando que, en cada delga, ademés de estar sujeta por
los extremos tambien lo eszté por los lados 0 sea por sus
cuatro caras.

Las promiﬁenciaa aiglantes de algunas de las abra-
zederas fuerzan a la posicidn axisl exacte del armado del
colector,durante el proceso de prensedo de le resine ais-
lante gue rellena el cuerpo del colector evitando cual-
quier desplazamiento de los snillos de refuerzo motivado
por log reflujos y las presiones de la resina durente la
polimerizacibn dentro del molde.

Sin Que ello signifique restriccidn alguna
en el alcance de la Patente solicitada y fGnicamente a
t{tulo de ejemplo no 1imitamivo, en 1o que sigue y en los
planos adjuntos nos referiremos & un caso muy concreto de
industrializacibn y reaiizaciGn prictica de un colector
al que se han aplicado las mejoras & que nos venimos re-
firiendo.

Se moldean unos cuerpos aislantes —A- equidis-
tantes y unidos entre sf por un anillo circular aislan-
te -B-, determinendose la posicidn axial de los anillos -
de refuerzo, dentro de las gergantas de las coles de Mi-
lano.

El grosor toroidael -D~ de las brazaderas ais-
lantes, proporciona la posicibn equidistente radisl y
axial de los enillos de refuerszo -F- dentro de las gar-
gantas —C~ de todas las delgas -G-.

Las prominencias aislantes citadas se sefialan



3]

P

554

60

65

T0e

75

Go.

por -=E- y en el canto de la figurs se vé el csgquillo an-
tes descrito. '

Por -J- gse sefialan los aplastamientos laterales
practicados segﬁn se ha dicho en los cuellos -I- de los
perfiles ~H- de las delgsas.

No elteraran la esencialidad de las mejoras des-
ecritas aguellas varisntes de tamalio,materisles empleados,
detalles de aplicacidn concrete y, en general cuantes cir-
cunstancias no alteren,cambien o modifiquen fundamentalmen—
te las mejoras dichas. ‘

NOTA:

Esta Patente se caracteriza por:

12 -~ Mejoras en la febricacibn de colectores
elbetricos que consisten en moldear unas zbrazadefas ais-
lentes y unidas entre'si_por un anillo circular aislante
due determinan la posicibén axiel de los anillos de refuerzo,
quedando alojada cada abrazadera dentro de las gargentas de
las sucesivas colas de milano de cada una de las delgas del
colector.

28. Mejoras en la fapricaci6n de colectores eléc-
tricos, segun reivindicacién primere, por las que el grosor
toroidel de las abrazaderas aiglantes, proporcidéna la po-
sieibn equidistante radial y axial de los anillos de refuer-
z0, dentro de las gargantas de todas ias delcas.

38 - Mejoras en la fabricecidn de colectores elée-
tricoa, segun reivindicacion primera por las gque ge proveen
a algunas de les abragzaderas aislentes de unas prominencias
salientes haste el pleno determinado por las sucesivas ca-
bezas de lasg delgas, cuyas prominenciss fuerzen a le posi-
cibn axial exacts del armado del colector, durante el pro-
ceso de prensado de la resina aislante que rellena el cuer-

po del mismo, evitando cualquier desplazamiento de losg
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siones de la resina durante la polimerizacibn dentro del
molds.

48 - Mejoras en la fabricacibén de colectores eléc-
tricos por las que se suprimen las anillas de hieryo Iro-
queladas de los extremos del colector y por el interior de
las abrazadsras segun reivindicacidn primera se sitiian unas
espirales de hilc de acero.

58 ~ Mejoras en la fabricacibn de colectores
eléctricos por las que se practicen unos aplagtamientos
latereles en los cuellos de las delgas de la misma anchu-~
ra que las gargentas de las colas de milano terminales.

68 — "MEJORAS EN LA FASRICACION DE COLECTORES
éoﬂo tal y como quede descrito, reivindicado
y represenfado en los planos adjuntos.

Conste la presente memoria de cuatro hojas

loo. foliadas escritas & miquins por una sola de sSus carase

Madrid a 16 de marzo de 1964.

P.A.
Javier Fna Cofl
. 7
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