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Los productos siderdrgicos, tales como tochos o
las palanquillas, antes del laminado, son recalentados en
hornos generalmente continuos. En dichos hornos, los produc
tos siderfirgicos son soportados, generalmente, ﬁor tubos en
friados y rodeados por un revestimiento, denominados mo?%T
l1los, por mediacién de soportes cilindricos, fijados soBfez
los morillos a intervalos regulares y denominados plots o
botones. ' | E'-'

Estos morillos son fijados en los hornos empuja-
dores. Fn los hornos denominados "de largueros méviles"s.la
mitad de los morillos puede desplazarse en un plano ver%iék
cal, siguiendo un movimiento circular o rectangular; esté}ﬁg
vimiento garantiza la progr'esién de los productos en el'hp.x_":
no, por pasos sucesivos. En este tipo de horno, estos mori-
llos tienen siempre, hasta ahora, su eje paralelo al eje lon
gitudinal del horno.

Los morillos originan defectos de calentamiento,
debidos al efecto de sombra de la radiacién del horno sobre
la cara interior de los productos. A este efecto de sombra
viene a afiadirse el enfriamiento puntual, debido al contac-
to de estos productos con los plots que los soportan direc-
tamente.

Este efecto de sombra y de enfriamiento puntual
originan sobre los productos, 2onas de temperatura més baja
denominadas "trazas negras", que ocasionan a continuacién
perturbaﬁiones en el curso del laminado.

Es conocido el hecho de disminuir estas trazas
negras, inclinando o desplazando los morillos respecto al

eje del horno en los hormos empujadores, a fin de exponer a

la radiacién todas las partes de la cara inferior de los pro
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—ductos, durante un periodo sensiblemente igual, en los

mismos intervalos de tiempo.

Cuando se trata de un horno de largueros mévi-
les, esta condicibn es més diffcil de realizar, a consecuen

cia de las pasadas sucesivas de los productos sobre los mo-

rillos fijos y los morillcs méviles, que hacen que las ‘dife

rentes partes de la superficie inferior no queden expuestas

del mismo modo, y no reciban las mismas cantidades de ﬁd&'é

cibn durante la travesia del hormo.

La presente invenci6n tiene por objeto un horme-

s 8

de largueros méviles para el recalentamiento de producéb$.:
siderfirgicos, en el que la diferencia de temperatura, qtié. -

provoca trazas negras, queda muy disminuida. ‘e

El horno segin la invencién se caracteriza por-
que los morilios fijos.y méviles estén equidistantes unos
de otros, y porque los morillos fijos, asi como los mori-
llos méviles, presentan un mismo desplazamiento transver-
sal, sensiblemente en la mitad del horno, siendo este des-
plazamiento igual a la cuarta parte del intervalo comprendi
do entre dos morillos fijos, ¢ entre dos morillos méviles.

Gracias a esta disposicién, toda la superficie
inferior de los productos estd expuesta a la radiacién de
la perte inferior del horno, y queda asi calentada de forma
casi uniforme, lo que evita prlcticamente la formacibn de
trazas negras.

Se describe a continuacién, a titulo de ejemplo
no limitativo, una forma de realizacién del horno segin la
invencién, con referencia a la figura dnica del dibujo ane-
jo, que muestra esqueméticamente, en planta, la disposicibn

de los morillos en el horno.
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En el dibujo, se ven en la y 1lb los morillos fi

Jos, Yy en 2a y 2b los morillos méviles, siendo estos mori-

"

llos paralelos al eje longitudinal del horuno. Estos mori-
llos estén fijados a soportes o culias, respectivamente 3 y
) 4, atravesando las cunas 4 de los morillos méviles abertu-

ras alargadas 5 de la solera del horno, susceptibles dé-ﬁéé

mitir su desplazamiento longitudinal. Sobre los diversos mo |

rillos estén montados plots, algunos de los cuales han:sidb

representados en L.
10 Los morillos fijos la 6 1b y los morillos méuis

les 22 y 2b estén equidistantes unos de otros, es decif%JL:
que el intervalo que separa a dos morillos fijos pr6xim§§{}
la 6 1b es igual al que separa a dos morilles méviles 2a 6.
2b, estando situados los morillos méviles en la mitad del '
15 intervalo comprendido entre los morillos fijos.

Los morillos fijos y mbviles estén desplazados
de modo transversal sensiblemente en la mitad del horno, es
decir, a una distancia igual del enhornado y del deshorna-~
do.

20 El desplazamiento de los morillos fijos la, res
pecto a los morillos fijos lb, es el mismo que el desplaza-
miento de los morillos méviles 2a respecto a los morillos

mbéviles 2b, e igual a la cuerta parte del intervalo compren
dido entre dos morillos fijos la 6 lb, o dos morillos mévi-
25 les 2a 6 2b. Después del desplazamiento, un morillo, fijo o
mévil, se encuentra asf{ en la mitad del intervalo que Sepa-
re a un morillo fijo de un morillo mévil, antes del despla-

zamiento.

Es obvio que la presente invencién no debe con=-

e
- ¥

siderarse limitada a la forma de realizacién descrita y re-

’.-‘
3
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— bpresentada, sino que cubre, por el contrario, todas las va

riantes.
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RETIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espana, por VEINTE afios, son los.que se re-

cogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Horno de largueros mdviles para calentarin-f
productos de hierro y acero, teniendo dicho horno un eje
longitudinal y comprendiendo una primera formacién ordenadd
de primeros morillos alargados transversalmente espaciédéé}
alternativamente fijos y mbviles, situados paralelament® *ai
eje longitudinal de dicho horno sobre una parte de su IOngﬁ_
tud, estando espaciados dichos morillos mdviles por una dig-
tancia igual &l espaciamiento entre dichos morillos fijos,
extendiéndose dichos morillos fijos en igual medida longity
dinalmente mas alla de dichos morillos mbéviles; y una segug
da formacién ordenada de segundos morillos alargados trans
versalmente espaciados, alternativamente fijos y mbviles sj
tuados paralelamente al eje longitudinal de dicho horno so
bre otra parte de su longitud, estando espaciados dichos s%
gundos morillos mbéviles por una distancia iguai al espacia
miento entre dichos primeros morillos mdviles y dichos se-
gundos morillos fijos, estando dicha segunda formacidn ord%
nada traasversalmente desplazada respecto de dicha primera
formacibén ordenada, de tal manera qQue dichos primeros mori+
llos fijos se extienden sustancialmente hasta una linea co-
min con los extremos de dichos segundos morillos fijos, exd

tendiéndose longitudinalmente dichos segundos morillos mbvi

+
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' Ites mAs allh de dicha segunda formacién ordenada y solapan-

do las partes extendidas de dichos primerps morillos fijos,
estando situado uno de dichos morillos méviles de cada for;
Vmacién ordenada a mitad de camino entre los morillos fijos

de la misma y estando situado uno de los morillos fijos:dg.

cada formacién ordenada a mitad de camino entre los mori;

|11los méviles de la misma.

28 .- "HORNO DE LARGUEROS MOVILES PARA CALENTAR
rpnomcmos DE HIERRO Y ACERO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y éﬁfé
los fines que se han especificado. L
Esta Memoria consta de séis hojas escritas a -

méquina por una sola cara.
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