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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
La presente invención hace re fe re n c ia  a un c ie rre  

de m ate ria l p lá s tic o  con b isag ra  de enclavamiento para  re­
c ip ie n te s  r íg id o s  y deformables, con Una parte  in f e r io r  con 
ab ertu ra  de vaciado y con una caperuza fijam ente unida a  l a  
p a rte  in fe r io r ,  a  trav ás  de una b isag ra  de p e lícu la^

Los c ie rre s  d e l tip o  anteriorm ente mencionado se 
conocen en g ran  cantidad de formas de ejecución . E s ta s , s in  
embargo, se pueden d i s t r ib u i r  por dos formas b ás icas , a  sa -  ^ 
b e r, en c ie r re s  con una b isag ra , que solamente e s tá  dispues­
t a  en l a  su p erfic ie  l a t e r a l  de camisa, como, por ejemplo, se 
conoce por l a  Patente DE GM 8416 037 6 W0 82/02532 (W iesin- 
g e r) , ó en c ie r re s  con una b isag ra  que pasando más a l l á  de
l a  su p erfic ie  l a te r a l  de c u b ie rta , se extiende en la .su p e r-t *

. * * *f ic ie  de c u b ie rta  de l a  tapa** La ejecución  mencionada en se­
gundo lugar p resen ta  una palanca acodada e lá s t ic a  defjormable,

* * .de l a  que un brazo de palanca e s tá  a rticu lad o  en l a  Superfi­
c ie  de c u b ie rta  de la  ta p a , y en l a  que en tre  tapa y parte
in fe r io r  se ha d ispuesto , por lo  menos, una b isag ra  ¿ó* p o l i-

*  *  *

cu la . (US -  A4 386 714)
* * * #

Todos lo s  c ie r re s  de b isag ra  da enolavamieñtó -de* *.l a  clase an tes mencionada son inyectados en una so la '.p iéza  
en s itu ac ió n  totalm ente a b ie r ta . En un segundo proceso da 
trab a jo  separado, los c ie r re s  han de s e r  enderezados en una 
máquina cerradora, y cerrados aplioados a  un recip ien te^ '

Varios da lo s  c ie r re s  de m a te ria l p lá s tic o  con 
b isag ra  de enclavamiento oonooidos, no se dejan c e r ra r  den-

/
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tro  o inmediatamente despule de su r e t i r a d a  del molde de 
inyección, ya que en e l  proceso de c ie r re  la s  p a rte s  con 
efecto  e lá s t ic o  de l a  b isag ra  de enclavamiento todav ía  pre­
sen ta rían  una deformación p lá s tic a ^

B1 c ie rre  de re c ip ie n te s  constituye un proceso 
extraordinariam ente complejo, debido a  que muc&os c ie r re s  
de m ateria l p lá s tic o  presentan  formas complicadas, y a  que 
han de se r  enderezados correspondientemente, an tes de que 
puedan se r  acogidas por l a  máquina de elaboración . En ásto  
se l le g a  a repetidos atascam ientos en la s  máquinas^

Por lo  tan to  es l a  fin a lid ad  de l a  presente in­
vención, c rea r  un c ie r re  d e l tip o  mencionado a l  p rin c ip io , 
que p resen ta  una su p e rfic ie  l i s a  l a t e r a l  de cu b ie rta  y que 
permite una elaboración p o s te r io r  s e n c illa ^  . . . . .

Este cometido lo  resuelve un c ie r re  de m ate ria l 
p lá s tic o  con b isag ra  de enclavamiento, de acuerdo con e l  con?

.tJ *cepto p rin c ip a l de l a  re iv in d icac ió n  de paten te , que*se d is ­
tingue por e l  hecho de que l a  oaperuza, paralelam ente a l  e je
de g iro  de l a  b isag ra  de p e líc u la , en tre  caperuza y parte  . * *** + *in fe r io r ,  p resen ta  una b isag ra  Que d iv ide l a  misma, p b r 'lo

* * t *
que l a  parte  de l a  caperuza o rien tada hac ia  l a  bisagra**de* ..p e líc u la  p resen ta , por lo  manos, un elemento de enclávámien- 
to  para l a  unión p o s itiv a  relativam ente so ltab le  oon l a  par­
te  in fe r io r ,  m ientras que l a  parte de l a  caperuza p a r tid a  
c o n tra ria  a l a  b isagra  de p e líc u la , o ie r ra  e l  o r i f ic io  de 
sa lid a  en l a  parte  in f e r io r .
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Un c ie rre  de t a l  conformación se de ja  c e r ra r  s in  
carga de l a  b isag ra  de enclavamiento dentro del molde o a 
su re tira d a  d e l molde de inyección. Tan solo se produce un 
movimiento en  l a  b isag ra  de p e líc u la  e n tre  l a  caperuza y l a  
p arte  in fe r io r^

Una forma de ejecución especialmente plana, pue­
de se r  lograda, porque l a  b isag ra  da enclavamiento se compo­
ne de dos b isag ras de p e líc u la  la te r a le s  que están  situadas 
en l a  su p erfic ie  en l a  caperuza y de una t i r a  de tracc ió n , 
que en tre  e l la s  se extiende desplazada hacia  abajo con re­
fe renc ia  a l a  su perfic ie  de l a  caperuza^

S i e l  c ie rre  es relativam ente grande, pueden e je r ­
cerse sobre l a  caperuza también fuerzas relativam ente gran­
des, en cuyo caso r e s u l ta  ventajoso que e l  elemento 
clavamiento sea, por lo  menos, una p a rte  da espiga o de gan­
cho en l a  caperuza que con forma exacta  enganche en ujh .hueco*+* *que pasa por l a  parte  in fe r io r^

En e l  dibujo se ha re fle jad o  una forma de ejepución 
p re fe rid a  d e l objeto de l a  invención, que se explica, en. l aw * *
descripción que sigue a  continuación. Los dibujos reppqqen-
, * * * *tan :

* * ** * *La f ig .1 ,  e l  c ie r re  de m a te ria l p lá s tic o  dé acuer­
do con l a  invención, en s itu ac ió n  a b ie r ta , en l a  que se pue­
de v er, l a  p arte  in fe r io r  desde abajo y l a  caperuza desda 
a r r ib a .



5

10

15

20

25

La f ig .2 ,  e l  mismo c ie rre  representado en sec­
ción, a lo  la rgo  de l a  l in e a  11-11 y en:

La fig^3, e l  c ie r re  representado a lo  la rgo  de la  
l in e a  111-111 de l a  f ig u ra  1. El mismo c ie rre  e s tá  represen­
tado en l a

La f ig .4 ,  o tra  vez en sección , a  lo  largo  de l a  
l in e a  IV-IV de l a  f ig .1 . '

La f ig .5 ,  rep resen ta  e l  c ie r re  o tra  vez en la  po­
s ic ió n  a b ie r ta , t a l  como es inyectado, siendo e s ta  vez la  
parte  in fe r io r  v is ib le  desde a r r ib a  y l a  caperuza desde e l 
lado in te r io r .!

En la s  fig u ras  6 -  9, queda representado o tra  vez 
e l  mismo c ie r re  nuevo, montado sobre un tubo.' En:

La f ig .6 ,  se rep resen ta  l a  tap a  de dos p a r te s  del 
c ie r re ,  parcialm ente cerrada, ****

La fig .7#  m uestra una sección de l a  p a rte  cerrada 
del c ie r re ,  por l a  l in e a  VII-VII de l a  f ig .6 .  En ** **

La f ig .8 ,  e s tá  representado e l  c ie rre  cerrado so­
bre un tubo, en v is ta  l a t e r a l  y en: ******

w w +La fig^9 , e l  c ie r re  en una v i s ta  en planta* ̂ gqpe-
e * .  er io r .  *.,*..

El c ie rre  de m ate ria l p lá s tic o  se oompone %¡q*'las
dos p artes p rin c ip a le s , de l a  parte in fe r io r  -1 -  y de l a  ta ­
pa -2 - . La p arte  in fe r io r  -1 -  y la  tapa  -2 -  están  unidas me­
diante una bisagra, de p e líc u la  relativam ente es trech a . En 
l a  parte  in fe r io r  -1 - se encuentran t r e s  paredes anulares



- 6 -

5

10

15

20

25

concén tricas. La pared anu lar in te r io r  -1 1 - es un a n illo  
obturador, que tiene  una sección cónica hac ia  su p a rte  in­
f e r io r .  S irve para  ob tu rar e l  envase a  c e rra r  con tra  l a  par­
te  in fe r io r  d e l c ie r re .  La pared anu la r c e n tra l -1 2 - s irv e  
para  l a  f i ja c ió n  de l c ie r re  de m a te ria l p lá s tic o  sobre e l  en­
vase a  c e r ra r .  Bata se puede hacer mediante un ta ló n  de ap rie­
te  ó, mediante una rosca in te r io r  -1 4 - t a l  como f ig u ra  en e l  
ejemplo representado . La pared anu lar e x te r io r  -1 3 - c o n s titu ­
ye a l  mismo tiempo l a  camisa e x te r io r  d e l c ie rre  y s irv e  pa­
r a l a  configuración e s té t ic a  de l c ie r re  y l a  adaptación ó p ti­
ca á l  envase a  c e rra r  "B" y proporciona una r e s is te n c ia  adi­
c ional a l  c ie r re  (véanse l a s  fig u ras  6 -9 ) . En posic ión  excén­
t r i c a ,  dentro de l a  pared anular in te r io r  -11 -, l a  parte  in ­
f e r io r  -1 -  tie n e  una ab e rtu ra  de paso, e l  o r i f ic io  d a .sa lid a  
-15 -.'

La parte  in f e r io r  e s tá  p ro v is ta  en sentido  diame-** *.t r a l  de una ranura -1 6 - en forma de "U", oon secc ió n '& c tan - 
g u la r , que en posioión c é n tr ic a  sobre l a  b isagra  de p e lícu ­
la, -3 -  tran scu rre  transversalm ente sobre la, p a rte  in íé r io r .

*  *  ** w *La profundidad de l a  ranura  -16- corresponde a l a  a l tú rá  de
* * * e

l a  tapa - 2 - .  En e l  fondo da l a  ranura, en tre  l a  pared-anular
* * .cen tra l -1 2 -, y l a  pared anu lar e x te r io r  -13 -, y en la** zona 

más oercana a  la  b isag ra  de p e líc u la  -3 -  en tre  2a tapa -2 - 
y l a  parte  in fe r io r  -1 - ,  se pueden v e r dos lumbreras -17- 
(figu raa  1, 4 y 5 ). Las lumbreras -1 7 - pasan lo  más cerca 
posible de la s  paredes la te r a le s  -1 8 - de l a  ranura -16-.'

y
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En e l  ejemplo representado , l a  tapa b ip a r tid a  -2 - ,  
que en una so la  p ieza  e s tá  fijam ente unida a  l a  p arte  in fe ­
r io r  - 1 - ,  tie n e  configuración en forma de v igueta .' La ejecu­
ción b ip a r tid a  de l a  ta p a  -2 -  de una so la  p ieza , no es v i s i ­
b le  desde a r r ib a  (Fig.1 y  9 ) . Bn l a  f ig .1 ,  tan  solo  se ha 
dibujado non lín e a  de tra zo s  e l  e je  de g iro  A, para  más c la ­
rid ad . De e s ta  forma se puede ap rec ia r  en l a  v i s t a  sobre l a  
parte  su p erio r, lo  que se quiere d e c ir  con l a  p a rte  -20- de 

l a  tap a  - 2 -  d ir ig id a  h ac ia  l a  b isag ra  de p e líc u la  -3 -  y con 
l a  parte  -2 1 - de la  tap a  -2 - , a le jad a  da l a  b isag ra  de p e lí­
cu la  -3 - .  En posición cerrada , l a  su p erfic ie  -22 - de l a  tapa, 
se encuentra en posición  enrasada y p a ra le la  con l a  superfi­
cie -19- de la  parte  in f e r io r .  La zona -20- de l a  tapa -2 - , 
cerca de l a  b isag ra  de p e líc u la  -3 -  es bastante más y&Ruci- 
da que l a  zona -21-, a le jad a  de l a  b isag ra  da p e líc u la  -3 - .' 
Ambas zonas -20 -, -21- da l a  tapa e s tán  unidas por u ^ a .b isa -

* w *  *gra de enclavamiento -4 - ,  formando una so la  p iezas
La bisagra, de enclavamiento -4 -  e s tá  constru ida de 

t a l  forma, que l a  sección da l a  tapa  -2 -  en la  zona d e l-e je  
da g iro  -1 7 - e s tá  reducida por ambos lados en forma da.cuRa

w *

a resp ec tiv as  b isagras de p e líc u la  -2 3 - . Entre am bas.^sa-* * *
gras de p e líc u la  -2 3 -, que se extienden por l a  su p erfic ie  
-22- da l a  ta p a  -2 - , se ha p rev isto  una t i r a  desplazada pa­
ralelam ente hacia  abajo , con respecto  a l a  su p e rfic ie  -22 -. 
En posición extendida en l a  que l a  tapa  es inyectada, l a  t i ^  
ra  queda l ib r e  da tensión .'

/
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La tapa -2 -  e s tá  circundada por todos lo s  lados 
por un borde -2 5 -, que en su a l tu ra  corresponde a  l a  profun­
didad de l a  ranura -1 6 - , Saliendo de l a  zona de l a  tapa que 
se encuentra cerca de l a  b isag ra  de p e líc u la  -3 - , en tre  l a  
tapa  -2 -  y l a  parte  in f e r io r  -1 - , se ha practicado durante 
l a  inyección, en e l  borde -25- de l a  misma, por ambos l a ­
dos, cada vez, una p ieza  de enclavamiento -26- en forma de 
gancho.

Bn l a  posición  de cerrado d e l c ie r re , la s  piezas 
de enclavamiento -26- penetran a tra v é s  de la s  lumbreras 
-1 6 - en l a  parte  in fe r io r  -1 -  y se enganchan en e l  lado in ­
f e r io r  de l a  misma. Sin manipulación esp ec ia l, e s ta  parte  
p o s te r io r  -2 0 - de l a  tap a  -2 - , ya no se puede a b r ir  (veán-
se la s  f ig u ra s  6 y 7 ) .  La parte  d e lan te ra  -21- de la^ táp a*.**
puede s e r  a b ie r ta  fácilm ente a trav és  do l a  b isag ra  de en­
clavamiento -4 - .  La b isag ra  de p e líc u la  -3 -  t ie n e , pon .lo*** *ta n to , ta n  solo una función a u x il ia r  durante e l  primer pro­
ceso de c ie r re ,  del t o t a l  del d isp o sitiv o  de c ie r r e .  Una vez 
cerrada, l a  b isag ra  -3 -  queda fuera de función. La función' a  *
propia de c ie r re  l a  tien e  exclusivamente la  zona - 2 1 - l a

a e

tapa, que se extiende pasando por encima de l a  ab e rtq ra  de
* * *sa lid a  -1 5 - , en l a  p arte  in fe r io r  y dispone de un elemento 

da obturación -2 7 -, en forma de te tó n  adaptado a l  o r i f ic io  
de sa lid a  -1 5 - .

P ara  una manipulación más f á c i l  de l a  p arte  de ta -
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pa -2 1 -, se encuentra en l a  parte  in f e r io r  -1 -  un rebajo  
-1 0 -, para que se pueda l le g a r  con más fa c ilid a d  con l a  ye­
ma del dedo debajo de l a  zona -21- de l a  tap a  a  a b r ir á

E l c ie rre  inyectado en la  posic ión  de acuerdo con 
l a  fig ¿1 , por lo  ta n to , puede se r  cerrado por simple g iro  
sobre l a  b isag ra  de p e líc u la  -3 - , s in  accionar l a  b isag ra  
de enclavamiento - 4 - .  Este proceso puede ten e r lu g a r , por 
ejemplo, directam ente en  l a  abertu ra  d e l molde de inyección, 
de modo que entonces e l  c ie r re  cerrado pueda se r  expulsado 
d e l molde. Con e l lo  se e v i ta  un enderezado y un cerrado pos­
te r io r  de lo s  c ie r re s  en máquinas esp ec ia les  de elevado cos­
t e .

Aparte de l a  so lución  p re fe r id a  represen tada, se
puede pensar en d is t in ta s  v a r ia n te s . A si, por e jempl$*,Yáe
puede prever en l a  parte  de tapa -2 0 -, en vez de dos piezas
de enclavamiento la te r a le s  en forma de gancho -2 6 -, una so la. . .  *p ieza  c á n tr ic a  en forma de gancho ó de esp iga, que entonces
se enclava en una correspondiente lumbrera -17-**

La unión tan  so lo  limitadamente desmontable entre* # *
l a  parte  de l a  tapa -20- y l a  p ieza in fe r io r  -1 - , se pupde

t e_ se**re a l iz a r  también mediante re s a lto s  esquinados en lo s  pprdes
'  e *

la te r a le s  -2 5 - de l a  parte  de tapa -2 0 - , que se enclaván'en 
ranuras correspondientes en la s  paradas la te r a le s  -1 8 - de 
l a  ranura -1 6 - . E sta d isposic ión  ppade s e r  temblón p rá c tic a  
en l a  zona d e lan te ra  de l a  tapa -2 1 -, con e l  f in  de lo g ra r 
una re tención  segura, pero de f á c i l  desalo jo  de l a  parte  a
a b r irá

7



10-

5

10

15

También l a  b isa g ra  de enclavamiento -4 -  puede se r 
de d iversa  configuración. Asi se pueden prever en vez de una 
so la  banda de t i r o ,  dos bandas de t i r o ,  d ispuestas p a ra le la ­
mente. Con e l lo  l a  b isag ra  de p e líc u la  queda d iv id id a  en t r e s  
p a rte s , que, s in  embargo, tien en  un reco rrid o  totalm ente a l i ­
neado*

No son esen c ia les  para l a  invención, n i  l a  forma 
de l a  tapa, n i  l a  de l a  p a rte  in fe r io r ,  como tampoco l a  
configuración de l a  b isag ra  de p e líc u la  en tre  ambas partes^  
A si, l a  tapa  puede cu b rir  s in  inconvenientes toda l a  parte  
in fe r io r  y también puede s e r  l a  d iv is ió n  de l a  tap a  exacta­
mente por m itades. Sin embargo, r e s u l ta  importante e l  des­
plazamiento de l a  b isag ra  de enclavamiento fuera  de l a  zona 
de unión en tre  tapa y p a rte  in fe r io r  h ac ia  dentro de**lá.**ta- 
pa misma. E sto , s in  embargo, requiere una unión tan  solo
limitadamente desmontable en tre  la, p a rte  de tapa a f i 'ja r  y

+ ** *l a  parte  in fe r io r  del c ie r re ^

* * *
* w **..*
* * w s 
***'

* * .
* w * 
* W W
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R E I V I N D I C A C I O N E S
1. — Cierre de m ate ria l p lá s tic o  con b isag ra  de 

enclavamiento, para envases só lidos y deformables, con una 
p ieza in f e r io r  con o r i f ic io  de s a l id a  y  con una tap a  f i j a ­
mente unida a  l a  p ieza in fe r io r  mediante una b isag ra  de pe­
l íc u la ,  caracterizado  porque l a  tapa (2 ) , en sen tid o  para­
le lo  con e l  e je  de g iro  de l a  b isag ra  de p& lícula (3) en tre  
l a  tapa y l a  parte  in f e r io r ,  p resen ta  una b isag ra  de encla­
vamiento (4) que divide l a  misma, con lo  que l a  p a rte  de l a  
tapa (2) o rien tada  hac ia  l a  b isag ra  de p e líc u la  (3) presen­
ta ,  por lo  menos, un elemento de bloqueo (26) con l a  unión 
de forma p o s itiv a  relativam ente desmontable con l a  parte  in­
f e r io r  ( i ) ,  m ientras que l a  parte  a le ja d a  de l a  b isag ra  de
p e lícu la  (3) de l a  tap a  p a r tid a  (2) c ie r r a  l a  abertú%*á.*(15)****
en l a  parte  in fe r io r  (1)^

2 . — Cierre de m ate ria l p lá s tic o  según l a  rejm in-
+ ** *dicación 1, caracterizado  porque l a  b isag ra  de endavam ien- 

to se compone de dos b isag ras  la te r a le s  de p e líc u la  (23), 
que están  situ ad as en l a  superfic ie  de l a  tapa (22) y con

**w*por lo  menos una t i r a  (24) que tran scu rre  entre e lla s ,.& p s-
* * tplazada hac ia  abajo de l a  superfic ie  de la  tapa (2 2 ) ./ / ,

,  .

3 . -  Cierre de m ate ria l p lá s tic o  según l a  re iv in ­
dicación 1, caracterizado porque e l  elemento de enclavamien­
to es , por lo  menos, una parte  con forma de espiga ó de gan­
cho (26) en l a  tapa (2) que enc$ja de forma p o s itiv a  en la  
parte  in f e r io r  (1) mediante una lumbrera (17).
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4 . -  C ierre de m ate ria l p lá s tic o  según l a  re iv in ­
dicación 1, caracterizado  porque l a  tap a  (2) p resen ta  l a  
forma de una v igueta, que de forma p o s itiv a  encaja en una 
ranura (16) de l a  parte  in fe r io r  (1)¿*

5 . — Cierre de m ate ria l p lá s tic o  según l a  re iv in d i­
cación 4, caracterizado  porque l a  tapa  en forma de v igueta 
(2 ) , por lo  menos, en l a  parte  (26) o rien tada h ac ia  l a  b i­
sagra de p e líc u la  (3) p resen ta  ta lo n es la te ra le s  que en­
cajan  en ranuras correspondientes en la s  paredes la te r a le s  
( 18) de l a  ranura  (16)^

6 . -"CIERHEDE MATERIAL PLASTICO CON BISAGRA DE 
ENCLAVAMIENTO".

De conformidad en un todo en lo  esen c ia l y f in es
in d u s tr ia le s  a  lo  d e sc rito  en l a  precedente memoria doscrip -

I * *t iv a  y gráficam ente representado en lo s  adjuntos planos pa^ 
ra  su mejor comprensión^

E sta  memoria consta de DOCE hojas escritas 'o*  me­
canografiadas por una so la  cara a doble espacio .

MadUd. 8ABR.1H86
Por au to rizac ión  de l a ada.L-*+ *t*

a e
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