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Le invencifn se refiere a un barril con tapbn de
pléstico termopléstico moldeado con, por lo menos, un ani-
llo de soporte y trensporte conformado de una piezs en la
envolvente del barril, dispuesto en la zona correspondiente
a la superficie final del barril, conm una superficie de to=-
pe horizontal y una superficie de tope vertical pars los -
brazos de un transportador de barriles.

Los barriles de pléstico equipados de esta forma
pueden ser recogidos, elevados y transportados sin manipuls
cifn manual, con los brazos para barriles usuales de unua cg .
rretilla elevadora.

Usualmente este tipo de anillos de soporte y de =
transporte tienen una seccidn con un tabique horizontal y - . ..
un tabique v?rtical. El tabique vertical estd orientado con
su extremo libre iiacie la superficie correspondiente de la .

cebeza del berril y el tabique horizontal moldeedo radialmep - '

oo

te hacia afimra a partir de la envolvente del barril, <00

Esta configcuracibn del enillo tiene su importancia"._;
ecpecial, Para la elevacibn y el transporte del barril le =
traneportadora de barriles encejes por una parte los brazos
debajo del tabique del anillo horizontel orientado hacia afug
ra y por otra detres del tabique vertical orientadc hacia =
arriba, La carga total del barril es transmitida por el tabji
que horizontel orientado hecia afuera iobre el brazo inferior,
mientrae que el brazo que encaja detrds del tabique vertical

agsegura sl barril contra el deslizamiento,

Durante la fabricacifn del barril por soplado ze-
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sultan uniones soldades en la zona del eanilloc de la anvolven-
te del barril. El tubo extrusionado en el molde abierto es =
aplestedo y scldado por les dos mitades laterales del molde ~
principel que se cierran, En lss mitedes de; molde principal

se encuentra dispuesta en cada una de las zonas del enillo de
soporte y anillo de transporte une corredera corredizs en sepn

tido perpendicular, en cuyos contornos interiores estén mecani

zados los perfiles del anillo. .

Durante el proceso de soplado el tubo que se expan

de penetra en las escotaduras entre el molde principal y la e

corredera. A continuacidn se cierran less correderaes y el mate

.
a
.
e

. 08
5

rial del tubo penetrado es comprimido en forma de anillo. A

este fin se producen capas de la envolvente, que bajo el calor,,

especifico se sueldan entre si. Estas zonas soldadaes se ancuegl. )

tran sometidas & esfuerzos elevados de traccién y flexidn du-

rante el transporte del barril o la caida de un barril lleno., .,

De lo que se trata es de configurar el anillo de - |

soporte y anillo de trengporte de tal forma, que las zonas =

criticas soldadas se encuentren lo més descargedas posible de .
fuerzas de Tlexifin, que el enillo resulte elfstico en sentido
periférico y por ello daformabe con respecto a la envolvente del
barril en casoc de esfuerzos por golpes y, de gue la unifn del
anillo de soporte y anillo de transporte se configura elfsti=
ca en la envolvente del barril,

Estos cometidos s® resuelven conforme a la inven=-
cién, porque el anillo de soporte y enillo de transports esté

unido con el barril por medio de un tabique de unién que ss =
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une a la superficie de tope horirontel y penetra en fngulo
egudo con respecto el eje del barril en la envolvente del
barril y porque el fondo de la ranura entre el anillo de so
porte y enillo de trensporte y la parte de la envolvents cop

tigus termina & nivel de la eltura de le superficie de tope

horizontal.
Por les posicibdn en &ngulo egudo del tabigque de -
unidn con respecto el eje del barril y la entrade inclina-

da provocada por ello en la envolvente del berril, el taebi=-
&
que de unibn (nicemente se encuentra sometido ya a esfusrzos .....

de traccidn no perjudicisles, que durante el soporte y trangE"

porte del berril por la cargadora, son aplicados a la envol-

vente del barril, El tabique de unién puede ser realizedo = *° . °

comparativamente delgado, lo que como consecuencia de la me

jor poeibilidad de dominio de la zona de soldadure durante = ¢....

la fabricacidn, aporta la espscial ventaja de una alte elas- "....

ticidad.

Esta elasticidad y le posicién inclinada con res-  *.°
pecto a la envolvente del barril del tabique de unibn esté
apoyada ademfs porque el fondo de la ranura termina & nivel
de la altura de la superficie de tope horizontal, Durante 1ls
caide de un barril lleno, es en primer lugar el anillo de =
soporte y anillo de transporte al que impacta contra el sug
lo, E1 enillo ss dobla hacia adentro alrededor del tabique
de unibén elfatico y tropieza con au pared anular interior vegz

tical contra la envolvente del barril, Fox esta causa las -

fusrzas de flexifn son aplicadas hacia afusra a zonss homogh
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A
neas de la esnvolvente, resultando descergeds por ello le zp
na soldadsa.

Segin otra ides de la invencibn, la superficie del
borde sxterior del enilloc de scports y anillo de transporte
presanta un relieve psriférico orisntado oblicuo con respec
to 8l tabique de unibn.

Durante el proceso de febricacibn el contorno co-
rrespondiente de la corredera desplaza el materiasl hacie las

escotaduras anulares del molde en la direccibn del tabique

#

de unibn, por lo que se desplaza mfs materiel inclinado ha= .....

cia abajo, hacia la envolvente del barril., Por esta causa 5353.;

nroduce un engrosamiento de materiel en la zona de la parte

del materiel sometido a meyor esfuerzo y adicionelmente un * - °

desplazamiento de la zonea soldada hacie abajo, fuera de la

zona critica del anillo, Cerne
Para crear una superficie de tope & prusbe de des-°, .

lizamiento para los brazos de la transportadora de barriles . ..

utilizeda, de acuerdo con la configuracién de la invencifn, ‘..
la supexficie de tope perpendiculer estf inclinade en &ngulo
agudo hacia afuera con respecto sl eje longitudinal del ba-
rril, mientres que la superficie de tope horizontal se en=
cuentra inclinade en &ngulo agudo hacia abajo con respscto

al plano medio transversal del berril, Con ello ses impide el

que con el barril llenc el anillo de soporte y anillo da =
transporte pueda deslizarss fuasre del brazo horizontel de le

c ergadora, De esta forma se compensan los eventusles movi=-

mientos de desviecifn del anillo de soporte y anillo de trang
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perte,

Aunque tembién ®s posible producir la cabeza del
barril y el fondo del barril con el anillo de soporte y ani
llo de trensporte conforme a la invencibn como piezas inde-
pendienté; prefabricades. La envolvente del barril situads
entre les piezas de le cabeza y del fondo esta igualmente -
prefabricada, Estas piezas pueden ser soldades entre si pa-
ra former un berril cerrado,

En el dibujo se represents a titulo de ejemplo una

forma de reslizacibn de la invencibn,

Muestran: R

La figura 1 una seccibn de la cabeza de un barril
con tapbn en seccibn longitudinel, . .

la figura 2, la misma viste que en la figura 1, pe
ro sin el tapbn,

la figura 3 muestrs un barril componible de tres - *
piezas prefabricadas. :

En el dibujo se define con 1 la envolvente del ba- '*
rril y con 9 le superficie de la cabeza del barril de plésti
co. En le superficie de la cabeza del barril 9 se encusntra
dispuesto el tapbn 11 en la cavidad para el tapfn, Debajo de
la superficie de la cabeza 9 se encuentra conformado de una
pieza el anillo de scporte y anillo de transporte 2 a partir
de la envolvente del barril, E1 extremo libre 7 del anilloe 2
sefiala sn la direccifén de 1a superficie de la cabeza 9, El

extramo inferior del anillo pasa a través del tabique de unibn

S o la envolvente del barril 1, E1 borde inferior 3 del eni-
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llo orientado radielmente hacia efuere y la pared interior
perpendiculer 4 del enillo forman las superficies de tops =
pars el brazo utilizedoc pera el transporte de los barriles,
no mostradoc en el dibujo.

La envolvente del barril 1, forma entre el anillo
de soporte y anillo de transports 2, una zona de la envolven
te B que se eleva de forme cbnica hacies la superficie de la

cabeza 9, La conicidad de esta zonea se requiere como consecuen
cie del espacio requerido para el brazo paras el transporte de
los barriless |

El tabique de unibn 5 que se une el borde del ani-
1llo 3 horizontal 3 discurre en &ngulo agudo con respecto al =
eje del barril hacias la envolvente del barril 1, E1 fondo de

la ranurs 6 entre la pared interior del enillo 4 y la envol=-

vente del barril B que se eleva en forma cbnica (figura 2) alcepn

za hasta el plano del borde del anillo 3.

Ls superficie de tope perpendicular 4 esté incling
de hacia afuera en un &ngulo sgudo con respecto al eje longi=-
tudinal del barril, y la superficie de tope 3 horizontal, in-
clinade hacia abajo en un &ngulo agudo con respecto sl planc
medio transversal del barril,

La superficie del borde exterior del anilloc de so=
porte y anillo de transporte 2 prasenta un relieve 10 eblicuo
opuesto al tabique de unibn 5,

Como rasulta de la figura 3, sl barril puede estar
compueato de tres piezes 1, 9 y 12 prefabricades, Le cabeza -

del berril 9 y el fondo del berril 12 estfn reslizadas por ip
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veccién vn el ejemplo de reeliracibn, en tanto que la pieza
central 1 de la onvolvente del barril estfé compuesta por un
tremo hueco soplado, cuyos extremos estén cortedos formandec
cantos de sjuste 13, Los cantos extrmmos 13 de la cabeze 9
y pieza del fondo 12 discurren iguslmente rectilineos. Les

tres piezas son goldadas entre af en los cantos 13,




I}

10

15

25

= REIVINDICACIODNES -

1.~ Barril con tepfn de pl8éstico termopléstico so-
pledo con por lo menos un &anillo de soporte y anillo de trang
porte, moldesdo de una pieza con le envolvente del barril, -
dispuesto en la zona de la correspondiente superficie final
del barril, ccn una superficie de tope horizontal y una su=-
perficie de tope vertical para los braszos de una transporte-
dora de barriles utilizada, caracterizado porque el anillo
de soporte y &nillo de transporte est@ unido con el barril -
por medio de un tabique de unifn, gque se une a la superficie ., .
de tope horizontal y penetra en &nguloc agudo con respecto al ?. :
2je del barril en la envolvente del barril, y porque el fon-
do de la ranure entre el anillo de soporte y anillo de trang - .+
porte vy la parte de ls envolvente contigua, termina a nivel
de ls altura de la superficie de tope horizontal, o
2.~ Barril con tapbn segln la reivindicacién 1, L
caracterizado porque ls superficie de tope verticel del ;ni- e
llo de soporte y anillo de transporte estl inclinada hacia "
efuere en un fngulo agudo con respecto al eje longiiudinal
del barril, mientras que la superficie de tope horizontal eg
té& inclinada hacia abajo en un éngulo apudo con respectc al
plano medio trensverasl del berril,
3.~ Barril con tepbn seglin las reivindicaciones 1
y 2, carscterizado porque la superficie del borde exterinr
del anillo de eoporte y anillo de trasnsporte presenta un re-
lieve periférico oblicuo, opussto al tebique de unibn.

4,~ Barri) con tapbn segln une de las reivindice-
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ciones anteriores, cerscterizado porque se ha previsto un =
anillc de scporte y anillo de transporte en la envolvsnte del
berril, dispuesto con su abertura para el tapfn sn ls zona

de la superficie final de le cabezs.

S.- Barril con tapfn segiin les reivindicaciones -
anteriores, caracterizedo porque le cabeza del barril, el fon
do del barril y la pieza central de la envolvente del barril
estén formades por piezes independientes, que estén soldedas
entre si para formar un bal;ril completo.

6.~ TBARRIL CON TAPON",

Tal como se describe y reivindica en le presente
Memorie Descriptive, que consta de nueve hojes escritas & mé

quina por una sols care y de sus correspondientes dibujos,

Madrid, 1 4 MAR. 1986



Mauser-Werke GmbH., son 2 hojas hoja 1°®

Escala variable Madrid, 14 Marzo 1986
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