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La presente invencién se refiere a un procedimien-
to de conexidén eléctrica fija de conductores flexibles, ta-
les como cables trenzados de gran seccién sobre la extremi-
dad de una placa de traida de corriente de seccién aplanada.

Los aparatos de corte de corriente de gran inten-.*}
sidad, por ejemplo de algunos miles de amperios, estan pro-
vistos de conductores flexibles, y en su caso de “shunts®?.|
o de cables trenzados de conexién de la parte movil, parti—-
cularmente de dedos de contacto movil. y de la placa de trai-

[ )

da de corriente. Generalmente se solidariza la extremidad.

de estos conductores a la superficie superior de la placa E
de traida de corriente por soldadura o por aprisionamiento
mediante tornillos con cabeza de rosca. Estas modalidades
de fijacién proporcionan plena satisfacién para conductores
de seccién limitada, pero son de dificil aplicacién a -
"shunts" o cables trenzados de gran seccién necesaria para
el paso de la corriente en los aparatos mencionados.

El procedimiento segin la presente invencién tiene
como finalidad la de permitir una conexién fija de conducto-
res flexibles, particularmente cables trenzados de gran sec-
cién, sobre una placa de forma aplanada. El1 procedimiento
segin la invencién ée caracteriza porque se practicanen la
plancha de la extremidad de la placa unas entalladuras cuya
seccién se corresponde con la de los conductores que se in-
troducen sin holgura en cada entalladura, siendo a continua-
cién calentada dicha extremidad mediante una resistencia
y comprimida para solidarizar mediante deformacién los dien-~
tes de las entalladuras y por soldadura los conductores fle-

xibles a dicha placa.
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Realizando unas entalladuras de profundidad més
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0 menos grande, es posible incrementar la superficie de fi-
jacién de los conductores flexibles y disponer unos aloja-
mientos que reciban las extremidades de estos conductores
flexibles, particularmente cables trenzados. En lo que sigue, --
los conductores flexibles ser&n denominados trenzas o cables:'

trenzados, pudiendo naturalmente, utilizarse otros tipos

de conductores. )

-

La unién eléctrica y mecénica de los cables tren-
zados a la placa se realiza mediante una prensa de soldadura
de gran capacidad, capaz de deformar los dientes definidos*

por las entalladuras para comprimir y apretar las extremi-

-

dades de los cables trenzados en las entalladuras y realizar ,
una soldadura sin aportacién de material fundente. La ausen-
cia de estafio o de cualquier otro fundente evita la difusién
del estafo en el cable trenzado y una rigidificacién de este
dltimo. La plancha de la placa de traida de corriente puede
ser provista de dientes en toda su longitud para definir
una serie de entalladuras, cada una de las cuales recibe
la extremidad o las extremidades de uno o varios cables tren-
zados yuxtapuestos o superpuestos en la entalladura. El alo-
jamiento de los cablgas trenzados en las entalladuras facilita
su posicionamiento y permite la unién del conjunto de los
cables trenzados a la placa de traida de corriente mediante
una sola operacién que no necesite ningdn recocido. Esta
disposicién en dientes o cremallera reduce la seccidén de
los dientes en saliente y permite su deformacién bajo el
esfuerzo de mpresién ejercido por la prensa y una compre-
sién de las extremidades de los cables trenzados sujetos
entre los dientes.

También se refiere la_ invencidn a un dispositivo
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de conexidén eléctrica de una pluralidad de cables trenzados,
particularmente de unién de los dedos o0 extremos de contacto
de un aparato de corte eléctrico a una placa de traida de
corriente. En los aparatos de gran intensidad es normal 1la
utilizacién de variqs cables trenzados de conexién cuya rigi-
dez es inferior a la de una sola trenza de gran seccién. El
conjunto de estos cables trenzados o trenzas, que pueden ser
unidos a uno o varios dedos o extremos de contacto movil,.
se fija a la placa de traida de corriente alojando, de acu.é;:—':

do con la presente invencién las extremidades de estos cables

trenzados en las entalladuras dispuestas en la extremidad,

de la placa. A titulo indicativo se puede precisar gque la
unién por entalladura de acuerdo con la invencién ha permiti.-

do fijar sobre una placa delgada de 45 mm. de anchura sobre,

. ....
8 mm. de espesor, cinco cables trenzados, cada uno de los cua-

les tenia una seccién de 40 mm. cuadrados. La seccién de t.z."en.-
zado unido a la placa, puede, por otra parte, ser aumenta.&:a
incrementando la pronfundidad de las entalladuras.

Los cables trenzados o trenzas se extienden a la
calida de las entalladuras en la prolongacién de la placa
o segin un modo de ejecucién preferente de la invencibén, per-
pendicularmente a lé placa. Cuando se realiza una conexién
de un gran numero de cables trenzados o trenzas sobre una
misma placa, es preferible alojar varios cables trenzados
o tranzas en una misma entalladura que incrementar el ndmero
de entalladuras reduclendo la anchura de los dientes, 1lo
gque podria dar lugar a una debilitacién del conjunto.

Otras ventajas y caracteristicas podr4n apreciarse

mde claramente a partir de la descripcidén gque seguira de un

modo de ejecucién de la invencién, dado a titulo de ejem
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plo no 1limitativo y representado en los dibujos adjuntos,
en los cuales:

- La figura 1) es una vista esquesmatica er alzado

de un contacto eléctrico provisto de cables trenzados o tren-
zas de emplame unidos a una placa de traida de corriente,
segdin la invencién;

- La fiqura 2) es una vista en planta de la figura

1; oo-o.o

- La figqura 3) ilustra esquemAticamente 1la pren'sa.t ':

de soldar de la placa segin la figura 1, antes de la opera-

cién de soldar: . .

-~ La figura 4) es una vista similar a la de la

figura 3, que muestra el conjunto después de la operacién

- de soldadura; e e

- La figura 5) es una vista lateral de la pl'a,qa:_

de contacto después de la operacidn de soldadura. ..

En estas figuras, un contacto movil (10) de un’
aparato de corte de corriente de gran intensidad, por ejemplo
de un digyuntor eléctrico del tipo descrito en la patente
francesa nim. 2.484.136, coopera con un contacto fijo (12).
BEstos contactos estan respectivamei.ce unidos a una placa
de traida de corriehte (14) vy a una placa de salida (16),
pudiendo ser desplazado el contacto movil(1l0)en posicion de
abierto para interrumpir la corriente. El1 contacto movil
(10), concebido para intensidades nominales de varios milla-
res de amperes esta constituido por cinco dedos ¢ extremida-
des (18) montados sobre un mismo eje (20) solidario a un
porta-contactos (no represaentado) accionado por el mecanismo

del disyuntor. Cada dedo o contacto (18) comporta unas lami.-

nillas (22, 24) bien entendido que el nimero de estas lami-
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nillas no es relevante. El1 contacto movil (10) esta unido
a2 la placa (14) mediante cinco cables trenzados (26), cada
uno de los cuales estea asociado a uno de los dedos de contac-
to (18). La extremidad (28) del cable trenzado (26) se dispo-
ne en una ranura (30) practicada en la parte posterior del
dedo de contacto (18), realizandose la fijacién mediante
soldadura al estaflo. La extremidad opuesta (32) se une a

la placa de traida de corriente (14) por soldadura bajo prer..‘

sién en las entalladuras (34, 36, 38). En el ejemplo repregy '.

sentado en las figuras, la placa (14) de una seccién de

8 x 45 mm. presenta sobre su plancha(40) 3 entalladuras (34, -.

36, 38) en forma de ranuras que atraviesan toda la altura
de la placa (14). Las entalladuras (34, 36, 38) en forma,
de sierra dentada estdn delimitadas por dientes (42), reci=s.

biendo 1las entalladuras de las extremidades (34,38) cadp:‘

una dos cables trenzados (26), mientras que la entallad.u'r'é:

central (36) recibe la extremidad (32) de un solo cable tren-°
zado. La anchura de 1las entalladuras de las extremidades
(34, 38) es, por supuesto, superior a la de la entalladura
(36). Los cables trenzados se introducen en las entalladuras
(34,36,38) de forma que se extiendan perpendicularmente a
la pleca (l4), siendo posible una disposicién diferente,
particularmente de alireamiento del cable trenzado (26) con
la placa (14).

Refiriéndonos ma&s particularmente a las figuras
3 v 4, que representan el procedimiento de soldadura de los
cables trenzados (26) a la placa (l4), se aprecia que esta
dltima se encuentra aprisionada entre las mordazas (44) de

una prensa de soldar, encontrdndose la parte entallada en

b

saliente respecto al electrodo

ovil (46) de la prensa. Los |
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cables trenzados (26) se situan en las entalladuras (34,
36, 38) efectudndose este posicionamiento por simple inser-
cién de las extremidades (32) en las entalladuras antes de
que el electrodo (46) sea aplicado sobre 1la plancha (40)
de la placa (14). El electrodo (46) ®"peina®" toda la plancha
(40) y bajo una gran presién que puede alcanzar varios milla-
res de kilos y bajo el efecto de calor aplicado electri-
camente, la intensidad de corriente puede llegar a ser d{e,."
varias decenas de millares de amperios, 1los dientes (42'). ':

son aplastados por compresién y soldadura de los cables tren-

zados en las entalladuras (34,36,38). La soldadura se efect_'u:a-.

por calentamiento y compresién sin aportacién de material

fundente y sin recocido. La forma aplastada o abocardada,

de los dientes (42) bajo el efecto de la presién se represen=.

® e’

ta en las figuras 4 y 5. La fijacién del conjunto de 1lgs

LY
s®c @

cables trenzados(26)se realiza mediante una operacién dnica,
sin necesidad de accescrios de mantenimiento o de posicion;::
miento de los cables trenzados (26). Las extremidades (32)
alojadas en la misma entalladura (34,38) pueden yuxtaponerse
de la forma representada en las figuras, © superponerse,
giende entonces la profundidad de la entalladura (34,38)
la apropiada en relécién con el nGmero de extremidades (32)
superpuestas. Es evidente que las extremidades (32) alojadas
en una misma entalladura (34,38) pueden pertenecer a cables
trenzados (26) unidos a un mismo dedo de contacto (18), 1lo
fque permite reduecir la seccién de estos cables trenzados
(26), o, en definitiva, puede concebirse cualquier otra dis-

posiecién. La secclién de las entalladuras (34, 36, 38) se

encuentra adaptada a la de las extremidades (32) de manera

que estas dltimas vengan a alojarse sin holgura en las enta-
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lladu;és antes dé ia épéggcién 5; sbidaéﬁ}a;uiéwdhigk—EJE"
soldadura de acuerdo con la invencién no incrementa las
dimensiones de la placa de unién (14) y mantiene la flexi-
bilidad de los cables trenzados (26), lo gque permite limitar
su longitud. El1 procedimiento de acuerdo con la invencién
es particularmente apropiado 2 la soldadura de cables tren-
zados de cobre (26) sobre placas (14) de cobre, pero también
puede aplicarse a materiales diferentes de soldadura sokrxer.
placas de aluminio. Este procedimiento es particularmqu?ﬁ

apropiado para la fijacién de varios cables trenzados (26)

a una misma placa (14), pero debte entenderse comprend#ido,

dentro del &mbito de 1la invencién la aplicacién para la

fijacién de un cable trenzado solamente. .

Se considera innecesario describir con mayor detalle

la prensa de soldar que es de tipo convencional o el prqgé&
dimiento mediante el cual se pone en posicién la placa !T&{
entre las mordazas (44) de la prensa, insertandose los éé;
bles trenzados (26) en las entalladuras (34, 36, 38) y la
aplicacién del electrodo movil (46) sobre la plancha (40)
bajo una gran presién para realizar la soldadura por resis-
tencia de la forma usual.

La forma, dimensiones y materiales podran ser variables
y en general cuanto sea accesorio o secundario, siempra
que no altere, cambie o modifique la esencialidad del objeto
que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria son

ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar

con caracter amplio y nunca en forma limitativa.
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REIVINDICACIONES

1.- Aparato de conexion electrica fija de conduc-
tores flexibles, (26), a una placa (14) de traida de corrien-
te car acter iz ad o porque la extremidad de la
placa present‘a unas entalladuras (34, 36, 38) de alojamien-
to de las extremidades (32) de dichos conductores flexibles

(26), estando soldadas dichas extremidades a la placa median-

te una resistencia bajc presidn. coese
2.- Aparato de conexién segun reivindicacién®
1, de cables trenzados o trenzas (26) de unién de una placa

(14) de traida de corriente a una pluralidad de dedog. o

extremos (18) de un contacto movil (10) de un disyuntor
electrico, caracterizado porque se @&lojan varios cableg

trenzados (26) solidarios de uno o varios dedos (18). en

L 4 [ ]
*a

una misma entalladura (34, 38). ceee

3.- Aparato de conexién segan reivindicag.iéq
2, caracterizado porque las extremidades (32) de los cabl.e.é.
trenzados (26) alojados en una misma entalladura (34, 38)
estan superpuestas y/o yuxtapuestas en dicha entalladura.

4.- Aparato de conexién segin reivindicaciones
1, 2 & 3, caracterizado porque los cables trenzados (26)
se extienden perpendicularmente a la placa (l4) a la salida
de las entalladuras (34, 36, 38) para unirse en bucle a
loe dedos (18) de contactos sensiblemente alineados con
la placa (14).

5.- APARATO DE CONEXION ELECTRICA FIJA DE CONDUC-
TORES FLEXIBLES, todo ello tal y como queda sustancialmente

descrito en la presente Memoria y en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de diez hojas foliadas Yy

una sola cara.
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