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P A T E N T E  

D E
I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE JUNTAS", a 
favor de DON REINALDO MARTINEZ MOLES y DON ALBERTO PEHPlNA 
CARDOS, ambos de nacionalidad española, domiciliados en 
BARCELONA, ca lle  de Ju lio , ndm. 27, 3336.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere: a unos perfecciona­
mientos en l a  fabricación de juntas, especialmente aptas 
para la  instalación de c r is ta le s  en ventanas o fachadas de 
c r is ta l .

Hasta hace poco tiempo, la s  juntas y empaquetadu­
ras de ventanas y de a lfé izares y antepechos, se hacían 
casi exclusivamente a base de m asillas denominadas de Cas­
tic idad  permanente, la s  cuales, sin  embargo, han demostra­
do ser poco idóneas en muchas ocasiones (especialmente en 
la  construcción de grandes ed ific io s), debido a  lo s  s i -
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a) Las m asillas contienen disolventes o aglutinan­

te s  que, a l  evaporarse u oxidarse, provocan con e l tiempo 
e l endurecimiento y l a  destrucción de l a  m asilla.

5. b) La flu idez de l a  m asilla a elevadas temperatu­
ras (en la s  fachadas expuestas a l sol no son ra ras la s  tem­
peraturas de hasta 803 C) es sumamente desventajosa en la  
construcción de la s  fachadas. Como consecuencia de l a  mis­
ma queda anulada l a  función eetanqueizante de l a  m asilla,

10. sobre todo a l actuar sobre e l la  l a  fuerte  presión del
viento.

Por estos motivos, son muchos lo s  ed if ic io s  donde 
se han de renovar la s  juntas de la s  ventanas cada c ierto  
tiempo, lomque obliga a efectuar dispendios considerables.

15, Asimismo, muchas juntas enmasilladas han de ser protegidas
regularmente con nuevas capas de p in tura contra e l continuo 
crecimiento de la  frag ilidad .

L% evoluoión de lo s últimos años ha demostrado que 
estas m asillas pueden su s titu irse  por juntas de caucho, en

20. especial de caucho cloropreno, cuyas juntas resu ltan  comple­
tamente hermáticas. Estos p e rf ile s  en contraposición con 
la s  m asillas presentan la s  propiedades siguientes:

a) Poseen gran e lastic idad ; por este motivo, a pe­
sar de ser fácilmente Reformables, poseen grandes fuerzas

25. de recuperación e lá s tica , y l a  estanqueidad queda comple­
tamente garantizada.

b) En v irtud  de sus propiedades e lá s ticas , acusan 
ex traordinaria re sis ten c ia  a l a  deformación bajo cargas cons­
tan tes, es decir, no se deforman ni presentan fenómenos de

30. flú idez, sino que conservan su forma prim itiva a l quedar
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sometidas durante muchos años a esfuerzos de compresión 
y de tracción.

c) Son estables a la  intemperie, es decir, que 
la s  propiedades de los p e rf ile s  no son alteradas por la  
luz, e l oxigeno, e l ozono, lo s  gases in d u stria le s , l a  
llu v ia , e tc . ,  cosa que, en cambio, sucede con la s  masi­
l l a s  co rrien tes.

d) Son re s is ten tes  a l calor, lo  que s ig n ifica  
que lo s p e rf ile s  no sufren menoscabo alguno a l actuar 
sobre e llo s  la s  a lta s  temperaturas que en la s  fachadas 
se producen como consecuencia de la  irradiación sola#. 
Por consiguiente, su función eatqpqueizante se mantiene
inalterada.

e) Son flex ib les en f r ío , o sea que no se toman 
quebradizos bajo l a  influencia de la s  bajas temperaturas 
invernales.

Estos p e rf ile s  o juntas da goma ahora u tilizad as  
presentan asimismo c ie rto s  inconvenientes de montaje, ya 
que para su unión a l bastidor o marco debe u ti liz a rs e  un 
adhesivo, que es aplicado a l marco, y luego sobre é l,se  
s itú a  l a  jun ta  o p e rf il  que, a  continuación, es mantenida 
apretada con lo s dedos hasta que e l adhesivo ha secado lo  
su fic ien te , pudiéndose colocar a continuación e l c r is ta l  
o plancha.

Esta forma de realización aunque perfecta tiene 
la  desventaja que es muy len ta , por la  necesidad de espe­
ra r  que l a  adherencia de l a  jun ta esté efectuada, y por 
preoisar que e l colocador de c r is ta le s  o planchas, lleve  
siempre la  oola o adherencia para su aplicación, todo lo  
cual es engorroso y encarece l a  instalación por l a  can ti-
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dad de tiempo de paro, durante el secaje del adherente.
Para ev ita r estos inconvenientes y lograr una 

aplicación rápida y racional de la s  juntas se ha ideado 
un sistema perfeccionado, mediante el cual desaparecen 
por completo los tiempos de paro y se logra una fijac ió n  
de l a  jun ta  a l  mardO con perfecta sencillez  y seguridad 
eliminando e l adherente.

Esencialmente consiste l a  invención en co n stitu ir 
un p e rf i l  de jun ta , e l cual se ha provisto en puntos d is­
tanciados de su longitud, y precisamente sobre l a  cara 
de apoyo con e l marco de una serie  de depresiones, en el 
centro de la s  cuales se ha previsto asimismo un o r if ic io  
pasante. Al propio tiempo se constituyen unas piezas com­
plementarias a modo de ventosas, cuyo diámetro en posición 
de actuación es igual o menor que la s  dimensiones de la s  
depresiones del p e r f i l ,  y estas ventosas en su fondo, pero 
en l a  parte posterio r presentan unas espigas o botones da 
sección transversal, coincidente oon la s  de lo s o r if ic io s  
pasantes, realizados en el p e rf il ,  pero ligeramente mayor 
que la  de loe o r if ic io s  para quedar retenidos en elloe 
por e lastic idad .

El conjunto as í constituido se f i j a  mediante la s  
ventosas a l marco, cuyas ventosas en posición de actuación 
tienen aproximadamente la  misma a ltu ra  que la s  depresiones 
prev istas en el p e r f i l ,  por lo  que quedan perfectamente 
escondidas en e lla s , con lo  que se evitan abultamientos 
a lo  largo de l a  jun ta  que podrían ocasionar diferencias 
de presión sobre e l c r is ta l  o pérdidas de la  estanquidad.
De esta  forma se coloca e l p e r f i l  muy fácilmente y queda 
apto para l a  colocación aobre e l mismo del c r is ta l  o plancha.
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Con e l f in  de f a c i l i ta r  l a  explicación, se acompaña 
a l a  presente memoria ana lámina de dibujos en l a  que se ha 
representado un caso de realización que se c ita  a t i tu lo  de 
ejemplo.

La figura 1, muestra en sección transversal un 
p e rf i l  convencional y una ventosa, separados.

La figura 2, muestra e l p e rf il  y ventosa de la  
figura 1, en sección transversla pero con la  ventosa uni­
da a l  p e r f i l .

La figura 3, muestra e l conjunto de la s  figuras 
1 y 2, en sección transversal, fijado a un paramento.

Haciendo referencia a la s  figuras, es de observar 
un p e rf il  de tipo convencional 1, e l cual comprende una 
depreaión 2, en cuya parte central y fondo presenta un 
o r if ic io  3. Al propio tiempo se re a liz a  una ventosa 4 
con espiga 5 en su fondo, parte posterior, siendo de ob­
servar, en e l conjunto,que la  espiga 5 es de sección trans­
versal mayor que e l o rif ic io  3, de forma que al in se rta r  
l a  una en e l otro, se efectda retención por la s  ca rac te rís­
tic a s  e lás ticas  del m aterial, y a l propio tiempo es de 
ver que e l diámetro de la  ventosa 4, en posición de no 
actuación es menor que la  anchura de l a  depresión 2, y 
que en posición de actuación (figura 3)# es como máximo 
igual a dicha anchura, y de forma que en dicha posición 
la  a ltu ra  to ta l  de l a  ventosa, no rebasa la  profundidad 
de dioha depresión 2, de manera que a l f i j a r  l a  ventosa 
a un paramento 6, se logra que el p e r f i l  quede contiguo, 
ajustadamente al mismo.

La invención, dentro de su esencialidad, puede 
ser llevada a la  p rác tica en o tras formas que d ifie ran
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en de ta lle  de la  indicada a t i tu lo  de ejemplo en l a  des­
cripción. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y 
tamaño, con los m ateriales más adecuados, por quedar 
todo e llo  comprendido en el eepíritumde la s  reiv indica­
ciones.

N O T A

Hecha l a  descripción del invento, se declaran nue­
vas y de propia invención, la s  siguientes reivindicaciones.

* 1. Perfeccionamientos en l a  fabricación de juntas,
en especial juntas a base de caucho o material sim ilar,

10. aplicables de preferencia en la  insta lación  de c r is ta le s
en ventosas y fachadas, y cuyas juntas están constituidas 
por un p e rf i l  de caucho de forma convencional, ca rac te ri­
zados esencialmente por e l  hecho de que se ha previsto 
co n s titu ir  e l p e rf i l  de junta, con una serie  de depresio- 
nes, en puntos distanciados entre s i  en toda su longitud, 
y precisamente sobre l a  cara de apoyo en e l marco o b a s ti­
dor, en e l centro de cuyas depresiones se ha previsto, 
asimismo, un o r if ic io  pasante, y a l propio tiempo se cons­
tituyen unas piezas complementarias a modo de ventosas, cuyo 

2o. diámetro, en posición de actuación, es igual o menor que
la  anchura de la s  depresiones del p e r f i l ,  y estas ventosas 
en su fondo, pero en l a  parte posterio r presentan una espi­
ga o botón, de sección transversal, coincidente con l a  de
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loe o r if ic io s  pasantes, realizados en e l p e rf i l ,  pero l i ­
geramente mayor que la  de estos para quedar retenidos en 
e llo s  por e lastic idad .

2. Perfeccionamientos, segdn la  reivindicación 1, 
caracterizados esencialmente por e l hecho de que l a  pro­
fundidad de la s  depresiones es ta l  que la s  ventosas, en su 
posición de actuación quedan enrasadas con l a  cara del 
p e r f i l ,  de forma que éste queda contiguo ajustadamente a l 
marco o bastidor donde se f i j a  mediante la s  citadas vento­
sas.

3. Perfeccionamientos en l a  fabricación de jun tas.
Segdn se describe y re iv indica en l a  presente memo­

r ia  que consta de s ie te  hojas, fo liadas y e sc rita s  a máqui­
na por una sola de sus caras, acompañadas de una lámina de 
dibujo.

Madrid, a 19 PEB HM
REINALDO MARTINEZ MOLES, y
ALBERTO PEKPIÑA CARDOS.
p. a .

BEKM MHMAABS
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