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La invencién se refiere a un soporte contenedor de
varios envases, para formar paquetes de carga, disenados pa
ra carga de compresidn en la que hayan de agruparse dichos
paquetes, por ejemplo, en cargas de bandejas, dotados de un
panel de base para recibir los envases primarios y un panel
trasero para recibir la carga vertical.

La presente invencidn se refiere también al empa-
quetado de una pluralidad de envases discretos para formar
paquetes unitarios y a su manipulacién en bandejas.

Los envases separados de diversos tamahos y hechos
por ejemplo, de cartén o materiales pl&sticos, denominados
envases primarios, suelen agruparse en una caja de cartdn -
de pasta Jde madera, © paquete secundario, para su distribu-
cidn. La caja de cartén de pasta de madera proporciona una
resistencia a la compresién adicional a la que tienen los -

mltiples envases separados de la caja, asi como mayor pro- :'%-:
teccidn mediante la resistencia a la perforacibn. Las cajas '...
de cartén de pasta de madera también se transportan y mani- ohet
pulan f&cilmente con equipo mec&nico de manipulacibn, y o-

frecen la mixima superficie para la exposicidn de impresio- ‘.,
nes. No obstante, las cajas de cartdn de pasta de madera - ee
pueden representar un coste significativo adicional del em-
paquetado con respecto al coste de los envases separados, - .
habiéndose realizado muchas propuestas para reducir la zona . ee
de cartdn de pasta de madera que precise la caja, con el fin e
de reducir el coste total del empaquetado. Por ejemplo, - 0

cuando los envases tales como latas o botellas, tengan ade-
cuada resistencia a la compresién, puede ser mds econbmico '
facilitar un paguete miltiple que comprenda una bandeja po-

co profunda de cartdn de pasta de madera, cubierta con una
pelicula de pl&stico para retener los envases en posicibn.

Por otra parte, en particular cuando los envases separados

tienen poca o insuficiente resistencia a la compresidn o re

sulta, por lo demds, inadecuada la bandeja poco profunda, -

se han propuesto varios disefios de caja esqueleto, por ejem
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plo, en las Patentes estadounidenses 3.425.544 y 2,868,429,
que tienen dos paredes verticales todo a lo alto del paque=-
te, pero de nuevo se aproximan a la idea de una auténtica -
caja.

También se han propuesto soportes contenedores pa-
ra formar paquetes esqueleto © secundarios en los casos en
que no es importante la resistencia a la compresidn, por -
ejemplo, en la Patente francesa 79 02523 (publicada con el
nmero 2.416.625), donde los envases se sujetan en un paque
te de dos lados de un panel inferior y otro trasero con una
o varias tiras hechas del mismo material que el paquete. Es
tos paquetes tienen una pestaha superior inclinada al miem-
bro trasero conformada. segln los envases primarios, que re-
ciben la carga de apilamiento.

Se ha pretendido maximizar el ahorro de material -
en paquetes esqueleto que estan disefiados para la carga de
compresidn, y se ha observado que cuando hay que agrupar di
chos paquetes, por ejemplo, en cargas de bandeja, todo lo -
que en esencia se precisa €s una base que reciba los enva-
ses primarios y un panel ® miembro trasero que reciba la -
carga vertical. Si se colocan los paquetes con la parte de-
lantera de uno adyacente a la parte trasera del siguiente,
el miembro o panel trasero acta de hecho como parte de am-
bos paquetes por lo que se refiere al soporte de cargas ver
ticales. '

Por consiguiente, la invencidn proporciona una car
ga de bandeja u otro conjunto de soportes cargados & paque-
tes secundarios cada uno de los cuales tiene una base, una
parte trasera, y pestanas dobladas en bordes verticales -
opuestos de la parte trasera para resistir la deformacién -
bajo carga vertical, llenéndose tales paguetes con envases
primarios y disponiéndose en el conjunto en filas de modo -
gue dentro de las filas, la parte trasera de un paquete se-

cundario dado sea adyacente al borde delantero del paquete

siguiente, por lo que los paque*es de una fila dada soportan
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los de la siguiente con, a lo sumo, apoyo parcial solamente
en el soporte de carga de los envases primarios.

Esto permite que cada paquete ahorre, por ejemplo,
40 o 50 a 70 por ciento, mé&s generalmente de 55 a 65 por -
ciento, de la zona de material de un paquete est&ndar co-
rrespondiente, con un incremento compensador del peso del -
material de, por ejemplo, hasta 130 por ciento, en compara
cién con el peso de los padquetes esté&ndar. (El peso se indi
ca convencionalmente como Kg de peso/1000 metros cuadrados,
y es una medida de la resistencia del material).

Conviene gue dichos paquetes estén dispuestos de -
tal modo que las lineas de contacto entre los paquetes adya
centes de una fila estén escalonados entre una fila y la si
guiente, o un amortiguador de carga separe las filas, o se
use tanto el escalonamiento como un amortiguador de carga.

Naturalmente, el ahorro de costes no es, en gene-
ral, tan grande como el de material, porque, a e ser que

un paquete correspondiente esténdar o completo sea innecesa

riamente resistente, hay que usar material de mayor peso -

gque para un paquete completo, pero seglin el tipo de envases
primarios previstos y la resistencia que precise la carga -
(por ejemplo, para el apilamiento o no apilamiento de las -
bandejas, o la manipulacifén separada o el transporte de los
envases), el ahorro de costes asciende hasta 50 por ciento

o incluso m8s. Aun cuando el ahorro de costes sea menor, por

ejemplo, de 7 u 8 por ciento, sigue siendo muy significati-
vo en la gran produccidn en serie en la que son frecuentes
los bajos beneficios marginales en el empaquetado.

A continuacidén se indica una Tabla de ejemplos de
la relacidn con cajas particulares y paquetes primarios -

(miembhro traserc en el lado largo de la base):

\
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tamaho de Ahorro Aumento de Ahorro co-

la caja de la super peso necesa rrespondien

(mm) ficie de car rio de car- te en los -
tén tdn costes

A. 61 % hasta 126 % Hasta 39 %

Base 470 x 240

Altura 180

B. 65 % Hasta 126 % Hasta 50 %

Base 320 x 240

Altura 140 ‘ .

c ' 56 % Hasta 85 % Hasta 32 %

Base 570 x 155

Altura 225

D. 63 % Hasta 126 % Hasta 42 %

Base 367 x 200

Altura 289

Lo anterior son simples ejemplos de lo que puede lo
grarse, sin que la invencib6n se limite a ningfin grupo de ci-

' fras. E1 ahorro de superficie de material se refiere a una -

caja estaéndar, es decir, a una caja con cuatro lados y con -
la parte superior e inferior con pares solapados de aletas -
que se encuentran en el centro, facilitadas en la parte supe
rior e inferior de los lados opuestos. El incremento compen-
sador del peso del cartdén se refiere al peso del cartén usa-
do en un paquete esténdar para idénticos envases primarios y
carga vertical, para paquetes rodeados por otros.

La invencidn estriba, por tanto, en la carga de ban
deja completa o andlogos, asf como en la estructura propia -
de los soportes que van a constituir los paquetes, en cuanto
tales o llenos de envases primarios.

Por tanto, seglin otro aspecto de la presente inven-
cidén se facilita un soporte contenedor 6 paquete secundario
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para un grupo de envases primarios, que comprende una base y
un panel vertical que tiene pestafas conectadas a cada uno -
de sus bordes verticales opuestos que se extienden a lo lar-
go, pestanas que tienen una anchura, al menos en parte de su
altura, menor que la anchura del panel de base.

Seglin un segundo aspecto de la presente invencibén -
se facilita dicho paquete en cuanto usado con un grupo de en
vases primarios, teniendo el pagquete el panel de base coex-
tensivo con la base del grupo, vy el panel vertical rectangu-
lar de una altura no menor que la altura del grupo; exten-
diéndose las pestafias solamente en parte a través de la cara
respectiva del grupo; y un dispositivo de retencibn que re-
tiene el grupo de envases primarios en posicidén en el cuerpo
de soporte.

El cuerpo de soporte puede plegarse a partir de una
ldmina plana de material, por ejemplo, cartén ondulado, y usa a.'
una superficie minima de cartdn, y, por tanto, puede facilitar ,:.
se a un coste mfnimo. Como las pestafias suben por el panel veg.-o"
tical, proporcionan el m&ximo refuerzo al panel vértical y au-
mentan significativamente la resistencia del paquete a la com .
presifén. Como se ha explicado, la calidad o peso del cartdn - °*°°
necesario para dar al paquete la misma resistencia a la com-
presidn que una caja completa, es, evidentemente, mayor que el .
de la caja, pero muchos envases primarios contribuyen a la re :";
sistencia al apilamiento, y el incremento necesario de peso y el
coste del cartédn por unidad de superficie puede ser de tan s <%
lo 20 %. Sin embargo, si se ignora la contribucién de los en-
vases primarios, es facil observar que se lpgran resistencias

)

a la compresidn semejantes entre una caja completa y un cuer-
po de soporte segin la invencidn si el peso:del cartén del -
cuerpo de soporte es 60 % mayor que el de la caja. Como en es
te ejemplo la superficie del cartén s6lo tiene que ser aproxi
madamente el 45 $% de la superficie que precisa la caja, se ob
tiene un buen ahorro en el coste del cartén. Parte de este =
ahorro se pierde al proporcionar los medios. de retencibn, pero
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sigue siendo considerable el ahorro general que proporcionan
los paquetes segfin la invencién en comparacidn con una caja
completa.

El panel de base proporcicna al paquete un lado in-
ferior en horizontal, que permite transportarlo con equipo -
estidndar de transporte.

Se facilitan preferentemente pestafias en dos bordes
opuestos del panel de base de modo que crucen parcialmente -
las caras respectivas del grupo, pestafias que facilitan la -
colocacidn del grupo en el cuerpo de soporte antes de aplicar
cualquier otro medio de retencibn y refuerzan el panel de ha
se.

Las pestafias del panel de base y del panel vertical
pueden unirse fijamente en relacidén de recubrimiento, por -
ejemplo, mediante encolado o cosido, para mantener el panel
vertical perpendicular al panel de base. Las referidas pesta
flas de uno de los paneles de base o vertical est&n dotadas -
de aletas de fijacibn adaptadas para plegar las aletas de ex
tensifn sobre otras pestafias y fijarse al panel en el que se
faciliten. En otra variante, pueden unirse las pestanas de -

los paneles de base y vertical, permitiendo al mismo tiempo

que el cuerpo de soporte se pliegue quedando plano, recubrien
do el panel vertical el panel de base, para efectuar el trans

porte al punto de llenado, que es donde se hace el paquete.

Las dimensiones del paquete se determinan, por lo -
generél, por factores como el nfimero de envases primarios -
que se venderén de forma unitaria, y las dimensiones ffsicas
y el peso que puedan manejarse convenientemente. En la mayo-
ria de los paquetes para distribucidn a establecimientos co-
merciales al por menor, se ha hallado que las pestanhas del -
panel vertical deberdn medir entre 20 y 60 mm, preferentemen
te 40 mm. Igualmente, conviene que,las pestafias del panel de
base tengan dimensiones anflogas.

Cuando haya que poner el paquete, por ejemplo, en el

estante de un supermercado, y segiin el tamafio, la estabilidad

Seons
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inherente y la disposicién de ios envases primarios que for-
men el grupo, puede ser conveniente que las pestanas suban -
hasta aproximadamente 50 % o incluso 60 % de las caras res-
pectivas del grupo, con el fin de retener en posicién el gru
po de envases primarios cuando se quiten los medios de reten
cién. Esto incrementa la superficie de cartdn que precisa el
cuerpo de soporte, pero.las pestaflas mds grandes aumentan la
resistencia a la compresién, y el coste de la mayor superfi-
cie de cartén puede ser compensado, al menos en varte, por -
la reduccibn de la calidad del cartén.

Los medios de retencidn pueden comprendef una peli-
cula de plistico, que puede ser una pelfcula de horma y esti
rado o una pelicula contraible que se caliente para encoger-—
la alrededor del grupo de envases primarios y el cuerpo de -
soporte, después de haberse aplicado. Alternativamente, los
medios de retencién pueden ser una o varias tiras de mate-
rial adecuado.

Los pagquetes pueden disponerse en hileras de lineas coo
vy filas, y las hileras pueden apilarse unas encima de otras.
Los paquetes de cada hilera pueden disponerse en la misma con
figuracién de lfneas y filas que la hilera adyacente, o los sas
paquetes de una hilera pueden dispo. erse de forma que recu-
bran los paquetes de una hilera adyacente. Entre cada hilera
de paquetes de una pila puede ponerse un amortiguador de capa
que conste de una l&mina plana de material de cartén. .

Puede cargarse una pila de paquetes en la bandeja de S

una carretilla elevadora, pudiendo apilarse una encima de otra
las bandejas asi cargadas. "
A continuacién se describiri la invencién con mayor
detalle con referencia a los dibujos diagramiticos adjuntos,
en los que:
La Figura 1, es una vista en perspectiva de la forma
de realizacién preferente del cuerpo de soporte objeto de la
invenci®n.

La Figura 2, es una vista en perspectiva de un paque-
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te secundario formado por el soporte representado en la figu-
ra anterior, cargado de envases primarios y retenidos é&stos -
por una pelicula envolvente.

La Figura 3, es una vista en planta de una hilera de
paquetes secundarios seglin la invencidn.

La Figura 4, es una vista en alzado de una pila de -
hileras de paquetes secundarios segGn la invencién.

Con referencia a la Figura 1, se muestra una realiza
cidén del cuerpo de soporte que es especialmente conveniente -
para la ereccidn manual. E]l mismo comprende el panel de base
3 vy el panel vertical 4, de manera que este se prolonga en -
unas pestanas laterales 5 provistas de aletas de extensidn 14,
y las pestafias del panel de base estin formadas por una pesta
fia exterior 15 y una pestafa interior 16. Las lenguetas 17 -
del borde distal de las pestafias internas 16 enganchan en ra-

nuras 18 en el panel de base junto a la lfnea de plegado 12 - Je,
*

para fijar en posicién la pestafia interior. Cuando estan fija

das en posicién, las aletas de extensidn 14 de las pestanas 5 eoo

estdn fijadas entre las pestahias interior y exterior 16, 15 -
para mantener erigido el cuerpo de soporte.

Como se puede ver en la Figura 2, varios soportes co -*°

mo el descrito son cargados de envases primarios para formar
un paquete secundario, de manera que tales envases primarios
son retenidos conjuntamente con el soporte mediante una peli-

cula contraible 10 envolvente. YT

La Figura 3, muestra paquetes segln la invencidbn dis
puestos en un ejemplo de las mltiples maneras posibles de co
locar una hilera de dichos paquetes. La disposicidn particu-
lar de lineas y filas que se adopte, depender@ del tamafio de
los paquetes en cuestidn, y en el ejemplo ilustrado se enten-
derd que en una hilera adyacente los paquetes 21 del lado iz-
quierdo podrian disponerse en el lado derecho con el fin de -
obtener una pila m&s estable.

En la pila de paquetes mostrada en la figura 4, se -
interpone un amortiguador de capa 22, una sola l&mina plana -

[ )
[
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de material de cartén, entre cada hilera de pagquetes. Este
amortiguador de capa impide que los paquetes de una hilera
aplasten o deterioren de otro modo los paquetes de la hile.
ra inferior. La necesidad de dichos amortiguadores de capa
depende del peso de los paquetes y del ntmero de pilas a -
almacenarse una encima de otra. Como se muestra en tal fi-
gura 4, la pila de paquetes puede ponerse en la bandeja 23
de una carretilla elevadora y retenerse en la misma con ti
ras o pelicula de pl&stico, como es conocido en.la materia.

En resiimen, el presente Modelo de Utilidad que se
solicita deber& recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

l.- Ssoporte contenedor de varios envases, perfeccio-
nado, para formar paquetes de carga, que comprende un panel -
de base y un panel vertical unidos de forma plegada, teniendo
el panel vertical pestahas conectadas de forma plegada una a
cada uno de sus bordes verticales opuestos que se extienden -
a lo largo, pestafias que tienen una anchura, al menos en par-
te de su altura, menor que la anchura del panel de base; y es
tando el panel de base provisto también de pestaifas en los dos
bordes opuestos del mismo; habiéndose previsto que las pesta-
has de base 6 de los paneles verticales estén dotados de ale-
tas de fijacién adaptadas para doblarse sobre las aletas de
extensién de las otras pestafias y fijarse al panel en el que
se faciliten.

2.- Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita por:
SOPORTE CONTENEDOR DE VARIOS ENVASES, PERFECCIONADO, PARA -
FORMAR PAQUETES DE CARGA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de once p&ginas me-
canograffadas y dibujos adjuntos.

Abril 1987
UNGRIA

Madrid,
BE
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