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La invención se re fie re  a un soporte contenedor de¡t 
varios envases, para formar paquetes de carga, diseñados pa 
ra carga de compresión en la  que hayan de agruparse dichos 
paquetes, por ejemplo, en cargas de bandejas, dotados de un 
panel de base para re c ib ir  los envases prim arios y un panel 
trasero para re c ib ir  la  carga v e rt ic a l.

La presente invención se re fie re  también a l empa­
quetado de una p lu ra lidad  de envases d iscretos para formar 
paquetes un itarios y a su manipulación en bandejas.

Los envases separados de diversos tamaños y hechos 
por ejemplo, de cartón o m ateriales p lá s t ic o s , denominados 
envases prim arios, suelen agruparse en una ca ja  de cartón -  
de pasta de madera, o paquete secundario, para su d is t r ib u ­
ción. La caja de cartón de pasta de madera proporciona una 
resistenc ia  a la  compresión ad ic ional a la  que tienen los -  
m últiples envases separados de la  caja , a s í como mayor p ro ­
tección mediante la  resistenc ia  a la  perforación . Las ca jas  
de cartón de pasta de madera también se transportan y mani­
pulan fácilmente con equipo mecánico de manipulación, y o- 
frecen la  máxima superfic ie  para la  exposición de impresio­
nes. No obstante, las cajas de cartón de pasta de madera 
pueden representar un coste s ig n if ic a t iv o  ad icional del em­
paquetado con respecto a l coste de los envases separados, -  
habiéndose realizado muchas propuestas para reducir la  zona 
de cartón de pasta de madera que precise la  ca ja , con e l  fin  

de reducir e l  coste to ta l del empaquetado. Por ejemplo, -  
cuando los envases ta les como la tas  o b o te lla s , tengan ade­
cuada resistenc ia  a la  compresión, puede se r más económico 
f a c i l i t a r  un paquete múltiple que comprenda una bandeja po­
co profunda de cartón de pasta de madera, cubierta con una 
p e líc u la  de p lá s tico  para retener los envases en posición. 
Por otra parte, en particu la r cuando los envases separados 

tienen poca o in su fic ien te  re s is ten c ia  a la  compresión o re 

su lta , por lo  demás, inadecuada la  bandeja poco profunda, -  
se han propuesto varios diseños de caja esqueleto, por ejem

* **



p ío , en las Patentes estadounidenses 3.425.544 y 2.868.429, 
que tienen dos paredes v e rtica le s  todo a lo  a lto  del paque­
te , pero de nuevo se aproximan a la  idea de una auténtica -  
caja .

También se han propuesto soportes contenedores pa­
ra formar paquetes esqueleto 6 secundarios en los casos en 
que no es importante la  resisten c ia  a la  compresión, por -  
ejemplo, en la  Patente francesa 79 02523 (publicada con e l  
número 2.416.625), donde los envases se sujetan en un paque 
te de dos lados de un panel in fe r io r  y otro trasero  con una 
o varias t ira s  hechas del mismo m aterial que e l  paquete. Es¡ 
tos paquetes tienen una pestaña superior inclinada a l miem­
bro trasero  conformada según los envases prim arios, que re ­
ciben la  carga de apilamiento.

Se ha pretendido maximizar e l  ahorro de m aterial -  
en paquetes esqueleto que están diseñados para la  carga de 
compresión, y se ha observado que cuando hay que agrupar d i 
chos paquetes, por ejemplo, en cargas de bandeja, todo lo  -  
que en esencia se p rec isa  es una base que rec iba  los enva­
ses primarios y un panel 6 miembro trasero  que reciba la  
carga v e rt ic a l. S i se colocan lo s  paquetes con la  parte de­
lan tera  de uno adyacente a la  parte trasera  de l sigu ien te , 
e l  miembro o panel trasero actúa de hecho como parte de am­
bos paquetes por lo  que se re f ie re  a l soporte de cargas ver 
t ic a le s .

Por consiguiente, la  invención proporciona una car 
ga de bandeja u otro conjunto de soportes cargados ó paque­
tes secundarios cada uno de los cuales tiene una base, una 
parte trase ra , y pestañas dobladas en bordes ve rtica le s  
opuestos de la  parte trasera  para r e s is t ir  la  deformación -  

ba jo  carga v e rt ic a l, llenándose ta les  paquetes con envases 
prim arios y disponiéndose en e l  conjunto en f i l a s  de modo -  
que dentro de las f i l a s ,  la  parte trasera de un paquete se ­
cundario dado sea adyacente a l borde delantero del paquete 

sigu ien te , por lo  que los paquetes de una f i l a  dada soportan
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los de la  siguiente con, a lo  sumo, apoyo p a rc ia l solamente 
en e l  soporte de carga de los envases prim arios.

Esto permite que cada paquete ahorre, por ejemplo,
40 o 50 a 70 por ciento, más generalmente de 55 a 65 por 
ciento, de la  zona de m aterial de un paquete estándar co­
rrespondiente, con un incremento compensador del peso del -  
m aterial de, por ejemplo, hasta 130 por c ien to , en compara 
ción con e l  peso de los paquetes estándar. (E l peso se ind i 
ca convencionalmente como Kg de peso/1000 metros cuadrados, 
y es una medida de la  resisten c ia  del m ateria l).

Conviene que dichos paquetes estén dispuestos de -  
t a l  modo que las líneas de contacto entre los  paquetes adya 
centes de una f i l a  estén escalonados entre una f i l a  y la  s i  
guíente, o un amortiguador de carga separe la s  f i l a s ,  o se 
use tanto e l  escalonamiento como un amortiguador de carga.

Naturalmente, e l  ahorro de costes no es , en gene­
r a l ,  tan grande como e l de m ateria l, porque, a¿no ser que 

un paquete correspondiente estándar o completo sea innecesa 
riamente resisten te , hay que usar m aterial de mayor peso -  
que para un paquete completo, pero segCn e l  t ip o  de envases 
prim arios previstos y la  resisten c ia  que p rec ise  la  carga -  
(por ejemplo, para e l  apilamiento o no apilamiento de la s  -  
bandejas, o la  manipulación separada o e l  transporte de los  
envases), e l ahorro de costes asciende hasta 50 por ciento  
o incluso  más. Aun cuando e l  ahorro de costes sea menor, por 
ejemplo, de 7 u 8 por ciento, sigue siendo muy s ig n i f ic a t i ­
vo en la  gran producción en se rie  en la  que son frecuentes 
los ba jos benefic ios marginales en e l empaquetado.

A continuación se ind ica  una Tabla de ejemplos de 
la  re lac ión  con cajas particu lares y paquetes primarios -  

(miemhro trasero  en e l  lado largo  de la  b a se ):
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tamaño de 
la  caja  
(mm)

Ahorro 
de la  super
f ic ie  de car
tón

Aumento de 
peso necesa 
r io  de car­
tón

Ahorro co­
rrespondían 
te en los -  
costes

A.

Base 470 x 
A ltu ra  180
B.
Base 320 x 
A ltu ra  140 
C
Base 570 x 
A ltu ra  225 
D.
Base 367 x 
A ltu ra  289

61 %

240

65 %
24o

56 %
155

63 %
200

hasta 126 %

Hasta 126 %

Hasta 85 %

Hasta 126 %

Hasta 39 %

Hasta 50 %

Hasta 32 %

Hasta 42 %
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Lo an terio r son simples ejemplos de lo  que puede lo  J .
*  *  *

grarse , sin  que l a  invención se lim ite a ningún grupo de c i ­
f r a s .  E l ahorro de su perfic ie  de m aterial se re fie re  a una -  
caja  estándar, es decir, a una caja  con cuatro lados y con -  ...J
la  parte superior e in fe r io r  con pares solapados de a le tas  -   ̂ *<
que se encuentran en e l centro, fa c ilita d a s  en la  parte supe

* + *
r io r  e in fe r io r  de los lados opuestos. É l incremento compen- 
sador del peso de l cartón se re fie re  a l  peso del cartón usa- .. 
do en un paquete estándar para idénticos envases prim arios y 
carga v e rt ic a l, para paquetes rodeados por otros.

La invención e str ib a , por tanto, en la  carga de ban 

deja completa o análogos, a s í como en la  estructura prop ia  -  
de los soportes que van a con stitu ir los paquetes, en cuanto 

ta le s  o llenos de envases prim arios.
Por tanto , según otro aspecto de la  presente inven­

ción se f a c i l i t a  un soporte contenedor 6 paquete secundario

+ +



para un grupo de envases prim arios, que comprende una base y 

un panel v e rt ic a l que tiene pestañas conectadas a cada uno -  
de sus bordes ve rtica le s  opuestos que se extienden a lo  l a r ­
go, pestañas que tienen una anchura, a l menos en parte de su 
a ltu ra , menor que la  anchura de l panel de base.

Según un segundo aspecto de la  presente invención -  
se f a c i l i t a  dicho paquete en cuanto usado con un grupo de en 
vases prim arios, teniendo e l  paquete e l  panel de base coex­
tensivo con la  base del grupo, y e l  panel v e rt ic a l rectangu­
la r  de una a ltu ra  no menor que la  a ltu ra  de l grupo; exten­
diéndose las pestañas solamente en parte a través de la  cara 
respectiva del grupo; y un d ispositivo  de retención que re ­
tiene e l  grupo de envases primarios en posición en e l  cuerpo 

de soporte.
E l cuerpo de soporte puede p legarse  a p a r t ir  de una 

lámina plana de m aterial, por ejemplo, cartón ondulado, y usa ^*. 
una su perfic ie  mínima de cartón, y, por tanto , puede f a c i l i t a r  . 
se a un coste mínimo. Como la s  pestañas suben por e l  panel v e r .I  
t i c a l ,  proporcionan e l  máximo refuerzo a l panel v e r t ic a l y au­
mentan sign ificativam ente la  resistenc ia  d e l paquete a la  com . 
presión . Como se ha explicado, la  calidad o peso del cartón -  ** 
necesario para dar a l paquete la  misma re s is ten c ia  a la  com­
presión que una ca ja  completa, e s , evidentemente, mayor que e l  
de la  caja , pero muchos envases primarios contribuyen a la  re , 
s is ten c ia  a l apilam iento, y e l  incremento necesario de peso y 
coste del cartón por unidad de superfic ie  puede ser de tan só 2 
lo  20 %. Sin embargo, s i  se ignora la  contribución de los  en- . 
vases prim arios, es fá c i l  observar que se logran resistenc ias  
a la  compresión semejantes entre una caja  completa y un cuer­
po de soporte según la  invención s i  e l  peso de l cartón del -  
cuerpo de soporte es 60 %. mayor que e l  de la  ca ja . Como en es 

te ejemplo la  su pe rfic ie  del cartón só lo  tiene que ser aproxi 
madamente e l  45 % de la  su pe rfic ie  que p rec isa  la  ca ja , se ob 

tiene un buen ahorro en e l coste del cartón. Parte de este  -  

ahorro se pierde a l  proporcionar los medios de retención, pero
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¡sigue siendo considerable e l  acorro general que proporcionan 
los paquetes según la  invención en comparación con una ca ja  

completa.
E l panel de base proporciona a l paquete un lado in ­

fe r io r  en horizonta l, que permite transportarlo  con equipo -  

estándar de transporte.
Se fa c il it a n  preferentemente pestañas en dos bordes 

opuestos del panel de base de modo que crucen parcialmente -  
la s  caras respectivas del grupo, pestañas que fa c ilita n  la  -  
colocación del grupo en e l cuerpo de soporte antes de a p lic a r  
cualquier otro medio de retención y refuerzan e l  panel de ha 

se.
Las pestañas del panel de base y d e l panel v e r t ic a l

pueden unirse fijamente en re lac ión  de recubrimiento, por -
ejemplo, mediante encolado o cosido, para mantener e l  panel
v e r t ic a l perpendicular a l panel de base. Las re fe rid as  pesta *. *.
ñas de uno de los paneles de base o v e rt ic a l están dotadas -
de a le tas  de f i ja c ió n  adaptadas para p legar la s  aletas de ex .1.**
tensión sobre otras pestañas y f i ja r s e  a l  panel en e l  que se
fa c i l i t e n . En otra variante, pueden unirse la s  pestañas de -  .

* *

los paneles de base y v e r t ic a l,  permitiendo a l  mismo tiempo ..*  

que e l  cuerpo de soporte se p liegue  quedando plano, recubrien  
do e l  panel v e r t ic a l e l  panel de base, para efectuar e l  trans_ 
porte a l  punto de llenado, que es donde se hace e l  paquete.

Las dimensiones del paquete se determinan, por lo  -  *.*
general, por factores como e l  número de envases primarios -  .**.*
que se venderán de forma u n ita ria , y las dimensiones f ís ic a s

*.
y e l  peso que puedan manejarse convenientemente. En la  mayo- *<
r ía  de los paquetes para d istribución  a establecim ientos co­
merciales a l por menor, se ha hallado que la s  pestañas d e l -  

panel v e rt ic a l deberán medir entre 20 y 60 mm, preferentemen 

te 40 mm. Igualmente, conviene que,las pestañas del panel de 

base tengan dimensiones análogas.
Cuando haya que poner e l  paquete, por ejemplo, en e l  

estante de un supermercado, y según e l tamaño, la  e stab ilid ad



inherente y la  d isposición  de los envases prim arios que fo r ­
men e l  grupo, puede ser conveniente que la s  pestañas suban -  
hasta aproximadamente 50 % o incluso 60 % de las caras re s ­
pectivas del grupo, con e l f in  de retener en posición e l  gru  
po de envases primarios cuando se quiten los medios de reten  
ción. Esto incrementa la  su perfic ie  de cartón que precisa  e l  
cuerpo de soporte, pero las pestañas más grandes aumentan la  
re s is ten c ia  a la  compresión, y e l  coste de la  mayor su p e rfi­
c ie  de cartón puede ser compensado, a l  menos en parte, por -  
la  reducción de la  calidad de l cartón.

Los medios de retención pueden comprender una p e l í ­
cula de p lá s t ic o , que puede ser una p e lícu la  de horma y e s t i  
rado o una p e líc u la  contraible que se ca lien te  para encoger­
la  alrededor del grupo de envases primarios y e l  cuerpo de -  
soporte, después de haberse aplicado. Alternativamente, los  
medios de retención pueden se r  una o varias t ir a s  de mate- * 
r i a l  adecuado.

Los paquetes pueden disponerse en h ile ra s  de lín eas  
y f i l a s ,  y las h ile ra s  pueden ap ila rse  unas encima de otras .
Los paquetes de cada h ile ra  pueden disponerse en la  misma con 
figuración  de lín eas y f i la s  que la  h ile ra  adyacente, o los  
paquetes de una h ile ra  pueden disponerse de forma que recu­
bran los paquetes de una h ile ra  adyacente. Entre cada h ile ra  
de paquetes de una p i la  puede ponerse un amortiguador de capa 
que conste de una lámina plana de m aterial de cartón.

Puede cargarse una p i la  de paquetes en la  bandeja de 
una c a r r e t i l la  elevadora, pudiendo ap ila rse  una encima de otra  

las  bandejas a s í cargadas.
A continuación se d esc r ib irá  la  invención con mayor 

d e ta lle  con re ferencia  a los dibujos diagramáticos adjuntos, 
en los que:

La Figura 1, es una v is ta  en perspectiva de la  forma 

de rea lizac ión  preferente del cuerpo de soporte objeto de la  

invención.
La Figura 2, es una v is ta  en perspectiva de un paque-
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te  secundario formado por e l  soporte representado en la  f ig u ­
ra an te rio r, cargado de envases primarios y retenidos éstos -  
por una p e lícu la  envolvente.

La Figura 3, es una v is ta  en planta de una h ile ra  de 
paquetes secundarios según la  invención.

La F igura 4, es una v is ta  en alzado de una p i la  de -  
h ile ra s  de paquetes secundarios según la  invención.

Con re fe renc ia  a la  F igura 1, se muestra una re a liz a  

ción de l cuerpo de soporte que es especialmente conveniente -  
para la  erección manual. E l mismo comprende e l  panel de base 
3 y e l  panel v e r t ic a l  4, de manera que este se prolonga en -  
unas pestañas la te ra le s  5 p rov istas de a le tas  de extensión 14, 
y las pestañas de l panel de base están formadas por una pesta  
ña e x te r io r  15 y una pestaña in te r io r  16. Las lengüetas 17 -
del borde d is t a l  de las pestañas internas 16 enganchan en ra ­
nuras 18 en e l panel de base junto a la  lín ea  de plegado 12 -  
para f i j a r  en posición  la  pestaña in te r io r . Cuando están f i j a  
das en posición , la s  a letas de extensión 14 de las pestañas 5 
están fijad a s  entre las pestañas in te r io r  y ex te r io r  16, 15 -  
para mantener e r ig id o  e l cuerpo de soporte.

Como se puede ver en la  Figura 2, varios soportes co 
mo e l  descrito  son cargados de envases prim arios para formar 
un paquete secundario, de manera que ta le s  envases primarios 
son retenidos conjuntamente con e l  soporte mediante una p e l í ­
cula contraible 10 envolvente.

La Figura 3, muestra paquetes según la  invención dis  
puestos en un ejemplo de las m últiples maneras posib les de co 
locar una h ile ra  de dichos paquetes. La d isposición  particu ­
la r  de líneas y f i l a s  que se adopte, dependerá del tamaño de 
los paquetes en cuestión, y en e l  ejemplo ilu s trad o  se enten­
derá que en una h ile ra  adyacente los paquetes 21 del lado i z ­
quierdo podrían disponerse en e l lado derecho con e l fin  de -  
obtener una p i la  más estable.

En la  p i la  de paquetes mostrada en la  figu ra  4, se -  

interpone un amortiguador de capa 22, una so la  lámina plana -

4 *

+ **

*****
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1 de m aterial de cartón, entre cada h ile ra  de paquetes. Este 
amortiguador de capa impide que los paquetes de una h ile ra  
aplasten o deterioren de otro modo los paquetes de la  h i le  
ra in fe r io r . La necesidad de dichos amortiguadores de capa 

5 depende del peso de los paquetes y del número de p ila s  a -
almacenarse una encima de o tra . Como se muestra en t a l  f i ­
gura 4, la  p ila  de paquetes puede ponerse en la  bandeja 23 
de una c a r r e t i l la  elevadora y retenerse en la  misma con t i  
ras o p e lícu la  de p lá s tico , como es conocido en**Ia materia. 

10 En resumen, e l  presente Modelo de U tilid ad  que se
s o l ic i t a  deberá recaer sobre las  sigu ientes:
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1 REIVINDICACIONES

1 ." Soporte contenedor de varios envases, p erfecc io ­
nado, para formar paquetes de carga, que comprende un panel -  
de base y un panel v e rt ic a l unidos de forma plegada, teniendo

cada uno de sus bordes v e rtic a le s  opuestos que se extienden -  
a lo  largo , pestañas que tienen una anchura, a l  menos en par­
te de su a ltu ra , menor que la  anchura del panel de base; y eŝ  
tando e l  panel de base provisto  también de pestañas en los dos 

10 bordes opuestos de l mismo; habiéndose p rev isto  que las pesta­
ñas de base 6 de los paneles ve rtica le s  estén dotados de a le ­
tas de fija c ió n  adaptadas para doblarse sobre las a le tas de 
extensión de las otras pestañas y f i ja r s e  a l  panel en e l  que 

se fa c il ite n .

5 e l  panel v e r t ic a l pestañas conectadas de forma plegada una a

15 2 .- Se re iv in d ica  por último como objeto  sobre e l
que ha de recaer e l  Modelo de U tilid ad  que se s o lic it a  por: 
SOPORTE CONTENEDOR DE VARIOS ENVASES, PERFECCIONADO, PARA -
FORMAR PAQUETES DE CARGA.

Todo conforme queda descrito  y reiv indicado en la
20 presente memoria descrip tiva  que consta de once páginas me­

canografiadas y dibujos adjuntos.

25

30
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