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N ANTECEDENTES IEL INVFENTO

Hojs nom.

Este invento se refiere a tiras o molduras (que
en lo que sigue de esta liemoria Descriptiva denominaremos
simvlemente molduras) de obturacién tales como para obturar
alrededor de aberturas susceptibles de ser cerradas, aber-
turas de puertas en carrocerf{as de vehiculos, por ejemplo.

Son conocidas molduras de obturacién que inclu-
yen un trozo de materisl tubular relativamente blando ane.
en uso puede ser soportado alrededor de la periferia SugTep
tible de ser cerrada, con el fin de proporcionar una obé&rg

cidn cuando se cierra la abertura mediente un miembro de -.

cierre, tal como una puerta. Un problema que puede plaﬁtea;
se con tales miembros de obturacidén huecos es que estos pue

den aplastarse parcialmente en las partes en que siguen un

codo muy pronunciado en la periferia. A este problema eé'gi

LA 4
® e
.

que se refiere este invento. e

RESUMEN DEL INVENTC
De acuerdo con el invento, se ha previsto en o
para une moldura de obturacidn que tiene medios de obturae~
cidn flexibles que se extienden longitudinalmente, un miem-
bro de soporte rigido configurado para adaptarse a la curva
ture de un codo pronunciado en los medios de soporte, estan
do destinado el miemhro de soporte a ser sujetado a los me-
dios de obturscidn en el exterior del codo de modo que se
impida sustancialmente la deformacién de los medios de obtu
racién en q}/codo.
\“ww”be acuerdo con el invento, se ha previsto tam-

bién en o para una moldure de obturacién que tiene medios

de ocovturacidén flexibles que se extienden longitudinalmente
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Imontados en una superficie exterior de medios de aﬂarre‘nue
se extienden lonéltadLnalmente de forma de canal que estén .
Adestinados para abrazar y agarrar a una pestdila de montaje
o similar que discurre a lo largo de la periferia de una
abertura gue ha de ser obturada, un miembro de obturacién
hecho ‘e un material rigido y configurado para adaptarse a
la curvatura de un codo en la moldura de obturacién, estan-
Ao destinada parte del miembro de soporte a sexr recibida
en, y retenida por, los medios de agarre, y estando otrd "

parte del miembre de obturacidédm en contacto con una supééfi

cic de los medios de obturacibn en el exterior del codo ¥y

- L4
e L

sujeta con ashesivo a esa superficie de modo que impigdé: Sus
tancialmente la deformacidn de los medios Je obturacibdn.
De scuerde con el invento, se ha previsto ade~-

més una moldura de obturacibén, gue comprende medios de Obtu-

racibébn flexibles que se extienden longltudlnalmente curvas, s
los para adaptarse a un codo da pequeﬁ0°raﬁio, Yy un mienbrq:
e soporte rigido situado en el vértice del codo y configu-—
rado para adaptarse al radio en ese punto y en contacto con
y sujeto a una superficie ée los medios de obturacibén en el
piiterior del codo, para impedir de ese mode sustancialmente
la deformacibén Ae leos medios de obturacibn en el codo.

| De acuerdo con el presente invento, se ha pre-
risto todavia minimizar la deformacién 4e una moliura 3de
pbturacidén que tiene medios de obturacibén flexibles que

be extienden longitudinalmente y que, en seccién transver-
fal, abrazan total o parcialmente a un interior hueco, me-
Aiante el recurso de soportar rigidamente los medies Ade

obturacibn en el exterior d¢ un codo pronunciado en la mol-

Jura 4de obturucibn je tal manera que se impida el movi-
riento Je los medios Ade obturacibn hacia el centro de

2
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_teurvatura del codo o de la esquina, para minimizar con ello

Hojs nGm.

la deformacidn de los medios de obturacidn en esa parte.
DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS .

A continuacién se describird una moldura de ob-
turacidén que realiza el invento para obturacién alrededor
de una abertura de una puerta en la carrocerfa de un vehicu
lo, a modo de ejemplo Ynicamente, con referencia a los dibu

jos esquemdticos que se acompefian, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista en corte a través de un
trozo de moldura de obturacién de forma conocida, por?hﬁé
1fnea II-II de la Fig. 2;

La Fig. 2 es una vista eSquemética de la abe%%ﬁl
ra de puerta en que se ilustra la moldura de obturacién en
posicidn; ‘ conss

La Fige 3 ilustra un trozo de la moldura de Bb&?
turacién conocida de la Fige 1, doblada para que sigg'q@xég

do miy pronunciado; . ‘ . el

La Fig. 4 iluctra uﬁa vista correspondiente am .
lé Fig. 2, pero en que bé muestra ung moldura de obturacidp
que regliza el invento;

- La Fige 5 es una vista mirando en la direccidn
de la flécha IV de la Fig. 4;'y‘

La Fig. 6 es una‘vista en perspectiva de parte
de la moldura de obturacidn de las Figs. 4 y 5.

Como se ha ilustrado en la Fig. 1, una forma co-
nocida de moldura de obturacidén comprende una seccidn de
agarre de forma de canal 5 y una seccién de obturacién tub4
lar 6. La seccidn de agarre 5fes de -forma de canal, de cau+

cho o de material pléstico 8, en el cual esté embotrado un
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_ﬁoporte 10 metdlico de refuerzo de formg en general de ca-
nal. En uso, la seccién de agarre 5 abraza a una unién 11
provista de pestafiag que discurre alrededor de la periferia
de la abertura de puerta, de modo que soporte a la segcidn
de obturacidn en tal posicién que la puerta 12 del vehiculo
cierre sobre ella a fin de formar una obturacién alrededor
de la sbertura.

El soporte metilico 10 puede adoptar cualquier
forma adecuada. Por ejemplo, puede comprender una serie de
elementos de forma de U, ya sea conectados entre si medissl-
te eslabones de conexién cortos o0.ya sea desconectados'q@ég
de otros. Por el contrario, puede comprender alambre en es-
piras que van y vienen. En cada caso, estds disefiado parpa':
que sea relativamente flexible, de modo que no gificulte én
grado alguno significativo el curvado de la seccidn de age-

rre 5, pero también para que sea relativamente elésticoxdeg

rodo que ayude a la%seccidn de agarre 5 a agarrar a la ....

uwnidn 11 provista de pestafia. EL1 agarre de la seccidn 5 de.

o«
e

agarre sobre la unidn 11 provista de pestefia se favorece me
diante la previsién de labios de agarre 13 que son extrui-
dos de modo enterizo con el meterisl 8. Como se ha ilustra-
do en este ejemplo, hay dos labios de agarre relativamente
grandes eh,un lado del canal y cuatro labios de agarre relg
tivamente més pequefios en el otro lado. No obstante, puede
haber numeros mayores o menores de labios de agerre. E1 pro
ceso de extrusidn puede disponerse de modo que el material
que forme los labios de agarre 13 fenga una Qurezs que sea
diferente & la del material 8 de forma del canal. Ventajo-'
semente, los labios:de egerre estan hechos de un-materiel.--

més blendo que el material 8.
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b El materiasl 8 puede ser dispuesto para que ten-
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ga consistencia esponjosa, para aumentar su blandura y mejo
rar su aspecto.

La seccién de obturacidén 6 estéd heche de mate-
rial elistico blando de forma tubular 14, que ventajosamen-—
te es de Eaucho esponjoso. En este ejemplo, la parte tubu-
lar 14 esté sujeta con adhesivo a lo largo de una pared la-
teral exterior de la seccién de agarre 5. Son posibles
otras configuraciones para la seccién de obturacidn 6. Es

también posible extruir el material de la seccién de obtu-

racidén 6 enterizo con el material 8 (y con el material‘-de’

los labios de agarre 13).

Le abertura de puerta se ha ilustrado esquemgfi;
camente en la Fig. 2 con la moldura de obturacidn ajustada
.en ella (la seccidn 6 de obturacidn estd en el lado de.lel.

abertura inverso al ilustrado en la Fig. 2). Como se ha .

ilustrado, la abertura tiene codos A a E. Evidentemente,".la

asse

obturacién proporcionada por la moldura de obturacién depg
continuarse alrededor de tales codos o esquinss. En los ca;
808 en los que hays una esquina real que deba éer obturada,
se pueden ensamblar a inglete dos trozos separsdos de la

moldura de obturacidén y unirse entre s{ mediante un proceso

de soldadura, que comporte también posiblemente el moldeo

de una pieza de esquina especialmente conformada. Frecuente
mente, sin embergo, la abertura de puerta es como la ilus-
trada en la Fige. 2 e incluye un codo uwuy pronunciado (como
en ) -a diferencia de lo que es ung esquing- y no es posi-
ble una unidn a inglete de esa forma.

En la Fige. 3 se ilu.tra una moldura de obtura-

cidn de la forms ilustrada en la Fige 1 doblada para que 8i
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|8a un codo tan pronunciado como el que se ha ilustrado en
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A en la Flg. 2. Como resulta evidente en X en la Fig. 3, el
efecto del codo muy pronunciado es el de hacer gue la sec-
cidn 6 de obturacidn hueca se aplaste parcialmente en .el co
do. En otras palabras, la seccién de obturacién 6 trata de
puentear & través del codo. La seccidn de obturacidén 6 se
deforma as!{ muy considerablemente en el codo, lo que le da
un aspecto poco atrayente a la vista. Ademds, la deforma-
cidn puede hacer que la seccidén de obturacién 6 se mueva se
parfndose de su trayectoria periférica prevista hasta tar"
punto que perjudigue la accién de obturacién en el coddar.’
La Fige 4 corresponde & la Fig. 3 pero ilustra
la configuracién que tendria une moldura de obturacidni@u§
realizase el invento en el mismo codo A ilustrado en la
Fige 2. Como results evidente de la Fig. 4, no hay sustgn-

LU 4

cialmente deformacidn alguna. Con objeto de conseguir égtﬁ,
y como se ha ilustrado en la Fig. 5, se proporciona un ?i;g
bro de soporte 20 que estd hecho de material rigido tal:é07
mo de un material pléstico ABS (acrilo-nitrilo-butadieno—;é
tireno) o un metal. ELl miembro de soporte 20 estd preconfor
mado de modo que siga el radio de curvatura requerido del
codo. Como se ha ilustrado en particuler en la Fig. 6, tie-

ne una pafte de base 22 que se extiende dentro del canal de

la seccién de agarre 5 en el codo pronunciado. Esta parte

22 del miembro de soporte 20 es, sin embargo, lo suficiente
mente delgade como para seguir permitiendo que la unidén 11
provista de pestafia (Fig. 1) sea abrazada por la seccidn 5
de agarre en el codo. La parte restante del miembro de so-~
porte 20 estd sustancialmente en 4ngulo recto con la parte

de base 22 y estd situada de modo que esté en contacto con
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tFa superficie de la parte de obturacidbn tubular 14 en el ex-

obturacidn 6 sigue también correctamente gl radio del codo.

Hoje num.

!

terlior del codo pronunciado. Donde haya tal contacto, se su+
jeta con adhesivo a la seccién de obturacidén 6 mediante un
adhesivo adecuado. El efecto de esto es que el miembro de
soporte rigido 20 garantiza que la superficie exterior de
la parte de obturacidn tubular 14 sigue correctamente el ra

dio del codo, y que por lo tanto el resto de la seccidn de

Por consiguiente, en esencia no se produce deformacidn algu

na de la seccidn de obturacibén en el codo. '.T:
Se apreciaré que, con la moldura de obturacidéfh;
montada en posicidén en la carroceria del vehiculo, no es
normalmente po: ible la visidn en la direccidn de la fleéﬁak
V de la Fig. 4, ya que en esa direccidén la visidn resulta-~
ria oscurecida por la guarnicién dei vehiculo. Por congim...
guiente, el miembro de soporte 20 es normalmente en esedqigf
totalmente invisible. Su borde distante puede ser visiblg,.
vy en ese caso esté ventajosamente coloreado de modo queith:
ga juego con el color de la seccidn de obturacién 6, para ’
es! minimizer su visibilidad.

La parte de base 22 del miembro de soporte 20
puede estar provista de un hombro con pinzas bajo uno de

los labios de agarre 13.

Si es necesario se puede recortar parte de la
seccibn de obturacién 6 para acomodar el miembro de soporte
20.

Las molduras de obturacién que realizan el inven-
to pueden curvarse alrededor de codos que tengan un radio

del orden de 25 mm © menos, sin deformacidén alguna signifi-

cativa de sus secciones de obturacién.
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Se apreciard que se pueden efectuar muchas modi-

h—

ficaciones sin rebgsar el alcance del invento.

En una modificacién, se puede usar el miembro
de soporte 20 para evitar la deformacién de otras formas de
la obturacidn 6, tal como la de que las secciones de obtura
cidn no tengan forma tubular cerrada, sino que tengan la

forma de hojas cuxrvadas.

Ademés se pueden usar los miembros de soporte
para evitar la deformacién de secciones de obturacidén 6 que
no estén unidas a secciones de agarre. Por ejemplo, se pus—=
de aplicar el invento a juntas de obturacién de balles pg%}
taequipajes y a juntas de obturacién de capotas en carroce-

r{as de vehfculos. También se sefiala que se puede aplicgr °-

el invento a obturaciones fabricadas por extrusién doble,

es decir, a obturaciones en las cuales la seccién de obturg

cién 6 sea extruida integralmente con el material flexible-

8 de la seccidn de agarre 5, teniendo cada parte del maﬁe;

rial extruldo la apropiada consistencia o grado de'durega.,

No obstante, &stos son simplemente ejemplos y no estén des=

tinados a limitar la gplicabiliidad general del invento.
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Les puntes que ceme caracteristica de nevedad
Se presentan para gque sean ebgete de esta selicitud de Mede
le de Utilidad en Espafia, per VEINTE afies, sen les gue se
recogen en las reivindicacienes siguientes:

" 12.~ Una tira de ebturacién gue tiene una pawbe
de ebturacién flexible que se extiende lengitudinalmente, :

y caracterizada per un miembre de seperte rigide configura-

de para adaptarse a la curvatura de un cede prenunciadd-eb

La parte de ebturacién, estande adaptade el miembre de sepey
te para ser sujetade s la parte de ebturacién en el exte-.

rier del cede de mede que impida sustancialmente la deferma-
cién de la parte de ebturacién en el cede. :::
28 ,~ Una tira segln la reivindicacién 12, ca- .
racterizada perque ls parte de ebturacién flexible que se :
bxtiende lengitudinelmente esté mentada en una superficie
pxterier de una parte de agarre que se extiende lengitudi-
halmente de forma de caual, la cual esté destinada a abra-
zar y agarrar a le large de la periferla de una abertura
hue ha de ser ebturada.

3&8,- Una tira segln la reivindicacién 28, carac-
terizada perque una primera parte del micmbre de sepserte
st adaptada para ser recibida en y retenida per la parte
le agarre, y otra parte del miembre de ebturacién esth en
hentacte cen una superficie de la parte de ebturacién en el

pxterier del cede y estf sujeta con adhesive a esa superfi-

bie.
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— 42,- Una tira segln la reivindicacién 32, caragc
terizada perque el material de la parte de agarre tiene al
menes un labie de amgarre que discurre a le large de al me-~
nes una pared interier del canal, y perque la oitada\prime—
ra parte del miembre de seoperte incluye una parte destina-

da a ser situada detrés del labie de agarre,

58.— Una tira segfn cualquiera de las reivindi-
cacienes 22 a 42, caracterizada perque el material de la
parte de agarre es pléstice flexible e material de cauchs..'.

que tiene empetrade dentre del misme un seperte de refuenL}

®*ae

Z0o,

68.~ Una tira segln cualquiera de las reivimdis

cacilenes precedentes, caracterizada perque al menes parte

del miembre de seperte esth celereade para hacer juege cen

el celer de la ebturacién. .
78.— Una tira segln cualquiera de las reivindi’

.
PR 4

cacienes precedentes, caracterizade perque el miembre de”’

rbturaoibn incerpera material pléstice rigide. )

88.- Una tira segln cualgquiera de las reivindi-
cacienes precedentes, caracterizada perque la parte de eb-
turacién comprende material flexible blande de ferma tubu-

lar.

98,~ "UNA TIRA DE OBTURACION",
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— Tal ¥ ceme se ha descrite en 1lg Memeria gue an-
tecede, representade en les dibujes que se gcempafian y para

los fines que se han especificade.

Esta Memeria consta de ence hejag escritas a m§
quina per una sela cara.

Madrig,

P.A.
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