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ANTECEDENTES DEL INVENTO

5

Este invento se re fie re  a t ira s  o molduras (que 
en lo  que sigue de esta Memoria D escriptiva denominaremos 
simplemente molduras) de obturación ta les como para obturar 
alrededor de aberturas susceptibles de ser cerradas, aber­
turas de puertas en carrocerías de veh ícu los , por ejemplo.

Son conocidas moldaras de obturación que in clu ­
yen un trozo de m aterial tubular relativamente blando QR$f.

10 en uso puede ser soportado alrededor de la  p e r ife r ia  sugU&p*****
t ib ie  de ser cerrada, con e l f in  de proporcionar una obtura
ción cuando se c ie rra  la  abertura mediante un miembro dP *.

: '  .
c ie rre , ta l  como ana puerta. Un problema que puede plantear 
se con ta les miembros de obturación huecos es que estos pue

15 dan aplastarse parcialmente en la s  partes en que siguen pp 
codo muy pronunciado en la  p e r ife r ia . A este  problema e s 'á l* H * ** * *

20

que se re fie re  este invento. *"*

RESUMEN DEL INVENTO
De acuerdo con e l invento, se ha previsto  en o 

para una moldura de obturación que tiene medios de obtura­
ción fle x ib le s  que se extienden longitudinalm ente, un miem­
bro de soporte r íg id o  configurado para adaptarse a la  curva 
tura de un codo pronunciado en lo s  medios de soporte, están 
do destinado e l  miembro de soporte a ser sujetado a lo s  me-

25 dios de obturación en e l ex terior del codo de modo que se 
impida sustancialmente la  deformación de lo s  medios de obtu 

ración en e l/c o d o .

^  -'De acuerdo con el invento, se ha previsto  tam­

bién en o para una moldura de obturación que tiene medios

30 de obturación f le x ib le s  que se extienden longitudinalmente
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montados en una superficie  ex terior  de medios ge agarre que. 
se extienden longitudinalmente de forma de canal que estén 
destinados para abrazar y agarrar a una pestaña de montaje 
o sim ilar que discurre a lo  largo de la p er ife r ia  de una 

abertura que ha de ser obturada, un miembro de obturación 
hecho de un material rígido y configurado para adaptarse a 

la curvatura de un codo en la  moldura de obturación, estan­
do destinada parte del miembro de soporte a ser recibida  

en, y retenida por, los medios de agarre, y estando otra*** 
parte del miembro de obturación en contacto con una su p eríl 
c ié  de los  medios de obturación en e l  ex terior  del codo y 

sujeta con adhesivo a esa su p erfic ie  de modo que impidé^s-uá 
Lancialmente la  deformación de lo s  medios de obturación.

De acuerdo con e l  invento, se ha previsto aáe—*
+ * *

nás una moldura de obturación, que comprende medios de 3btú 

ración f le x ib le s  que se extienden longitudinalmente curv§.^!.* 

los para adaptarse a un codo de pequeñcradio, y un miembro" 
le soporte ríg ido situado en e l  vértice  del codo y con figu ­

rado para adaptarse al radio en ese punto y en contacto con 

r su je to  a una su perfic ie  de lo s  medios de obturación en e l  

exterior del codo, para impedir de ese modo sustancialmente 

La deformación de los  medios de obturación en e l codo.

= De acuerdo con e l  presente invento, se ha pre 

risto todavía minimizar la deformación de una moldura de 

Obturación que tiene medios obturación fle x ib le s  que 

9e extienden longitudinalmente y que, en sección  transver­

sal, abrazan to ta l o parcialmente a un in te r io r  hueco, me­

diante e l  recurso de soportar rígidamente los  medios de

obturación en e l  ex terior de un codo pronunciado en la  mol 
dura de obturación de ta l  manera que se impida e l  movi-
mien to  de los  medios de obturación hacia e l  centro de
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-curvatura del codo o de la  esquina, para minimizar con e l lo  
la  deformación de lo s  medios de obturación en esa parte.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
A continuación se d escrib irá  una moldura de ob­

turación que re a liza  e l invento para obturación alrededor 
de una abertura de una puerta en la  carrocería  de un vehícu 
l o ,  a modo de ejemplo únicamente, con referen cia  a lo s  dibu 
jo s  esquemáticos que se acompañan, en lo s  cuales:

La F ig. 1 es una v is ta  en corte a través de un
* *

trozo de moldura de obturación de forma conocida, por Uná 
lín ea  11-11 de la  Fig. 2;

. .
La Fig. 2 es una v is ta  eáquemática de la  abertu­

ra  de puerta en que se i lu s tr a  la  moldura de obturación en
p os ic ión ; *

+ - *
La Fig. 3 ilu s tr a  un trozo de la  moldura de 

turación conocida de la  F ig. 1, doblada para que siga  nn*[óo 

do múy pronunciado; ***.'
La F ig. 4 ilu s tra  una v is ta  correspondiente a 

la  F ig . 2, pero en que se muestra una. moldura de obturación: 

que rea liza  e l  invento;
La F ig . 5 es una v is ta  mirando en la  d irección  

de la  flecha  IV de la  F ig. 4? y
La F ig. 6 es una v is ta  en perspectiva de parte 

de la  moldura de obturación de la s  F igs. 4 y 5.

Como se ha ilu strado en la  F ig. 1, una forma co­

nocida de moldura de obturación comprende una sección de 

agarre de forma de canal 5 y una sección de obturación tubi. 

la r  6. La sección  de agarre 5 es de forma de canal, de cau­

cho o de m aterial p lá stico  8 , en e l cual está empotrado un

3

!
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soporte 10 m etálico de refuerzo de forma en general de ca­
nal. En uso, la  sección  de agarre 5 abraza a una unión 11 
provista  de pestaña que discurre alrededor de la  p e r ife r ia  
de la  abertura de puerta, de modo que soporte a la  sección

5 de obturación en ta l  posición  que la  puerta 12 del vehículo 
c ierre  sobre e l la  a f in  de formar una obturación alrededor 

de la  abertura.
El soporte m etálico 10 puede adoptar cualquier 

forma adecuada. Por ejemplo, puede comprender una serie  de

10 elementos de forma de U, ya sea conectados entre s i  medá.añ.- 
te eslabones de conexión cortos o ya sea desconectados *u&oe 
de o tros . Por e l  contrario , puede comprender alambre en es­
piras que van y vienen. En cada caso, está  diseñado para. *-

. * *
que sea relativamente f le x ib le ,  de modo que no d if ic u lte  en

15 grado alguno s ig n ifica t iv o  e l  curvado de la  sección  de aga-
rre 5, pero también para que sea relativamente e lástico .de*.

*.*
modo que ayude a la^sección  de agarre 5 a agarrar a la  . .  ..

*..
unión 11 provista  de pestaña. El agarre de la  sección  5 .de. 
agarre sobre la  unión 11 prov ista  de pestaña se favorece me

20 diante la  previsión  de lab ios  de agarre 13 que son e x im i­
dos de modo enterizo con e l  m aterial 8. Como se ha ilu s tr a ­
do en este ejemplo, hay dos la b io s  de agarre relativamente 
grandes en,un lado del canal y cuatro la b io s  de agarre re ía  
tivamente más pequeños en e l o tro  lado. No obstante, puede

25 haber números mayores o menores de lab ios  de agarre. El pro 

ceso de extrusión puede disponerse de modo que e l m aterial 

que forme lo s  la b io s  de agarre 13 tenga una dureza que sea 

diferente a la  del m aterial 8 de forma del canal. Ventajo­
samente, lo s  la b ios  de agarre están hechos de un-m aterial...

. 30 más blando que e l  m aterial 8.

10036
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-  El m aterial 8 puede ser dispuesto para que ten­
ga consistencia esponjosa, para aumentar su blandura y me jo 
rar su aspecto.

La sección  de obturación 6 está hecha de mate­
r ia l  e lástico  blando de forma tubular 14* que ventajosamen­
te es de caucho esponjoso. En este ejemplo, la  parte tubu­
la r  14 está su jeta  con adhesivo a lo  largo de una pared la ­
te ra l exterior de la  sección de a g a rre  5 .  son posib les 
otras configuraciones para la  sección de obturación 6. Es 
también posible extru ir e l  material de la  sección  de obtu­
ración  6 enterizo con e l material 8 (y con e l  material'*de* 
lo s  labios de agarre 13)-

La abertura de puerta se ha ilu strado esquem^tir 
camente en la  F ig . 2 con la  moldura de obturación ajustada 
en e lla  ( la  sección  6 de obturación está en e l  lado de .la?, 
abertura inverso a l ilustrado en la  Fig. 2 ) . Como se há.- 
ilu strado, la  abertura tiene codos A a E . Evidentemente-;*.Ta] 
obturación proporcionada por la  (moldura de obturación debe; 
continuarse alrededor de ta les  codos o esquinas. En lo s  ca­
sos en los que haya, una esquina real que deba ser obturada, 
se pueden ensamblar a in glete  dos trozos separados de la  
moldura de obturación y unirse entre s i ¡mediante un proceso 
de soldadura, que comporte también posiblemente e l  moldeo 

de una pieza de esquina especialmente conformada. Frecuente] 
mente, sin embargo, la  abertura de puerta es como la  i lu s ­
trada en la  F ig. 2 e incluye un codo muy pronunciado (como 
en -a  d iferen cia  do lo  que es una esquina- y no es posi­

b le una unión a in g lete  de esa forma.
En la  F ig . 3 se ilu s tra  una moldura de obtura­

ción  de la  forma ilustrada en la  Fig. 1 doblada para que s i
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_ga un codo tan pronunciado como e l que se ha ilustrado en 
A en la  Fíg. 2. Como resu lta  evidente enX  en la  Fig. 3* e l 
e fe cto  del codo muy pronunciado es e l de hacer que la  sec­
ción 6 de obturación hueca se aplaste parcialmente en .e l co 
do. En otras palabras, la  sección  de obturación 6 tra ta  de 
puentear a travós del codo. La sección de obturación 6 se 
deforma asi muy considerablemente en el codo, lo  que le  da 
un aspecto poco atrayente a la  v ista . Además, la  deforma­
ción puede hacer que la  sección  de obturación 6 se mueva se 
parándose de su trayectoria  p er ifé r ica  prevista  hasta ta l"  
punto que perjudique la  acción  de obturación en e l codó.J.^

La F ig. 4 correspondo a l a  Fig. 3 pero ilu s tr a  
la  configuración que tendría una moldura de obturación-íppeí 
rea lizase  e l invento en e l mismo codo A ilu strado  en la  
F ig . 2. Como resu lta  evidente de la  Fig. 4 , no hay sustan^. 
cialmente deformación alguna. Con objeto de conseguir ástb?)
y como se ha ilustrado en la  F ig . 5, se proporciona un miem

* ________

bro de soporte 20 que está hecho de material r íg id o  tal.co*- 
mo da un material p lá stico  ABS (a cr ilo -n itr ilo -b u ta d ie n o -e s  
tira n o) o un m etal. El miembro de soporte 20 está  preconfor 
mado de modo que siga  e l  rad io  de curvatura requerido del 
codo. Como se ha ilustrado en particu lar en la  F ig . 6, t i e ­
ne una parte de base 22 que se extiende dentro del canal de 
la  sección  de agarre 5 en e l  codo pronunciado. Esta parte 
22 del miembro de soporte 20 es , sin embargo, lo  suficiente^ 
mente delgada como para seguir permitiendo que la  unión 11 

prov ista  de pestaña (F ig . 1) sea abrazada por la  sección  5 
de agarre en e l codo. La parte restante del miembro de so­
porte 20 está sustancialmente en ángulo recto  con la  parte 

de base 22 y está  situada de modo que esté en contaoto con
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-La superficie  de la  parte de obturación tubular 14 en e l ex­
te r io r  del codo pronunciado. Donde haya ta l  contacto, se su­
je ta  con adhesivo a la  sección de obturación 6 mediante un 
adhesivo adecuado. El efecto de esto es que e l  miembro de 
soporte ríg ido 20 garantiza que la  su p erfic ie  exterior de 
la  parte de obturación tubular 14 sigue correctamente e l  ra 
dio del codo, y que por lo  tanto e l  resto de la  sección de 
obturación 6 sigue tambión correctamente a l radio del codo 
Por consiguiente, en esencia no se produce deformación algu 
na de la  sección de obturación en e l codo.

. .
Se apreciará que, con la  moldura de obturación**** 

montada en posición  en la  carrocería  del v eh ícu lo , no es 
normalmente posib le  la  v isión  en la  d irección  de la  fle ch a r  
V de la  Fig. 4* ya que en esa d irección  la  v is ión  resu lta ­
r ía  oscurecida por la  guarnición dei veh ícu lo . Por con si-.*

W w *
guíente, e l miembro de soporte 20 es normalmente en esenrqia.*] 
totalmente in v is ib le . Su borde distante puede ser visiblp^.*]. 
y en ese caso está  ventajosamente coloreado de modo que 
ga juego con e l co lo r  de la  sección  de obturación 6, para 

así minimizar su v is ib ilid a d .
La parte de base 22 del miembro de soporte 20 

puede estar p rov ista  de un hombro con pinzas bajo uno de 

los  lab ios  de agarre 13.
Si es necesario se puede recorta r parte de la  

sección de obturación 6 para acomodar e l  miembro de soporte 

20.
Las molduras de obturación que rea liza n  e l  inven­

to pueden curvarse alrededor de codos que tengan un radio 

del orden de 25 mm o menos, sin deformación alguna s ig n i f i ­

cativa de sus secciones de obturación.
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Se apreciará que se pueden efectuar muchas modi­
fica c ion es  sin rebasar e l alcance del invento.

En una m odificación, se puede usar e l miembro 
de soporte 20 para evitar la  deformación de otras formas de 
la  obturación 6, t a l  como la  de que la s  secciones de obtura 
cián no tengan forma tubular cerrada, sino que tengan la  
forma de hojas curvadas.

Además se pueden usar lo s  miembros de soporte 
para ev itar la  deformación de secciones de obturación 6 que 
no están unidas a secciones de agarre. Por ejemplo, se pue­
de ap licar e l  invento a juntas de obturación de baúles Taor* 
taequipajes y a juntas de obturación de capotas en carroce­
r ía s  de veh ícu los. También se señala que se puede a p lica r* , 
e l invento a obturaciones fabricadas por extrusión doble, 
es d e c ir , a obturaciones en la s  cuales la  sección de obturg,
ción 6 sea extruida integralmente con e l  m aterial f le x ib le - .

*.
8 de la  sección  de agarre 5, teniendo cada parte del mate-......r ia l  extruido la  apropiada con sisten cia  o grado de dureza ..

-. -
No obstante, éstos  son simplemente ejemplos y no están des­
tinados a lim ita r  la  a p licab ilidad  general del invento.
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REIVINDICACIONES

Les puntes que cerne ca ra cterística  de novedad 
se presentan para que sean ebgete de esta so lic itu d  de Mode 
lo  de Utilidad en España, por VEINTE añes, sen le s  que se 
recogen en las reiv ind icacienes siguientes:

1 8 .-  Una t ir a  de obturación que tiene una pag^e 
de obturación f le x ib le  que se extiende longitudinalmente*^; 
y caracterizada per un miembro de soporte r íg id o  configura­
do para adaptarse a la  curvatura de un cede pronunciadd-.eh

.
la parte de obturación, estando adaptado e l  miembro de sopoi 
te para ser sujetado a la  parte de obturación en e l  e x te -, 
r io r  del codo de modo que impida sustancialmente la  déferma- 

ción de la  parte de obturación en e l cede. .****
2 8 .-  Una t ira  según la re iv in d icación  la , c.a- .

*.
racterizada porque la  parte de obturación f le x ib le  que se 
extiende longitudinalmente está  montada en una su p erfic ie  

exterior de una parte de agarre que se extiende lon g itu d i­

nalmente de forma de canal, la  cual está destinada a abra­
zar y agarrar a lo  largo de la  p er ifer ia  de una abertura 

iue ha de ser obturada.
3 § .-  Una t ir a  según la  re iv in d icación  28, carac­

terizada porque una primera parte del miembro de soporte 

ístá  adaptada para ser rec ib id a  en y retenida por la  parte 
3e agarre, y otra parte del miembro de obturación está  en 

contacto con una su p erfic ie  de la  parte de obturación en e l  

exterior del codo y está su je ta  con adhesivo a esa su p er fi­

cie .
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— 4 8 .-  Una t ira  segán la  reivindicación  38, carao

terizada  porque e l  material de la  parte de agarre tiene a l 
menos un labio de agarre que diacurre a lo  largo de a l me­
nos una pared in te r io r  del canal, y porque la citada prime­
ra parte del miembro de soporte incluye una parte destina­
da a ser  situada detrás del la b io  de agarre,

5 8 .- Una t ira  segán cualquiera de las re iv in d i­
caciones 23 a 48, caracterizada porque e l material de la  
parte de agarre es p lástico  f le x ib le  o m aterial de caucha..', 
que tien e  empotrado dentro del mismo un soporte de refu$i:t-*. 
zo.

6 3 .- Una t ira  segán cualquiera de las re iv in á i^ j 
cacienes precedentes, caracterizada porque a l menos parte 
del ¡miembro de soporte está coloreado para hacer juego con 
e l  c o lo r  de la obturación. . ..

7 8 .-  Una t ira  segán cualquiera de las re iv in d i^  
caciones precedentes, caracterizada porque e l  miembro de 
obturacián incorpora m aterial p lá stico  r íg id o .

8 3 .- Una t ir a  segán cualquiera de las r e iv in d i­
caciones precedentes, caracterizada porque la  parte de ob­

turación  comprende m aterial f le x ib le  blando de forma tubu­

la r .
9 8 .-  "UNA TIRA DE OBTURACION".

30
120287
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— Tal y como se ha descrita  en la  Mamaria que an­

tecede, representad* en l*s  dibujas que se acompañan y para 
lo s  fin es  que se han esp ecificad * .

5
Esta Memoria consta de once hojas escritas a mé 

quina por una sola  cara. *

Madrid, r r ^  /  /
19  rEB, 1987 V  /

P . A . /
PoMPW%r,

10 . * * *. *

:

* *
.*--

. *

pJP
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