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E l objeto de la  invención, tra ta  de un enváseme 

tá lic o  con su correspondiente tqpa de cierre^ estando des­

tinado ol envase a contener determinadoa productos que por 

sus características requieren que se mantengan cerrados —

5. herméticamente hasta su u tilización #  entre cuyos productos 

puedan citarse, como ejemplo más típ ico , la s  pinturas.

Para conseguir la  estructura del envase se parte 

de un cuerpo previamente confeo clonado, por medio de r a lla  

do-soldado o por cualquier sistema de lo s  conocidos, para 

10. obtener un cuerpo cilindrico o ligeramente tronco-cónico, 

que es hueco, y sobre cuyo fondo se aplica por grafado un 

disco metálico para m aterializar ta l fondo, procediendo a 

re a liz a r  por cualquier medio convencional unas deformado

nes en proximidad a su embocadura, determinándose un en---

15. ¡erante angular interno seguido de otro externo para s u ----

/adaptación aúna configuración sim ilar definida en la  oo—  

rrespondiente tapa de cierre, estando ésta formada por un 

cuerpo laminar y metálico que también por estampación o em 

bu tición  configura una parte central circu lar seguida de -  

20. ana dóble pared v e rtic a l, la  externa de la s  cuáles se adap 

t a a  la  superficie interna y superior de la  embocadura del 

envase. Bóte adopta superiormente una forma regruesada a 

modo de bucle externo para d efin ir una superficie superior 

redondeada sobre la  que se adapta un reborde externo y cur 

25. vo-cónoavo de la  tapa, con la  interposición de una junta -  

de hermeticidad deformáble, en mateiiá. de caucho o simi­

la r .  Esta forma de obtener o de fabricar é l envase y la  tg  

pa, resu lta  se n cilla  y fádl de rea lizar, ya que bastarán -  

lo s  correspondientes medios o matrices para conseguir la s  

30. formas descritas, la s  cuales por otra parte son la s  más —



id e a le s  para conseguir un envase con un cierre  hermético -  

e fic a z , muy d if íc i l  de abrirse por s i solo, por machos gol 

pes o caldas involuntarias que sufra el envase.

Al objeto áS hacer más comprensible e l alcance -  

de la  invención, se realizará urna descripción de lo s dibu­

jo s  que ge aampaSan a títu lo  orientativo y  a modo de ejem 

pío de ejecución práctica de la  invención. En dichos dibu­

jo s  se puede ver:

l a  A gora 13, corresponde a ana v is ta  en alzado 

del envase y la  tapa* con sendas porciones seccionadas, qb 

tenidos dichos elementos de acuerdo con e l envase objeto -  

de la  invención.

La fig a -ra  29, corresponde a una v is ta  ampliada 

con sección a 1/4 de la  tapa acoplada sobre la  parte supe­

r io r  interna del envase.

La figu ra 33, corresponde a una sección segdn e l 

plano que pasa por la  lín ea  A-B de la  figu ra ja.

¡Las referencias numéricas corresponden a la s  s i­

guientes partes y elementos: ^

1 .  -  Envaso.

2 . -  Tapa de cierre.

3 . -  Fondo del envase.

4.  -  Bordón de grafado del fondo (3).

5.  -  Deformación salien te del envase (1).

6 . -  Deformación entraste del envase (1).

7.  -  Ala externa de la  embocadura del envase (1).

8 . -  Parte superior redondeada del ala (7).

9 . -  Plegado in fe rio r an bucle del ala (7).

10. -  Parto circu lar interna de la  tapa (2).

1 1 . -  Pared concéntrica de l a  tapa (2).
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12 .-  Parad externa de la  tapa (2).

13*- Salientes de la  tapa (2).

14.  -  Ala externa redondeada de l a  tapa ( 2).

15.  -  Reborde externo en bode del a la  (14).

5. 16 .-  Junta de hermeticidad.

Según e l objete de la  invención, se proporcionan 

e l envase y tapa mostrados en la s  figuras? a lo s  que ce- -  *.* ' 

rresponden la s  referencias ( i)  y (2), respectivamente, y -  

siendo ambos metálico c. * * *

10. El envase (1) es ligeramente troneo-ednico y pre * " "

santa su fondo materializado por un disco (3) unido por —  

grafado para determinar un reborde (4) en dicho fondo. ***

36a superficie la te ra l del envase (1) presenta en ...* 

proximidad a su embocadura una pareja de deformaciones (5)

15. y  (6) seguidas? es decir, ana a continuación de otra* da-- * ..* 

terminando la  deformación (5) un saliente anular hacia e l 

e x te rio r y da p e r fil angular de considerable amplitud* La 

deformación (6), que es la  más superior, determina un en­

tran te anular también angular, pero de menor amplitud. H - 

20. cho salien te angular (5) determina ana especie da acanala­

dura anular interna en la  que encajarán una pluralidad de 

sa lien tes de p e r fil angular (13) previstos en la  tapa (2), 

de ta l manera que dichos salientes (13) además de su fun­

ción de encaje hacen que entre cada dos de e llo s  consecuti 

25. vos se determine una cámara o zona que permite que e l cuer 

po del envase ile x e  y no se produzca la  apertura, en caso 

de golpes en posibles cafas accidentales. Asimismo, la s  -  

cámaras determinadas entre lo s  salientes (13)* fa c ilita rá n  

l a  apertura realizada por e l usuario, ya que a l e x is t ir  me 

30. nos contacto entre la  au p erfid e de la  tapa (2) y la  super
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..

f ie ie  del envase (1} pennltirá un menor esfuerzo en la  ope 

ración  de apertura, le  cual lle v a  consigo que e l  cierre  —

también se pueda rea liza r con menor d ificu ltad  que en aque

l ío s  envases en lo s  que él encaje entre tapa y envase se -

re a liz a  mediante un saliente anular continuo y rígido*

El borde superior del aludido envase se remata -  .
* * *

.  *  *

segdn un ala  externa (7) de forma curva, determinando una ** 

piarte superior redondeada (8) que se proyecta de forma d i-
+

vergente hacia abaje, para plegarse inferlormente de forma 

10* totalmente redondeada* a modo de bucle (9) .

La comentada configuración esp ecífica  del a la  -  

(7) y  bucle (9) del borde del envase (1), hace que ta l bor ......+ w* -.
de tenga una parte (que se corresponde con l a  propia re fe - ***

.****
rancia (9) en la  figu ra 20) más saliente que e l borde (15) * ** **

*
15. de l a  tapa (2)* haciendo que ante posibles caídas o golpes ** * 

sobre dicha zona sea la  referida parte más saliente (9) la  

que reciba e l impacto, sirviendo de muelle protector del -  

propio borde (15) de la  tapa (2), e impidiendo con e llo  —  

que ósta reciba e l golpe, lo  cual impide una posible aper- 

20. ta ra  accidental oamo ocurre en lo s  envases convencionales 

de este tipo en le s  que el borde de la. tapa y del envase -  

iguálen quedar en un mismo plano v e rtica l.

La tapa (2) adopta forma c ilin d rica  da escasa a l 

tura, definiendo una superficie c ircu lar interna (10) se—

25. guida de una doble pared ( f!)  y (12), estando la  pared ex­

tern a (12) dotada de la  serie de salientes angulares (13) 

referid os, sobre lo s  que se adaptan la s  deformaciones (5) 

y (6) del envase (1 ) .

Diohos salien tes (13) están realizados a distan- 

30. o las regulares, equidistantes entre s í, segdn una l ín e a - -
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circu n feren cial.

El borde superior da dicha tapa (2) se prolonga 

en un ala externa (14) da forma curvo-cóncava proyectada -  

h acia  abajo, aegdn un p e rfil sem icircular, rematándose en 

e l  bucle externar (15).

E l que l a  parte superior del borda ( 14) de la  ta  ..
.  * * ,

pa (2) sea curvo-cóncava presenta la s  ventajas, respecte -  *

de lo s  bordes que son rectos, de que no se produce deforma
v

ción en e l apálancam&ento que hay que re a liza r en la  aper- 

10. tura, ofreciendo además ana mayor rigidez por la  forma pre 

eisámente curvo-cóncava que la  ofrecida por la s  faunas reo 

ta s  de la s  tupas convencionales* Es decir^ en e l envase de * *** i*
l a  invención la  forma curvo-o6ncava (14) fa c il ita  la  apertu M..

* * * * *

ra  sin  que se produzca deformación en la  tapa, pudiendo —  *..'-.* 

1$. s e r  de nuevo u tilizad a  para re a liza r de nuevo e l cierre  -  *.:

hermético, cosa que en lo s  envases convencionales no se  —  

consigue puesto que la  tapa se deforma en l a  apertura.

Otra ventaja de la  tapa (2) descrita es la  de —  

que e l bude (15) extremo, está  proyectado hacia e l exte—

20. r io r  y e llo  es ventajoso en la  fase de fabricación de ta l 

tapa, ya que ta l particularidad fa c ilita  la  salida del —  

a ire  en e l proceso de aplicación de la  junta (15) de P.V.O. 

sobre ta l tapa (2).

Entre la  concavidad del ala (14) y la  parte supe 

25* r io r  redondeada (8) del envase, se dispone la  junta de har 

m eticidad (16) incorporada a la  tapa (2) y de naturaleza 

defOrmable, preferentemente de P.V.O. o de caucho, con la  

que se consigue é l cierre hermátioo.

La tapa (2) que se introducirá a presión en é l -  

30. in te r io r  del envase (1), quedará ajustada y retenida en ás



te  per e l acoplamiento que se detennina entre la s  deformar-

ciones (5) y (6) del envase y lo s  salientes (13) de la  pxc

p ia  tapa, siendo necesario para destapar un apal anc amiento

de ésta  mediante an A til adecuado.

g. La Solicitante se reserva el derecho de extender

esta  demanda a lo s  países extranjeros, reivindicando la  —  . . .
*.* *

miaña prioridad de l a  presente so licitad , a l amparo del —  

Convenio internacional para la  protección de la  Propiedad 

Indnstr&al*

te . N O T A

El Modelo de Utilidad que se s o lic ita  por veinte 

aSos para España, de acuerde con l a  vigente Legislación, -  

deberá recaer sobres "ENVASE METALICO CON SU CORRESPONDIA
* * . \

TE TAPA BE CIERRE", segdn la s  características esenciales -  *****

30.
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R E I V I N D I C A C I O N E S  

1. -  Envase metálico con su correspondiente tapa 

de cierre, que partiendo de ama chapa laminar, tanto para 

l a  conformación de la  tapa como para el envase, que se la  

5* conforma por medio de rollado—soldado o por cualquier otro

sistem a de lo s conocidos para conseguir un cuerpo c ilín d ii . .. 

oo y hueco, en e l que ana de sus bases se c ierra  por un —  

disco para con stitu ir é l fondo, se caracteriza porqué en - 

proximidad a la  embocadura del propio cuerpo o envase, asi 

10. como en la  propia tapa, se han previsto unas deformaciones, 

de imanara, ta l que una de dichas deformaciones pertenecien­

te  a l cuerpo dél envase determina un saliente anular de —
w * *

p e r f il  ampliamente angular, enlazando dicha deformación —  ****

con mu* segunda por encima de e lla  y determinante de un en *****
* *

1$. tran te anular de p e r fil angular y menor amplitud que él an * 

te rio r; habiéndose previsto que en e l propio proceso de de 

formación se origine un ala externa en correspondencia con 

l a  embocadura de dicho envase, ata que es superiormente re 

dondsada para proyectarse de forma divergente hacia abajo 

20. y rematarse en un amplio bucle in fe rio r e interno; estando 

l a  tapa dotada en su superitóle la te ra l de unos salientes 

angulares, equidistantes entre s í, lo s cuales se adaptan y 

acoplan entre la s  dos deformaciones del envase, por la  par 

te  interna de éste, en orden a conseguir una retención en 

25. e l oierre entre la  tapa y el envase, y determinándose en—  

tr e  lo s  referidos salientes de la  tapa otras tantas zonas 

o cámaras que permiten e l ilexado del cuerpo del envase an 

te  posibles caldas accidentales de éste, evitando la  aper­

tu ra  involuntaria y favoreciendo sin embargo la  apertura -  

30. que rea lice  e l usuario, al no e x is t ir  un oontaotó continuo



entre tapa y envase; contando además dicha tapa can un á&a 

externa totalmente redondeada# det ominando ana concavidad 

¡hacia abajo, la  cual se remata en un bucle externo, é l -  -  

cu al queda dispuesto da manera que su plano vertical se en 

ccen tra considerablemente remetido respecto del plano ver** 

t ie a l  que pasa por la  parte más saliente del borde del en­

vase, en orden a qae ante cualquier caída del envase é l —  

golpe producido sobre ta l zona recaiga precisamente en la  

parte más saliente del borde del envase, actuando como me­

dio de muelle protector dél borde da la  tapa, para impedir 

l a  apertura accidental de ésta  en ese golpe accidental, —  

con l a  particularidad de que entre dicha concavidad y la  -  

su p erficie  redondeada superior dél a la  del envase va Ín ter 

calada una junta de hermeticidad deformable, de modo que -  

l a  referid a concavidad del borde superior de la  tapa fa c i­

l i t a  l a  apertura de ésta e impide l a  deformación en e l apa 

1 ano amiento necesario para rea liza r ta l apertura, permi- -  

tiendo con ello  la  u tilizació n  de la  tapa como cierre her­

mético cuantas veces se desee.

2. -  "ENVASE METALICO CON SU CORRESPONDIENTE TAPA 

DE CIERRE".

Segdn queda sustsneialmante descrito en la  p ie—



a ente Memoria que cenata de nueve ho jas, escritas a, 

na por ana sola cara y acompasada de dibajos.

Madrid, FEB.1989
3HAMAS, S.A.

P.P.
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