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El objeto de la invencién, trata de un envase me
t4lico con su correspondiente tapa de cierre, estando des-
tinado €1 enwase a contener deteminados productos ciua por
sus caracteristicas requieren que se mantengan cerradog —
hemétiezmente hasta su utilizacidny entre cuyos productos
pusden citarse, como ejemplo més tipico, las pinturas.

Para conseguir la est;uctura del envase se parte
de un cuerpo previamente confescionado, por medio de rella
do-goldado o por cualélﬁ.er gistema de los conocidos, para
obtener un cuerpo cilfndrico o ligeramente tronco-~cénico,
que es hueco, y sobre cuyo fondo se aplica por grafado un

di sco met4lico para materdalizar tal fondo, procediends a

realizar por cualquier medio convencional unas defomaecio '

nes en proxinidad a su embocadura, detemindndose un en- -
rante angular interno seguido de otro externo para s -~ -
adaptacién g una configuracidn similar definida en la co—-
rrespondiente tapa de cierre, estando ésta formada por un
cuerpo laminar y metflico que también por estampacién o em
buticidn configura una parte central circular geguida de -
una doble pared vertical, la externa de las ouales se adap
ta a la superficie :lnte:fa y superior de la embocadura del
envage. Eate adopta superiomente una forma regruesada a
modo de bucle externe para definir una superficie superior
redondeada sobre la que se adapta un reborde externo y cur
vo-cdncavo de la tapa, con la interposicién de una junta -
de hemmeticidad defoimable, en materid de caucho o simi--
lar. Esta foma de obtener o de febrlcar el envese ¥y la tg
pa, resulta sencilla y f&fl de realizar, ya que bastarén -
los correspondientes mediog o matrices para congegulr las

fomas descritas, las cugles por otra parte son las més --
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i deales para conseguir un envase con un clerre heméitico -
eficasz, muy dificil de abrirse por sf solo, por muchos gol
peés o0 caidas involuntarias que sufra el envase.

Al objeto de hacer mis comprensible el alecance -
de la invencidn, se realizari una descripcidén de los dibu-
Jos que se aompsfian a t{tulo orientativo y a modo de ejem

plo de ejecucidn prdetica de la invencidn, En dichos &lbu- )

Jos se puede ver:

ka figura ;l_!, corresponde a wna vista en alzado
del envase y la taps, con sendas porciones secclonadas, ob
tenidos dichos elementos de acuerdo con el envase objeto -
de la invencidn.

La figu-ra 22, corresponde 2 una Visgta ampliada
con secoidn a .1'/4 de la tzpa acoplads sobre la parte supe-
rior interna del envase.

La figura 3!, corresponde a una seccldén segin el
plano que pasa por la ifnea A-B de la figlra ;B.

Las referenciss numéricas corresponden a las esi-
guientes partes y elementos: E

1.~ BEnvase.

2.~ Tapa de cierre.

3.~ Fondo del envase.

4.~ Bordén de grafado del fondo (3).

5.~ Deformacién saliente del envase (%).

6.~ Deformmaocidn entrmte del envase (1).

7.~ Ala externa de la embocadura del envmge (1).

8.~ Parte guperior redondeada del ala (9).

9.~ Plegado inferior an buele Ael ala (;;).

10.- Parte cireular intema de 1o tapa (2).

i.1.- Pared conoéntrica de la tapa (2).
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i2.— Pared externa de la tapa (2).

13.- Salientes de la tapa (2).

i4.- Ala externa redondeada de la tapa (2)
15.- Reborde externo en bucle del ala (14)
;6.-— Junta de hemeticidad.

Segfin el objeto de la invenecidn, se proporcionan

el envase y tapa mostrados en las figures, a los gue co- -

rresponden las refersncias (1) y (2), respectivaments, y -

siendn ambos metflicor.

El envage (1) es ligeremente troneo-cénico y pre -***

gsenta su fondo materislizado por un diseco (3) unido poxr —-
grafado para determinar un reborde (4) ‘en dicho fondo.

La superficie latersl del envase (1) presenta en e

pro:d.midad a sk embocadura una pareja de defommaciones (5)

y (6) seguidas; es decir, una a continuacién de otra, de— °

terninando la defommacidn (5) un saliente anular hacia el
exterior y de perfil angular de considerable amplitud. Ia
defomacidn (6), qﬁe es la més superior, detemina un en--
trante anlar también angular, pero de menor amplitud. Di-
cho saliente angular (5) detemina una especie de acanale-
dura snular interna en la que encajarén una plurslidad de
gsalientes de perfil angular (;3) previstog en la tapa (2),
de tal manera éne dichos salientes ( 13) ademés de su fun--

cién de encaje hacen que entre cada &a de ellos congecuti

vos se detemmine una efmara o zona que permite que el cuexr
po del envase flexe ¥y no se produzeca la apertura, en caso

de golpes en posibles caflas acoldenteles. Asimiemo, las -
camarag determminadas entre los salientes (13), facilitarén
la gpertura realizada por el usuario, ya que al existir me
nos contacto entre la superficie de la tapa (2) y la super
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ficie del envase (i) peim:ltiré un menor esfuerzo en la ope
racién de apertura, lo cual llevs consige que el clerre —
también se puede realiZar con menor dificultad que en agiug
llos envages en los que el encaje entre tapa y envage se -
realiza mediante un saliente anular contix;m- y rigido. -

El borde superior del aludldoe envase se remata -~
segfin un ala exterma (7) de forma curve, detemminando una
parte superior redondeads (8) que se proyecta de forma di-
vergente hacia abajo, para plegarse inferiommente de foyma
totalmente redondeada, a mode de huels (9).

La comentada configuracidén especifica del ala -~

(;i) y bucle (9) del borde del envase (;-)., hace que tal bor

de tenga una parte (que me corresponds con la propia refe-
rencia (9) en la figura 2!_) méis saliente que el borde (15)

de la tapa (2), haciendo que ante posibles caidas o govlpes -

sobre dicha zone sea la referida parte méds saliente (9) la
gua recibg el impaeto, rirviendo de muelle protector del -
propio borde (55) de la tapa ‘(2), e impidiendo con ello --
que ésta reciba el golpe, lo cual impide una posible aper-
tura ascidental como ocurre en los envages convencionales
de este tipo en los que el borde de la tapa y del envasge -
suelen quedar en un mi=smo plano vertical.

La tapa (2) adopta forma cilfndrica de escasa al
tura, definiendo una superficie circular intemns (10) 80——
guida de une doble pared (11) y ({2). estando la pared ex~
terna (12) dotada de la gerie de gmalientes angulares (‘1“3)
referidas, sobre los que se¢ adaptan las defoxmaciones (5)
y (6) del envage (1).

Dichos salientes (13) eatén realizados a distan~

ciag regulares, equidistantes entre sf, segfin una lineg --
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El borde superior de dicha tapa (2) se prolonga
en m gla extema (;4) de forma curvo-edncava proyeciada -
hacia abajo, seglin un perfil semicircular, rematéndose en
el bucle externor (.15). | .

El gne la parte superior del borde (;4{) de la tg
pa (2) sea curvo-céncava presenta las ventajas, respecto -
de los bordes ciue_ gson rectog, de Que no se produce deformg
cién en el apalancemiento éua hay ciue realizar en la aper—
tura, ofreciendo ademés una mayor rigidez por la forma pre
cisamente curwo-céncava éue la ofrecida por las formas rec
tas de las tapas convenaionsles, Es decir, en el envage de
la invencidn la foxma curvo-cincava -(14) facilita la apertu
ra sin ézs ge produgea deformacidn en la tapa, pudiendo -- L
ser de nuevo utiligada para realizar de nuevo el cierre - .o
hemético, cosa q;ue en los envases convencionsgles no se —-
consigue puesto que la topa se deforma en la gpertura.

Otra ventaja de la tapa (2) descrita es la de —-

Que ¢l bucle (iS) extremo, ests proyectado hacla el exte—
rior y ello es ventajoso en la fame de fabricacidn de tal
tapa, ya que tal particularidad facilita la galids del --
aire en el proceso de gplicacidn de la junta (;5) de P.V.C.
gobre tal tapa (2).

Entre la concavidad del ela (54) ¥y la parte supe
rior redondeada (8) del envase, se dlspone la junta de hey
meticidad (16) incorporads a la tapa (2) ¥y do naturslezs
deformgble, preferentemente de P.V.C. o de eaucho, con la
que ge consigue el cierre hermético.

La tapa (2) que se introducirs g presidén en el -
interdor del envase (1), quedard asjustada y retenida on ég
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te por el aceplamiento que ge detemina entre las deforma-
ciones (5) y (6) del envase y los salientes (13) de 1la prg
pla tapa, siendo nedesario para destapar un apalancamiefito
de ésta mediante un Gtil adecuado.

La Solicitante se reserva el derechv de extender
egta demanda a los pafses extranjeros, reivindicando lg —
misma prioridad de la presente solicitud, al =zmpamo del —~—
Convenioc Internacional para la proteccién de la Propiedad
Indugtrial.

¥ 0 T A

El Modelo de Utilidad gue se solicita por veinte
afios para Bspafia, de acusrds con Ja vigente Legislacidn, -

deberi recaer sobre: WENVASE METALICO €ON ST CORRESPONDIEN
TE TAPA DE CIERRE®, ségén las caracterfsticas esencinles -
de las =iguientess- — '
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7.

REIVINDIGACIONES

i.- Envage metélico con su correspondiente tapa
de clerre, que partiendo de una chapa laminar, tanto para
la conformacién de la tapa como para el envase, que se la

conforma por medio de rollado=goldade o por cualquler otro

sistema de los conocides para conseguir un cuerpo cilindri ..

co y hmeco, en el gque una de sus bases se cierra por un --
disco para consfituir el fondo, se car_@teriza poréu‘e en -

proximidad a la embocadura del propio cuerpo o envase, asf

como en la propia tapa, se han previsto unas deformaciones,
de manera tal gun una de dichas deformaciones pertenecien-
te al cuerpo del envage determina un saliente anWlar de —--
perfil smplismente angular, enlazands dicha defomacidn ——
con una segunda por encima de ella y determinante de un en
trante anular de perfil angular y menor smplitud ciue el an
terior; habiéndose previsto que en el propio proceso de de
fomacién ge origine un ala externa en correspondencia con
la embocadura de dicho envase, ala éue es superiormente re
dondeada para proyectarse de fomma divergente hacia gbajo

¥ rematarse en un smplio bucle inferior e interno; estando
la tapa dotada en su superficie lateral de unos salientes

angulares, equidistantes entre sf, los cuales se adaptan y
acoplan entre las dos deformaciones del envase, por la par
te interna de éste, en orden a consegulr una retencién en

el clerre entre la taps y el envase, y deteminéndose en--
tre los referidos salientes de la tepa otras tantas Zonas

o ofmaras que pemiten el flexado del cuerpo del envase an
te posibles ceoldas acecldentales de éste, evitando la sper-
tura inveluntaria y favwreciendo sin embargo la aspertura -

que realice el usuario, al no existir un contacto continuo

.
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entre tapa y envase; contando ademés dicha tapa con un ala
externa totalmente redondeads, deteminando wna concavidad
hacia abajo, la cunl s¢ remata en un bucle externs, el « -
cuaal queda diaspuesto de manera Qua su plano vertical se en
cuentra cong derablemente remetido respecto del plano ver-
tical que pasa por la parte més saliente del borde del en-
vase, en orden a éue ante eﬂalémar ealda del envase el —-
golpe producido sobre tal zona recalga precisamente en la

parte mis galiente del borde del envase, actuando como me-
dlo de muelle protector del berde 32 la tspa, para impedir
la apertura asclidental de &ata en eme golpe accidental, ——
con la particularidad de que entre dicha concavidad y la -
superficie redondeada superior del ala del envase va inter
calada tna Junta de hemeticidad deformahle, de modo que -

‘la yeferida conpavidad del borde superior de la tapa Taci-

lita 12 gpertura de é&sta e impide la deformacidn en el apa
lancamiento necesario para realiZar tal aperturs, pemmi- -
tiendo con ello la utilizaecién de la tapa como cierre hexr-
mético cuantas veces sge deges.

2.~ “ENVASE METALICO CON SU CORRESPONDIENTE TAPA
DE CIERRE".

Seglin queda sustancialmente deserito en la pre--—

oot/-oo



sente Memoria gue consta de nueve hojas, escritas a méqui-
na por una sola cara ¥ acompgfiada de dibujos.

Madrid, 19 FEB. 1986

S P,P. M
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