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MECORIA DESCKEPTTVA

Esta invento se re fie re  a d isp ositiv os  para e s t i­

rar fib ra s  a base de polímeros a l ía -o le f in ic o s  c r is ta lin o s , y 

más particularmente a base de polipropileno oonstituido en 
esencia por macromoléculaa iso tá c tica s , a s i como a l  respectivo 

procedimiento de e s t ir a je . El invento se re fie re  también a lo s  

productos a s i obtenidos.
En patentes anteii ares a favor de la  p etic ion aria  

se describ ía  e l  e s t ira je  de la s  fib ra s  p o lio le fln ic a s  sobre 

una placa caldeada, sobre d isp os itiv os  en que se insuflaba vapor 

o en d isp ositiv os  semejantes; estos  d isp ositivos  producen un10
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calentamiento uniforme de la s  fib ra s  durante e l .e s t ir a je .

Ahora hemos descubierto, sorprendentemente, 
y este es un ob jeto del invento que aquí se expone, 

que efectuando e l e s tira je  en d isp ositivos  que presen­
tan gradiente de temperatura es posib le obtener fib ra s  

que, además de buenas ca racterísticas  mecánicas, tienen 

mayor módulo de e la stic id ad , mayor resisten cia  a la. 

abrasión y  menor solubilidad en lo s  disolventes durante 
e l  lavado en seoo, y más particularmente en e l  t r i c i o -  
roe f i le n o .

El gradiente de temperatura en e l  d isp ositivo  

que constituye un objeto de este invento, por e l  cual 

pasan las fib ra s  procedentes de un r o d il lo  lento de 

e s t ira ja  dirigiéndose a un r o d il lo  rápido de e s t ira je , 

se rea liza  calentando, con medios apropiados, lo s  dos 

extremos del d isp ositivo  a temperaturas que tienen 
una d iferencia  de 30SC por lo  menos y no superior a
120SC.

Un d isp os itiv o  idóneo para .rea lizar este 
invento es una placa 3, de la  que se presenta, un dibujo 

esquemático en la  figura 1:

a ) es la  porción calentada a temperatura entre 50e 
y  140SC,

b) es la  porción calentada a temperatura entre 80S 
y 170SC, y con

c ) se indican esquemáticamente algunas resisten cias  

e lé c tr ica s  o tubos ca lefactores que se in ten si-



fica n  hacia e l  extreme b ) ,  estableciendo a s i e l  

gradiente de temperatura deseado.

La d isp osición  representada en la  figura  1, 
con calentadores e lé c tr ic o s  o de fld id o  c )  que se 

in ten sifican  hacia uno de lo s  extremos, es só lo  una 

de la s  diversas disposiciones posib les aptas para 

rea liza r  e l  gradiente c r i t ic o  entre a ) y  b ) , variable 

de 30 a 1203C; de hecho, la s  resisten cias  o tubos 

ca le factores c )  pueden agruparse en haces más o menos 

apretados, situados en b ) y a ) ,  respectivamente.

La placa que constituye ob jeto de este inven­

to puede ser plana-o ligeramente conveza, con una 

su p erfic ie  l i s a  o acanalada, y puede estar constituida, 

por h ierro , acero inoxidable y sim ilares.

La placa de e s t ira je  segdn este invento puede 

situarse horizontal, v e r t ica l u oblicuamente respecto 

a la  d irección  de entrada de las f ib r a s .

Las fib ras  a base de polímeros a lfa -o le f in ic o s  

cr is ta lin o s  se estiran  en e l  d isp ositivo  segdn este 

invento con una re lación  de e s tira je  que varia entre 

1 :2  y H10.

En la  figura  2 se ilu stra  esquemáticamente 

e l  curso de la  operación de e s t ira je .

La fib ra  se desarrolla  de una bobina de 

h ila r  1 , se alimenta a un r o d il lo  len to  2, del que 

pasa a l d isp os itiv o  3, objeto de este invento, es
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recogida luego por un r o d il lo  rápido de e s t ira je  4 

y por Altimo se a rro lla  sobre un carrete 5.

Al procedimiento objeto de este invento 

pueden someterse las fib ra s  (en forma de monofilamen­

tos, plurifilam entos, mecha para hebra o filamento 

continuo) obtenidas de polímeros a l fa -o le f in ic o s , 

y más particularmente de polipropileno constituido 

fundamentalmente por macromolécalas is o tá c tica s .

También pueden usarse fib ra s  obtenidas 

de mezclas a base de p o lio le fin a s  y que contienen 

m odificadores t in tóreos , opacifican tes, pigmentos, 

estab ilizad ores y análogos.

En lo s  d eta lles  de la  rea liza ción  práctica  

de este invento pueden establecerse, sin  sa lirse  de 

su esp ír itu  ni de su alcance, diversas m odificaciones 

y variaciones.

Los ejemplos que siguen ilu stran  e l  invento 
sin  lim itar su alcance.

EJEMPLOS 1 y 2

Se emplea un h ilo  continuo obtenido por 

h ilatura en fusión  de polipropileno iso tá c tico  con 

v iscosidad in trín seca  de 1,8 (determinada en

tetrahidronaftaleno a 135SC), contenido de cenizas 

de 0,01% y residuo del 9?% después de extracción  con 
heptano.

El h i lo ,  que tiene un número 1000 den/40 f i l a ­
mentos, se e s tira  en una placa convencional calentada
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uniformemente y en una placa (semejante a la  primera ^gE 

y de 40 cm de longitud y 3 cm de anchura) calentada 

a temperaturas crecientes y que por lo  tanto presenta 

un gradiente de temperatura.

Los datos de la  operación y las caracterís­
t ica s  de lo s  h ilo s  figuran en la  tabla que sigue.



T A B L A

E stira ja  sobre E stira je  sotare una placa con gra- 
una placa ca l-  diente de temperatura
deada unifoone ********— ............ ^
mente a 12030*" Tempera- Tempera- Tempera- Tempera­

tura. in i -  tura f i -  tura in i tura f i -  
c ia l  en nal en c ia l  en** nal en 
la  plac.^ la  placa la  placa la  placa 
9080 17080 12080 16080

T^  en la  placa 0

re lación  máxima 
de es tira je H 7,5

tenacidad en 
g/den 8,5

alargamiento % 21

módulo de elas­
t ic id a d  en g/den 35

resis ten cia  a la  
abrasión ( 1 ) (nd- 
mero de revolu­
ciones) 55

residuo después 
de extracción 
con t r ic lo r o e t i -  
leno ( 2) ,  % 63

crista lin idad  a  
lo s  rayos X 25

8080 4080

H 7,5 1:7 ,5

8 ,9 8,2

18 20

48 50

130 180

95 98

59 60



( 1 )
.296461

La resisten cia  a la  abrasión se expresa como e l  

námero de revoluciones necesario para romper una 

fib ra  a la  que se ha aplicado una carga correspon­
diente a l 20% de la  resisten cia  a la  tracción  y que 

5. está sometida a la  abrasión de un disco g ira tor io

de carborundo.

(2 ) Residuo después de extracción  con tr ic lo r o e t ile n o  

h irv ien te , determinado de manera continua en un 

extractor Kumagawa durante 24 horas.
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D escrito e l  objeto de la  invención, se declara huevas 

la s  siguientes reiv in d icacion es, con prioridad ita lian a  ndme- 

ro 38?3/63 den 26 de febrero de 1963.

1. Un d isp ositivo  para e s tira r  h ilo s  a base de 

p o lio le fin a s , por e l  que pasa un h ilo  que procede de

un r o d il lo  lento de e s tira je  y se d irige  a un r o d il lo  

rápido de e s t ir a je , dispAsitivo que se caracteriza 

por e l  hecho de que dos puntos, por lo  menos, de este 

d isp ositivo  están caldeados a temperaturas d iferen tes, 

para tener un gradiente de temperatura variable entre 
303 y 120SC, en este d isp os it iv o .

2. Un d isp os itiv o , de e s t ira je  con gradiente de tem­

peratura segdn la  reiv in d icación  1 , caracterizado por e l  

hecho de que la  placa se ca lienta  a temperaturas que
varían desde la  temperatura de fusión  del polímero em­

pleado hasta 1209C por debajo de esta temperatura.

3. Un d isp ositivo  para estira r  h ilo s  a base de 

p o lio le fin a s .

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente memo­

r ia  que consta de 8 hojas, fo liad as y escritas a máquina 

por una sola  de sus caras, acompañadas de una lámina de d i­

bu jos.
Madrid, a 14 de febrero de 196$

p .a .
gaggg S8ERM *aH%&S8
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