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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita g -
favor de la Firma: P.Je VOIFF & S8hne G.m.beHs, entidad alemana,
residente en DUREN/Rhld (ALEMANIA), Jahnstrasse, 10-12 por: " PRO-

CEDIMIENTO PARA IA FABRICACION CONTINUA DE CARTONES ENROLLABLES Y
SIMILARES ". '

Memoria Descriptiva

En la fabricacifn continua de cartones enrollables u otras
sustancias consistentes en capas con ayuda de un cllindro automético
de fomato y de un secador de recorrido plano con o 8iln prensa debe
alcanzarse para un transporte continuo de la hoja de cartén desde -
el proceso de enrollado hasta la hoja de cartén acabada un reco rrido
contfnuo ininterrumpido. Con respecto al secado es en primer lugar -
el secador de direccisn Gnica que cumple estas condiciones; més debi
do a que un secador de una direccifn finlca de esta 1Indole exige debi
do a la superficle de secado efectlva obligatoriamente necesaria, =
con una anchura operatoria y una velocidad dada por la alimentacién
del cilindro de formato o respectivamente, una prensa eventualmente

exlstente, una longitud total extensa y por ello edificlios amplios =~



15

20

25

30

35

40

" 5408

y costosos se ha procedido ya a la construccién de secadores de va-~
rias plantas que en su longitud exigen menos sitlo.

En el empleo de secadores de varias plantags el método ope
ratorio era tal, que el material a secar es conducido denbtro del se
cadero por cintas transportadoras adecuadas automdticamente de un -
piso a otro, transcurriendo asi el secador por toda su longitud sub
dividida en sendos sectores superpuestoss

La invencién parte del hecho de que son deseadas por cie;
to las ventajas de un secador de varias plantas con respecto a su =~
longitud total acortada, pero que con el método operatorio, corrien
te hasta el presente, se originan con secadores de dicha fndole, co
mo se explicaba anteriormente, inconvenientes de gran transcenden-~-
cla, Estos consisten ante todo en el hecho de que el cambio de las
hojas de cartén de un piso a otro, lo que se efectda por desvio de
las cintas mediaqte grandes tambores origina en tipos de carton des
lizados y tambien més espesos dificultades por quedar enganchadas -
las hojas, produccién de desfiguraciones. en las mismas o andlogo.

Ia invencifn tiene por objeto eliminar estas difdcultades
y concierne un procedimiento para la fabricacién contfma de cartoe-
nes enrollables u otros materiales consistentes en varias capas con
ayuda de un cilindro automético de formato en que las hojas de care
bﬁnlo anflogo que abandonan el cilindro de formato son conducidas,
eventualmente con intercalécidn de una prensa, a un secador de rre~
corrido plano y consiste en lo esencial en que las hojas de cartén
o anflogo son conducidas alternativamente a los difercntes pisos =~
de un secador de varias plantase En el procedimiento segin la in--
vencibn se efectfia asi pubs el suministro al secador de varios pi-
sos ﬁo en el interior del miksmo en un curso continuo de un piso a
otro, sino desde el exterior a continuacidn de la fabricacién del
cartfn, alternativamente a los diferentes plsos, estando disminui-

da entonces correspondientemente la velocidad del secador con res-
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pecto al m8todo operatorio anterior; més el ﬁiempo del secado en =~
que las hojas de cartdn permanecen cada vez en los sendos pisos que
da el mismo.

Ia 1hvenc16n conclerne ademZas una instalacién para la =
realizacifn flel procedimiento que forma la base de la mime y consis
te en lo esencial en el hecho de que estd dispuesta delante un se-
cador de varios pisos y situado eventuaimente detras de una prensa,
una plataforma distribuidora para el suministro alternativo de las
sendas hojas de cartbn o analogo a los pisos superpuestos del seca=
dore Esta plataforma de distribucién estd construida segén invencibn
de tal forma que estd dotada de varias instalaciones transportadoras
superpuestas, concurriendo los 8rganos transportadores de la plata=
forma de distribucidn en direccién de la mdquina en forma de estre~
1la, habiendose previsto aquif un cambio de vialdesplazable vertical
mente que esté congtituido ventajosamente por un tablero de rodillos
o anflogo, girable en sentido vertical y preferentemente impulsable.
El cambio de viia esté construldo ventajosamente como elemento auto
mético y forma el pase desde la mAquina a la plataforma de distri-
bucibn o, respectivamente, una prensa intercalada enﬁre ellas.

Otrog detalles ventajosos de la invenciln se deducen del
plano en que la invencidn es explicada mediante un ejemplo de reali
zacidne El plano ilustra en parte en esquems una instalacifén para =
la realizacién del procedimiento que forme la base del invento, en
que estan ilustradas tambien las sendas particularidades constructi
vas esenciales para la invencifn. En la ilustracifn grifiwm las ho-
jas de cart8n son fabricadas de manera conocida en la mdquina produc
tora de cartén dibujada a la izquierda, con ayuda de un cilindro de
formato l. Ias hojas de cartén que abandonan el cilindro de formato,
llegan en el ejemplo de realizacién primero a un tablero de rodillos

2 impulsado y luego a una prensa plana 3. Detrlas de la prensa plana



-

75

80

85

90

95

100

== 206458
Se encuentra una plataforma de distribucidén para varias plantas 4 y
un secador 5 de recorrido plano subdividido en varios pisos. E1l dl1- .
timo esté dibujado solo en esquema con tras superficies de secado su
perpuestos. En correspondencia con ellas lleva tambien la platafor-
ma de distribucibdn de varilos pisos tres superficies traamsportadoras =~
6, 7 y 8 superpuestas que eh el lado del secador 5 llevan partes co-
rrespondientes no impulsadas que pueden estar constituidas por ejemplo
por placas de plédstico o de metal, que llevam ventajosamente una sue
perficie irregularApara impedir una adhesién de las hojas de cartén =~
en la pasada desde la plataforma de distribucién 4 a las sendas super
ficies del secador de recorrido plano 5. En direccién de la méquina =~
concurren los transportadores 6, 7 y 8 en forma de estrella, estando
dispuesto aquf un cambio de via 10 que en el ejemple de realizacién
ilustrado estd constituido por un tablero de rodillos impulsados Yy 8l
rables por el eje ll. El cambio de via 10 est4 sometido a la accién
de un cilindro de aire comprimido 12 que esta acoplado en compds y en
dependencia de la hoja de cartén que abandona la prensa de tal mane-
ra que esta hoja de cartén puede ser conducida mediante un correspon
diente giro del camhio de via 10 en posicién vertical alternativa y
continuamente a los transportadores 6, 7 y 8, ILa velocidad de 10S ==
transportadores 6 hasta 8 es en relacién con la velocidad de 1los ree=
corridos del secador de varios pilsos 5 tal que las sendas hojas de -
cartén transcurren en sucesién estrecha en lo posible canto contra can
to el secador 5, tenlendose en cuenta en este sistema el suministro -
al cilipdro de formato y el compas operatorio de la prensa plana de =
forma adecuada.

Gracias a la invencién puede efectuarse de esta manera o si=
milar la fabricaciédn de cartones enrollables o andlogo con ayuda del
¢ilindro de foxrmato y de un secador de recorrido plano, en un espacio

necesario reducidisimo, dependiendose de las condiciones locales con
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cuantos pisos serd equipado el secador y la correspondiente plata=-
forma de distribucién. La velocidad de secamiento de los sendos pi~
sos es entaces solo una parte de la velocidad de secamiento del métg
do operatorio anterior, o sea en proporcién con el nimero de los pi
sos. Ventajoso para la invencifin es ademés tambien el buen control =~
de la opefadiGn de transporte, que se podfa observar hasta la fecha
solo dificilmente.

Todos los detalles descritos e ilustrados son esenciales

para la invencidn.
' REIVIDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invencién la propiedad y ex~
plotacibn exclusivas de:

le~ Procedimiento para la fabricacidn continua de cartones enrolla=
bles y similares, en que las hojas de cartén o anflogo que abandonan
el cilindro de formato, son conducidas, eventualmente con intercala
cién de una prensa, a un secador de recorrido plano, caracterizado =
porgue las hojas de cartén o anflogo son llevadas alternativamente

a ;os diferentes pisos de un secador consistente en varias planbas,
2;- Procedimiento para la fabricacifn continua de cartones enrolla=-
bles y similares, segin reivindicacifn 12, caracterizado por llevar
la instalacidn delante de un secador consistente en varios pisos, =
eventualmente detrds de una prensa, una plataforma de distribucibn
para el suministro alternativo de las sendas hojas de cartén o anf-
logo a los pisos superpuestos del secador.

3.~ Procedimiento para la fabricacién continua de cartones enrolla-
bles y similares, segtn reivindicaciédn 22, caracterizado porque la
plataforma de distribucibn estd dotada de varies 8rganos transporta
dores situados suberpuestos. i ‘
4,.- Procedimiento para la fbricacifn continua de cgrtones enrolla~

bles y similares, segin las reivindicaciones 2% y 38, caracterizado
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porque los transportadores de la plataforma de distribucidn concunren

—6-

en forma de estrella en direccidn de la miquina, estando dispuesto en
la plataforma de distribucidn en el lado de la midquina un cambio de -
vlia desplazeble en sentido vertical.

5.~ Procedimiento para la fabricacién continua de cartones enrollaw=
bles y similares, segin reivindicaciones 22 hasta 42, caracterizado -
porque el cambio de via estd constituido por un tablero de rodillos o
andlogo girable en'sentido vertical y preferentemente impulsado.

6e~ " PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION CONTINUA DE CARTONES ENROLLaw
BLES Y SIMILARES ". 4

Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas nume~
radas y mecanografiadas en una sola cara a las que se acompafiam uhn ==~

plano para su mejor comprensidn.

MADRID,  FEBRERO DE 1.964
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