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Esta invencidn se refiere a un cierre para un reci-
piente empleado para envasar un producto de envasado al vacio.
De un modo més particular, la invencidn se refiere a un cierrre
con indicacidn de vacio para un recipiente empleado para envasar
un producto de envasado al vacio. De un modo mis particular, la
invencidn se refiere a un cierre que se hace de material termo-
pldstico y que tiene caracteristicas que indican el vacfio cuando
se emplea en un recipiente que contiene un producto envasado al
vacio. .

Muchos productos alimenticios que se envasan en td-

rros de vidrio, se envasan con vacio parcial para evitar su dete~

rioro o conservar su sabor, siendo importante que el cierre para
dicho recipiente pueda cerrar herméticamente el recipiente de una
forma aproviada que mantenga el vacio en el recipiente hasta la**-*-

primera vez que se abre. Se ha reconocido también que es conve=}|

niente que un cierre'para un recipiente empleado para un produc{;
to envasado al vacio, incorpore medios que indiquen la presencid .
o la ausencia del grado deseado de vacio, y la tecnologia ante-
rior estd familiarizada con cierres met&licos que incorporan di-
cha caracteristica. Por ejemplo, la patente U.S. 4.093.094
(Smalley, et al.) describe un cierre de uso doméstico en el cual
la tapa metllica de un cierre de piezas miltiples incorpora un
botdn indicador del vacio. E1l botdén en dicho cierre se desvia
hacia abajo debido a la presencia de un grado apropiado de vacio
parcial en el recipiente correspondiente, y debido a la elastici-
dad ovropia del cierre, el botdn incurvado.saltar& hacia arriba
hasta su posicidn normal al deshacerse el vacio y al volver a al-

canzar el recipiente la presidn normal.

El empleo de un botdn o disco indicador del vacio

se ha limitado, con anterioridad a esta invencidn, a cierres me-

[ ]
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meses de verano, donde los recipientes llenos se almacenan a vex.}

™ I -3-F
tdlicos o por lo menos a cierres con tapas metdlicas; no obstante,
muchos de los materiales de pl&astico que se han utilizaéo anplia-
mente, con anterioridad a esta invencidn, en la fabricaci®én de
los cierres de recipiente, no han incorporado una caracteristica
similar de indicacidn del vacio. La razdn es que tales materia-
les de plastico tienden a ser dimensionalmente estables solamente
cuando no estéan sﬁjetos a una carga apreciable, y la deformacidn

de un disco o botdn de indicacidén de vacio, en la cara central

de este tipo de cierre, debido al vacio existente en el recipien-s

- - .
te correspondiente, harifa normalmente que la cara central se alart

gara gradualmente (o se deformara plasticamente) por accidn de la

-
envha

carga continua resultante del vacio. Este problema se podria

agravar en el caso de que un recipiente estuviera expuesto a tem-

peraturas anormalmente altas como, por ejemplo, las temperaturas®|

ole

dominantes en almacenes sin acondicionamiento de aire durante losi

ces durante periodos de tiempo pmrolongados. En tal caso, no se  *k
puede asegurar una accidn evidente de un disce de indicacibn del
vacfo sometido a esfuerzo en un cierre de plastico.

Segin la presente invencidén, se proporciona un cie-
rre para un recipiente para un pfoducto envasado al vacio, cuyo
cierre se hace de un material termopl&stico o al menos tiene una
cara central que se hace de material termopldstico. La cara cen=-
tral del cierre tiene una porcidn interior que se une integramen-
te a la porcidén circundante anular interna por medio de una re-
gién circular delgada de espesor reducido, y esta regidn actfia
como articulacidn entre la porcidn interior y la porecidn anular
interna. La vorcidn anular interna, a su vez, se une integramen-

te a una porcibn anular exterior por medio de una segunda regidn

circular delgada de espesor reducido, y esta segunda regidn cir-

L]
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cular delgada funciona como articulacidn entre la porcidn anular
interior v la porcidn anular exterior. Debido a la presencia de
las dos articulaciones circulares en el cierre, la porcidn inte-
rior del cierre serd 1llevada hacia el espacio de cabeza del re-
cipiente correspondiente por la presencia de un vacio en su inte-
rior, lo'que indicard la presencia del vacio por su posicidn en
un plano situado por debajo del plano de la porcidn anular exte-

rior del cierre. Ademds, el cierre seri dimensionalmente esta@lg

por sus propias caracteristicas en esta posicidn, porque el esté~4_

Ao incurvado de la porcidn interior del cierre se puede conseguir
sin gue se desarrollen niveles importantes de esfurzo de traccién

en ninquna parte de la cara del cierre y, por lo tanto, el cierre

no se deformari pladsticamente hasta el punto de que la porcidn

interior no salte de una forma fiable cuando vuelve a alcanzar.

presidn el espacio de cabeza del recipiente por la pé&rdida del
vacio en su interior.

Por consiguiente, la presente in&encién tiene por
objeto proporcionar un cierre para un recipiente empleado para
envasar un producto de envasado al vacio, en el cual al menos la
porcidn de la cara central del cierre estf hecha de un material
termoplédstico e incorpora una porcidn dimensionalmente estable,
mue es mdvil en respuesta a la nresencia o la ausencia del vacio
en el recipiente, para indicar dicha condicién, y la presente in-
vencidn tiene también por objeto pronorcionar un envase gue com-
prende dicho cierre en acovlamiento hermético con un recipiente
y un producto envasado en su interior.

Otro objeto de la presente invencién es proporcio-
nar un cilerre, en el cual la porcidn de la cara central y la por-

cifn de la faldilla colgante se moldean en una sola pieza de un

meterial termopléstico, y cuya porcibdn de la cara central compren
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de una porcidén situada interiormente, que es mdévil de una forma
dimensionalmente estable con respecto a una porcidn anular exte-
rior, cuando el cierre se fija a un recipiente gue contiene un
producto envasado al vacio, para indicar la presencia del vacio
en el recipiente, y es tambi&n un objeto de la presente invencidn
proporcionar un envase que comprende un material de cierre termo-
plastico moldeado en acoplamiento hermético con un recipiente y

un producto envasado en su interior.

e ® o0

Para que se comprenda mejor la presente invencién:.J

vy sus objetos, se describe a continuacién con detalle, tomando

como referencia los dibujos adjuntos, en los que:

se e

La figura 1 es una vista en perspectiva de un reci-
piente que se ha cerrado medinate un cierre segin la presente in-
® o0

vencidn.

. [
- *

La figura 2 es una vista en seccidn, fragmentada, °

a mayor escala con relacidén a la figura 1, que representa el re=~°
cipiente y el éierre'de la figura 1 y un producﬁo envasado en éi'
recipiente.

La figura 3 es una vista similar a la figura 2, pe-
ro ilustra la relacibn entre el recipiente y el cierre al perder-
se el vacio en el recipiente.

La figura 4 es una vista similar a la figura 2 en
la cual el cierre comprende una modalidad alternativa de la in-
vencidn.

La figura 5 es una vista similar a la figura 4, pe-
ro ilustra la relacidn entre el recipiente y el cierre; y

La figura 6 es una vista desde el lado interior del
recipiente representado en las fiquras 4 y 5.

Segin se ilustra en la figura 1, un cierre segin la

presente invencién, indicado de un modo general por el nfimero de

o

5




referencia 11, se ilustra en la posicibn de’ cierre sobre un reci-

piente indicado, en general, por el nGmero de referencia 21, que

es de un tipo iddneo para envasar un producto alimenticio, u otro
producto del tipo que se envase convenientemente a presidn subat-
5 mosférica o en condiciones de vacio parcial, para evitar su dete-
rioro o conservar su sabor. Normalmente, el recipiente 21 puede

constituir ﬁn recipiente de vidrio tradicional de boca ancha, por

ejemplo el tipo de recipiente que se emplea en el envasado de un

producto alimenticio para beb& o un producto alimenticioc para ni-

<
[

10 nos pequefios o un producto de café& en polvo. Seglin se ilustra

en las figuras 2 y 3, el recipiente 21 estd4 provisto de un cuello

roscado o porcidn de gollete 22. No obstante, se'comprenderé que

el cierre de esta invencidn se puede utilizar con recipientes que

tengan otros tipos de gollete, por ejemplo, golletes de los diver=

15 sos tipos de cierre a presidn. En cualquier caso, el cierre 11°-4°

estd compuesto por una porcidn superior 12, generaimente horizon-

ee o o 0

tal, que abarca la boca del recipiénte 21, y una porcidn de fai:'
dilla anular verticalmente colgante 13. Ademéds, el cierre 11 se
ilustra comprendiendo un material de estanqueidad o junta 14 en
20 el interior de la porcidn superior 12, en su unidn con la porcidbn
de faldilla 13, y este material de estanqueidad, por ejemplo un
anillo tradicional de compuesto sellante de plastisol, se adapta
a la porcibn superior del borde del gollete 22 del recipiente,
para ayudar a mantener el grado deseado de vacio en su interior.
25 L6gicamente, se comprenderi también que la caracteristica de in-
dicacidn del vacio del cierre 11, segfin se describird m&s adelan-
te con detalle, se puede utilizar en cierres del tipo desprovisto
de revestimiento o del tipo de estanqueidad automética, conocidos

por la tecnologia anterior.

30 La porcibn de faldilla colgante 13 del cierre 11 se
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disena para que pase sobre el borde del gollete 22 del recipiente
21 yv se extienda hacia abajo sobre la rosca 23, u otro medio de
retencidn del cierre sobre el gollete 22 y la retencidn se obtie-
ne dotando al interior de la faldilla colgante 13 de un cierre
11 con medios, ilustrados como un hilo de rosca proyectado hacia
abajo 15, para adaptarse a los de retencidn del cierre 23 en el

recipiente, de una manera conocida.

El cierre 11, antes de la insercidn del material de

junta 14 en el mismo, se forma de un material termopléstico, no._'
rigido, por ejemplo con propileno o0 polietileno de gran densidad’
y se puede formar facilmente en la versidn de una pieza ilustrada
mediante moldec por inyeccidn o moldeo por compresidn, segfln sé.‘
sabe. Cuando el cierre se forma de esta manera, puede estar pro-
visto de estrias 16 eh la superficie exterior de la faldilla 13,

para facilitar el agarre del cierre durante su colocacién y cuan=

do se quita, y cuando se vuelve a colocar tratandose de cierres'..
que se utilicen en recipientes de gran tamaho o para mﬁltiples"'
servicios, Cuando el producto envasado en el recipiente corres-
pondiente sea sensible al oxigeno, el lado inferior del cierre
puede estar provisto de un revestimiento de barrera apropiado,
no ilustrado, o un material de carga de barrera se puede ahadir
a la formulacién del material termoplistico empleado en la fabri-
cacidn del cierre.

La caracteristica de indicacidn de vacio del cierre
11 proporcionando una porcidn generalmente planar o porcidn de
cara de cierre 17 con una porcidn anular 18 que rodea a la por-
cibén circular 17 y otra porcibén anular 19 que es la porcidn ex~
terior de la parte superior del cierre y que es la porcidn de la

que cuelga la faldilla anular 13. El material en la unidn de la

>

porcidn circular 17 y la porcidn anular 18 es més delgado, con

s e o
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respecto al espesor de las referidas porciones, para formar una
articulacidén de configuracidén circular y que permite que dichas
porciones flexionen una con relacibn a la otra, sin desarrcllar
fuerzas de traccidn significantes en ninguna de dichas porciones.
De un modo similar, el material en la unidn de la porcidn anular
18 y de la porcidn anular 19 es mé8s delgado, para formar una artij
culacidn circular entre estas porciones que, por lo tanto, pueden

flexar una con relacifn a la otra sin desarrollar esfuerzos de

*

sPes

traccidn significantes en ninguna de ellas. o
ea e

Cuando el cierre 11 estd en su posicidn de cierre

sobre un recipiente 21 gque contiene un producto envasado al vacioj,

31, como se ilustra en la figura 2, la presidn subatmosférica o

presidn negativa en la porcidn del recipiente sin llenar por en-

-

Tonire

cima de la superficie superior del producto 31, que comfinmente ,

de conoce como "espacio de cabeza" del recipiente, llevari la *

porcidn .circular 17 hacia abajw, por lo que el plano de su supe?J

ficie superior queda por debajo del plano dé la superficie supe-'
rior de la porcidn anular 1i9. Si el vacic en el espacio de cabe-
za del recipiente 21 se interrumpiera, por ejemplo al abrirse to-
tal o parcialmente el recipiente 11, o por un fallo en la estan-
queidad debido a una irreqularidad en la parte superior del go-
llete del recirpiente 0 a una junta de cierre formada de un modo
inapropiado, el espacio de cabeza aspiraré aire dgl exterior y
recobrari presién. Este aumento de presidn en el lado inferior
de la porcién circular 17 de la parte superior del cierre lo hara
saltar hacia arriba a su otra posdcidn dimensionalmente estable,
como se ilustra eh la figqura 3, donde el plano de la superficie
superior de la porcidn circular 17 estardi a una altura notable-
mente mayor, ovor ejemplo, nor encima de la altura de la superfi-

cie superior de la porcidn anular 19, tal como se ilustra.

-
L

.
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El cierre se moldea preferiblemente en la posicidn
representada en la figura 3, por lo que las tensiones residuales
existentes en el cierre, conocidas a veces como "memoria" de un
producto de pldstico, ayudar&n a llevarla a la posicidn "superior".
Mediante avisos o instrucciones apropiados en el cierre o0 en el
recipiente o en las partes impresas correspondientes, el consumi-
docr ¢ un empleado de la tienda puede quedar advertido de cualquiey
riesqgo que pudiera conllevar el empleo del envase que no contiene

.ty

el vacio deseado en el momento en el que se va a abrir y puede ;.

tener instrucciones que determinen cdmo juzgar la presencia o

ausencia del vacio por la posicidn de la porcidn circular de la

cara del cierre 17. Ademé&s, esta caracteristica se puede utili-

zar como base vara la inspeccidn continua de muchos recipientes

llenos en una planta de envasado, donde se puede utilizar diver- |

sos tipos de equipos de calibracidn electrodpticos y electromeci-f

nicos para tomar lectura antomdticamente de la posicidn de la por't’

L
-

cidn circular de la cara_del cierre 17 y desechar los recipienteg'
llenos cuyas porciones circulares de las caras de los cierres 17
no estén en posiciones aceptables.

La modalidad de la invencidn representada en las
figuras 4-6 contiene una modalidad modificada de cierre, indica-
da de un modo qegeral por el nfimero de referencia 111, en un re-
cipiente que se puede considerar idé&ntico al representado en las
figuras 1-3 y que, por lo tanto, esti indicado en general por el
nGmero de referencia 21. El cierre 111, como el cierre 11, esti
compuesto por una porcidn superior dispuesta en general horizon-
talmente y una porcién de faldilla anular verticalmente colgante,

y estas porciones estdn identificadas por los nfimeros de referen-

cia 112 y 113, respectivamente. La porcidn de faldilla anular

colgante 113 del cierre 11l puede ser igual que la porcién de
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faldilla anular colgante 13 del cierre 11, puesto que las dife-
rencias importantes entre estas modalidades de la invencién radi-
can en las diferencias en la construccidén de las porciones supe-
riores 12 y 112. Por consiguiente, si fuera convenientie emplear
la caracteristica de cierre hermético de la junta de la modalidad
de las fiquras 1-2 en la modalidad de las figuras 4-6, se puede
consequir, tal como se ilqstra dotando al cierre 111 de un mate-
rial de estanqueidad iddneo 114 sobre la superficie interior de,

»®e

la porcidn superior 112, en su unidn con la porcidn de faldillae,

113.

La porcidn superior 112 del cierre 111 estd provis-

ta de una porcidn circular interior 117, que corresponde en posi-

cidn y en funcidn a la porcidn circular 17 del cierre 11. La porfp

L
.

AR XY

cidn circular interior 117 del cierre 111 difiere, en construc=

* -

cidn, de la porcidn circular 17 del cierre 11, en el sentido de."

ool
que estd provista de una pluralidad de nervaduras de refuerzo ex-

tendidas radialmente 117a en su lado inferior, para ayudar a evi-|
tar que la pofcién circular interior 117 se abombe hacia abajo
cuando estf en su posicidn de indicacidn del vacio situada hacia
abajo, como se ilustra en la figura 4, y que se abombe hacia arrif
ba cuando est8 en su posicidén, en la que no indica el vacio, si-
tuada hacia arriba, como se ilustra en la figura 5.

La porcidn circular interior 117 de la porcidn su-
perior 112 del cierre 111 estd rodeada por una porcidn anular
interna 118, con el material entre las mismas adelgazado para
formar una articulacidn circular entre estas porciones, similar
a la relacidn entre las porciones 18 y 17 dél cierre 11 y, a su

vez, la porcidn anular 118 est&d rodeada por otra porcidn anular

119 de nuevo con el material entre las mismas adelgazado para

formar una articulacidn circular entre estas porciones que corresf

-
LJ
.
[ ]
L]
*
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ponda a la rslacidn articulada entre las porciohes 19 y 18 del
cierre 11. Como ocurre con la porcidn circular interior 117, ca-
da una de las porciones anulares 118 y 119 esté provista de una
pluralidad de nervaduras extendidas radialmente en su lado infe-
rior, y estas nervaduras estdn identificadas por los nfimeros de
referencia 118a y 119%a, respectivamente.

Si bien todos los conjuntos de nervaduras extendi-

das radialmente 117a, 118a y 119a estdn convenientemente en ali- |

N 4

neacidn radial una con otras, como se ilustra con mayor claridag-
LI

en la figura 6, este factor es especialmente conveniente con re-

lacidn a las nervaduras 118a y 119a de las porciones anulares 118

ve &)

y 119, respectivamente, puesto que dicha relacidn hard que se
estorben unas a otras cuando la porcidn circular 1i7 estd en su
posicidn indicadora del vacio, sitiada hacia abajo como se

ilustra en la figura 5. Dicha relacidn de interferencia entre

5 alv=

<
las nervaduras 118a y l19a se puede utilizar para inducir una *°[°

®l
fuerza de empuje dirigida hacia arriba sobre la porcidn circular

117, para mejorar las caracteristicas de "salto" o emergencia
brusca del cierre al perderse el vacio.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarse en la pr&ctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES

l.- Cierre para recipientes, en particular para
un recipiente que contiene un producto envasado al vacio en su
interior y que tiene una porcidbn de gollete para recibir el cie-
rre y cerrar herméticamente el recipiente, caracterizado porque
comprende, en combinacibn, una porciédn superior que abarca el
gollete del recipiente, y una faldilla anular que se extiende

hacia abajo desde la porcibn superior, sobre la porcidn superior

«®ed®

del gollete y que se adapta con seguridad al gollete, estando -,

[ ] 4
ae s

formada la porcidn superior dé un material termoplédstico y com-
prendiendo una porcidn interma circular, una porcibdn anular

rodeando la referida porcidén interna circular y una segunda

porcibén anular rodeando a la primera porcidn anular, formindose

3 - - [ - ..
integramente de una pieza la referida porcidn interna circular,’

op
. [

la primera porcidn anular y la segunda porcidbn anular, articu-"‘-<

[ IS
P

l4ndose la porcidn interna circular a la primera porcidn anula®e{-
v articuldndose la primera porciéﬁ anular a la segunda-porciéﬁ"ﬂ‘
anular, siendo mdvil el plano de lg referida porcidn interna
circular con respecto al plano de la segunda porcibn anular,
desde una primera posicidn dimensionalmente estable, en la cual
existe el vaclio en el recipiente, hasta una segunda posicién
dimensionalmente estable cuando se ha producido una pérdida del
vacio deseado en el recipiente, encontféndose la segunda posi-
cidn dimensionalmente estable a una altura mayof que la primera
posicibdn dimensionalmente estable, cuando el recipiente estd en;
posicidn vertical normal.

2.~ Cierre segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque la altura de la primera posicidn dimensionalmente

estable estd por debajo de la altura de la segunda porciébn anu-

lar de la porcidn superior del cierre.
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3.~ Cierre segln la reivindicacibn 2, caracteri~
zado porque la altura de la segunda posicibn dimensionalmente

estable estd por encima de la altura de la segunda porcién anu-

lar del cierre,
1/ 4.- Cierre segin la reivindicacién 3, caracteri-

zado porque la porcidn superior del cierre y la faldilla anular

del cierre forman parte integra entre si en una pieza de mate-

rial termopléstico.

Py
wde -

5.~ Cierre seglin la reivindicacibén 1, caracteri-.

4
agw

zado porque estd provistc de un compuesto de estanqueidad en su

interior, adyacente a la unién de la cara superior y la faldilla|

pe @ o=

anular y porque el compuesto de estanqueidad se pone en contacto

de estanqueidad con el gollete del recipiente.

®..0h

/! 6,- Cierre segfin la reivindicacidn 4, caracteri-

vt
* o \d

zado porque el material termopléstico se elige del grupo con— *f

LR B
-
L

sistente en polipropileno y polietileno de gran densidad. i)

)

;/b.- Cierre segﬁﬁ la reivindicacibn ©, caracteri—"
zado porque se hace moldedndolo, con la porcidn interior circu-
lar en la segunda posicibdn dimensionalmente estable durante el
uoldeo.

8.= Cierre segln la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque el lado inferior de la porcidn interna circular de
la porcibn superior estd provisto de una pluralidad de nervadu-
ras de refuerzo extendidas radialmente.

9.- Cierre segin la reivindicacibn 8, caracteri-
zado porque el lado inferior de la primera porcidn anular esté
provisto de una pluralidad de nervaduras extendidas radialmen-
te, que se alinean con las nervaduras extendidas radialmente de

la porcifn interna circular y porque el lado inferior de la sg

gunda porcién anular esté& provisto de una pluralidad de nervadu



10

: . ~14-

ras extendidas radialmente, gue se alinean con las nervaduras
extendidas radialmente de la segunda porcidn anular y las ner-
vaduras extendidas radialmente de la porcibén interna ecircular.
10.- Cierre seglin la reivindicacién 9, caracteri-
zado porgue las nervaduras extendidas radialmente de la segunda
porcidn anular estdn en contacto de interferencia con las nerva-
duras extendidas radialmente de ié primera porcidn anular, cuan
do la porcidn interna circular estéd en su primera posicidén di- |

[ Jal
mensionalmente estable.

3 . . . . ’e
1l.- Cierre seglin la reivindicacibén 1, caracteri-

b
[~

zado porque la faldilla anular esté destinada a rodear la por-

»
-t

cibdn superior cdel gollete y acoplarse con seguridad al gollete.

12.~ Cierre para recipiente; tal y como gueda sus-
re "l
08

-8

tancialmente descrito en la presenté Memoria, e ilustrado en

i

*.

dibujos adjuntose. ‘..
Esta Memoria consta de 14 hojas escritas a méqufo*‘

-~ 1 3

na por una sola cara.' v 4
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