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La presente invencidn se refiere a valvulas baratas =--

\\b—/ 1.

para recipientes tales como bolsas para su uso en la con-
servacidén de productos perecederos, tales como productos
alimenticios, y a recipientes perfeccionados que incorpo-
5, Tran las valvulas.
Generalmente,los prodﬁctos alimenticios se mantienen -
conservados en:almacén hasta que se aproxima el tiempo en
el que se requiere su utilizacién. En esta fase, los pro-

ductos son entonces partidos en pequeifias porciones y, a

10. menudo, reempaquetados en recipientes impermeables al va- e,

por, tales como boléas o cajas que tienen paredes de ma-
teriales termoplésticos sintéticos. De acuerdo con este
procedimiento, existe siempre el peligro de que durante
el perfcdo entre que los productos dejan el almacen y -~

15, llegan al consumidor, se deterioren seriamente o, por lo

menos, pierdan una gran parte de su frescura original. ‘et
Es conocido que la conservacidn de productos perecede- Lo
ros mejora notablemente si se elimina el aire de los - Tt

productos empaquetados o se reemplaza por cilertos gases
20, Ppor edgmplo dibdxido de carbono los cuales son conocidos
como que ejercen efectos de conservacidén. Tales opera-
ciones de empaqﬁetado necesitan equipos costosos y so-
fisticados y, en general, se ponen en practica solamen
te bajo condicivnes ds fabrica. Sin embargo, existe una
25, necesidad cada vez mayor pars la conservacién de alimég
tos en cantidades relativamente pequefias sin recurrir
a su congelacidn en diversos tipos de establecimientos
tales como hoteles, hospitales, supermercados, pequeifias
tiendas en incluso en cusas particulares. Pueden obte-

30 nerse considerables ventajas si puede prepararse el =
[
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producto por incluso tan cortos periodos como uno o dos

dias antes de que se requiera su consumo mientras permane-
ce la mayor parte de su frescura original.
Uno de los requisitos de un proceso de empaquetado que
5. puede ser efectuado satisfactoriamente en los tipos de es
tablecimientos anteriormente mencionados, es una valvula
barata que forma parte del paquete y que permite el acce-
so -a su contenido., Ia funecidri que se requiere realice la

valvula dependeri de la naturaleza de los productos que

L]
s o8B

10. tienen que ser empaquetados. Asi, cuando los productos
son lfquidos tales como vino o agua esterilizada envasa- cet .
da en una-bolsa de material plistico, se requiere pro-
bablemente que la vAlvula actlie como un grifo de cierre .

que permita retirar periodicamente la. porcidén del 1i-

15. quido a un ritmo controlado, de la bolsa sin permitir - cee e
la introduccién de aire. En otros casos en los que los LR
productos deben conservarse mediante empaquetado al va- i:{}
cio o inyeccibn de gas, puede requerirse que la valvula o

actué solamente como un cierre cuando se ha extraido el
20. aire del paquete o conservando el gas inyectado. Se han
propuesto diversos tipos de valvulas. Sin embargo, en -
general, son demasiado costosas, incomodas de utilizar
o no dan una geguridad suficiente. Esta invencibn se -
dirige a una vAlvula que es barata de fabricar y versa
25. til en su funcionamiento.

En consecuencia, esta invencién proporciona una val-
vula para su uso en el empaquetado de productos perece-
deros, comprendiendo una cémara que tiene dos paredes -
¥y una entrada y una salida dispuestas oblicuamente entre

30. si sobre cualquiera de las paredes y siendo deformable
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elasticamente una de las paredes en la direccidn de la -
otra vared, y cuando se deforma la pared deformable se in- .
troduce en contacto tan intimo con la otra pared que se im
pide la comunicacidr entre la entrada y la salida dentro -

5. de la valvula. A menos que el texto indique otra cosa, se’
considerari que el término "pared" utilizado en esta des-
cripcidn, incluye "seccidn de pared"”.

La presente invencién queda ilustrada, pero no limitada
por los siguientes dibujos en los que:

10. La figura 1 ilustra una vista tomada en seccidén verti-
cal de una forma de la vélvula de la invencibén que esté e
en posicibn abierta.

La figura 2 es una vista de la misma vAlvula mostrada ..

en la figura 1, en posicidn cerrada.

15. La figura 3 muestra una vista tomada en seccidn verti cee.
cal de otra forma de la vdlvula de la invencidn que pue- L
de ser utilizada como un grifo de cierre. La vista mues- i:{
tra la vAlvula en posicidn abierta. “.

La figura 4 muestra en seccibn vertical la misma val-
20. vula mostrada en la figura 3 en posicién cerrada.
« La figura 5 muestra la misma vilvula mostrada en las
figuras 2 y 3 en posicién parcialmente abierta.

La figura 6 muestra una vista en perspectiva de un -

recipiente del cual la vAlvula de la invencién forma --
25. parte.

La figura 7 y la figura 8 muestran la vAlvula ilus-
trada en la figura 6, respectivamente en las posiciones
abierta y cerrada.

En la figura 1, una pared (1) de una bolsa (no mos-

30. trada) llena de productos slimenticios estl provista -
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" de una abertura (2) quékgsmunica con una cémara (3) de una-
vadlvula. La cémara estd formada de una hoja de nylon o po-
licarbonato que tiene un espesor de 2 mm y tiene la confi-
guracidn de una cilipula dotada de una pestafia anular (4) —-
5+ mediante la cual la vilvula es ligada por una capa de adhe
sivo (5) a la pared (1) de la bolsa. Si se deseé, la unidn
puede efectuarse por sellado térmico. La valvula esti pro-~
vista también de una abertura (6) que se localiza en la -
pared de la valvula en una posicidén oblicua a la abertura
10. (2) y un pliegue en forma de S (7) que actfla como una for -
ma de muelle. :
En funcionamiento, los productos alimenticios son colo
cados en la bolsa que es entonces cerrada en la forma - - s .
usual, y con la vdlvula en la abertura de posicidén abier-
15. +ta (6) es conectada entonces a una fuente de vacio y se
extrae el aire del paquete a través de las aberturas (2 .
¥y 6). Cuando se ha cbtenido el grado deseado de vacio y
mientras la fuente de vacio continue estando conectada
a la abertura (6), la bolsa en la zona de abertura (2) ~
20. estd soportada en una superficie dura y se aplica pre-
sidn a la parte superior de la clpula. Inicialmente, -
1la presifn es resistida por el muelle (7). Sin embargo,
se alcanza una fase cuando llega a invertirse la curva
tura de la pared de la clipula y la pared presiona con-
25. tra la abertura (2) impidiendo de manera eficaz la co-
municacidén entre las dos aberturas. Cuando ha tenido -
lugar esta inversién, el muelle (7?) asegura que la pared
de la valvula que radea la abertura (2) sea presionada
hermeticamente contra la pared opuesta (3). '2

30. Las figuras 3 a 5 ilustran una forma de valvula que
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" Cuando se rellena la bolsa, se deforma la pared (2) hasta Lo

AN

puede ser utilizada como un grifo de retencién. En estas
figuras, la cimara (1) estd formada por Jos clipulas hemisfé
ricas (2 y 3) de hojas o léminas de nylon o material plasti
co de policarbonato separadas por un bucle (6) que actla -—
como un muelle. La clipula (2) es mAs fAcilmente deformable .
que la clipula (3) Yy tiene un espesor de pared de aproxima-
damente 2 mm. Mientras que la cfpula (3) que es menos de-
formable, tiene-un espesor de pared de aproximadamente --
5 mm. E1 miembro de entrada (5) estd conectado a una bolsa

de plistico (no mostrada) que esta rellena de un liquido. eesh

que es vencida la resistencia del muelle (6) y tiene lu-
gar la inversidén de la curvatura por lo que la pared (2)

es puesta en tan intimo contacto con la pared (3) que im-

pide de manera eficaz que fluya el liquido a través de la coas
valvula. No obstante, si es necesario retirar una porcidn 2.:}
de 1lfquido de la bolsa, ésto puede obtenerse inclinando - :'3:1
el miembro de calida (4) en direccibn contraria a las - ~ -:u.-

agujas del reloj. Esto tiene el efecto de desplazar la ~-—
pared (2) de la pared (3) por lo que se reestablece la -
comunicacidn entre las dos aberturas permitiendo, de - -
este modo, que fluya el lfquido. El flujo puede ser deteni
do mediante la mera liberacién de la presién del miembro
(4) que, debido a la elasticidad del material del que --
esta hecho, vuelve a su posicién original, eliminéndose,
de esta forma, el canal que se habfa formado temporalmen
te entre las dos paredes. Esta vAlvula es esencialmente
de una variedad de "seguridad defectuosa'" porque una vez
se ha deformado la pared (2) para ponerla en contacto -

con la pared (3) la posicidn natural de la vllvula se -
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6.
encuentra en la posicidén cerrada y el liquido puede fluir
solamente cuando se mantiene una presidn contraria a las

- agujas del reloj sobre el miembro abierto (4).

Las valvulas, segln la presente invencidn, comprenden -

5. preferiblemente dos paredes flexibles que tienen distinta
elasticidad. Se requiere que la pared a deformar actué --
como un muelle con el fin de asegurar que cuando las dos
paredes estén eﬁ {ntimo contacto, las cualidades eléasti-
cas de la pared que ha sido deformada, aseguren el mante-

10. nimiento de este cierre de contacto, incluso cuando el —-

interior del paquete del que forma parte la vAlvula, esté et

a presidn reducida o elevada. La elasticidad de las pare

des depende no solamente de la naturaleza de los materia

les que forman las paredes sino también del espesor de

. 15. las laminas de las que estdn hechas las paredes. En el - cead
_ caso de poliamidas sintéticas, tal como nylon o plasti- :_{:
cos de policarbonato, las paredes deben tener preferen- ::}:
temente un espesor de aproximadamente %-10 mnm, . !

Las cualidades elésticas de la pared deformable pueden
20. ser mejoradas en una medida notable formando un bucle -
que puade tomar la configuracidn de una S o una Z dobla
do en una de las paredes y, preferiblemente en la pared
a deformar. E1 afecto de este bucle es que actiia como -
un muelle que comprime la pared no deformada en su con-
25, figuracidn no deformada pero que cuando queda sometido
a fuerzas de deformacidn suficientes para vencer el - -
muelle, entonces comprime la pared deformada en su nue-
va configuracién, suficientemente para impedir la comu
nicacién entre la entrada y la salida. La presencia de

30, oucle de esta naturaleza mejora sumemente la fiabilidad
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de las presentes vAlvulas. Sin embargo, en el supuesto de

que el material que forma la vAlvula o el método de cons-

truccidn de la misma no dé como resultado un contacto su-

ficientemente intimo entre la pared deformada y no defor-

mada, pueden utilizarse otros métodos para ayudar al cierre

de la valvula, por ejemplo la superficie interior de, por

lo menos, una de las paredes puede ser tratada para que

exista, o preseﬁte de cualquier otra forma, una surerfi

cie adhesiva sensible a la presidn. Alternativamente, las

dos paredes pueden, en ciertas circunstancias, ser sella-

das térmicamentre entre si. : Teer
Las vAlvulas de la presente invencidn pueden ser utili

zadas de forma considerablemente ventajosa, como un compo .t

nente de bandejas rigidas o semirigidas o de otros reci-

pientes que estén hechos por moldeado térmico. En este - cead

proceso, la vAlvula puede ser incorporada a la bandeja .

durante su formacién. Asi, en las figuras 6 a 8, se pro

porciona un recipiente (1) hecho mediante un proceso de <.

moldeado térmico, con una pestafia (2) que se prolonga en

una esquina del recipiente para formar un labio (3). El

labio forma parte de una vAlvula mostrada generalmente

como (4) dotada de una pared deformable (5) que tiene

una abertura (6). E1 interior de la valvula (4) comuni-

ca con el interior dsl recipiente (1) a través del canal

(7) en la pestafia. El recipiente estd cerrado apropiada

mente mediante sellado térmico de una lémina flexible

(8) de materiales termoplésticos a la pestafia (2) ¥y é -

la prolongacidn de la pestafia (3). Por lo tanto, esta

lémina proporciona también la segunda pared de la vAl-

vula (4).
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En funcionamiento, los productos a empaquetar son colo
cados en el recipiente que es entonces cerrado con la tapa g
(8). En esta fase, la vAlvula se encuentra en la posicién k
abierta mostrada en la figura 7. Se bombea entonces el -
aire fuera del recipiente y es reemplazada por un gas de
conservacidn, por ejemplo 6xido nitroso, nitrbgeno o did-
xido de carbono. La valvula es cerrada entonces presionan
do la pared (5) en la direccidn de la tapa (8). Cuando se
produce la inversibén de curvatura, se cierra la abertura
(6). Con el fin de abrir el recipiente, la valvula (4) -
es separada del recipiente por la hendidura (9) y puede vee s

insertarse una cuchilla en el canal (7). La soldadura tér

mica entre la tapa y la pestainia puede ser cortada enton- .

ces, liberidndose, de este modo, la tapa.

Las presentes vAlvulas pueden ser utilizadas para el voees
empaquetado de una amplia gama de productos, ademas de - :‘{T}
productos alimenticios, que necesitan ser conservados o i:i}
protegidos de los efectos adversos de la atmbsfera, por .,

ejemplo, componentes eléctricos y electrdnicos y muestras
medicinales. En situaciones en las que las valvulas tie-
nen que ser utilizadas para el empaquetado al vacio de
productos en bolsas de pléstico pero que son frégiles

y tienen que pro*egerse contra la destruccidn por la -
atmbésfera cuando se bombeé el aire en la bolsa en la =
que se empaquetan lcs productos, puede utilizarse con
buenos efectos el método descrito en nuestras solicitu-
des de patentes copendientes 8503545 y 8513385. Estas
solicitudes proporcionan, en un aspecto, un proceso -
para el empaquetado de productos que comprende la co-

locacidn de éstos en un primer recipiente no cerrado
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o parcialmente cerrado que tiene, por lo menocs, una pared
deformable, colocando el recipiente en un segundo recipien
te dotzdo sustancialmente da pared o paredes no deformables,
creando simulténeamente un vacio en ambos recipientes, mien
tras se introduce un gas de conservacién o inerte en el pri
mer recipiente, y cerrando después el primer recipiente -
mientras se impide la entrada de sustancias no deseables.

N O T A

El Modelo de Utilidad que se solicita por veinte
afiog para Egpafia, de acuerdo con la vigente Legislacién, de
berd recaer sobre: "RECIPIENTE PARA EL EMPAQUETADO DE PRO-
DUCTOS PERECEDEROS", con Prioridad de las solicitudes de Pa
t entes en Gran Bretafia nlms. 8503545 de fecha 12 de Febrero
de 1985 y 8526700 de fecha 30 de Octubre de 1985, sgegln las

caracterfsticas esenciales de las siguientes:

<. eoo/onn

21208
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20.

R BEIVINDICACTIONZES

1.— Recipiente narz el empacuetado de productos -
nerecedercs, corncterizado noroue incornora una vilvula aue
comnrende una cémara dotada de dos paredes y una entrada ¥
una sclida dispuestas oblicuemente entre si en cualauiera -
de las naredes, 7 siphdo deformeble elasticamente una de —-
las naredes en la direccidn de la oéra pared.

2.~ Recipiente para el empaquetado de productos -
perecederos, segin la reivindicacidn i, caracterizado por -
comprender una bolsa hecha de material termoplistico, en el
oue una varte de su pared constituye una pared de la vAlvu-
la.

3.— Reciniente vpara el empaguetado de nroductos -
perecederos, segin la ?eivindicacidn 1, caracterizado por -
comprender una bandeja que tiene una pared rigida o semiri-
gida y una tapa que comprende una ldmina delgada deformable,
comprendiendo tanto la bandeja como la lamina material ter-
moplastico y una parte de una pared de la bandeja y de la -
tapa constituye una pared de la valvula.

4 .- "RECIPIENTE PARA EL EMPAQUETADO DE PRODUCTOS

PERECEDEROS".
Segln queda sustancialmente descrito en la presen

coisoeo

“r.e®

- wap
.
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te memoria cue consta de once hojas, escritas a mdgquina por
ina sola cara y acompafiada de dibujos.

Madrid, 12 FEB,1986

FGL PROJECTS LIMITED

__,.——-——--.,>

5. P.P. _‘L@M
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Madrid, 42 Fep. 1986
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