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La presente invención se refiere a un portahe­
rramientas para herramientas de taladrar y de barrenar, del tipo 
yue comprenden un casquillo receptor que presenta un orificio re­
ceptor para el vastago insertable,y elementos de enclavamiento que 
se pueden mover penetrando en el orificio receptar, teniendo pre­
vistas el orificio receptor regletas de arrastre paralelas al eje 
para ranuras del vastago insertable que presenta escotes para los 
elementos de enclavamiento.

Un portaherramientas conocido para fijar he­
rramientas de taladrar y de barrenar presenta un casquillo recep-

aa a
tor con orificio receptor cilindrico para el correspondienté*Vas­
tago insertable cilindrico de la herramienta. Para el arrastre en 
rotación se han previsto en el casquillo receptor regletas dé'a- 
rrastre que penetran en ranuras que hay en el vastago insertable.
Además el portaherramientas presenta elementos de enclavamiento

* * *

configurados como bolas que para el aseguramiento axial de Ig.Re- 
rramienta en el portaherramientas se mueven penetrando en otypjs 
escotes que hay en el vastago insertable.

Este portaherramientas conocido está previsto 
para utilizarse en aparatos que administran percusiones a la he­
rramienta, tales como martillos perforadores. Por lo tanto las 
herramientas insertadas en el portaherramientas están alojadas de 
manera que se pueden desplazar axialmente con limitación. A causa 
de esta desplazabilidad y del desgaste que se produce a consecuen­
cia de ella, no se puede evitar una cierta holgura radial, lo cual! 
da lugar a una libertad de movimiento radial limitada de la herra­
mienta. Por consiguiente este portaherramientas no es apropiado

!
para hacer taladros exactamente situados y de diámetro preciso. i

La invención tiene por objeto conseguir un por 
taherramientas de manejo sencillo, que se caracterice por la exac­
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ta gula centrada de la herramienta.
La tarea se soluciona según la invención por­

que el orificio receptor se ha configurado de manera que disminuye 
en cono en el sentido de introducción de la herramienta, y los 
elementos de enclavamiento se han configurado como pasadores dis­
puestos en el casquillo receptor tangencialmente con respecto al 
orificio receptor y que se pueden desplazar en esencia radialmen­
te.
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Mediante el orificio receptor cónico las herra
mientas al introducirse se centran automáticamente sin holgura,apc

s-** *yadas por la pared del orificio receptor. El contacto del vastago 
insertable, asi logrado,crea al mismo tiempo una junta, ventajosa 
por ejemplo para trabajar con coronas perforadoras huecas de dia­
mante, para la conducción de líquido de lavado por el portaherra­
mientas. El arrastre en rotación de la herramienta se efectuá'a

* w *
* *  +través de regletas de arrastre en el portaherramientas, que'effgra-
* * * * *

nan en ranuras de la herramienta. Mediante correspondiente *s¿n3:or-
*. *mación diferente de las regletas de arrastre, se pueden creal*¡¡co­

dificaciones, por ejemplo para determinados márgenes de diámetros 
de las herramientas, u otros criterios. La sujeción axial de la 
herramienta se efectúa mediante pasadores dispuestos tangencial-. 
mente con respecto al orificio receptor, desplazables radialmente, 
que se introducen en escotes correspondientes de la herramienta.

En comparación con los elementos de enclava­
miento en forma de bola, los pasadores se caracterizan por su me­
jor comportamiento al desgaste y por consiguiente por un funciona­
miento exento de averias. Los pasadores mantienen a la herramienta 
por fuerza de muelle en contacto constante con la pared del orifi- j 
ció receptor cónico.

30 Para facilitar el cambio de herramienta, el



5

10

15

20

25

30

- 4-

ngulo de conicidad del orificio receptor se halla fuera del mar- 
en de retención automática. Ventajosamente el ángulo de conicidad 
[el orificio receptor es de 20 a 30°, preferentemente de 25°.

Según otra proposición, se logra un alojamien- 
:o de los pasadores sencillo de fabricar y que se caracteriza por 
tn funcionamiento sin problemas, mediante ranuras radiales dispues 
:as tangencialmente. En un perfeccionamiento de la invención las 
ranuras radiales convergen en sentido contrario al sentido de in- 
rroducción de la herramienta, inclinadas con un ángulo de 30 a 60
ron respecto al eje del casquillo receptor. Mediante esta dieposi-

^  * * * *rión de las ranuras radiales los pasadores se pueden engranar y
^sengranar de modo sencillo, es decir por efecto de fuerza a lo
Largo del eje del portaherramientas.

Según una forma de realización preferente se
la previsto un órgano de accionamiento para los pasadores qué*está

* * +
* .  *gajo la acción de un elemento de resorte. Para mayor sencillez el
* ...

Srgano de accionamiento se ha configurado como arandela qué-c-ir- 
runda al casquillo receptor, que se apoya en los extremos de**^os 
pasadores que sobresalen de la superficie lateral exterior del cas 
guillo receptor. Los pasadores se empujan de este modo a la posi­
ción de engrane. Para desengranar los pasadores se puede prever 
asimismo una arandela que situada frente al órgano de accionamien 
to ataque en los extremos sobresalientes de los pasadores. Median­
te desplazamiento de esta arandela en contra de la fuerza del ele­
mento de resorte, se desengranan los pasadores. Este desplazamien­
to se efectúa convenientemente por medio de un manguito de accio­
namiento desplazable y que circunda al casquillo receptor, distan­
ciado radialmente. Según otra proposición de la invención el vás- 
tago insertable de la herramienta prevista para el portaherramien­
tas explicado, se ha configurado de manera que disminuye en cono
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en sentido de introducción, con un ángulo de conicidad de 20 a 
30°. La acción conjunta de ambos ángulos de conicidad del orificic 
receptor y del vastago insertable no da lugar a un atascamiento, 
ya que los ángulos de conicidad se encuentran fuera del margen de 
autorretención. La configuración del ángulo de conicidad del vas­
tago insertable en correspondencia con la del orificio receptor, 
garantiza una gran superficie de contacto entre el vástago inser­
table y el orificio receptor, lo cual proporciona una alta estan- 
queidad.

Especialmente para lograr ventajas de fabrica­
ción, los escotes para los elementos de enclavamiento, están*cons­
tituidos preferentemente por una ranura anular.

Preferentemente el flanco de la ranura anular
anterior en sentido de introducción transcurre inclinado con un
ángulo de 20 a 40° con respecto al eje de la herramienta, y'él*

* + *
*  *  *flanco opuesto transcurre en ángulo recto con respecto al eje.*de

la herramienta. Cuando el vástago insertable esta insertado.lob
*. *pasadores se encuentran en la ranura anular atacando en el flanco 

anterior en sentido de introducción, y de este modo mantienen el 
vástago insertable en contacto constante con la pared del orificic 
receptor. La extracción de la herramienta del portaherramientas 
se impide mediante los pasadores, en virtud de las relaciones de ! 
inclinación expuestas anteriormente, entre las ranuras radiales y 
el flanco anterior en sentido de introducción de la ranura anular. 
La herramienta no queda libre para su extracción hasta que se des­
plazan o bien desengranan los pasadores tirando hacia atrás del 
manguito de accionamiento.

La invención se explica detalladamente a conti 
nuación por medio de un dibujo que reproduce un ejemplo de reali­
zación.
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La figura 1 muestra un portaherramientas en 

sección longitudinal;
la figura 2 muestra una vista del portaherramientas de la figura 
1 en sentido de introducción,
la figura 6 muestra el husillo de salida de un aparato accionador; 
la figura 4 muestra una herramienta para ser utilizada en el por­
taherramientas de la figura 1.

El portaherramientas designado en su conjunto 
con 1 presenta un casquilló receptor designado en su conjunto con
2, cuyo taladro pasante se ha dotado en la sección posterior-.de ur

-- ^perfil acanalado 3 al que se une por el lado anterior una sección 
de taladro 4 cilindrica y a ésta un orificio receptor 5 cónico cor. 
un ángulo de conicidad <&(de 25°. A lo largo del orificio receptor 
5 se extienden tres regletas de arrastre 6 (figura 2) equidistan­
tes angularmente a lo largo del contorno del orificio receptor 5.

" w *
En el orificio receptor 5 desembocan ranuras radiales 7 dispuestas
tangenciales a este, que están abiertas hacia el contorno exterior

*. *
del casquilló receptor 2. Las ranuras radiales 7 convergen firman­
do un ángulo de 45° con respecto al eje del casquilló receptor 
2. El casquilló receptor 2 presenta en su sección posterior que 
presenta el perfil acanalado 3, un ranurado longitudinal 8 que 
confiere al casquilló receptor una elasticidad en el lado poste­
rior. Por medio de un tornillo tensor 9 se puede sujetar de este
moco el casquilló receptor 2 y con él el portaherramientas 1 so- ¡

!
bre un husillo de salida de un aparato accionador.

En las ranuras radiales 7 asientan elementos 
de enclavamiento en forma de pasadores 11. Los extremos de los pa­
sadores 11 sobresalen de la superficie lateral exterior del cae­
quillo receptor 2. Sobre estos extremos se apoya un elemento de 
accionamiento 12 en forma de anillo. Este elemento de accionamien-
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:o se mantiene en contacto con los pasadores 11 por medio de un 
ílemento de resorte 13.

En el lado de los pasadores 11 contrario al 
íel elemento de fijación 12 se ha alojado además en forma despla- 
:able una arandela 14. En la posición de reposo del portaherramieh 
:as 1, que se muestra en la figura 1, la arandela 14 descansa en 
ín borde de apoyo 15 de un manguito de accionamiento designado en 
su conjunto con 16 y que se puede desplazar con respecto al cas­
tillo receptor 2.

La figura 2 ilustra la disosición de las* ¿re-
w w* * * *

gletas de arrastre 6 en el casquillo receptor 2. Se indica además
5Ómo los pasadores 11 sobresalen de la superficie lateral exterioi

* * * * *

3el casquillo receptor 2.
En la figura 3 se ve un husillo de salida de

un aparato accionador, designado en su conjunto con 18. El.husi-
* * *

lio de salida 18 presenta un perfil acanalado 19 correspondiéhte,
.

para el arrastre en rotación del portaherramientas 1. Ademas* *én el
.  *

extremo anterior del husillo de salida 18 hay dispuesto un arfállo 
obturador 21 elástico.

Para unir el portaherramientas 1 con el husi­
llo de salida 18, se encaja el primero sobre el husillo de salida, 
de manera que el anillo obturador 21 se encastre en la sección de 
taladro 4 cilindrica. Los perfiles acanalados 3, 19 del casquillo 
receptor 2 y del husillo de salida 18 crean una unión antigirato­
ria entre estas partes, mediante apriete del tornillo tensor 9 se 
consigue también una perfecta fijación axial de ambas partes.

En la figura 4 se muestra una herramienta en 
forma de una broca hueca, designada en su conjunto con 23. La he- ¡ 
rramienta 23 está dotada en su lado frontal de una cabeza perfora­
dora 24 que presenta granos de diamante. A un vastago 25 represen­
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tado acortado, se une por el lado posterior un vastago inserta- 
ble designado en su conjunto con 26. El diámetro de este vastago 
insertable supera al del vastago 25 y presenta esencialmente un 
contorno cónico que se corresponde con el orificio receptor 5, con 
un ángulo de conicidad y de 25°. Un extremo 27 libre, cilindrico, 
del vastago insertable 26 se corresponde en diámetro con la sec­
ción de taladro 4 del casquillo receptor 2. E lo largo del con­
torno cónico del vastago insertable 26 transcurren tres ranuras
28 paralelas al eje, distribuidas equidistantes en la periferia, 
para que engranen positivamente las regletas de arrastre 6..Ademán 
en la zona del contorno cónico del vástago insertable 26 se'ña 
previsto una ranura anular 29 cuyo fondo se forma mediante un flan 
co 29a anterior en sentido de introducción y un flanco 29b situado 
frente a este. El flanco 29a está inclinado con respecto al eje
de la herramienta formando un ángulo y de 30°, mientras qúé**el
flanco 29b opuesto transcurre en ángulo recto con respecto sil*

*  *  *eje de la herramienta. *..*..*
Para insertar la herramienta 23 en el portahe­

rramientas 1, se guía la herramienta hacia el extremo anterior de 
las regieras de arrastre 6. Mediante giro las ranuras 8 de la he­
rramienta llagan a coincidir con las regletas de arrastre 6, tras 
lo cual la herramienta 23 se puede introducir con su vástago in­
sertable 26 hasta que su contorno cónico choque en la pared del 
orificio receptor 5 cónico. Durante esta introducción el contorno 
cónico del vástago insertable 26 empuja primero hacia fuera a los 
pasadores 11 en las ranuras radiales 7, en contra de la fuerza de 
resorte. Al final del movimiento de introducción la ranura anular
29 llega a la zona de las ranuras radiales 7, de manera que los 
pasadores 11 se engranan en la ranura anular mediante el elemento 
de resorte 13 o bien el elemento de accionamiento 12. Los pasado-
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res 11 yacen en este caso en el flanco 29 anterior en sentido de 
introducción y producen una componente de fuerza que garantiza un 
contacto automático del contorno cónico del vastago insertable 25 
en la pared cónica del orificio reptor 5.

Para quitar la herramienta 23 se desplaza mant. 
almente hacia atrás el manguito de accionamiento 16. La arandela 
14 que se mueve conjuntamente desplaza de este modo los pasadores 
11 a lo largo de las ranuras radiales 7 hacia fuera, y con ello 
los saca de la ranura anular 29. La herramienta 23 se puede ahora 
extraer del portaherramientas 1 sin un gasto de fuerza notable.

Descrita suficientemente la naturaleza del in­
vento, asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe ha­
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren su 
principio fundamental. . ..
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BEIVINDICACIONES
1. - Portaherramientas para herramientas de taladrar 

y de barrenar del tipo que comprenden un casquillo receptor que 
presenta un orificio receptor para el vastago insertable, y ele­
mentos de enclavamiento que se pueden mover penetrando en el orî  
ficio receptor, teniendo previstas el orificio receptor regletas 
de arrastre paralelas al eje para ranuras del vástago insertable 
que presenta escotes para los elementos de enclavamiento, carac­
terizado porque el orificio receptor (5) se ha configurado de. 
manera que disminuye en cono en el sentido de introducción*de la 
herramienta (23), y los elementos de enclavamiento se han confi­
gurado como pasadores (11) dispuestos en el casquillo receptor

Q * * * * *

(2) tangencialmente con respecto al orificio receptor (5) y que 
se pueden desplazar en esencia radialmente.

* * * * *
2. - Portaherramientas para herramientas de taladrar

* * *

y de barrenar según la reivindicación 1, caracterizado porqué
. . . .
* * *el ángulo de conicidad (<R) del orificio receptor (5) es d&*20* ̂ *

a 30°, preferentemente de 25°. **-
3. - Portaherramientas para herramientas de taladrar 

y de barrenar según las reivindicaciones 1 ó 2, caracterizado 
porque los pasadores (11) se han alojado en ranuras radiales 
(7) dispuestas tangencialmente.

4. - Portaherramientas para herramientas de taladrar 
y de barrenar según la reivindicación 3, caracterizado porque 
las ranuras radiales (7) convergen en sentido contrario al sen­
tido de introducción de la herramienta (23), inclinadas con un 
ángulo ([3) de 30 a 60° con respecto al eje del casquillo recep­
tor (2) .

5. - Portaherramientas para herramientas de taladrar 
y de barrenar según una de las reivindicaciones 1 a 4, caracteri
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zado porque se ha previsto un elemento de accionamiento (12); 
para los pasadores (11) que está bajo la acción de un elemento 
de resorte (13).

6.-Portaherramientas para herramientas de taladrar y 
de barrenar según las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por­
que el vastago insertable (26) de la herramienta se ha configu­
rado de manera que disminuye en cono en sentido de introducción, 
con un ángulo de conicidad (Y  ) de 20 a 30°.

7-- Portaherramientas para herramientas de taladrar 
y de barrenar según la reivindicación 6, caracterizado porque 
los escotes para los pasadores (11) de la herramienta estáa'cons 
titulaos por una ranura anular (29).

.8.- Portaherramientas para herramientas de taladrar 
y de barrenar según la reivindicación 7? caracterizado porque 
el flanco (29a) anterior en sentido de introducción de la'ranu­
ra anular (29) de la herramienta está inclinado formando Ú4.ángu 
lo ( J ) de 20 a 40° con respecto al eje de la herramientaÍ.JyJ*el 
flanco (29b) opuesto transcurre en ángulo recto con respedtplal 
eje de la herramienta.

9.- Portaherramientas para herramientas de taladrar 
y de barrenar; tal y como queda sustancialmente descrito en la 
presente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 11 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid,
HILTI A K T I E N o á ^ á ^ F T

ECO Y P0M3O
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