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La presente invencidn se relaciona con una matiriz
para el estirado de tubos, por ejemplo, para la produccién de
cojinetes lisos mediante estirado. Tales cojinetes pueden in-
cluir casquillos de cojinetes semicilindricos y coOjinetes cilin-
dricos.

Los principios generales de la fabricacidén de coji-
netes lisos mediante estirado, tal y como son desarrollados® por
el presente inventor, se describen en la solicitud de pateniﬁ-
europea copendiente n®. 85303751.3, a nombre de esta misma den-
tidad solicitante. La presente invencidén esta dirigida mas.-acn-
cretamente a ia construccién real de la matriz y constituye un
objeto de la invencidn el proporcionar una construccién de ma-
triz para estirado de tubos que puede producir cojinetes 1&5?3
con tolerancias muy estrechas, particularmente los diametyos:,

internos y externos, y de este modo el espesor'de pared. *.

De acuerdo con la invencidn, la matriz para la fa-
bricacién de cojinetes lisos mediante estirado comprende un
alojamiento, un elemento de matriz y un elemento de presién,
teniéndo el alojamiento un taladro, parte del cual se encuentra
conificado & parcialmente conificado, teniéndo el elemento de
matriz una superflcie exterior conificada correspondiente a la
del taladro y estando situado en la parte conificada del tala-
dro, y estando dispuesto el elemento de presién para ejercer
presién axial sobre el elemento de matriz en la direccidn de
conificacién del taladro y superficie del elemento de matriz.

Freferiblemente, el elemento de preéibn se extien-
de al interior del taladro para hacer contacto con el elemento
de matriz por medio de una conexidén roscada con el alojamiento.
De este modo, la presién axial puede ser ejercida soobre el ele=

mento de matriz roscidndo el elemento de preslén dentro del alo=-
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jamiento. De esta manera, puede conseguirse un ajuste muy fino
de la dimensién interna del elemento de matriz mediante sus
contracciones y expansiones ligeras, E1 elemento de matriz pue-
de ser de material ceramico, por ejemplo, nitruro de silicio,
atinque se pueden emplear otros materiales ceramicos conocidos.
Con preferencia, se dispone un mandril central
situado aguas abajo del centro del taladro para formar la égrz
perficie interna del cojinete estirado. Se pueden obtener dilﬁ
mensiones exactas tanto para la superflcie interior como para
la superflcie exterior del cojinete formado y, por tanto, ﬁﬁé&e
conseguirse con exactitqd una dimensién general. Estas dimen-
siones pueden alterarse cambiando el elemento de matriz y *ai-.
mandril. e
El grado de conificacién del elemento de mat#iy -
puede ser de nasta 10° (para el semi-angulo) aﬁnque es imbho?
bable que exceda de 3° y con preferencia se encontirari entre
30 minutos y 2°, La superflcie del taladro conificado se pro-
porciona preferiblemente con canales de lubricante que conducen
a ranuras que especialmente se extienden circunferencialmente.
Ademds, el lubricante es suministrado preferiblehente a presioén
puesto que ello tiende a separar el elemento de matriz del ta-
ladro ligeramente reduciéndo asl al minimo el riesgo de encas-
quillamiénto y permitiéndo asl la separacidn del elemento de
matriz y permitiéndo también que pueda efectuarse mads facil-
mente el ajuste de precisién por parte del elemento de presiodn,
Ta matriz de la presente invencién se puede uti-

lizar con cualquier chapa, por ejemplo chapa de cojinete consise

tente en un soporte metalico y un revestimiento de material de
cojinete., Su empleo, junto con un aparato de corte apropiado, i
|
|

puede permitir la produccién de cojinetes acabados a par tir de
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una chapa plana §in posterior mecanizado y sin riesgo de dailos
en el material de revestimiento.

La invencidn puede ponerse en pradctica de diversas
formas y a continuacidn se describira, a modo de ejemplo, una
5 modalidad de la invencidn con referencia a los dibujos adjuntos

en los cuales la @nica figura es una seccidn axial a través

de una matriz de acuerdo con la invencién. .

La matriz omprende un alojamiento 11, un elemehfé
de matriz 12 y un elemento .de presién en forma de un collar
10 roscado 13. El1 alojamiento 11 tiene un taladro 14 que tien® “Una
porcidn roscada 15 gue se acopla con el collar roscado 13 y
una seccién conificada 16. E1 elemento de matriz 12 tiene una
superficie formadora interna 17 pulimentéda a un elevado éré&o
de acabado y una superficie externa 18 que esta conificaddxﬁéra
15 casar con la seccidn conificada 16 del taladro 14 y gque qﬁegé
alll situada en la forma ilustrada.

Debe observarse que por motivos de claridad, han
sido exagerados en gran medida el grado de cohicidad de la sec-
cién conificada 16 y la superflcie externa de la matriz 18 mose-
20 trada en la figura 1. En la practica, es improbaBle que el gra
do de conicidad exceda de un grado (para el semi&ngulo) y con
preferencia residird entre 20 y 45 minutos. En la modalidad
ilustrada, la conicidad tiene un semidngulo de 35 minutos.

La superficie conificada 16 tiene dos canales de

25| aceite 19 que se extienden circunferencialmente. Estos son su-

ministrados con lubricante a presidn por via de una red de su-
ministro 21 formada en el alojamiento 11. Se proporciona una

entrada aterrajada 22 para conectarse a una fuente adecuaaa de

acelte a presién (no mostrada).

30 El mandril, indicado por las lineas discontlnuas 23,
|
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se extiende a través del elemento de matriz 12 y collar 13,
Este tiene también una superficie altamente pulimentada,

En la practica, se introduce una banda plana de
cojinete en el elemento de matriz 12 en la direccisén de la
flecha A y se procede al estirado'de la banda al cbjeto de
venvolverla" alrededor del mandril 23 para formar eficazmente
un tubo cillndrico cerrado. Este se corta entonces para fof@ﬁf
cojinetes lisos de la longitud deseada. En el caso de que ég"
requieran cojinetes semicilindricos, se pueden introducir dos
bandas ¢ chapas separadas. Estas pueden ser conformadas ctrs .
Jjuntamente como un tubo y separarse a contlinuaciédn.

Descrita suficientemente la naturaleza del inveh-
to, asl como la manera de realizarlo en la practica, debe:né}
cerse constar que las disposiciones anteriormente indicadaﬁﬁ}
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto ho.él-

teren su principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

l.- Matriz para el estirado de tubos, del tipo que
comprende un alojamiento y un elemento de matriz, caracteriza-
da porque comprende ademds un elemento de presidn, porque el algo
jamiento tiene un taladro, parte del cuel est3d conificado 6

parcialmente conificado, y porque el elemento de matriz tiene

una superficie exterior conificada, correspondiente & la parte
conificada del taladro y estad sitiada en la parte conificadé‘.'
del taladro, estando dispuesto el elemento de presidn para.
ejercer presién axial sobre el elemento de matriz en 1la direc=’
cién de conicidad del taladro.

2.=- Matriz segin la reivindicacidn 1, caracterizadd **

. .e
.

porque esti destinada a la fabricacidén de cojinetes lisos .

partir de una chapa de cojinete que comprende un soporte matas

-
[]

lico con un revestimiento de material de cojinete. '-;

3.~ Matriz seqin la reivindicacidén 1 é6 2, caracterizz
de porque el elemento de presidn se extiende al interior del
taladro para hacer contacto con el elemento de matriz por medio
de una conexidén roscada con el alojamiento.

4,~- Matriz segin cualquiera de las reivindicaciones
ar -eriores, caracterizada porque comprende un mandril central
sitlado en el centro del taladro.

5.- Matriz segln cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizada porque el grado de conicidad del ele-
mento de matriz es de hasta 1 grado (para el semidngulo).

6.= Matriz seqin la reivindicacién 5, caracterizada
porque el grado de conicidad es de 25 & 40 minutos (para el se-
midngulo).

7.= Matriz seqin cualquiera de las reivindicaciones

anteriores, caracterizada porque la superficie del taladro coni-
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ficado se proporcicna con canales para lubricantes.

8.~ Matriz seguin la reivindicacién 7, caracterizada
porque los canales de lubricante concucen a ranuras en la super=-
ficie del taladrc.

9.~ Matriz seqgin la reivindicacién 8, caracterizada
porgue las ranuras Se extienden circunferencialmente., -

10.= Matriz para el estirado de tubos; tal y como .que-

da sustancialmente descrito en la presente Memoria, e ilustrado

en el dibujo adjunto. .

e a g0

Estz Memoria consta de 7 hojas escritas a méquina por

una sSola carae. ' cenl
Madrid, T4 ENE. 1987 PR
AEPLC.,
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