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Ia presente invencién se refiere a wn proeedfm:l.e#
to do febricacién de cimtas para cabezales de cortinas y

n:ﬂ:ila;'es,, de caracteristicas totalmente puevas, que mo-
fican esenciaslmente las condielenes y prepledades de

los cabezanles de certinas actualmente conocidos.
Con este nueve sisteme se obitleme un nu§vo resul-
{tade industrial de ventajes muy importantes en compare-
cién con los sistemas sctualmente existentes para £ormar
loa cabezales de cortinas. 4

Consiste en procedimiento de feébricacibn objete
lﬁe estx Patente, en fabricar wna cinte a base de maténa
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{ries evoluciomes o pasadas, encrespande asl dicha urdim-—

dimbre, orillaes y fendo o centro, respectivamente. En di~
cho centrb- se forman umas bolsas equidistantes, por demdq
¥y medisnte unos ganchos, la eortina queda sujeta. Consta
ademds diche cinta, de unos cordemcilles trenzades y de
la mieme meteria, efectuande unas bastas por ambas caras,
ouy o fixi es prodmi’f unos fruncidos especiales en el ca-
bezal de la cortine, que le a4 wn atrective y wma bellezd
no ifgualada haste la fecha.

Ta formacibn de dichas bBolsas, se obtiens median-
te unos hilos que formsn bastas en su parte posterier,
mientras le anterior estd constituide por una urdimbre
y tmma,~~durante el paso de la cual, el mecanismo de
avence de las cintas y el de la evelucién de los hiles
de les orillos, queda parade, reanudéndose al cabo de ve-

bre.

Para que la idea gemeral anteriormente descrita
pueda ser més facilmente comprendida, en la descripeibn
que siéua nes vamos 8 referir a la lémine de dibujo que
oe acompefis que constituye un casc de realizacién prioti-
ce, naturaimente. que tratémdose de un ejemplo aclarate-
rie el didbujo en ouestién deberd 1ntei-pretarse con ampiica
eriterio y sin earacter de limltacién alguna.

Fn diche dibujo se representa wne vigta anterior
y pesterior de wna cinta fabricade de acuerdo con el pro-
cedimiento. - '

En el dibujo puede apreciarse, en la figura 1 la

cara snterior y en la figure 2 la cara posterier, con el
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cuerpo de urdimbre T o ses de orilles y el cuerpc de uxr-
dimbre central -2-. En la parte central -2-, figuram las
bolsas equidistantes =-3-, obtenides medisnte wmos hiles |
que formen wnes bastas =4=, en su parte pesterior, estan
do en cambio la parte anterior censtituids por wna ur-
dimbre y trema, durente el faao de la cual y tal como
hemos indicade, el mecanisme de avance de las ointas y
el de la evelucién de los hilos de los orilles queda pe=-
redo, pare reanudarse despues de varias pasadas y encreg
pande de esta forme dicha urdimbre.

m los extremos longitudinales del urdimbre cen-
tral -2- se efectua el trengado de unos cordoncillos =5-
que efectuan unas bastas por ambas caras permitiendo
efectuar wnos fruncidos especiales en el cabezal de la
cortina. Ia sujeciém de la cortina a la cual se ha aco-
plado la cinta objeto de este procedimiento, se efectua
mediante unos ganchos adecuados, que ge colocen en las
bolsas equidistantes =3=. )

Descrita suficientemente la naturalezs y consti-
tucién de este procedimiento de fabricacién de cintas
pare cabezales de cortina y similares, se ha de hacer
constar 1a posibilidad de que sean varisbles los mate-
riales, formas y dimensiones de cualquier detalle cons-
tructivo, asi como que también podrdn introducirse va~
riaciones secundarias que no alteren la esencialided de
su objeto que se pone de manifiesto con la aiguiente'z

' N OT A

EEERREREDEE

Los puntos nusvos que se presenten pai'a gu rei-
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vindicaci&n en la presente Patente de Introduocién, ‘son

18.- Procedimiento de fabricacién de cintes
para cabezales de cortines y similares, ceracterizado
' poi" comprender wna primera fage en la cual se ohtiene
ma cinta con dos ouerpos de urdimbre, uno central y dos| -
orilios, trenzéndose en la zona de contacto entre el
cuerpo de urdimbre central y los dos orillos unos cor-
doncillos que efectuan unas bastes por ambas caras ¥y
susceptibles de producir unos fruncidos especiales.

28,~ Procedimiento de fabricacién de cintas parsl
cabezales de cortinas y similares, segun la reivindica-
aidén anterior caracterizado, por comprender en el cuer-
po de urdimbre cemtral, unas bolsas equidistantes, obbe-
nidas mediante wmos hilos que forman bastas en su parte
posterior, mientras que la parte anterior estd comsti-
tuide por una urdimbre y 'tra.ma, durante cuyo pago gueda
parado el mecenismo de avance de las cintes y el de la
evolucibén de los hilos de los orillos, para ser reanude=
do después de variag pmsadas, encrespando de esta forms
le cltade urdimbre.

38,~ “PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CINTAS
PARA CABEZALES DE CORTINAS Y SIMILARES®, de confornidad
en wn todo en 1o esencial y fines industriasles a 1o des-|
ocrito en la pfesen'ﬁe Memorie Descriptiya y graficamente
representado en el adjunto pléno pers su mejor compren-
sién. _
Esta Memorie comsta de CUATRO hojas mecanografie+

.-

das por ume sola cara a doble espacio en 99 lineas.

Madrid, 13 de Febrerc de 1.964
— . ' Por autordizacidn de la interesada.
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