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El presente Modelo de Utilidad se réfiere a cu-
chillos y, en particular adnque no necesariament2 de una forma
exclusiva, se refiere a cuchillos domésticos como los utiliza-=-
dos, v.g., en la cocina.

Desde hace tiempo se ha reconocido gque el compor-
tamiento de corte de un cuchillo puede mejorar & se puede hacer
que se adapte a una finalidad de corte particular proporcionando
en el filo cortante una formacidn, por ejemplo de estrias 6 fes-
tones. No obstante, si bién tales formaciones pueden mejorar
considerablemente la accidn de corte, tienen el inconveniente
de no podérse volver a afilar con facdlidad y tienen la tendencia
a desgarrar mads que a hacer un corte iimpio. Como la creacidn__ ¢

de formaciones tales como estrias 6 festones comprende una ope-*|

racién de afilado por separado en la produccidn de las hojas

de los cuchillos, esta operacidn aumenta los costes de produC7-.

¢idn y, &ln asi, produce una hoja que puede no durar lo mismo

que una hoja tradicional debido a las dificultades que presenta

LALE ] -

cuando se vuelve a afilar. Por lo tanto, tiene una importancia

maxima el que se mantengan al minimo los costes de produccién

AR K

de una hoja con formaciones en el filo, pero proporcionando al*’

mismo tiempo una vida Gtil adecuada y un mejor comportamiento
en el corte.

Una construccidn que incorpora formaciones en el
filo en forma de éstrias y/o0 festones se describe y reivindica
en la patente briténica 2.108.887, donde una hoja tiene un filo
en forma de V, sitilado en el centro de una hoja de lados parale-
los, siendo el filo planoc en un lado de la V vy afilado con for-
maciones en el lado opuesto de la V. Dichsz construccidn ha demos

trado una méxime eficacia sl ofrecer un filo cortante extraordi-~

nariamente afilado que conserva su afilado durante periodos de
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tiempo considerables, y que se puede volver a afilar.

La presente invencidén tiene por objeto proporcio
nar otros perfeccionamientos &rv una hoja de cucﬂillo del tipo
descrito anteriormente.

Segln la presente invencidn, un cuchillo compren-
de una hoja que tiene formaciones en su filo cortante para ayu-.
dar a la accién de corte, teniendo el filo forma de V y estando
sitBado eﬁ el centro de una hoja de lados paralelos; y afiléndo-
se plano en un lado de la V y con formaciones en el lado opuesto
de la V, existiendo un cierto nimero de interrupciones en las
formaciones, manteniendo una relacidn de separacién a lo largo

de la longitud del filo. N

Por lo tanto, las interrrupciones pueden adop@éfn
la forma de una pluralidad de estrias grandes simples. Las in-

terrupciones aumentan notablemente la resistencia del filo en.” |

- p
....

el vértice de la V, ayudando considerablemente a evitar 1a fle-

xién de la hoja en la punta de la V, como ocurre particularmen- |
. ®ea ol

te cuando se cortan materiales relativamente duros. Este tipo. .

de formaciones ayuda también 2 eliminar los residuos del fondo 'T

del corte producidos por la hoja. Las interrupciones en forma T

de estrias grandes simples tienen la ventaja adicicnal de actuar

de freno entre el material que se corta y el filo cortante sitla
do inmediatamente a lo largo de cada estria grande, que ofrece’
proteccién al filo para mantener la agudeza del filo sin perju-

dicar la accidén de corte.

Las formaciones son preferiblemente festones y/o

estrias.

Por lo tanto, la invenci{%n utiliza hojas de la=-

dos paralelos tradicionales y tiene un filo sitlado en el cen-=

tro, disponiéndose las formaciones en un solo lado del fileo. Por
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lo tanto, dicha hoja combina los costes §e produccidn relati-
vamente bajos al par que conserva un comportamiento de corté
mejorado.

Se ha demostrado que el &ngulo del filo en forma
de V y los festones y/o estrias formados en un lado del filoc en
forma de V ejercen un notable efecto en el comportamiento del
corte de la hoja. Por lo tanto, un aspecto importante de la pre-
sente invencidén es que el filo en forma de V tiene un é&ngulo com
prendido entre 14° y 30°. con preferencia, el &ngulo comprendido
qgqueda entre 16° Yy 22°, siendo 2Un més preferible que el &ngulo

comprendido quede entre 18° y 20°,

Otro aspecto importante de la invencidén es que®*"°|

las estrias se forman a un lado del filo en forma de V, exis-,.

tiendo de 25 a 50 estrias cada 25,4 mm, y preferiblemente 40

estrias cada 25,4 mm, entre las interrupciones, siendo ain méé_:q

preferible que el &ngulo compendido de las estrias quede entre

80° Y 100° y, con mayor preferencia, sea de 90°. Para tener 13, ].

sequridad de que las estrias no produzcan un efecto de hoja dé& .

sierra, se ha tenido gran cuidado de producir estrias que, visaepe,

tas desde el lado afilado plano de la hoja, solamente sob?esabeg
marginalmente por encima del nivel general del filo de la hoja.
Como el filo en forma de V es plano en un lado y las estrias tén
solo sobresalen marginalmente, el cuchillo se puede vélver a
afilar, a mano & a maquina, en la superficie'plana del filo en
forma de V. . |

Otro aspecto importante de 1la invéncién es que,
sdemis de las estrias, se pueden formar festones en el mismo la-
do del filo en forma de V. Zor lo tznto, pare proporcionar un

cuchillo psra uso general, s= puede habilitar un festdn entre in

terrupciones separadas adyacentes, v.g., con un radio del érden

anys
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de 2,54 mm a 6,35 mm. Es preferible que el radio sea de 4,06 mm.
Los festones pueden tener un psso del &6rden de 2,0 a lO‘y pre-
feriblemente 5 unidades cada 25,4 mm. Es aQn més preferible que
las estrias, cuando existan festones, tengan un dngulo compren-=
dido entre 50° y 90°, con mayor preferencia de 60°. Cuando se
precise una accién de corte mas rigurosa, v.g., para cortar pan
y productos similares, se puede formar un solo festdn entre
interrupciones separadas, donde ios festones pueden tener un ra-
dio de 3,81 a 12,7 mm., Y pgeferiblemente 6,35 mm, con un paso
de festdén entre 1,0 y 6,0 unidades cada 25,4 mm, y preferible-
mente 4 unidades cada 25,4 mm, y donde las estrias pueden tener
un paso entre 25 y 50 unidades cada 25,4 mm, Yy preferiblemente':
33 unidades cada 25,4 mm. ' .7
Se puede formar mas de un festén entre interrup-
ciones separadas. Asi, para proporcionar, v.g., un cuchillé dé;;g
trinchar, se pueden formar dos festones entre interrupciones
separadas, que pueden tener cada una, en el filo, un radio del  ;

e

6rden de 15,87 a2 31,75 mm, y preferiblemente 19,05 mm y un pa%o’|

de festédn del Srden de 1 a 4 unidades cada 25,4 mm, y preferize .q.

blemente 2 unidades cada 25,4 mm. En este caso, las estriass pug

den ser como se ha mencionado anteriormente con relacidn a la
constriccidén que solamente tiene estrias 6 a la modalidad para
uso general de festén simple.

A continuacidn se describen una modalidad de 1la
jinvencidn, simplemente a t{itulo de ejemﬁlo, tomando como refe-
rencia los dibujos adjuntos, en los qué:

La figura 1 es una vista de costado de un cuchi-

1lo gue prasenta un Zilo cortente segun uns modalidad de la in-

La figura 2 es una vista a mayor escala de una
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' cada 25,4 mm. Existiendo dichos festones, las estrias 6 tieneﬁ.;:

parte del filo cortante de la figura 1l.

La figura 3 es una vista tomada»a lo largo de 1ls
linea de corte III-IIT de la figura 1.

En las figuras 1 a 3, un cuchillo 1 tiene uné
hoja 2 con lados paralelos 3 y un filo 4, en forma de V, sitGado
en el centro, afilado planc en un lado 5 y afilado con estrias
6 en el otro lado. E1 filo en forma de V tiene un &ngulo com-—
prendido entre 14° Y 30d, preferiblemente 18° > 200, Yy las es-—
trias son del 6rdeﬁ de 25 a 50 cada 25,4 mm, preferiblemente 40
cada 25,4 mm.

Ademés de las estrias 6, dicho lado del filo en
forma de V se afila con festones 8, que tienen cada uno un ra~-f

dio en el filo entre 15,87 mm y 31,75 mm, preferiblemente 19,@?0'

mm, y un paso del &rden de 1 a 4 y preferiblemente 2 ‘unidades-

un dngulo comprendido entre 50° y 90°, preferiblemente 60°.

A 1o largo de la longitud del lado estriado del ¢

filo en forma de V, se forma un nimero de interrupciones sepanay|.

'Ob.

das 9, dejando una porcién de dicho lado del filo en forma de 3.{1

V sin estrias. Estas interrupciones adoptan la forma de grandesg |

estrias simples. La presencia de las interrupciones 9 aumenta
considerablemente la resistencia del filo en el vértice de la V
y sirve de ayuda considerable para‘evitar cualquier flexién de
la hoja en el mismo vértice del filo, particularmente cuando se
cortan materiales relativamente Huros. Las estrias adyacentes
9 contienen dos festones.

Las estrizs grandes 9 dén una mayor resistencisa

© sirven de considerable syuds para evitar la flexidn

(V1]

2 hol

1]

-

en el vértice de la V del filo. Las estrias grandes 9 ofrecen

la ventaja adicional de hacer de freno entre el msterial que
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se corta y las estrias 6, inmediatamente & lo largo de las es-
trias 9, que protege el filo sin perjudicar 1la accién cortante,
vy son eficaces paré eliminar los residuos del fondo del corte
producido.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizérlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al-

teren su principio fundamental.

y ®
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REIVINDICACIONES

1.- Cuchillo que comprende una hoja que tiene
formaciones en su'filo cortante para ayudar 3 la accién de cor-
te, teniendo el filo forma de V y estando sitGado en el centro
de uns hoja de lados paralelos, afilandose plano en un lado de
la V y con formaciones en el lado opuesto de la V, caracterizg
do porque comprende un numero de interrupciones en las forma-
ciones en relacidén de separacidén a lo largo de la longitud del
filo.

2.—- Cuchillo segin la reivindicacidén 1, caracte-
rizado porque las interrupciones adoptan la forma de una plura-
lidad de estrias grandes simples. oee

3.~ Cuchillo segin la reivindicacién 1, caractg;
rizado porque las formaciongs»tienen forma de estrias.

4,- Cuchillo segin la reivindicacién 1, caracteé;:
rizado porque las formaciones tienen la forma de estrias combi-

nadas con festones.

A~

5= Cuchillo segin la reivindicacidén 4, caracte- t-,

“

rizado porque hay previstos dos festones entre interrupciones ..
Y
separadas, cuyos festones tienen un radio, en el filo cortante,

“l

del érden de 0,635 mm, a 31,75 mm y u ~50 del érden de 1 a 4

unidades cada 25,4 mm.

6.= Cuchillo;. tal y como queda sustancialmente

descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos ad-

juntos.
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Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a méqui-
na por una sola cara.
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