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El presente  Modelo de U t i l i d a d  se r e f i e r e  a cu ­

c h i l l o s  y, en p a r t i c u l a r  aunque no necesariam ente de una forma 

e x c l u s i v a ,  se  r e f i e r e  a c u c h i l l o s  dom ést icos  como l o s  u t i l i z a ­

dos,  v . g . , en la c o c i n a .

Desde hace t iempo se ha r e c o n o c id o  que e l  compor­

tamiento de c o r t e  de un c u c h i l l o  puede m ejorar  ó se puede hacer 

que se adapte a una f i n a l i d a d  de c o r t e  p a r t i c u l a r  proporc ionando  

en e l  f i l o  c o r t a n t e  una fo rm ac ión ,  por  e jem plo  de e s t r í a s  ó f e s ­

t o n e s .  No o b s ta n te ,  s i  b ien  t a l e s  form ac ion es  pueden m ejorar  

cons iderablem ente  la  a c c ión  de c o r t e ,  t i e n e n  e l  in c o n v e n ie n te  

de no poderse v o l v e r  a a f i l a r  con  faci l idad y t ienen la  tendencia  

a desgarra r  más que a hacer un c o r t e  l im p i o .  Como la creación^.. .*,

de form aciones  t a l e s  como e s t r í a s  ó f e s t o n e s  comprende una ope**t*.
.* *

r a c ió n  de a f i l a d o  por  separado en la p rod u cc ión  de la s  h o ja s  

de l o s  c u c h i l l o s ,  es ta  o p e ra c ió n  aumenta l o s  c o s t e s  de producir  *
I

c ió n  y ,  aún a s i ,  produce una h o ja  que puede no durar l o  mismo

que una hoja t r a d i c i o n a l  deb ido  a l a s  d i f i c u l t a d e s  que presenta

cuando se  v u e lv e  a a f i l a r .  Por l o  tanto ,  t i e n e  una im portancia  ..
.  .

*  ̂ *

máxima e l  que se mantengan a l  mínimo l o s  c o s t e s  de p rodu cc ión
I *

de una ho ja  con form aciones  en e l  f i l o ,  pero  proporc ionando  a l " t *
*. '$ €

mismo tiempo una v ida  ú t i l  adecuada y un m e jor  comportamiento 

en e l  c o r t e .

Una c o n s t r u c c ió n  que in c o r p o r a  form aciones  en e l  

f i l o  en forma de e s t r í a s  y / o  f e s t o n e s  se d e s c r ib e  y r e i v i n d i c a  

en la  patente  b r i t á n i c a  2 .1 0 8 .8 8 7 ,  donde una hoja t i e n e  un f i l o  

en forma de V, s i tu a d o  en e l  c e n t ro  de una h o ja  de lados  p a r a l e ­

l o s ,  s iendo  e l  f i l o  plano en un lado de la  V y a f i l a d o  con f o r ­

maciones en e l  lado  opuesto  de la  V. Dicha c o n s t r u c c ió n  ha demos, 

trado una máxime e f i c a c i a  al o f r e c e r  un f i l o  c o r t a n t e  e x t r a o r d i ­

nariamente a f i l a d o  que conserva su a f i l a d o  durante p e r i o d o s  de
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tiempo c o n s id e r a b le s ,  y que se  puede v o l v e r  a a f i l a r .

La presente  in v en c ión  t i e n e  por  o b j e t o  p r o p o r c i o  

nar o t r o s  p e r fe c c ion a m ien tos  en una hoja  de c u c h i l l o  de l  t ip o  

d e s c r i t o  an ter iorm ente .

Según la  p resen te  in v e n c ió n ,  un c u c h i l l o  compren­

de une hoja que t i e n e  form aciones  en su f i l o  c o r ta n te  para ayu-- 

dar a la  a c c ió n  de c o r t e ,  ten iendo  e l  f i l o  forma de V y estando 

s i tu a d o  en e l  c e n t ro  de una h o ja  de lados  p a r a l e l o s ,  y a f i l á n d o ­

se  p lano  en un lado  de la  V y con form ac ion es  en e l  lado  opuesto 

de la  V, e x i s t i e n d o  un c i e r t o  número de in t e r r u p c io n e s  en la s  

form ac ion es ,  manteniendo una r e l a c i ó n  de separac ión  a l o  largo  

de la  lon g itu d  d e l  f i l o .  ...J.

Por  l o  ta n to ,  l a s  i n t e r r r u p c io n e s  pueden adoptar*.
*

la  forma de una p lu r a l id a d  de e s t r í a s  grandes s im p les .  Las i n ­

te r ru p c io n e s  aumentan notablemente la r e s i s t e n c i a  d e l  f i l o  en.*
*****

e l  v é r t i c e  de la  V, ayudando cons iderab lem en te  a e v i t a r  la  f l e ­

x ión  de la ho ja  en la punta de la V, como o c u r r e  p a r t i cu la r m e n -   ̂

te  cuando se c o r ta n  m a ter ia le s  re la t iva m en te  duros.  Este  t ip o . . *, *..*de form aciones  ayuda también a e l im in ar  l o s  res id u os  d e l  fondo
* .** *****del c o r t e  p rodu cidos  por la  h o ja .  Las in t e r r u p c io n e s  en forma * ** .  *

de e s t r í a s  grandes simples t ien en  la  ven ta ja  a d i c i o n a l  de a c tu ar*  

de f r e n o  entre  e l  m ater ia l  que se c o r ta  y e l  f i l o  c o r t a n t e  s itúa  

do inmediatamente a l o  la rgo  de cada e s t r í a  grande, que o f r e c e  

p r o t e c c i ó n  al f i l o  para mantener la agudeza del f i l o  s in  p e r ju ­

d i c a r  la a cc ión  de c o r t e .

Las form aciones  son p r e fe r ib le m e n t e  f e s t o n e s  y /o

e s t r í a s .

Por lo  tanto ,  la inven ción  u t i l i z a  h o ja s  de l a ­

dos p a r a l e l o s  t r a d i c i o n a l e s  y t iene  un f i l o  s i tuado  en e l  cen ­

t r o ,  d isp on ién d ose  la s  form aciones  en un s o l o  lado de l  f i l o .  Por
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l o  ta n to ,  dicha ho ja  combina l o s  c o s t e s  de p roducc ión  r e l a t i ­

vamente b a jo s  a l  par que conserva  un comportamiento de c o r t e  

mejorado.

Se ha demostrado que e l  ángulo del  f i l o  en forma 

de V y l o s  f e s t o n e s  y / o  e s t r í a s  formados en un lado del f i l o  en 

forma de V e j e r c e n  un n o ta b le  e f e c t o  en e l  comportamiento del 

c o r t e  de la h o j a .  Por l o  ta n t o ,  un a spec to  importante de la  p re ­

sen te  invención  es que e l  f i l o  en forma de V t i e n e  un ángulo com 

prendido  en tre  14°  y 30°.  Con p r e f e r e n c i a ,  e l  ángulo comprendido 

queda entre  16° y 22°,  s iendo  aún más p r e f e r i b l e  que e l  ángulo 

comprendido quede en tre  18° y 20° .

Otro a sp ec to  importante  de la  inven ción  es que*"* 

la s  e s t r í a s  se  forman a un lado  del  f i l o  en forma de V, ex is -* . . '  - 

t i e n d o  de 25 a 50 e s t r í a s  cada 25,4  mm, y p r e fe r ib le m e n te  40 

e s t r í a s  cada 25 ,4  mm, e n tre  l a s  i n t e r r u p c io n e s ,  s iendo aún más,.*.; 

p r e f e r i b l e  que e l  ángulo compendido de la s  e s t r í a s  quede entre  

80°  y 100° y, con mayor p r e f e r e n c i a ,  sea de 90° .  Para ten er  I 3 .., ' .  

segu r idad  de que l a s  e s t r í a s  no produzcan un e f e c t o  de ho ja  dé .**- 

s i e r r a ,  se  ha te n id o  gran cu idado  de p r o d u c i r  e s t r í a s  que, visv*-*.' 

tas desde e l  lado  a f i l a d o  p la n o  de la h o ja ,  solamente sobresa len  

marginalmente por  encima de l  n i v e l  genera l  del  f i l o  de la  h o ja .  

Como e l  f i l o  en forma de v es plano en un lado y la s  e s t r í a s  tán 

s o l o  sobresa len  marginalmente, e l  c u c h i l l o  se puede v o l v e r  a 

a f i l a r ,  a mano 6 a máquina, en la s u p e r f i c i e  plana d e l  f i l o  en 

forma de V.

Otro aspecto  importante de la  in v e n c ió n  es  que, 

además de las  e s t r í a s ,  se pueden formar f e s t o n e s  en e l  mismo l a ­

do de l  f i l o  en forma de V, Por l o  tanto ,  para p r o p o r c io n a r  un 

c u c h i l l o  pera uso genera l ,  se puede h a b i l i t a r  un f e s t ó n  entre  in  

t e r r u p c io n e s  separadas adyacentes ,  v . g . ,  con un ra d io  d e l  orden



5

10

15

20

25

30

— 5 -

de 2 ,5 4  mm a 6 ,35  mm. Es p r e f e r i b l e  que e l  ra d io  sea de 4 ,0 6  mm. 

Los f e s to n e s  pueden tener  un paso del  orden de 2 ,0  a 10 y p re ­

f e r ib le m e n te  5 unidades cada 25 ,4  mm. Es aún más p r e f e r i b l e  que 

la s  e s t r í a s ,  cuando e x is ta n  f e s t o n e s ,  tengan un ángulo compren­

d ido  en tre  50° y 90°,  con mayor p r e f e r e n c ia  de 60° .  Cuando se 

p r e c i s e  una a c c ió n  de c o r t e  más r ig u r o s a ,  v . g . ,  para c o r t a r  pan 

y produ ctos  s i m i la r e s ,  se puede formar un s o l o  f e s t ó n  entre  

in t e r r u p c io n e s  separadas,  donde l o s  f e s t o n e s  pueden ten er  un ra ­

d io  de 3,81 a 1 2 ,7  mm., y p r e fe r ib le m e n t e  6 ,35  mm, con un paso 

de f e s t ó n  e n tre  1 ,0  y 6 ,0  unidades cada 25 ,4  mm, y p r e f e r i b l e ­

mente 4 unidades cada 25 ,4  mm, y donde l a s  e s t r í a s  pueden ten er

un paso en tre  25 y 50 unidades cada 25 ,4  mm, y prefer ib lem ente**
*1*33 unidades cada 25 ,4  mm. *..*

Se puede form ar más de un f e s t ó n  en tre  in t e r r u p ­

c io n e s  separadas.  A s í ,  para p r o p o r c i o n a r ,  v . g . ,  un c u c h i l l o  d^.-.* 

t r i n c h a r ,  se pueden formar dos f e s to n e s  e n tr e  in t e r r u p c io n e s  

separadas,  que pueden ten er  cada una, en e l  f i l o ,  un r a d io  del^ j^  

orden de 15,87 a 31,75*mm, y p r e fe r ib le m e n t e  19,05 mm y un pa$q*\ 

de f e s t ó n  de l  orden de 1 a 4 unidades cada 25,4 mm, y p re fe r í -* .^ *
*..*J<

blemente 2 unidades cada 25 ,4  mm. En e s t e  ca so ,  la s  e s t r í a s  pug, *
.  ^

den s e r  como se ha mencionado anter iorm ente  con r e l a c i ó n  a la  

c o n s t r i c c i ó n  que solamente t i e n e  e s t r í a s  ó a la  modalidad para 

uso general  de f e s t ó n  s im ple .

A c o n t in u a c ió n  se  d e scr ib e n  una modalidad de la 

in v e n c ió n ,  simplemente a t í t u l o  de e jem p lo ,  tomando como r e f e ­

re n c ia  l o s  d ib u jo s  ad juntos ,  en l o s  que:

La f igu ra  1 es una v i s t a  de cos tado  de un c u c h i ­

llo cue presenta un filo c o r t a n t e  según una modalidad de la in­
v e n c ió n .

La f igu ra  2 es una v i s t a  a mayor e s c a la  de una
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p a r t e  del  f i l o  c o r t a n t e  de la  f i g u r a  1.

La f ig u r a  3 es una v i s t a  tomada a l o  l a r g o  de la 

l ín e a  de c o r t e  111-111 de la  f i g u r a  1.

En las  f i g u r a s  1 a 3, un c u c h i l l o  1 t i e n e  una 

ho ja  2 con lados  p a r a le lo s  3 y un f i l o  4, en forma de V, s i tuado  

en e l  c e n t r o ,  a f i l a d o  p lano en un lado  5 y a f i l a d o  con e s t r í a s  

6 en e l  o t r o  l a d o .  El f i l o  en forma de V t i e n e  un ángulo com­

prendido  en tre  14°  y 30°, p r e fe r ib le m e n t e  18° a 20^, y la s  e s ­

t r í a s  son del orden de 25 a 50 cada 25 ,4  mm, p r e fe r ib le m e n te  40 

cada 25 ,4  mm.

Además de l a s  e s t r í a s  6, d i c h o  lado de l  f i l o  en 

forma de V se a f i l a  con f e s t o n e s  8, que t ie n e n  cada uno un ra*-**" 

d io  en e l  f i l o  e n tr e  15,87 mm y 31,75 mm, p r e fe r ib le m e n t e  19,05* 1 

mm, y un paso del orden de 1 a 4 y p r e fe r ib le m e n t e  2 unidades
4 +

cada 25 ,4  mm. E x is t ie n d o  d ic h o s  f e s t o n e s ,  l a s  e s t r í a s  6 t ie n e ^  

un ángulo comprendido e n tre  50° y 90°,  p r e fe r ib le m e n t e  60 ° .

A l o  la rgo  de la  l o n g i tu d  d e l  lado  e s t r i a d o  del  ̂

f i l o  en forma*de V, se forma un número de i n t e r r u p c io n e s  separa?*, 

das 9, dejando una porc ión  de d ich o  lado d e l  f i l o  en forma de .**' 

v s in  e s t r í a s .  Estas in t e r r u p c io n e s  adoptan la  fo,rma de grande^
*.

e s t r í a s  s im ples .  La p resen c ia  de la s  in t e r r u p c io n e s  9 aumenta 

cons iderab lem en te  la  r e s i s t e n c i a  del f i l o  en e l  v é r t i c e  de la  V 

y s i r v e  de ayuda c o n s id e r a b le  para e v i t a r  c u a lq u ie r  f l e x i ó n  de 

la h o ja  en el  mismo v é r t i c e  de l  f i l o ,  p a r t icu la rm en te  cuando se 

c o r ta n  m a ter ia le s  re la t iva m en te  duros. Las e s t r í a s  adyacentes 

9 con t ien en  dos f e s t o n e s .

Las e s t r í a s  grandes 9 dén una mayor r e s i s t e n c i a  

a la  h o ja  y s i rv e n  de c o n s id e r a b le  ayuda para e v i t a r  la f l e x i ó n  

en e l  v é r t i c e  de la V del f i l o .  Las e s t r í a s  grandes 9 o f r e c e n  

la v e n ta ja  a d i c i o n a l  de hacer  de f ren o  e n t r e  e l  m ater ia l  que
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se c o r t a  y la s  e s t r í a s  6, inmediatamente a l o  la r g o  de las  e s ­

t r í a s  9, que p ro t e g e  e l  f i l o  s in  p e r ju d i c a r  la a cc ión  c o r ta n te ,  

y son e f i c a c e s  para e l im in a r  l o s  re s id u o s  del fondo de l  c o r t e  

p rod u c id o .

D escr i ta  su f ic ie n te m e n te  la  naturaleza  del 

in v e n to ,  a s í  como la  manera de r e a l i z a r l o  en la p r á c t i c a ,  debe 

h acerse  c o n s t a r  que la s  d i s p o s i c i o n e s  anter iorm ente  in d ica d a s  

son s u s c e p t ib l e s  de m o d i f i c a c io n e s  de d e t a l l e  en cuanto no a l ­

te ren  su p r i n c i p i o  fundamental.
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1 .  -  C u c h i l l o  que comprende una hoja que t ie n e  

form aciones  en su f i l o  c o r t a n t e  para ayudar a la  a c c ió n  de c o r ­

t e ,  teniendo e l  f i l o  forma de V y estando s i tu ado  en e l  c en tro  

de una hoja de lados  p a r a l e l o s ,  a f i l á n d o s e  plano en un lado  de 

la  V y con form aciones  en e l  la d o  opuesto  de la  V, c a r a c t e r i z a  

do porque comprende un número de i n t e r r u p c io n e s  en l a s  forma­

c io n e s  en r e l a c i ó n  de sep arac ión  a l o  l a r g o  de la  l o n g i t u d  del 

f i l o .

2 .  -  C u c h i l l o  según la r e i v i n d i c a c i ó n  1, c a r a c t e ­

r iz a d o  porque l a s  in t e r r u p c io n e s  adoptan la  forma de una p lu r a ­

l i d a d  de e s t r í a s  grandes s im p le s .

3 .  -  C u c h i l l o  según la r e i v i n d i c a c i ó n  1, c a r a c t é -  ", 

r i z a d o  porque la s  form aciones  t ienen  forma de e s t r í a s .

4 .  -  C u c h i l l o  según la  r e i v i n d i c a c i ó n  1, c a r a c t e - - . .  

r i z a d o  porque la s  form aciones  t ienen  la forma de e s t r í a s  combi­

nadas con f e s t o n e s .
*  t  * * '

5 .  -  C u c h i l l o  según la r e i v i n d i c a c i ó n  4, carácter- " 

r i z a d o  porque hay p r e v i s t o s  dos f e s t o n e s  en tre  in t e r r u p c io n e s  i 

separadas,  cuyos f e s t o n e s  t ien en  un r a d io ,  en e l  f i l - o  c o r ta n te ^  

del  orden de 0 ,6 3 5  mm, a 31,75 mm y u so de l  orden de 1 a 4 

unidades cada 25 ,4  mm.

6 .  -  C u c h i l l o ;  t a l  y como queda sustancia lm ente  

d e s c r i t o  en la p re s e n te  Memoria, e i l u s t r a d o  en l o s  d ib u jo s  ad­

ju n t o s .
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Esta Memoria consta  de 9 h o ja s  e s c r i t a s  a máqui­

na p o r  una so la  c a r a .  ag-

Madrid,
RICHARDSON SHEFFIELD LIMITED

% **
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