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rar lo mismo que una hoja tradicibnal debido a las dificultades

El presente Modelo de Utilidad se refiere a cuchi
llos y, en particulér aﬁnque nc necesariamente de una forma ex-
clusiva, se refiere a cuchillos domésticos como los utilizados,
V.g., en la cocina.

Desde hace tiempo se ha reconocido que el com=-
portamiento de corte de un cuchillo puede mejorar & se puede
hacer que se adapte a una finalidad de corte particular propor=-
cionando en el filo cortante una formacién, por ejemplo de es-
trias 6 festones. No obstante, si bién tales formaciones pueden
mejorar considerablemente la accidén de corte, tienen el inco-
veniente de no poderse volver a afilar con facilidad y tienen

la tendencia a desgarrar mds que a hacer un corte limpio. Como

la cre-cidén de formaciones tales como estrias & festones com=-

prende una operacidn de afilado por separado en la produccidn.. |

de las hojas de los cuchillos, esta operacién aumenta los cos-

tes de produccidn y, aun asi, produce una hoja que puede no duef

que presenta cuando se vuelve a afilar. Por lo tanto, tiene upa:}

importancia madxima el que se mantengan al minimo los costes de. |

produccidén de una hoja con formaciones en el filo, pero propor-‘f,

cionando al mismo tiempc una vida Gtil adecuada y un mejor . {

comportamiento en el corte.

Una construécién que incorpora formaciones en el
filo en forma de estrias y/o festones se describe y reivindica
en la patente britédnica 2.108.887, donde una hoja.tiene un filo
an forma de V, sitlado en el centro de una hoja de lados paralg
los, siendo el filo plano en un lado de la V y sfilado con for=
maciones en el 1ado opuesto de la V. Dicha construccidn ha de-

mostrado uns madxima eficacia al ofrecer un filo cortante extraoxz

dinariamente afilado que conserva su afilado durante periodos de
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tiempo considerables, y que se puede volver a afilar.

La presente invencién tiene por objeto proporcio-
nar otros perfeccionamientos en una hoja de cuchillo del tipo
descrito anteriormente.

Segin la presente invencidn, un cuchillo compren-
de una hoja que tiene formaciones en su filo cortante para ayu-
dar a la acciédn de corte, teniendo el filo forma de V y estando
sitliado en el centro de una hoja de lados paralelos, y afildndo-
se plano en un lado de la V y con formaciones en el lado opues-—
to de la V, existiendo un cierto nimero de interrupciones en
las formaciones manteniendo una relacidén de separacibén a lo lar-
go de la longitud del filo.

Por tanto, las interrupciones pueden adoptar 1la ,

forma de una pluralidad de estrias grandes simples. Las inter-.
rrupciones aumentan notablemente 1la resistencia del filo en el

vértice de la V, ayudando considerablemente a evitar la flexifn,

de la hoja en la punta de la -V, como ccurre particularmente cuég

do se cortan materiales relativamente duros. Este tipo de forma-

L
®se0e

ciones ayuda también a eliminar los residuos del fondo del cor=

[ -
o o ®

te producidos por la hoja. Las interrupciones en forma' de es='+-'

trias grandes simples tienen la ventaja adicional de actuar de»

freno entre el material que se corta y el filo cortante sitﬂaﬁb:
inmediatamente a lo largo de cada estria grande, que ofrece pro
teccidn al filo para mantener la agudeza del filo sin perjudicar

la accidn de corte.

Las formaciones son preferiblemente festones y/o

estrias.

Por lo tanto, lz invencidn utiliza hojas de lados

paralelos tradicionales y tiene un filo sitdado en el centro,

disponiéndose las formaciones en un solo lado del filo. Por lo
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tanto, dicho hoja combina los costes de produccidén relativamen-
te bajos al par que conserva un comportamiento de corte mejora-
do.

Se ha demostrado que el &ngulo del filo en forma
de V y los festones y/o estrias formados en un lado del filo en
forma de V ejercen un notable efecto en el comportamiento del
corte de la hoja. Por lo tanto, un éspecto importante derla
presente invencién es que el filo én forma de V tiene un &ngulo
comprendido entre 14° Y 30°. Con preferencia, -el dngulo compren-
dido queda entre 16° Y 22°, siendo atln més preferible que el
idngulo comprendido quede entre 18° y 20°.

Otro aspecto importante de la invencidn es que

las estrias se forman a un lado del filo en forma de V, exis—""""]

tiendo de 25 a 50 estrias cada 25,4 mm, y preferiblemente 40 *es$-}

trias cada 25,4 mm, entre las interrupciones, siendo auin mas

preferible que el 4ngulo comprendido de las estrias guede ent&é.'
8o° Yy 100° Yy, con mayor preferencia, sea de 90°. Para tener 1s

seguridad de que las estrias no produzcan un efecto de hoja da.:’
sierra, se ha tenido gran cuidado de producir estrias que, vﬂq%'-

tas desde el lado afilado plano de la hoja, solamente sobresalen

marginalmente por encima del nivel general del filo de 1la hojﬁ;

4

Como el filo en formas de V es plano en un lado y las estrias tén
solo sobresalen marginalmente, el cuchillo se puéde volver a3
afilar, a mano & a mdquina, en la superficie plana del filo en
forma de V.

Otro aspecto importante de la invencidn es que,
ademés de las estrias, se pueden formar festones en el mismo la-
do 421 filo en forma de V., Por lo tanto, para proporcionar un

cuchillo para uso general, se puede habilitar un festdn entre

interrupciones separadas adyacentes, v.g., con un radio del &r-
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den de 2,54 mm a 6,35 mm. Es preferible que el radio sea de

4,06 mm. Los festones pueden tener un paso del 6rden de 2,0 a

10 y preferiblemente 5 unidades cada 25,4 mm. Es aQin mas prefe-
rible que 1as‘estrias, cuando existan festones, tengan un angulo
comprendido entre 50° Y 90°, con mayor preferencia de 60°. Cuan-
do se precise una accién de corte mas rigurosa, v.g., para cor-
tar pan y productos similares, se pusde formar un solo festdn
entre interrupciones separadas, donde los festones pueden tener
un radio de 3,81 a 12,7 mm, y preferiblemente 6,35 mm, y con

un paso de festdn entre 1,0 y 6,0 unidades cada 25,4 mm, y pre-
feriblemente 4 unidades cada 25,4 mm, y donde las estrias pueden
tener un paso entre 25 y 50 unidades cada 25,4 mm y preferible=
mente 33 unidades cada 25,4 mm. . eoee

Se puede formar més de un festdn entre interryp=";

ciones separadas. Asi, para proporcionar, v.g., un cuchillo de

3
»

trinchar, se pueden formar dos festones entre interrupciOnes se~

paradas, que pueden tener cada una, en el filo, un radio del Sr-

den de 15,87 a 31,75 mm, y preferiblemente 19,05 mm, y un paso .
de festdén del brden de 1 a 4 unidades cada 25,4 mm, y preferibh%_

mente 2 unidades cada 25,4 mm. En este caso, las -strias puedgn,

.
.
..--b

ser como se ha mencionado anteriormente con relacidn a la cons- |

triccidén que solamente tiene estrias & a la modalidad para uso
general de festdn simple.

| A continuacibén se describe una modaiidad de la
invencidn, simplemente a titulo de ejemplo, tomando'como refe=
rencia los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista de costado de un cuchi-

1

-4

o gue presenta un filo cortante segin una modalidad de la in-

vencién.

La figura 2 es una vista a mayor escala de una
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parte del filo cortante de la figura 1l.

La figura 3 es una vista tomada a lo largo de la
linea de corte III-III de la figura 1.

Las fiéuras 1 a3 mﬁestran una realizacidn idd-
nea para ser utilizada como cuchillo para el pan. El cuchillo
1 tiene una hoja 2 con lados paralelos 3 y un filo central en
forma de V 4, afilado plano en un lado 5 y con estrias 6 en
ei otro ladé. El hilo en forma de V tiene un angulo comprendido
entre 149 y 30°. El lado estriado del filo en forma de V se afi-
la con festones 10.

A lo largo de la longitud del lado estriado del
filo en forma de V, se forma un numero de interrupciones separa-
das ll,dejando una porcién de dicho lado del filo en forma de. &b
sin estrias. La presencia de las partes sin estrias & interrué;':
ciones 11 aumenta considerablemente la resisténcia del filo en

el vértice de la V y sirve de ayuda considerable para evitar :'.:

cualquier flexidn de la hoja en el mismo Vértice del filo, par-

ticularmente cuando se cortan materiales relativamente duros. 4

Las interrupciones citadas adoptan forma de estrias grandes 1%, b,

existiendo un solo festdn 10 entre estrias grandes adyacentes....

.
st

En este caso, es preferible que los festones tengan un radio gn

ew e ¢ 0

®d

el filo del é6rden de 3,81 mm, a2 12,7 mm, y preferiblemente 6, 35
mm y un paso de festdén del 6rden de 1,0 a 6,0 unidades cada 25,4
mm, preferiblemente 4 cada 25,4 mm. Las estrias 6 tienen prefe-
riblemente un paso del érden de 25 a 50 unidades cada 25,4 mm,
y con mayor preferencia 33 unidades cada 25,4 mm.

Las estrias grandes 11 dé&n una mayor resistencia
a la noja y sirven de considerable ayuda para evitar la flexidn

en el vértice de la V del filo. Las estrias grandes 1l ofrecen

la ventaja adicional de hacer de freno entre el material que se



corta y las estrias 6, inmediastamente a lo largo de las estrias
11, que brotege el filo sin perjudicar la accidén cortante, y
son eficaces para eliminar los residuos del fondo del corte
producido.

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la practica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle en cuantb no al-

teren su principio fundamental.

T & ¢ 1
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REIVINDICACIONES

1.~ Cuchillo que comprende una hoja que tiene
formaciones en su filo cortante para ayudar a la accidn de cor-
te, teniendo el filo forma de V y estando sitlado en el centro
de una hoja de lados paralelos, afilidndose plzno en un lado de
la V y con formaciones en el lado opuesto de la V, caracteriza-~
do porque .cocmprende un nUmero de interrupciones en las formacio-
nes en relacidén de separacidn a lo largo de la longitud del filo:

2.- Cuchillo segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque las interrupciones adoptan la forma de'una plura-

lidad de estrias grandes simples.

3.= Cuchillo segin la reivindicecidén 1, caracte-=

l
rizado porque las formaciones tienen forma de estrias. ,

4,- Cuchillo segln la reivindicacidn 1, caracte%‘r

- ® L]

rizadc porque las formaciones tienen la forma de estrias combi-

nadas con festones. R

.
.
a® e

S.- Cuchillo segin le reivindicacibén 4, caracte-

rizado porque hay previsto un solo festdn entre interrupciones

separadas y que tiene un radio entre 3,81 mm y 12,7 mm con un. .4
paso de festédn entre 1,0 y 6,0 unidades cada 25,4 mm y donde N

las estrias tienen un paso entre 25 y 50 unidades cada 25,4 m@l"

en & ¢+ ¢

6.= Cuchillo; tal y como queda sustancialmente
descrito en la presente Memoria, e ilustrado en los dibujos ad-

juntos.
Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a maquina

por una sola cara. 16 MAR, 19R7
Madrid

RICHARDSON SH IMITED.
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