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“Perfeccionanmientos en la construccién de portaherramien-
tas para entallar y tronzar'.
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Memoria Qdescripticva,
Entre los diversos tipos de herramientas utilizadas
en los tornos revélver, automdticos y cilindricos, figuran
las de entallar y tronzar que, como la mayorfe de las fee—

tantes) se sujetan en posicidn voladizs y sin gque pare tra-
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bajar sin vibraciones puedg'déraelee un apoyo inmediat6
al corte de la pleza, obligando ésta circunstancia a la
adopeién de filos finos y velocidades de corte adecuadas,
particularmente en 1las aludidas herramientas de entallar
s trbnzar, aplicadas lag prﬁmeras al practicado de file-
teados paralelos 6 helicoidales, ¥y las segundas para pro-
fundizer una canzl hasta obtener el corte completo de la
piesa, ‘ '

Uno de 10s problemas més interesantes relacionados
con los sistemas de trabajo modernos, es precisamente el
de conseguir la méxima capacidad de produccién de una m&-
quina herremienta; es decir, la iigim& cantidad de materia
arrancada en un tiempo detérminado, cual capacidad depen-
de, naturalmente, de la seccidn de viruta y de 1a capaci-
dad de corte de la herramienta.

| A eoste rendimiento maximo exigido también a los tor-
nos en genersl, cooperan eficaeazmente una gran variedad de
herramientas de acero extrarrdpido capaces de soportar ve-

locidades de cérte superiores a los 40 metros minuto, mas

.eate ritmo se altera y reduce considerablemente cuando se

trate de filetear, entallar o tronzaf, como congecuencia
evidente de que las herramientas destinadas a tal menester

no han alcanzado la perfeccidn necesaria ni han sido obje=

to del particular estudio dedicado a las restantes ya que,

hasta la fecha, Unicamente se ha mejorado en +tales herra-
mientas la forma de sujetarlas, si bien precariamente ¥y
aun a costa de complicar la configuracidén de la mismg he-
rramienta, en perjuicio evidente de la posibilidad de pos-
teriores reafilados y de la facilidad de substitucidn de
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. Orientados a corregir las deficiencias apuntadas,
en sl extranjero se han dado a conocer unos perfecciong=
mientos en la cons%ruccién de portaherramientas pafa en-
tallar y tronzar, cualeg perfeccionamientos ofrecen va-
rias e importantes ventajas de drden prdctico y econd-
mico, de las que carecen loa'porfaharramient#s de andlo-
ga finalidad antqriorés & la spricidn de dichos perfec—
cionamientos, pudiendo oonéiderarae‘como ia principal de

ellaa desds elfpunto de vista.préctico, el hetho de gque

.haeen posible utilizar sin ninguna diﬁeultad, herramien~-

tas de tipo normalimado. _

Los recurrentes se proponen aplicar tales perfec-
cionamientos en Espafia, donde en‘la actualidad son des-
oonocidos, ¥ por ello solicitan se les garantice en su
propledad y explotacion exclusiva, mediante la concesidn

de la Patente de Introduccidn. a que se refiers la pre -~

" sente memoria descripttva.

Aungue los detalles de ejecucidn, presentacidén, ma=-
teriales empleados, tamafio y proporciones podrdn ser'ﬁny
variables, es oportuno referir la_descripcién de las ca-
racterisficas esenciales de un portsherramientas cons =
truido segin el nuevo sistema, a los dibujos que, & ti-
tulo de ejemplo, se scompafian en una hoja anexa a ésta
memoria y en los gue se representa una ejecucidn prefe—
rente, aunque no exclusiva ni limitativa.

Bn dichos dibujos: '

Ia fighra 1 muestra una vista perspectiva del por-

taherramientas resultante de una aplicacién de los per—
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La figura 2 corresponde a ung vista en alzedo del
mismo objeto, obaervado‘ por el lado opueato al represen~
tado en la figura l. . »

En la figura 3 se indica un detalle en seccién que
corresponde a un corte practicado segun la linea III-III
que se sefizla en la figura 2,

. De conformidad con las £iéuraa ‘de referencia, en
la aplic.ac‘ién de los perfeccionamientos gque motivan este

registro se parte de un sector anular -1-, de material y

‘@ mensiones apropiadas, con el que se conjugam una ¢orre-

dera -2, un mango o soporte -3~ y la propia herramienta

-de filvetear, ent;lle.r o tronzar -4-.

A tal propdsito; dicho sector anular <ls presenta
un talén acodado ~5- en uno de sus extremos, contra del
que se mantiene en contacto uno de los bordes de la co-" .
rredera -2~ para cualquiera de sus posiciones posibles
dentro de la carrera que, en uno u otro sentido, puede
transmitirsele antes de fijarla en um punto determinedo,
estableciéndose tal fijacidn a través de elementos apro-
piados -6-, de los que su tronco principal pérmmnece alo-
Jado en el interior Ge una ranura central -é- prevista
en la mispa corredera =-1- la oual, por otra parte, apa~
rece provista de una zapata extrema =8« gpe es apta pars

aplicarse en contacto tangencia-l‘eéntra une piesza ~9- en

‘ourso de mecanizado {(figura 2) pare impedir inoonvenien-

tes vibraciones de la mismse
En el expremo opussto del mismo sector anular -1-

se halle firmemente sujeta, con una oblicuidad adecuada,
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1a herramienta ~4~ que, por uno de sus lados, ajusts en

- el interior de um rebaje -10- practicado en mno de 1los

lados del sector -1-, mientras que contra el lado opuesto

de la misma herremienta -4~ se aplica parcialmente la co-
rona interior de una cabeze -1ll- que, ademds de presentar

un asiento definido por un tromeo -12- que es indistin-

- tamente cilindrico o poligonal y destinade a ofrecer unm

apoyo &l flanco inferior en voladizo de la propis herra-
mienta -4-, es dependiente de una mewcha roscads -13- so-
bre 1a que, mediante el atornillado de una %uerca.spro-'
piadﬁ.-14—, puede esteblecerse la necesarie presidn de
fijacién de la cabeza =ll- contra el lado oponente de.la
citada herramienta —4-. - A

Previamente & la fijacidn de 1&_hérramienta'-4r
en la forma indicada, tiene lugar el acofilamiento del
seotor snular -1=- & un mengo o -soporte =3~ que es @pro-
piado para favorecer la fijacidn del conjunto del util
en. la torreta porteherramientas de un torno, realizdndose
tal unidn mediante um perno -15- que estd provisto de

une cabeza ~16- que se engasta en el fondo de lg escota-

- dura o rebaje ~10- previsto para el alojamiento parcisl

de la herramiente —-4~, en tantoc que la mecha .-15- del
pismo perno, tris atravessr el mango -3- por una zons ex-
trema, recibe una tuerca -I7- que, atornilldndola mds o
menos, permite obtener uns unidn r{gide de dicho sector
~l- al mangoe ~3-, o0 bien, la articulacidn entre ambos
elementos para que el conjunto ﬁupda variar su posicidn
de acuerdo con posibles diferencias de ceﬁtrado de la pie~

za en vias de mecanizacion -9-, teniendo en cuenta que la
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fuerz& que tiende a hacer bascular a la horramienta =4~

- gobre el punto de articulacién =13=,=cusndo se aplics

contra 1&.pieza de rotacidn -9-,~ es contrarrestada en
ﬁna maénitud equivalente'por la reaccidén que sobre la
zapata termingl -8~ ejerce la misma piezas ~9-,

~ Tanto la solidez y simplieidad de su construc-
cidn, como su seguridad operativa, son cualidades que
confieren al mueve portaherramientes una evidente venta-
ja sobre cuslquiera de sus similares conocidos actual-
ment e, adduiriendo tal ventaja una mayor importancis si
se considera le facilidad con que puede ser reafileda 1la
herramienta cortante, separada de su soporte, o bien des

plazads en proporcidén al didmetro de la pieze gue se me=

. caniza y en cooperacidn. con el ajuste de la zapata corre-

dera, y la posibilided de fécil repuesto de la herrsmien-
ta por no presentar caracter{sticas especiales, suponian-'
dc teles ventajas, en resumen, un rendimiento del util
que es muy superior al que puede ofrecer cualquier otro
sistems practicado hagtaiia fecha en los trabajos de en-.
teller, filetear y tronzar. | "

Descritas las ﬁarticularidades que gingudarizan
& un portaherramientas construido conforme & los perfec-
cionamientos expuestos, debe comprenderse que su ejecu-
cidn: en la prédctica no queda estrictamente limitada a la
forma y distribucidn especifica de partes que sé repre~
senta en el ejemplo de referencia, sind que, por el con-
trario, es susceptlble de realizarse en miltiples formas,

dentro del alcance y eeencialidad del presente registro.
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Se reivindica como objeto de ésta patente:

1) Perfeccionamientos en la construccidn de

ﬁortaherramiehtas para entallar y tronzar, caracterizea-

" dos por la disposicidén de una pieza srqueada de soporte,

artioulada por un punto intermedio al extremc de un mane
go apte para quedar sujetado en la torreta portaherra~
mientas de un torno o mdquine similar, en el extremo in-

ferior de cuya pieze arqueada se monta rigidemente uma

- herramienta usual de corte, mientras en su extremo supe-

rior se dispone, de manera regulable en altura con relas-
cién a la herramienta, una piez& correders provista de
una zapata inferior destinada a splicarse en contacto
tangencial sobre la pieza en ourso de mecanizscién que
se ha de entallar o tronzar.

2) Perfeccionamientcs en loe portaherramientas
segin la reivindicacidn anterior, caracterizados por
practicar en una de las caras &el extremo inferior de la
pisza arqueada de soporte, un rebaje contra ouyo borde
superior se apoya el cuerpo rectilineo de la herramien~
ta de corte, splicandose contra el lado libre de la mig-
ma herramienty la corona interior de una cabeza qus pre-
genta en su lado interior un tronco destinado a 6£reeer
un gpoyo al flanco inferior de la citada heframienﬁa, 4
que es solidaria de un vistago que atraviesa la piezs de
soporte y sobre el que, por medios adecuados, se estable-
ce la neCosaria:presién de fijacidh de la herramienta.

3) Perfeccionamientos en los portsherramientas

gegin las reivindicaciones anteriores, caracterizados
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Z& argqueada de soporte, un acodadoe contra el que toma

apoyo uno de los bordes longitudinsles de la eorreders
que lleva la zapeta de apoyo contra la pieza que se tra-
baja, reguléndose y fijdndose la posicidn de esta zapata
por medio de un elemento de presidn vinculado a dicho ex~
tremo superior de la pieza de soporte y que pasg a tra=-
vés de una ranurs alargada practicada en dicha corredera.
] 4) Perfeccionamientos en la construccidn de
portaherramientas pare entallar y tronzar.
Esta memoria consta de ocho péginas escritas

por una sola cars.

BARCELONA, 4 de Febrero de 1964.
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