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A

PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Julio SAPENA ROJO, de nacionalidad espafio-
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la,residente en VALENCIA, Calle Generai Urrutia, 4, por
Y PROCEDIMIENTO PARA EL ACABADO DE PIEZAS U8 HIERRO *.

MEHORIA DESCRIPTIVA

La presente 1nvenc:¢th% remebb a un procedi-
g

p1eq§§ ‘Ge’ ﬁaierro.

Con la fipal "r\de y5>b'l;ener piezas que imiten
g,, “a ‘:._ nig
el hierro ne.@% se\ _f ifio realizando ciertos procedi-
que a econcp‘}f.a\se refiere, ya que, i bien, en ocasiones,
se ha conseguldo una aproximacién en cuanto al acabado

propiamente dicho, ha 8ido a costa de miltiples, complejos

miento para el acabado

y lentos tratamientos y procesos y mediante instalaciones

coaplicadas y exceso de mano de obra.
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Ante la apremiante necesidad de resolver estss
problemas, se.ha efectuado numerosos estudios y ensayos,
t0d03 ellos sin el éxito que el asunto tequiere.

Las referidas deficiencias han sido por fin sal- .
vadas en su totalidad por el peticionario gracias él pre~
gsente procedimiento que, en lineas generales, consiste en
lo siguiente:

Primerawente se toma la pieza de hierro a tratar,
que puede ser de cualguier configuracién y tamafio dentro
de ciertos limites, la cual se somete a la accidn de la
1llama del soplete o arco eléctrico. Con esta operacién ya
se logra, de por sf, formar en la superficie de dicha pie-
23 unes rugoaidadea de foriua irregular gque imitan las zo-
nas corroidas del hierro viejo, pero este resultado, con-
seguido de manera tan sencilla, puede ser amplificado tam=
bién empleando el sistems denominado de aportacién de mate~
rial en forma similar a como se realiza en soldaaura.

Tanto si es uno, como otro el tratamiento utiliza--
do, la pieza es sometida luego a un segundo tratamiento,
con el gue se cobrea (cobre o latén) por proceso quimico,
electroguimico, mecdnico o pdr proyeccién del metal fundido.

Una vez obtenido el necesario cobreado, se abri-
llanta la pieza por pulimentacién y se trata con cloruros
y/0 sulfuros o sus mezclas hasta obtener una capa superfi-
cial del color gue se desee y gque depende del 4cido o Aci-
dos enpleados.

Luego se somete a la pieza & une nueve pulimen-

tacién relativa, con lo que se hacen destacar, en forma de
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relieves, las zonas deseadas y conferir brillantez al con-
Junto.

El acabado de la pieza, que de por si, tiene
adecuada duracién, puede prolongarse no obstante, si el
caso 1o requiere, y dependientemente del uso a que se des-
tine, con un barniz oportuno.

Como es de ver por lo expuesto, este procedimien-
to es de ejecucidén simple y rdpida, lo que confiere al mis-
mo innegahles ventajas.

| Convenientemente descrito en qué consiste el pre-
sente proced;miento, as{ como la meners de llevarlo a la
préctica, debe hacerse constar gue el mismo es susceptible
de‘euantas modificaciones se estimen oportunas, siempre
gue con las variantes que se introduzean no se cambie, al-
tere o modifique su esencialidad, que queda resumida en

las siguientes reivindicaciones.

Se reivindica como objeto de la presente paten=
te de invencién:

l. Procedimiento para el acabado de piezas de
hierro, que consiste esencialmente en determinar primero
en la superficie de la pieza unas rugosidades irregula-
res por tratamiento con soplete o arco eléctrico, Sometien—

do a2 continuacidén a la pieza a un proceso quimico, elec-
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trogulmico o mecdnico (proyeccién)para cobrearla, tras lo
que dicha pieza se abrillanta por pulimentacidn y se tra-
ta con g¢loruros y/o sulfuros o sus mezclas, realizado lo

cual se procede a una pulimentacién relativa de la pieza

para destacar las zonas deseadas (relieves) y abrillantar
el conjunto.

2, Procedimiento para el acabsdo de plezas de
hierro, segin la reivindicacién 1, caracterizado por el he-
cho de llevar a cabo el tratamiento con soplete o arco,
con aportacién ‘simnltdnea de material de soldadura.

3. P;'ocedimiento para el acabado de piezas de
hierro, segdn la reivindicacién 1, caracterizado por el
hecho de gue la pieza terminada, es barnizada para pro-
teger ol amcabado obtenido. ‘

4. Procedimiento para el acabado de plezas de
hierxo.

| La presente memoris consta de cuatro hojas folia-
das escritas a'mé.quina por une sola cars.
| Barcelona, 31 de enero de 1964. |
Julio SAPENA ROJO
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