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Mojn núnt 1

Esta invención  se r e f ie r e  a un transportador de 
la  clase  expuesta en la  cláu su la  in trod u ctora  de la  re iv in  
d ica c ió n  15.

Los d is p o s it iv o s  antes conocidos de esta  c la se *  **' 
comprenden una v iga  hecha de un miembro alargado, consthyL; 
do de una p ieza  y que t ie n e  un p e r f i l  de secc ión  transver­
s a l  adecuado. Por lo  gen era l, tramos la rg os  de v iga s con .
forma de se cc ió n  tra n sv ersa l dada se producen por extrur ,

- .  ^
sión  de un m ateria l adecuado -a travós de una b o q u illa  qtte
tenga forma correspondiente a l p e r f i l  deseado. El p e r f i l
de una v iga  adecuada para sostener una cadena transporta-*--í*
dora es relativam ente com plicado, y por tanto la  v iga  doy  /
be estar hecha de un m ateria l que re s u lte  particu larm ente-f\
adecuado para ex tru sión , por ejem plo, aluminio u o tro  m a-.,

* ^
t e r ia l  con comparativamente ba ja  r e s is te n c ia  a la  deforma­
c ió n , s i  la  v ig a  ha de se r  producida por ex tru sión .

Sin embargo, en algunos con textos re s u lta  inadecua 
do o in c lu so  im posible e l  uso de v iga s  de, por ejem plo, j 
alum inio, m ateria l con comparativamente poca fo r ta le z a  y 
r e s is te n c ia  a c ie r ta s  in flu e n c ia s  quím icas. Por ejem plo, 
en la  in d u str ia  de productos lá c te o s , todo e l equipo, in ­
clu so  e l tran sp ortador, que está  en con tacto  con la  leche 
ha de ser lavado frecuentem ente, con l o  que d iso lv en tes  - 
b á s ico s  fu e r te s  son u t il iz a d o s  en e l  f lu id o  de lavado. 31 
aluminio no es adecuado en ta l  ambiente, ya aue es d is u e l­
to  por e l l ío u id o  de lavado.

En ta le s  casos se u t i l iz a n  normalmente tran sp orta ­
dores de acero in o x id a b le . El acero in ox id ab le  no re su lta  
adecuado cara  extru sión , por lo  que hasta ahora, la s  cons­
tru cc ion es  conocidas están hechas de partes de metal en
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üojt* núm 2

chapa que se sueldan entre s i .  La soldadura requ iere  mucho
tr a b a jo , t a l  como e l  de repasado y pulim entado, y la  v iga
es d i f í c i l  de tra ta r  y formar para adaptarse a la s  con d i-* #
c ien es p rev a lec ien tes  en e l  lugar donde está  montado elh **. 
tran sp orta d or . ! .*.

La fin a lid a d  de la  presente invención  es produ cir 
un transportador de la  c la se  expuesta, que tenga un v iga  
compuesta por elementos s e n c i l lo s ,  que puedan ser  p rodu ci-.

t  *

dos masivamente y conformados de modo s e n c i l lo  y poco cós-* 
t o s o , y que puedan juntarse con herramientas s e n c i l la s .  Es 
t o  se consigue, de acuerdo con la  in ven ción , proporcionan-^* 
do a l transportador la s  c a r a c te r ís t ic a s  s ig n if ic a t iv a s  
puestas en la  r e iv in d ica c ió n  1§.

*.
Dicho transportador puede e s ta r  diseñado de m odo... 

que se monte fácilm ente con herram ientas manuales. La v iga  
está  hecha preferentem ente de, por ejem plo, partes de a ce - 
ro  in ox id a b le , y tien e  un p e r f i l  a b ie rto  que perm ite la  fá  
c i l  lim p ieza . Las partes de la  v ig a  se curvan fácilm ente ! 
para proporcionar e l transportador acabado con curvas hori
zon ta les y v e r t ic a le s .  La v iga  puede esta r conformada pre­
ferentem ente con una ranura a b ierta  en e l lado d e l montaje 
de, por ejem plo, un c a r r i l  y unos adaptadores de apoyo y 
para sim p licidad  de lim p ieza . Los componentes de la  v iga  
se pueden produ cir  de modo poco c o s to s o , mediante, por e jen  
p ío , laminado.

Seguidamente se expone una d escr ip c ión  d eta llad a  
de la  in ven ción , haciendo re fe re n c ia  a lo s  d ib u jos  que se 
acompañan, en lo s  que la  f ig u ra  1 es una v is ta  la t e r a l ,  la  
f ig u ra  2 muestra una v is t a  su p erior , y la  fig u ra  3 muestra 
una v is ta  extrema de una p orción  de un transportador para
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transporte h o r iz o n ta l, de acuerdo con una r e a liz a c ió n  de 
la  in ven ción .

El transportador mostrado en la s  fig u ra s  comprende
una cadena tran sportadora , de la  que só lo  se muestra un*&s-Ü
labón 1 a e fe c to s  de s e n c i l le z .  La cadena d iscu rre  sobre,*,

.

una ranura de la  v ig a . La v iga  está  compuesta por un c ie r ­
to  número de seccion es de lon gitu d  lim ita d a . En e l  d ibu jo  
se muestra una porción  extrema de una secc ión . Esta secc i%  
comprende cuatro partes 2 , 3 , 4 , 5 que son sustancialmen^fa 
id é n tica s  y pueden ser  producidas por corte  de una barra 
alargada en lo s  tramos adecuados. Las partes de la  v iga  t i  
nen un p e r f i l  de se cc ió n  tran sversa l en forma de L, como-

*.L*
aparece en la  fig u ra  3 , y están montadas sobre unos elemen-^ 
to s  6 espaciadores y /o  de unión, mediante lo s  cuales se uAt 
dos secc ion es  de v ig a . Las porcion es extremas de la s  parfea *

*t *

TI

de v iga  y de lo s  elem entos 6 están dotadas preferentem ente 
de unos o r i f i c i o s  de t o r n i l l o ,  de modo que la  v ig a  se pue­
da montar y a largar uniendo mediante t o r n i l lo s  lo s  elemen­
to s  a ju n tar , lo  que puede hacerse de modo s e n c i l l o .  El 
montaje se hace de modo que la  v ig a  acabada tenga un  ̂ se c ­
c ión  tra n sv ersa l sustancialm ente rectangu lar ( f ig u r a  3) ,  
con unas aberturas 7 , 8 en dos lados opuestos, y con lo s  
bordes 9 , 10 , 11, 12 de lo s  re sp e ct iv o s  p e r f i le s  en forma 
de L en la s  esquinas. Las aberturas son esp acios entre dos 
partes de v ig a  2, 3 y 4, 5? respectivam ente. Al menos una 
abertura s irv e  como ranura para una cadena transportadora . 
El d ibu jo  muestra un eslabón  de cadena en e l  esp acio  que 
d e fin e  la  abertura 7. En muchos ca sos , la  v iga  sostien e  
una cadena cerrada con una p orción  de retorno sobre e l la ­
do opuesto de la  v ig a , en re la c ió n  con e l lado portador de
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H o j n  n t tm 4

carga. En e l  d is p o s it iv o  mostrado en e l  d ib u jo , la  p orción  
de retorno ruede estar d ispuesta  en e l  espacio  que define 
la  abertura 8 , con lo  .que la  v iga  es preferentem ente simé­
t r i c a  en r e la c ió n  con un plano h orizon ta l c e n tr a l. Con p1sy.' 
je to  de m ejorar la s  propiedades d es liza n tes  de la  cadena*^! 
cuando se mueve a lo  la rg o  de la  ranura, lo s  bordes de la s  
partes de l a  v iga  que lim ita n  la  ranura están dotados de 
unas bandas de deslizam iento de p lá s t ic o  13 , 14, 15 , 16.
El transuortador por lo  general, ha de estar dotado de d¿^*.' 
versos a c ce s o r io s , ta le s  como c a r r i l  y adaptadores de aoo- 
y o , lo s  cu a les han de su je ta rse  a lo s  costados de la  viga,. K 
A t a l  f in ,  y con ob je to  de m ejorar la s  p o s ib ilid a d e s  de * 
lim p ieza , lo s  otros  dos lados opuestos de la  v ig a  están d^ .

** hi­tados de unas aberturas 17, 18 en e l  espacio entre dos oag,
te s  de v ig a . Estos esp acios  pueden esta r  lim ita d os por re*- '̂ 
bordes opuestos 19 , 20 , 21 y 22, que se extienden desde 
lo s  bordes opuestos de la s  re sp ectiv a s  partes de la  v iga , 
y  h acia  e l  in t e r io r  de é s ta . Los s a lie n te s  actúan como me­
d ios  de re fu erzo  para la  v iga  y como guía rara lo s  acceso­
r io s  montados. Los elementos 6 tien en  forma adecuada, con 
dos p lacas 2 3 , 24 de p e r f i l  sustancialm ente en forma de "  
d ispuestas con la s  aberturas mirándose opuestamente entre 
s í .  Las p la ca s están unidas por un elemento 25 d ispuesto 
entre lo s  fondos de la s  p la ca s . Los rebordes 19, 20, 21 y 
22 de las  partes de v iga  con p e r f i l  en L 2, 3 , 4 , 5 se in ­

sertan dentro de la s  o la ca s  p e r fila d a s  en U 23, 24 . Las 
partes de la  v iga  oueden ser unidas a los' elementos 6 me­
d ia n te , oor ejem plo, t o r n i l l o s .  En una re a liz a c ió n  p r e fe r í  
da, lo s  bordes de las p lacas p e r fila d a s  en i] están  dotados 
de unas p orcion es de sa lie n te  olegadas hacia fu era  26, 27 ,
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28, 29 , que topan contra  lo s  lados de la s  patas de la s  par
te s  de la  v ig a  p e r fila d a s  en L que miran h acia  e l  in te r io r
de la  v ig a , mediante lo  cual la s  partes de la  v ig a  pueden
su jeta rse  a lo s  elementos 6 mediante la  d is p o s ic ió n  d e -* .^
unos t o r n i l l o s  a travós de la s  s u p e r fic ie s  en con tacto ..*  ,

*Jbas partes de la  v iga  pueden estar dotadas de unas 
p er fo ra c ion es  para drenaje a l lado de lo s  o r i f i c i o s  de tor 
n i l l o  antes mencionados, y pueden ser  mantenidas juntas me 
diante unos elementos esp a cia d ores , también en la s  zonas*, 
entre lo s  extremos de cada se cc ió n , con lo  que lo s  elemen­
to s  se pueden conformar como re a liz a c io n e s  acortadas de
lo s  elementos de unión 6 . Las partes de v iga  p e r fi la d a  en^\
L pueden corta rse  fácilm en te  a la  lon g itu d  deseada, y puej,^
den doblarse individualm ente para ser  montadas en secc io -***
nes de v ig a  con la  lon g itu d  y curvatura deseadas. Las sec^-"' 
c ion es pueden estar conectadas también, por ejem plo, a go­
le a s  y mecanismos de accionam iento para la  cadena transpon
tadora .
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Los puntos que como ca r a c te r ís t ic a  de novedad se 

presentan para que sean ob je to  de esta  s o lic itu d  de Modelo". 

de U tilidad  en España, por VEINTE años, son lo s  que se reco.;
o T  ̂r

gen en la s  re iv in d ica c ion es  s ig u ien tes :
1 ^ .-  Un transuortador que comprende una v ig a  con 

una ranura en la  que d iscu rre  una cadena transportadora , ca 
ra cte r iza d o  porque la  v ig a  comprende cuatro partes de vigá-t 
fab rica d a s separadamente, con se cc ió n  tran sversa l sustan­
cialm ente ig u a l en forma de L, y un c ie r t o  número de elem&q'. 
to s  de unión y de espaciado separados mutuamente, sobre lodN
que están montadas la s  partes de la  v ig a  de modo que la  sep.-^

, '**'c ió n  tra n sv ersa l de la  v ig a  montada forma un rectángulo coji, 
aberturas en dos lados opuestos, defin ien d o  la s  esquinas de 
io s  re sp e ct iv o s  p e r f i le s  en L lo s  v ó r t ic e s  d e l rectángu lo , 
siendo la s  aberturas un esp acio  entre dos partes de v iga  y 
constituyendo a l menos un espacio  una ranura para una cade­
na transportadora .

2 § . -  Un transportador según la  re iv in d ica c ió n  13, 
en e l  que la s  pestañas de la s  partes de la  v iga  que definen 
la  ranura para la  cadena transportadora , están dotadas de 
unas bandas de deslizam iento de p lá s t ic o .

3 3 .-  Un transportador según la  re iv in d ica c ió n  13 o 
2§, en e l  que también lo s  otros dos lados opuestos del re c ­
tángulo de se cc ión  tran sversa l de la  v ig a  están dotados de 
unas aberturas formadas cada una como un espacio  entre dos 
partes de v ig a .

4 3 .-  Un transportador según la  re iv in d ica c ió n  3^,
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en e l  que d ich o  esp acio  está  lim ita d o  por unos rebordes 
opuestos que se extienden desde bordes opuestos de la s  car 
te s  de la  v ig a  y h acia  e l  in te r id r  de ésta .

5 - . -  Un transportador según cualquiera de la s  rgü ?̂ 
v in d ica c io n e s  13 a 4 - ,  en e l  que lo s  elementos de espacia-^ * 
do y de unión comcrenden dos p lacas con un p e r f i l  sustan­
cialm ente en forma de U, d ispuestas con sus aberturas mi- 
rando en d ir e c c ió n  opuesta entre s í ,  y un elemento discue_s 
to  entre e l  fondo de la s  p lacas para u n ir la s .

6 ^ .-  Un transportador según la  re iv in d ica c ió n  5-* 
en e l  que unos elementos sa lie n te s  que apuntan h acia  fu er^  
están d ispu estos en lo s  bordes de la s  p lacas p e r fila d a s  
U, topando d ichos elementos s a lie n te s  con lo s  lados de I la ­
ca tas de la s  porcion es de v iga  en forma de L que están doji 
tados de unos rebordes y que miran h acia  e l  in t e r io r  de 1&* 
v ig a .

7 3 .-  Un tran scorta d or según la s  re iv in d ica c io n e s  
4 § y 5 §, en e l  que lo s  rebordes están in sertos  dentro de 

la s  aberturas de la s  p lacas o e r fila d a s  en U.
6 3 .-  "UN TRANSPORTADO! QU3 COMPRENDE UNA VIGA CON 

UNA RA NURA 3?-: L A  QUE DISCURRE UNA CADENA T R A S P O R T A D O R A "

Tal y como se ha d e s c r ito  en la  Memoria que anteojo

CLG
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