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MEMORTIA DESCRIPTIVA

qﬁe se acompafia a una solicitud de patente de invenciln

por veinte aflos, para Espafla y sus Posesiones, por PROCE-
DIMIENTO PARA FABRICACION DE UN REVESTIMIBNTO PLASTICO, a
favor de don Vicente MABSTRE AMAT, de nacionalidad espafio-

la, residente en Madrid, Avenida de América 4.

La presente invenoidn recae sobre un procedimiento pa-

ra fabricacidén de un revestimiento plédstico,para solado,

siendo ésta la finalidad més importante a que se destina,si

bien sin cardcter limitativo, ya que en el campo de aplicsy
¢ibn, la invencidn es més ampliaj sin embargo, la finali-
dad preferente es el solado, y dentro de éste, el solado

de exteriores, como terrazad, 9tc., ya gque ofrece unas cug

lidades de impermeabilizacién totales y perfectas, y por

otra parts, su propia elasticidad relativa le permite ajus-

tarse a las alteraciones de temperaturas sin que ello per-
Jjudique ni lag cualidades impermeabilizantes ni las restan
tes que presenta, sin temor de que se produzcan grietas en
su superficie por los efectos de contracciones y dilatacio

nes eﬁ los cambios de temperatura; y siendo de f4cil coloo
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nes o gomas en las que intervenga un porcentaje adecuado

.,
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cidn merced a las caracterfstucds adherentes de la cara

inferior de las placas, en cuya forma se presenta este ma+

Fl citado material obtenido por el procedimiento de es+
ta invencién se¢ presenta, pues, en ldminas o placse del
tamafio deseado, que ssfén constituidas esencialmente por
una cara impermeable, superior, y una beee adherente; infg-
rior.

Para su fabricacién se parte inicialmente de una mezéla

de material plastificante,. de resinas fenélicas, alquitra+

de cauchc en calienmte. Una vez cobtenida esta masa, se le
afiade un plastificante, coloro o incoloro; en el caso de
coloracién, puede aplicarse ésta ulteriormente con pintu-
ra adecuada, o puede trabvajarse desde un principio con elg
mentos ya pigmentados.

Obtenida esta masa plastif;cante, se deposita sobre un
molde de plancha, en casliente, y sobre ella se echa la
mez¢la con el porcentaje de caucho. |

El material pldstico se provée de manera que resista al+
tas ?emperaturas mediante un tratamiento especial, pues
mientras los plédsticos conocidos no soportan el calor, el
pléstico objeto de esta invencidn soporta una tehperatura
hasta los 8002 C ya que de no ser as{ se fundirfas en esta
manipulacidén. Por tanto, una de las ventajas esenciales es
la caracterfstica antitérmice de este producto, '

Una vez depositada en la plancha asi _obtenida una capa
suficiente de pasta de caucho, ge deja enfriar el conjun--
to y despuds se desmoldea, y entonces, por la cara exte-
rior, aparacerd le lémina de material pldstico, mientras
por su cara inferior se haliaré'la superficie de caucho,

goma o similar, aplicada de la manera descrita.
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.agua ni los otros 1fquidos, aunque'en la superficis infe-

-por ello sus cualidades amislantes, ni se agrieta ni rqsqué-

braja.
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rece por completo de poros, por lo gue da a la misma una

cualidad totalmente impermeable, no permitiendo'el pasgo ddl

rior existan poros, a los que aquéllos no pueden atravesar
debido a la cualidad imoermaable'de dicha superficie.

En una pequefila variante de realizacién es factible ope-
rar en la obtencidén de la masa de caucho de la misma manexa
pero puede substituirse la 14mina de pldstico en su anver-
#0 por una pintdara plastificante o pléstica, en cuyo ca=-
so se aplicaria primeramenté ésta con pistola o medio simi-
lar, y una vez formeda la pelfcula aislante, se vierte la
masa 1fquida de la misma manera ya descrita.

El producto, una vez acabado, tiene una cierta elasti-
cidad y uwna flexibilidad adecuada, 1o que permite adaptar-
lo y adaptarse as{ miesmo a los cambios de dimensidén que
piedan tener los medios a que se apligue, por alteracién

de la temperatura, dentro de un orden natural; no pierde

Para trabajar este producto en soladura, se somete pri-
meramente a una leve accidn de calor para que la superfi-
cie de caucho o goma del reverso de la pieza,'tome cuali-
dades adherentes; una vez'calentado, se‘aplica, se deja |
luego enfriar y queda sélidamente unido a la superficie
{por ejemplo, el suelo de una terraza, o similar) deseada.

Finalmente éélo resta seflalar que eh la presente inven-
cidén caben cuantas maneras de ser llevada a la prictica cqg-
me sean pogibles sin @ue se altere el cuadro general de 13
misma, pudiendo entrar en el proceso toda clase de materia-”.'

les adecuados al fin perseguido, sin limitacidn.
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' aplica un colorante.
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NOTA - Descrito suficientemente io que antecede sdlo restg

sefialar que lo que £e¢ declara propio y nuevo del solici-

tante os lo contenide el as siguientes:

REIVINDICACIONES

18 - Procedimiento para fabricacidn de un revestimientq
plﬁstico. destinado prefemntemente a scleria de exteriore
caracterizado porqie primeramente se procéde a la obtenciln
de una masa pldstica que constituird la superficie externg
de 1= plancha en gque este revestimionto se presenta; cuya
masa se¢ forma sobre una base de resinas fendlicas, alqui-
tranes y gomas en laque interviene un porcentaje de cau-
cho caliente. ' o

28 ~ Procedimiento, gegdn reivindicacidén 12 caracteri-
zado porgue una vez obtenida esta'maéa, se aflade un plas-

tificante.

38 -« Procedimiento, segin reivindicacidén 2 caracterizas

do porgue dicho plastificante es incoloroc y despuds se le

48 - Procedimiento, segin reivindicacién 2¢ caracteri-
zado gordue a8l plastificante es coloreado de por s{, ob-
tenida su coloracidn por pigmentacidén durante su proceso
de obtencidn.-

58 - Pricedimiento,segin reivindicacionee de 1 & 4 oca-
racterizado porqus optenida dicha masa pléstica, ze vierth
an caliente sobres mol&e plano, y sobre la misma se vierte

una mezcla con un poicentaje de caucho.

62 - Procedimiento, eegin reivindicaciones de 1 a 5 ca
racterizado porque el material pldstico que forma la cara

superior de la ldmina gque se obtiene presenta elevadas
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den de los 800¢ C, ;ealizéndosa en caliente las manipulacijo=

nes del proceso de obtencidn.

72 - Procedimiento, segin reivindicaciones de la 6
caracterizado porque una vez obtenida 15 14mina, que pre-
genta caracperisticas impermeables, y la plancha, formando
un conjuntc homogéneo, se dejan enfriar y se retiran del
molde, obteniéndose un cuerpo laminar que tiens un cierto
grado de flexibilidad y elasticidsd.

8¢ - Procedimiento, segin reivindicacicnes de 1 a 7
caracterizado porque sobre la superficie del molde ee apli
ca una pelfcula de pintura plastifi&ante ¥ seguidamente s#
vierte sobre lg misma la masa dg caucho, goma o similar,
operéndose el resto de la manera ya descrita.

98 - Procedimisnto, segin reivindicaciones de 1 a 8
caracterizado porque las l4minas obtenidas presentan la su
perficie de material pldstico en su cara superior, y la
base de caucho, goma o similar, en 2u base inferior, apli-
cdndose a la superficie que se desea revestir calentando
la superficie del anvéreo'de las placas hasta que;tome cua
1idades adherentes, procediéndose entonces a dicha aplica-

cidn.

108 - PROCEDIMIENTO PARA PABRICACION DE UN REVESTIMIEN-
T0 PLASTICO. '

Todo segln va descrito en este memoria que consta de
¢inco hojas foliadas y escritas por una cara, con un total

de ciento treinta y cinco linseas.
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