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Cuchara para recoger y eventualmente tratar y/o transpor-

tar metales calientes, liquidos en la que se inserta en el re¢-

vestimiento del fondo (17),en el punto de incidencia (18) del

chorro de colada (19),un ladrillo sobredimensionado (20)en'bu—

va superficie abombada (22), que se eleva por encima de la su-

perficie (23) del revestimiento del fondo (17), incide el cho-

rro de colada (19), para dispersarse después lateralmente sin

resistencia en la cuchara con el fin de evitar un desgaste pre-

maturo en la zona de incidencia del chorro de colada. *eet
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El invento tiene por objeto una cuchara para recoger 5'-2
eventualmente tratar y/o transportar metales calientes, liqui-
dos, que se vierten en 1a'cuchara desde una instalacibén de fu-
sidn antepuesta, con un revestimiento de material altamente re-
sistente a calor, como ladrillos de chamota o anadlogos, que,
dispuestos uno al lado del otro, cubren el fondo y las paredes
laterales de la cuchara.

Las cucharas para metales liquidos, en especial las cucha-
ras de colada de acero, no sblo se utilizan para el transporte,
sino también como cubas de reacoidn para el tratamiento de los
metales. Por ello, se cierran con una tapa, que sdlo posee un
orificio de tamafio mediano por el que se vierte el metal liqui-
do procedente de la instalacidn de fusibén en 1la cuchara. El
chorro de colada incide, por lo tanto, siempre en el mismo pun-

to en el fondo de la cuchara, de modo, que este punto de inci-
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dencia se somete a una carga mayor que las restantes zonas
del revestimiento del fondo. Partiendo de las juntas existen-
tes entre los ladrillos de chamota, dispuestos uno al lado,le

otro, el revestimiento del fondo es destruido antes y con ‘layor

intensidad en el punto de incidencia del chorro de colada que

en las restantes zcnas. Por ello, cuando el desgaste del punt
de incidencia del chorro de colada es grande es preciso retirar
la cuchara del servicio y renovar su revestimiento, antes ¥e**

que se hayan desgastado las restantes partes del fondo de ba.e

cuchara. CRAA

El objeto del invento es evitar el desgaste prematurd'enz
el punto de incidencia del chorro de colada incrementando asi
el periodo de utilizacidén de la cuchara con medios sencillos ¥y
econdémicos.

Este problema se soluciona con el invento por el hecho de
que en el punto de incidencia del chorro de colada se inserta
en el revestimiento un elemento sobredimensionado, que sobresa-
le de la superficie del revestimiento con una superficie abom-
bada, que se prolonga sin escalones en la superficie del revest:
miento adyacente y cuyo didmetro es mayor que el didmetro del
chorro de colada.

BEsta construccidén tiene la ventaja de que, cuando el chorr:
de colada incide sobre el elemento sobredimensionado, se exti-

ende, sin una turbulencia digna de mencibén del metal liquido,

sobre la superficie abombada, fluyendo en sus bordes hacia la
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superficie restante del revestimiento en forma de una corriente

esencialmente laminar.

L]
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El elemento sobredimensionado es convenientemente un 1g-

drillo abombado monolitico, que ocupa aproximadamente la séité

a la cuarta parte de la superficie del revestimiento del fondo.

.
ae & 60

Con ello no existen juntas en la totalidad del punto de inciden-—
cia, en las que pudiera atacar el metal, que fluye con gran

*

energia. Seees

£l elemento sobredimensionado puede-tener superficies:agdh—
badas de-diferentes formas. Asi por ejemplo, la superficie %BH&-
bada puede ser esférica, piramidal o tener la forma de una'béé
veda de cruceria. Es especialmente convehiente, que la super-
ficie abombada posea una parte central convexa, que se:prolon—
gue en zonas marginales cbdncavas tangentes a la superficie cir-
cundante del revestimiento. La totalidad del cambio de sentido
del movimiento se produce entonces en el elemento sobredimen-
sionado.

Sezln el punto en el que ei chorro de colada incide en el
revestimiento del fondo, se puede disponer el elemento sobredi-
mencionado mAs hacia el centro o mAs nacia el borde de la cucha-
ra. &n este ultimo caso es conveniente, que un bvorde de la base
del elemento sobredimensionado, que se inserta en el revestimi-
ento, se adapte a la curvatura del revestimiento de la pared la-

teral.

Otras caracteristicas 7 ventajas del invento se desprenden
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de la descripcién que sigue y del dibujo en el que se re-

presentan con detalle ejemplos de formas de ejecuciém del

invento.

La figura 1 representa en seccidén vertical uma cuchard °
de colada de acero, segin el invenmto.

La figura 2 representa la cuchara de colada de acero ‘da" "
la figura 1 en una seccidn horizontal segin la linea II-II,

La figura 3 representa en vista lateral un elemento S0~

bredimensionado segin el invento. S

La figura 4 representa en planta el elemento sobredimep-'

sionado de la figura 3. el

En el dibujo se designa con 10 una cuchara para el trata-
miento y el transporte de metales liquidos, por ejemplo acero
liquido, que se compone de la cuba 11 de acero o de fundicién
de acero y que se cierra en su parte superior con una tapa 12,
gue posee un orificio 13. La cuba 11l se provee de un revestimi-
ento 14 de ladrillos de chamota 15 altamente resistentes a ca-
lor, que forman una mamposteria y que forman el revestimiento
16 de la pared lateral y el revestimiento 17 del fondo de 1la
cuchara.

Por debajo del orificio de entrada 13 de la tapa 12 se
inserta, en el punto de incidencia 18 del chorro de colada 19,
un elemento sobredimensionado 20 en el revestimiento 17 del fon

do, que se construye como ladrillo abombado monolitico y que

también es de un material altamente resistente a calor. £l la-
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drillo sobredimensionado posee una planta considerablemente ma-~
yor que la de los distintos ladrillos de chamota 15 del revesti-

miento del fondo 17,pero su base 21 posee la misma altura’jh que

los ladrillos de chamota. s *
Por encima de la base 21 posee el ladrillo sob%edimensiona—
do una superficie abombada 22, que sobresale de la superfiéié
23 del revestimiento 17 adyacente del fondo, prolongéndose en
1los bordes 24 del ladrillo sobredimensionado 20 en este reves—

timiento 17 adyacente. Y
En la figura 1 se aprecia, que el diémetro D més pequgid;
del ladrillo sobredimensionado 20 es considerablemente mayor.:

que el didmetro 4 del chorro de colada 19.

£l ladrillo sobredimensionado 20 puede poseer diferentes
pPlantas, de acuerdo con la clase del revestimiento 14. Puede
ser circular, cuadrado, rectangular o poseer una forma tal, que
uno de los oordes 24 de la base 21 se adapte a la curvatura del
revestimiento 16 de la pared lateral. Esto es conveniente en
aquellos casos en los gque la cuchara 10 posee una planta circu-
lar, al mismo tiempo, que el punto de incidencia 18 del chorro
de colada 19 se halla aproximadamente alli donde el revestimien-
to 17 del fondo se prolonga en el revestimiento 16 de la pared
lateral.

£n la figura 1 se aprecia, que el chorro de colada 19 in-
cide en la superficie abombada 22 con curvatura convexa del la-

drillo sobredimensionado 20, donde se extiende inmediatamente
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sin salpicar y sin una turbulencia grande, fluyendo hacia todos
los lados,en forma de corriente laminar,por encima de la super=-

ficie abombada 22 hacia la superficie 23 del revestimientd 1%

del fondo, como se indica en la figura 1 por medio de las-fle-
chas. Por ello, en el revestimiento del fondo 17 no se puede
producir un carcavén en el punto de incidencia y el revestTmfen-
to del fondo no es atacado, ya que el punto de incidencia care-
ce de juntas, al mismo tiempo, que el chorro de colada fluye..
de forma repartida vy con un dngulo muy plano sobre la supeiﬁi}
cie 23 del revestimiento del fondo, que forma una mamposteridl

El elemento sobredimensionado representado en las figu~ |
ras 3y 4, posee la superficie abombada 22 en forma de una ]
béveda de cruceria, cuyas cuatro superficies abombadas 22a,
22b, 22¢ y 22d concurren en un vértice 25.

Con independencia de la forma de la superficie abombada
22 (de bdveda de cruceria, esférica, piramidal, curvo-convexa,
etc.), la base 21 posee en todos los puntos del ladrillo la
misma altura h, que equivale al espesor del revestimiento,

halléndose todos los bordes 24 en el mismo plano que la super-—

ficie 2% del revestimiento 17 del fondo.

Las pruebas practicas Gemostraron, gque es ventajoso, que
el ladrillo sobredimensionado monolitico ocupe la sexta a la
cuarta narte de la superficie del revestimiento del fondo. =1
tanafio del ladrillo sobredimensionado depende de la altura del

chorro de colada y de la cantidad de acero por unidad de tiem-
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PO, que se vierte en la cuchara.
El invento no esta limitado a la forma de ejecucidn re-
presentada y descrita , sino que son posibles numerosas modi-

ficaciones y ampliaciones, sin abandonar el cuadro del invénto.

Por ejemplo, el ladrillo sobredimensionado 20 también se puede

disponer en el borde inferior de la cuchara y su superficieé’
abombada puede extenderse sobre el borde de la cuchara, cuando
el ounto de incidencia en el canto interior se halle entre ‘el

. .o

revestiniento 17 del fondo y el revestimiento 14 de 1la paréd:jhr
teral. Adends, btambién son posibles otras formas de la supd%ﬁib
cie abombada. Sin embargo, es esencial, que la superficie ébqé-
bada se eleve por encima de la superficie del revestimiento ad-
yacente y que la transicidn hacia la superficie del revestimien-
to se produzca hacia todos los lados sin escalones, para que el
cho~ro de colada no encuentre escalones o salientes durante su
flujo.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita, recae-

T4 sobre las siguientes:

N\
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— REIVINDICACIONES -

l.~ Cuchara para recoger y eventualmente tratar y/o

transportar metales calientes liquidos vertidos en la cu=-"""""

chara desde una instalacién de fusién, con un revestimienév y
de material altamente resistente al calor, como ladrillos

de chamota o anilogos, que, dispuestos uno al lado del otrb;:'
cubren el fondo y las paredes laterales de la cuchara, carac-
terizada por el hecho de que en el revestimiento (14) se ipw..

serta, en el punto de incidencia (18) del chorro de colada',* .

(19), un elemento sobredimensionado (20), que sobresale dei:{ﬁ
la superficie (23) del revestimiento (14) con una superficie .
abombada (22), que se prolonga sin escalones en la superficie.
(23) del revestimiento (17) adyacente y cuyo didmetro (D) es
mayor que el didmetro (d) del chorro de colada (19).

2+ Cuchara para recoger y eventualmente tratar y/o
transportar metales caliemtes liquidos vertidos en la cu-
chara desde una instalacién de fusidn, segﬁn la reivindica-~
cibén 1, caracterizada por el hecho de que la superficie abom-
bada (22) del elemento sobredimensionado (20) es una bdveda
de cruceria (22a, 22b, 22c, 22d).

3.~ Se reivindica por ultimo como objeto sobre el que
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: "CUCHA-
RA PARA RECOGER Y EVENTUALMENTE TRATAR Y/0O TRANSPORTAR ME-
TALES CALIENTES LIQUIDOS VERTIDOS EN LA CUCHARA DESDE UNA
INSTALACION DE FUSION".
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre

sente lMemoria descriptiva que consta de diez péginas mecano-

grafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 29 Octubre 1.985

BERNARDO UNGRIA
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