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HiMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud 

d e
PITANTE D 3 INVENCION

formulada el 10 de febrero de 1.964, con el ns 296.264
e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de BERTRAN CALVERT, de nacionalidad británica, 
residente en 29-30 Clipstone Street, Londres, Inglate­
rra, por:
"UN HE-IODO DE FORMAR JUEGOS DE DOS O MAS HOJAS DE PAPEL 
UNIDAS ENTRE SI EN SUS BORDES POR HEDIO DE UN ADHESIVO 
NO CAUCEOIDB*

La presente invención se refiere al papel y a.sus 
productos, y es aplicable a productos de papel a los que 
se quiere dar adherencia de canto en juegos o grupos de 
dos o más hojas de papel, grupos- qgie se denominan aquí 

5 -'engomados por los bordes o cantos".
En esta Memoria descriptiva se utilizará el adje­

tivo de "externo" para definir las hojas de papel exte­
riores cuando se hace un grupo de tros o más hojas, y el

-  1



*
5

*  10

** ;5

20

25

30

adjetivo de "interno" para designar las hojas interiores 
de dicho grupo.

Con arreglo a la presente invención, en un método 
de formar grupos de dos o más hojas de papel sujetas en 
tre sí por sus cantos mediante un adhesivo no cauchoide, 
las hojas destinadas a dos o más grupos se disponen en 
una pila, a uno de cuyos bordes adecuados se aplica el 
adhesivo, y la viscosidad del adhesivo y la aptitud de 
absorción (absorbencia) de las superficies de las hojas 
disponen de manera tal que al adhesivo es abrobido por 
los bordes superficiales de las hojas a unir, lo bastan 
te para sujetarlas entre si pero sin penetrar en las. su­
perficies exteriores de las hojas externas de cada jue­
go hasta el punto de que éstas no se puedan separar con 
facilidad.

Así, al secarse el adhesivo, las superficies exte­
riores de las hojas, externas de dos grupos contiguos no 
se habrán pegado entre sí.

De preferencia, el adhesivo se dispone de modo que 
penetra por debajo de la superficie hasta el interior de 
los cantos de al menos una de las hojas internas, pero 
no en el interior de los cantos de las hojas superior 
e inferior.

El término "duro" se utilizará aquí para adjetivar 
y definir hojas de papel de encolado duro, normalmente 
utilizadas en la manufactura de artículos de papelería 
para este tipo de trabajo, y que dan un índice de ensa­
yo de cuerpo o trabación de alrededor de 24. De igual mo 
do, se utilizará el término "blando" para definir las ho 
jas depapel de encolado blando, no utilizadas normalmen-
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te por los fabricantes de artículos de papelería y 
que dan un índice de ensayo de cuerpo de alrededor 
de 40 a 70.

Cuando se utilizan tales papeles, Tas hojas se 
disponen de preferencia de modo que das externas son 
"duras", y las internas se componen de manera que no 
haya hojas duras que no estén separadas por hojas* 
blandas.

Para mayor conveniencia, das hojas del grupo 
son alternativamente duras y blandas, siendo las ex­
ternas duras: como varíente o alternativa, todas las. 
hojas internas pueden ser blandas y sólo las externas 
duras.

Segán se ha descubierto, con este procedimiento 
las superficies blandas se adhieren de manera adecua­
da a las duras y entre sí, pero las superficies duras 
no se adhieren entre sí. Es, pues, conveniente utilizar 
este procedimiento para componer grandes cantidades de 
grupos; pero para asegurar la autoseparación de los gru 
pos de hojas en la composición, es necesario que cada 
grupo empiece y termine con una hoja que hacia fuera 
presente una superficie dura, en la que no penetre el 
adhesivo.

Asi, si se van a componer grupos que comprendan 
seis hojas de papel, la hoja superior puede hacerse de 
papel duro, la segunda se haría de papel blando, la 
tercera también de papel blando, la cuarta de papel 
duro, la quinta de papel blando y la sexta hoja de pa­
pel duro. Para un número par de hojas, por lo tanto, 
la reunión o composición debe incluir dos hojas blan-
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das inmediatamente contiguas en cada grupo, para ase­
gurar que cada grupo empieza y termina con una hoja 
dura.

Como se apreciará, la invención puede asimismo 
llevarse a cabo solo con que Has superficies de las ho­
jas tengan las necesarias características, y en esta 
Memoria descriptiva se utilizará la expresión de "no 
absorbente" gara definir la superficie de una hoja de 
papel, cuya composición, contenido de fibras y de car­
ga, dirección de grano, propiedades higroscópicas, en­
colado, absorbencia, calandrado o satLnado, textura su­
perficial, porosidad de atracción capilar y densidad me 
di da, por ejemplo, en un medidor de densidad de Gurley, 
se hayan ajustado de manera tal que, al reunirla con ho 
jas que posean superficies "absorbentes" (tal como se 
definen más adelante) y utilizarla con un adhesivo ade 
cuado para realizar el procedimiento, el adhesivo no 
sea absorbido por la superficie. El calificativo de "no 
absorbente" se utilizará también para definir aquella 
superficie de papel no absorbente de soporte, de las 
propiedades indicadas, que pueda también ir cubierta 
con un revestimiento de carbono que, bien entendido, no 
debe cubrir el borde o canto que haya de adherirse, a 
las demás hojas. Este papel puede usarse bien como pa- 
p el carbón fino de un solo uso, como papel con reverso 
de carbón o como papel oarbonado por zonas.

El término "absorbente" se utilizará para defi­
nir la superficie de una hoja de papel cuya composición, 
contenido de fibras y de carga, dirección de grano, pro 
piedades higroscópicas, encolado, absorbencia, calandra
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do o satinado, texcura superficial, absorbencia de 
atracción capilar y densidad medida, por ejemplo, con 
un medidor de densidad de Gúrley, se hayan ajustado 
de manera que? al reunirla con una hoja que tenga una 
superficie no absorbente (hal como arriba se ha defi­
nido) y usada con un adhesivo adecuado para llevar a. 
cabo el procedimiento, el adhesivo sea absorbido por 
la superficie penetrando en ella y permitiendo que 3a.s
hojas se adhieran a la superficie inmediatamente conti­
gua. El término "absorbente" se utilizará también para
definir la superficie de un papel absorbente de soporte 
que tenga las propiedades anteriores, que pueda tam­
bién ir cubierta con un revestimiento de carbono, el 
cual no debe cubrir el borde o canto que haya de adhe 
rirse a las demás hojas. Este papel puede utilizarse 
bien como papel oarbón fino de un solo uso, como papel 
con reverso de carbón o bien como papel carbonado por 
zonas.

La composición, el contenido de fibras y de car­
ga, las propiedades higroscópicas, el encolado, la ab­
sorbencia, el calandrado, la textura superficial y 
atracción capilar de la porosidad de superficie, la 
densidad y la dirección de grano de un papel, determi­
nan su absorbencia y, según se ha visto, cuando las ho 
jas de papel están hechas o compuestas como se ha ex­
puesto, pueden llegarse a encolar a lo largo de sus 
bordes o cantos para hacer con ellas "grupos encolados 
por sus cantos", tal como los que se usan para facturas 
con copias, notas de. entrega, formularios de pedidos y 
de registro y catálogoa.
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Así, pues, en otra foiría preferida de esta inven 
ción, las hojas están dispuestas de modo que las super 
ficies que dan hacia fuera, de las hojas externas, son 
no absorbentes, y las hojas internas están compuestas 
de manera que no haya superficies no absorbentes en las 
hojas que no están separadas por hojas con superficies 
absorbentes.

Lo mismo que con las hojas duras y blandas, los 
grupos están compuestos de modo que presentan superfi­
cies alternativas absorbentes entre 3as hojas, tenien­
do las hojas externas, por fuera, superficies no absor 
bentes. Como áLtemativa, todas las hojas internas pue 
den tener, de preferencia, superficies absorbentes siem 
pre y cuando las hojas externas tengan superficies ex­
ternas no absorbentes.

Según se ha descubierto, las hojas de una densi­
dad dada, pueden usarse como internas, o como externas, 
siempre que se reúnan con hojas adecuadas de densidad, 
mayor o menor, según haga falta.

En un método conveniente, las hojas no absorben­
tes vienen proporcionadas por hojas cuya dirección de 
grano sea paralela al borde o canto de engomar, mien­
tras las "absorbentes" son hojas cuyo sentido de gra­
no es normal al canto de engomar.

De ese modo, 3a densidad de 3as hojas de cada gru 
po puede ser esencialmente la misma.

Ahora bien, se ha descubierto que si en cada gru­
po se reúnen hojas de más de una sola calidad, tales 
hojas han de dar una densidad, en el aparato medidor 
de Gurley, menor que 1000, y un índice de ensayo de



trabazón menor que 40.
Los papeles que hayan sido revestidos para obte 

ner una característica de superficie diferente pueden 
no dar resultados satisfactorios a base de utilizar 
la dirección del grano solamente, pues sus superficies 
habrán cambiador por ejemplo, un revestimiento de tipo 
céreo repelerá el adhesivo, y un revestimiento del ti­
no de arcilla lo absorbería. Ahora, bien, si el reves 
timiento deja libre el canto de encolado, puede seguir 
aplicándose todavía el método basado en la dirección 
del grano. En esta y otras aplicaciones, las. hojas que 
tengan un índice de densidad de 1000 o mayor (en el 
aparato medidor de Gurley), pueden ser revestidas con 
carbono para componer grupos de hojas de papel carbón 
de un solo uso.

Así, pues, estas hojas podrían reunirse con otras 
del mismo valor de densidad, disponiendo las direccio­
nes de grano cono más arriba se ha indicado: o bien po 
drían reunirse con otras hojas de diferente densidad, 
confiando precisamente en esta diferencia de densida­
des. Por ejemplo, las hojas revestidas con carbono, de 
una densidad (Gurley) de 1000 o más, serían "absorbentes" 
si se pusieran con la dirección de grano paralela al bar 
de o canto a encolar, y podrían reunirse con otras ho­
jas cuya dirección de grano fuera, por ejemplo, también 
paralela al canto de encolado, y dieran, en el aparato 
de Gurley, un valor de densidad menor de 300.

Bn todo caso, 3ns hojas van preferiblemente pro­
vistas de una marca al agua para indicar la dirección 
del grano, y la invención incluye también las hojas de
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papal, para 3u nao con este método, que llevan dicha 
marca al agua, y a los grupos compuestos de tales ho 
3as.

El adhesivo se aplica preferiblemente a pincel o 
por medio de un aerosol, y entre los adhesivos adecua­
dos para su uso con este procedimiento se halla el de 
dextrina de poca viscosidad que comprende, por ejem­
plo, 20^ de dextrina, 60^ de agua y 10)* de alcohol, 

de bórax y 5)-* de caolín, o bien una goma arábiga 
de poca viscosidad con adición de alcohol y caolín.

La invención puede ponerse en práctica de diver­
sas maneras, y a continuación se describirán algunos 
métodos, a título de ejemplo no limitativo y con re­
ferencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

- la figura 1 ilustra una agrupación o reunión 
de hojas de papel, duras y blandas}

- la figura 2 ilustra una agrupación o reunión 
de hojas que tienen superficies absorbentes y no ab­
sorbentes; y

- la figura 3 muestra una agrupación de hojas 
en las que se usan papeles con distintas direcciones 
de grano.

Con referencia primeramente al uso de hojas du­
ras y blandas, los grupos se obtienen primero cada uno 
de ellos de la manera necesaria: por ejemplo, si se 
van a componer grupos de cinco hojas, éstas se irán 
apilando con el papel por el orden de duro, blando, du 
ro, blando, duro; y se apilarán un gran número de tal­
les grupos, uno encima de otro. En la disposición de 
hojas que se ilustra en la fig. 1 hay tre3 grupos api

296264
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lados uno encima de otro, y cada grupo comprende tres 
hojas. 31 grupo superior de tres hojas comprende una 
hoja externa dura 1, una hoja interna blanda 2 y una 
hoja externa inferior dura 3. Se utilizan los mismos 
números de referencia para designar las hojas de los 
grupos segundo y tercero, y como podrá verse, las su­
perficies exteriores de las hojas superior e inferior 
de cada grupo se enfrentan con una hoja dura.

Una vez guillotinados los bordes a fijar entre 
sí, se coloca la pila sobre un banco bajo un peso 
aproximado de 9 kg, o bien se coloca en una prensa, y 
se aplica un adhesivo a los bordes faciales opuestos 
de la pila de elementos, bien a pincel o bien mediante 
un aerosol. 3n la fig. 1 se indica un aerosol 4. El ê d 
hesivo comprende 20% de dextrina, 60% de agua y 10% de 
alcohol, 5% de bórax y 5% de caolín, o bien un adhesi­
vo de gomo arábiga de poca viscosidad con la adición 
de alcohol y de caolín. Este adhesivo penetrará por 
los bordes en alrededor de 1,6 mm. secando hacia den­
tro a partir de la superficie exterior de la pila. Una 
vez completamente seco el adhesivo en un periodo de 
unos quince minutos, que puede variar considerablomen 
te según las condiciones de humedad y temperatura del 
local, se verá que los grupos individuare s están pega 
dos firmemente por el borde; y sin necesidad de más 
operaciones se separarán los grupos unos de otros. Pa­
ra grupos que hayan de hacerse con una hoja de carbón de 
"un solo uso" reunida entre cada copia de cada grupo, y 
que comprendan tres o más hojas en cada grupo, el pa­
pel carbón debe fabricarse a base de papel blando an-
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tes de revestirle con el carbono, y el borde que se 
vaya a fijar debe estar libre del revestimiento de car 
bón. Como se verá, el adhesivo penetrará en el borde 
blando y sin revestir del papel carbón de la misma ma 
ñera antes expuesta, haciendo que las hojas se adhie­
ran por grupos y se mantengan separadas entre grupos.

Cuando se utilizan hojas con superficies absor­
bentes y no absorbentes, en el sentido en que aquí se 
utilizan estos adjetivos, los grupos pueden obtenerse 
reuniéndolos primero en sus componentes de la manera 
necesaria; por ejemplo, si se van a componer grupos de 
5 hojas, éstas se apilarán con el papel en el orden si­
guiente: dos hojas de superficies no absorbentes, como 
hojas externas, y tres con superficies absorbentes, co 
mo hojas internas. 3n la disposición ilustrada en la 
fig. 2, se representan hojas con superficies absorbentes 
y no absorbentes, compuestas por grupos de a tres. Con 
esta composición o agrupación, la hoja externa superior
5 de cada grupo está dispuesta de modo que su superfi­
cie exterior 5a sea no absorbente, mientras su superfi 
cié interna puede ser absorbente o no; la hoja interna
6 es absorbente por ambas superficies, y la hoja infe­
rior 7 está dispuesta de modo que tiene hacia fuera una 
superficie no absorbente 7a., mientras su superficie in­
terna puede ser absorbente o no. Como se ha dicho con 
referencia a la fig. 1, los grupos se disponen encima 
de otro, y en este caso las superficies no absorbentes 
de las hojas segunda y tercera se indican con los náme- 
ros de referencia 6 y 9 respectivamente. También se ilust 
tra un aerosol 10 como medio de aplicación del adhesivo,

.' n ¿3
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y las hojas pueden fijarse entre sí de manera igual a 
la descrita con referencia a la fig. 1. Un el secado 
de uno cualquiera de los grupos se pueden invertir des 
de 15 minutos en atmósfera tibia y seca, con aplicación 
de corriente de aire caliente de convección sobre la 
pila, o bien colocando ésta cerca de un radiador, has 
ta cuatro o cinco horas en atmósfera fría y húmeda, o 
aún más en condiciones de humedad extremada.

Cuando se vayan a componer grupos de hojas con 
superficies absorbentes y no absorbentes, y se haya 
de incorporar papel carbón fino, de un solo uso, es­
te papel carbón puede fabricarse a base de, por ejem­
plo, papel de seda absorbente de una densidad de alre­
dedor de 1000 en el aparato medidor de Gurley, mientras 
las demás hojas son de densidades apropiadas, estando, 
naturalmente, exento de revestimiento de carbón el bor 
de de la hoja que se vaya a fijar. Así, una hoja reves 
tida de carbón, de una densidad de 1000 o más, sería 
"absorbente" si estuviera dispuesta con su dirección de 
grano paralela al borde a encolar y se agrupara con ho­
jas no absorbentes cuya dirección de grano fuera tam­
bién paralela al borde a encolar y cuya densidad, en el 
aparato de Gurley, fuera menor de 300.

3s posible el empleo de una debeimiiada hoja co­
mo externa para una agrupación o reunión, y como ínter 
na para otra. Los factores que regulan esto, como se ha 
dicho, son la composición del papel, el contenido de fi­
bras y de carga, las propiedades higroscópicas, el en­
colado, la absorbencia, el calandrado, la porosidad de 
atracción capilar y textura superficial, la densidad, y
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la dirección de .grano de las hojas, ene las hacen res

a la otra hoja.
Las hojas necesarias para su. reunión o composición 

en juegos o grupos pueden ser revestidas, bien total­
mente o bien solo en el borde, a mano o a máquina, des 
puás de hecho el papel, y antes de efectuar la reunión, 
para lograr resultados semejantes; y podría emplearse 
para ello una sustancia cérea para las superficies ex­
teriores de cada grupo, o bien, cono alternativa, un 
agente adhesivo para las superficies interiores de ca­
da grupo.

Según se ha descubierto, pueden prepararse hojas 
con una carga de 10^ de caolín, y las superficies sin 
tratar de tales hojas serán "no absorbentes'", y ade­
cuadas como superficies externas, viniendo las super­
ficies absorbentes proporcionadas por un calandrado o 
satinado de las superficies en cuestión.

En el método que se ilustra en la fig. 3, las ho 
jas se disponen con su dirección de grano en un deter­
minado orden, de manera que se obtenga la adhesión por 
los bordes según necesidades. En esta disposición, las 
hojas "no absorbentes" son unas hojas 11 cuya dirección 
de grano, indicada por las flechas, es paralela al bor­
de a encolar. Las hojas "absorbentes" son unas hojas 
12 cuya dirección de grano, también indicada por medio 
de flechas, es normal al borde de encolado.

Las hojas externas 11 no se pegan entre si, sino 
solo a las hojas internas que tienen la dirección de 
grano normal al borde.
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Este método de disponer las hojas resulta par­
ticularmente útil, pues permite fijar por grupos o jue 
gos hojas del mismo tipo y densidad.

Si es preciso, pueden prepararse hojas en las cua 
les.la dirección de grano venga indicada mediante una 
apropiada marca al agua, que facilite la agrupación de 
las hojas para componer juegos.

Como se apreciará, en los métodos indicados con 
referencia a las figs. 1 y 2, la dirección del grano 
puede no ser de importancia, siempre que los demás fac 
tores se dispongan de manera que se obtenga la necesa­
ria adherencia entre las hojas; por ejemplo, las hojas 
se pueden reunir todas con su grano dirigido paralela­
mente al borde a encolar, y con hojas extemas cuya den 
sidad, en el aparato de Gurley, sea de 300 o menos, 
mientras 2as internas sean de 1000 o más, obteniéndose 
asi grupos satisfactorios. De igual modo, si las hojas 
internas se intercalan o alternan con hojas individua­
les., de densidad de 300 o menos, (Gurley), los grupos 
seguirán siendo satisfactorios.

En la actualidad, los impresores y encuadernado­
res suelen reunir las hojas de papel en grupos , abrir 
en abanico los bordes a encolar, aplicar el adhesivo 
a dichos bordes y cerrar el abanico. Una vez secas, las 
hojas se separan luego en sus grupos respectivos, con 
una hoja de acero. Mediante, esta invención se evita la 
necesidad de abrir en abanico, y la operación de sepa­
rar luego los jueg)s o grupos, con lo cual se ahorra 
el 90% del tiempo normalmente necesario para todo ello.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
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Los puntos de invención propia y nueva que se pre 
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Baten 
te de Invención en España, por VEINTE años, son los si 
guiantes:

1. - Un método de formar juegos de dos o más hojas 
de papel unidas entre sí en sus bordes por medio de un 
adhesivo no cauchoide en el que las hojas para dos o 
más juegos están dispuestas en una pila basta el bor­
de apropiado al que se aplica el adhesivo, siendo la 
viscosidad del adhesivo y la absorbencia de las super­
ficies de las hojas tales que el adhesivo es absorbido 
en los bordes de las superficies de las hojas que van
a ser unidas lo suficientemente para unirlas entre si 
pero no es absorbido lo suficientemente en las super­
ficies. exteriores de las hojas exteriores de cada jue­
go hasta el punto de que no puedan ser separadas con 
facilidad.

2. - Un método de fonnar juegos de dos o más ho­
jas de papel de acuerdo con el punto 1 en que el adhe­
sivo está dispuesto para penetrar bajo la superficie

- 14 -
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al interior de los bordes de al menos una de las ho­
jas interiores pero no a los bordes interiores de las 
hojas superior e inferior.

3. - Un método de formar juegos de dos o más ho­
jas de acuerdo con los puntos 1 ó 2 en que las hojas 
están dispuestas de manera que las hojas exteriores 
sean '"duras" y las hojas interiores son tales que no 
hay hojas duras que no estén separadas por hojas "blan 
das'".

4. - Un método de formar juegos de acuerdo con el 
punto 3 en que cada juego está formado alternativamen­
te por hojas "duras"* y "blandas".

5. - Un método de formar juegos de acuerdo con el 
punto 3 que tienen 4 o más hojas, en que todas las ho­
jas interiores son "blandas".

6. - Un método de formar juegos de dos o más ho­
jas de acuerdo con los puntos 1 ó 2 en que las hojas 
están dispuestas de forma que las superficies vueltas 
hacia afuera de las hojas exteriores son "no absorben 
tes" y las hojas interiores son tales que no hay super 
ficies- "no absorbentes" en las hojas que no estén se­
paradas por hojas con superficies "absorbentes".

7*- Un método de formar juegos de acuerdo con el 
punto 6 en que cada juego está formado alternativamen­
te por superficies "absorbentes" y "no absorbentes" en 
tre las hojas, teniendo las hojas exteriores superfi­
cies exteriores "no absorbentes".

8.- Un método de formar juegos de acuerdo con el 
punto 6 en que todas Tas hojas interiores tienen super 
ficies "absorbentes".

-  15



X$

5

10

t 15

zo

2.5

9*—  Un método de formar juegos de acuerdo con 
cualquiera de los puntos precedentes en que una o más 
de las hojas de cada juego están revestidas.

10. - 0n método de formar juegos de acuerdo con 
los puntos 6, 7 u 8 en que las hojas "no absorbentes" 
están constituidas por hojas que tienen una dirección 
de grano que es paralela al borde de engomado y las 
hojas "absorbentes" están constituidas por hojas que 
tienen una dirección de grano que es perpendicular al 
borde de engomado.

11. - Un método de formar juegos de acuerdo con 
el punto 10 en que la densidad de las hojas interiores 
y exteriores es sustancialmente la misma.

12. - Un método de formar juegos de acuerdo con 
cualquiera de los puntos 10 y 11 en que las hojas es­
tán provistas de filigranas que indican la dirección 
del grano.

13. - Un método de formar juegos de acuerdo con 
cualquiera de los puntos precedentes en que una o más 
de las hojas de cada juego está revestida pero el bor 
de al que se debe aplicar el adhesivo está sin reves­
tir, o está provisto con un revestimiento diferente.

14..- Un método de formar juegos de acuerdo con 
el punto 13 en que una de las hojas está provista con 
un revestimiento de carbón y el juego comprende 3 o más 
hojas.

15.- Un método de formar juegos de acuerdo con 
el punto 14 en que la hoja revestida de carbón tiene 
una lectura en el dencimetro de Gurley de más de 1000 
y está dispuesta con su dirección de grano paralela
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al borde de engomado y al menos dos de las otras ho­
jas. tienen una lectura en el dencimetro de Gurlsy de 
menos de 300 y están dispuestas también con su direc­
ción de grano paralela al borde de engomado#

16. - Un método para formar juegos de acuerdo con 
cualquiera de los puntos precedentes en que el adhesi­
vo es aplicado por medio de un aerosol o pincel.

17. - Un método de formar juegos de acuerdo con 
cualquiera de los puntos precedentes en que el adhe­
sivo comprende 2.0 ^ de dextrina, 60 ^ de agua y 10 H 
de alcohol, 5 de bórax y 5 de caolín o una goma 
arabiga. de baja viscosidad, con adición de alcohol y 
caolm.

lo.- Un método de formar juegos de hojas de acuer 
do con cualquiera de los puntos precedentes en que so­
lamente los bordes alrededor de los cuales se vuelven 
las hojas son "duros" o "blandos" y/o absorbentes o 
no absorbentes como se ha expuesto.

19.— Un método de formar juegos de dos o más ho 
jas de papel unidas entre sí en sus bordes por medio 
de un adhesivo no caucho!de.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en el dibujo que se acompaña y pa 
ra los fines que se han especificado.
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La presente Heme ría consta de dieciocho hojas, 
escritas a máquina por una sola de sus caras.

Hadrid,
B. &. 23 MAY 361

ns/.^.thv
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