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Hojn nim.

TECNICA ANTERIOR

Esta invencidn se refiere a un conjunto de ex-

tremo de recipiente para usar en recipientes de bebidas ‘°f

que ‘tisnen en el extremo una abertura para vertido cubierd
ta por una longitud determinada de cinta desprendible.
M&s particularmente, la invencidn proporciona]

un cierre de cinta mejorado para extremos de recipiente: ‘.

que permite, con un cierre de cinta, una abertura limpia

del recipiente, y también una indicacién de manipulacidn |.

porque, una vez abierto, el cierre no puede volverse a ce4.

rrar. T

CAMPDO TECNICO

Hay un ndmero de conjuntos de cierre}de cinta
que se utilizan en relacidén con extremos de recipiente, d;
los que se ensefia que son alternpativas a los extremos de
lata de aluminio con incisiones que tienen una orejeta me-
tdlica que debe levantarse segln las lfneas de incisidn.
en el propio extremo de aluminio. Uno de tales mecanismos
de cierre por cinta ha encontrado utilidad comercial en e]
drea de liquidos, tales como jugos de frutas o vegetales,
En tal sistema de cierre por cinta, un extremo de la lata
contiene en sf{ mismc un agujero de vertido preformado que
esta cubierto por una orejeta de cinta, sujeto al extremo
de la lata por medio de un adhes:vo sensible a la presidn
La lata puede abrirse agarrando simplemente la orejsta de

cinta y levantdndola de ka superficie de extremo de metal

exponiendo por medio de ello el agujero de vertido. Un prg

blema con tal conjunto es que el sistema no proporciona

.-
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ninguna indicacidn de manipulacidn. E1 adhesivo sensible
a la presién estd contenido en el cierre de orejeta, y no

estd enmascarado por ningln otro material. As{, el cierre.}

de cinta puede volverse a cerrar después de abrir, sin prg-:

porcionar en consecuencia, virtualment=z, indicic de manipy-

lacidén.

En otro tipo de cierre de cinta, el extrsmo ds

la lata que tiene una abertura preformada contiene sobre

s{ recubrimientos dobles, siendo el primer recubrimiento

un esmalte, como resina epoxf{dica, y una capa sobre el mi#u

mo gue estd constitufda por una composicidn polimérica égﬁ

mo un copolimero de cloruroc de vinilo o acetato de vinilge{..

[ Rl

Sobre ellus se sitda una orejeta de cinta, sujeta por me~|
dio de un adhesivo termopldstico, en esencia, estd adheriy
do por calor al extremo de la lata. Al separar la cinta
elevando la misma, se separa el recubrimiento polimérico
de cloruro de vinilo/acetato de vinilo, o externo, del reg
cubrimiento de esmalte que estd por debajo de él1, propor-
cionando as{ un grado de indicio de manipulacidén. Se ense
fia que tal sistema se utiliza para latas que contienen bej

bidas carbdnicas.

RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con la invencidn, se proporciona
un conjunto de extremo de recipiente que comprende: a) un
extremo de recipiente, conformado, t{picamente, de mate-
rial metdlico, gue tiene una superficie exterior y una su
perficie interior y estd conformado con una abertura de
vertido en el mismo; b) un recubrimiento, al menos sobre

la superficis exterior del extremo de la lata, que esté




]

- 90.594

~

10

15

20

25

30

05105

Hojn nOim. 3

constitufdo por una composicidén del grupo carboxilo Que
contiene un copolfmero de cloruro de vinilo/acetato de vid

nilo; y c) una cinta que estd adherida por medio de un add4

hesivo sensible a la presidn o por medio de un adhesivo °

® o
termopldstico a una zona de la superficie exterior del re-

cubrimiento, que circunda y cubre la abertura de vertido,

e ofe

formando el adhesivo una unidn con el recubrimiento que eg

mis fuerte que la unidén entre el recubrimiento y el mate: |

rial metdlico que fcrma el extremo del recipiente, de ma-

nera que, al separar la cinta del extremo del recipientey-}--

se desprende el recubrimiento en la zona de la unidén entrd

el recubrimiento y el material metdlico que forma el extrg

mo del recipiente. ool
.

De esta manera, cuando se abre el recipiente‘:

que tiene el conjunto cde extremo discutido mis arriba, el
adhesivo de la cinta gueda esencialmente enmascarado por

el recubrimiento que se separa con é1, proporcionando asi

una indicacidn excelente de manipulacidn, porque el cierrs

de cinta no puede volverse a cerrar.

DESCRIPCION DEL DIBUJO

Con referencia al dibujo adjuato, la Figura 1
es una vista desde arriba des un conjunto de extremo de 1a-
ta,

La Figura 2 es una vista desde arriba del con-
junto de extremo de lata de la Figura 1 después de la se-
paracidn del cierre de cinta.

La Figura 3 es una vista aumentada, en seccidm
del conjunto de extremo de lata de la Figura 1, tomada por

la 1finea 3-3 en la misma.
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La Figura 4 es una vista similar en seccidn
cdn el cierre de cinta parcialmente separado del extremo.®
de lata. _ :1,

Debe considerarse aue el dibujo es solamente ™"
ilustrative o ejemplar, puesto que pueden utilizar la in-

vencidn otros disefios de conjunto de extremo de lata. eaqe

DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA M

Més especificamente, la Figura 1 ilustra un

conjunto extremo de lata 10 constitufdo por el extremo de

lata metdlico 11 que tiene un agujero de vertido 12 peafdé-

mado en él, ilustrade pof lineas de puntos, bajo el cierte

cinta 16 sujeta por adherencia al extremo de lata 11 sobre
el agqujero de vertido 12, y por el miembro de agarre 17 p
ra que se use como una zona de agarre manual para la sepa-
racidndnal cierre ds cinta 15 del extremo de lata 1l1.

La Figura 3 ilustra el extremo de lata 11 del
conjunto 10, que estd constitufdo por un metal 13 que tie-
ne el recubrimiento de la invencidn 14 en su superficie ex
terna. E1 cierre des cifita 15 estd constitufdo por el res-
paldo de cinta 18 y el adhesivo 19. Cuando se emplea un adL
hesivo sensible a la presidn, la capa snmascaradora 20 cu-
bre o enmascara al adhesivo 19 en el miembro de agarre 17,
evitande por medio de ello la unidn por adherencia del
miembro 17. La capa enmascaradora 20 no es necesaria cuan-
do el adhesivo 19 es un adhesivo termoplistico. La cinta
16 estd unida por adherencia al extremo de lata 11, al me-
nos en las zonas que rodean al agujero de vertido 12, para

por medio de elloc cerrar eficazmente el extremo de lata 1l
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La Figura 4 ilustra la separacidn parcial del

cierre de cinta 15 de la lata l1 en la que el recubrimiend

to 14, que se ha unido por adherencia a la cinta 16 por ﬁé“

dio del adhesivo 19, se separa de la capa metdlica 13 cuar
do el cierre de cinta 15 se legvanta del extremo de lata 1l
La Figura 2 ilustra él conjunto 10 de extremo de lata des-
pués de la separacidn Fompleta del cierre de cinta 15. L%
porcidn de recubrimiento 14 bajo la capa adhesiva 19 vy, %H

consecuencia, unida a la cinta 16, se ha separadn con la

cinta 16, al mismo tiempo que ha permanecido en las zonaa{.

que no estdn cubiertas por la cinta 16 y adheridas a alﬂqﬁ
Asf, el adhesivo 19 se ha enmascarado o convgx
tido en no adhesivo-en toda la superficie de la cinta 16;.
y el cierre de cinta 15 no puede volverse a adherir al éx{
tremo de lata 11.
Ademds del recubrimientc 14, el extremo de la-

ta 11 puede estar constitufdo por metal desnudo, como ace-

ro sin estafio, acero bafiado en estafio o acere pavonado. T3

lus superficies de metal desnudo deben estar libres de ma-
teriales que inhiben la adherencia como aceite, etc., an-
tes de gue se aplique a los mismos el recubrimiento 14,

Ademds, antes de la aplicacién de recubrimiento 14 al misd
mo, puede aplicarse un recubrimiento de esmalte (no ilus-
trado), como una resina epoxidiea, sobre el metal desnudo|

La invencidn se refisere a usar, para la prepa-

baxile que contiene cloruro de vinilo/acetato de vinilo.
Esta composicidn proporciona las caracter{sti-
cas de adherencia necesarias gque permiten su separacidn

por medio de los adhesivos convencionales que se usan ti-

LR 2N ]

 *
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picamente en los conjuntos de extremo de lata con cierre

de cinta. .

La expresidn "composiciones del grupo carboxi:
lo que contienen cloruro de vinilo/acetato de vinilo" sfék
nifica que el propio copoiimero de vinilo puede modificar-
se por medic de la adicidén del grupo barboxilo a su estrui-

tura, o que puede sencillamente afiadirse un compuesto qup,|"

contenga grupos carboxile a una solucién del copolimero de
vinile para proporcionar una mezcla simple. En el dltimo

caso, el compuesto carboxflico debe ser compatible con éf.'
copolimero de vinilo, en el sentido de que permita que se-

forme una mezcla homogédnea uniforme.

Ejemplos de compuestos que contienen el grugp®
carboxilo incluyen los dcidos carboxflicos como 4cido ac;i
lico, 4cido croténico, etc.

La cantidad de grupos carboxilo que se unen a
la estructura del copolfmero de cloruro de vinilo/acetato
de vinilo debe ser suficiente para proporcionar las carac-

teristicas de adherencia y cohesidn adecuadas al recubri-

miento 14. Si, 8sn vez de un copolimero de vinilo que con-

tiene grupos carboxilo se usa un compuesto carboxflico, 1
cantidad de compuesto carboxilico debe ser suficiente par
proporcionar!las caracter{sticas de adherencia y cohesién
adecuadas al recubrimiento 14, Preferiblemente, la composi
cidn que forma el recubrimiento 14 ha de contener entre un
,@,5% en peso'y un 2% en peso de grupos carboxilo, con ma-
yor preferencia en torno al 1% en peso de grupos carboxilo

En general, las caracterfisticas de adherencia
y cohesidn del sistema de cierre de cinta indicador de ma-

nipulacionss requieren qus la fuerza de adherencia entre
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‘sor aproximado de 0,25 mm, con la solucidn para proporcio-

.cras despuds de un secado a 662 durante 10 minutos. Se han
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el adh931vo 19 y el racubrlmiento 14 sea superior que la

fuerza de adherancla (o de cohesidn) entre el recubrlmlen-

to 14 y la superficie 13 de metal (o esmalte). Ademds de AR

la funcionalidad delncarboxilo; san parédmetros importanté&,
el peso molecular.de la composicidn de vinilo y el espaéor

del recubrimiento 1l4. Por ejemplo, al aumentar el peso mo-f

lecular de la composicién, aumenta similarmente la resis-~ | .

o 9

tencia a la traccién de la misma y, en consecuencia, para

mantener las caracter{sticas de adherencia apropiadas de-

bera reduc1rse el espesor del recubrimientao. e

Se definird ahora mds espec{ficamente la lnue

cidn usando los siguientes ejemplos no limitadores, en lof.'

que todas las partes se expresan en peso a menos que se .

pecifique lo contrario.
Ejemplo 1

Se prepard una solucidn disolviendo cinco par-
tes de resina de vinilo "VUMCC", vendida por Unidn Carbide,
de la que se indica'gue es un copolimero que.cohtiene el
83% en peso de cloruro de vinilo, el 16% de acetato de vi-

nilo, y el 1% de anhfdrido maleico, que tiene un peso molg-

cular medio de 15.000, en 95 partes de una mezcla disolvern
te que contiene tolueno/metiletilcetona/isoforona en-una
relacién de peso de 15:5:1, respectivamente. Se recubrif

por inmersidn una l4dmina de acero sin estafiar de un espe-
nar un espesor de recubrimiento de aproximadamente 1,25 mi

obtenido resultados similares usando una varilla de Mayer
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con 11,8 1fneas por centfmetro. Se adhirid a 1a superfi-

cie de vinilo una pieza de 12,5 mm. de anchura de cinta

de cierre marca "SCOTCHTABY, cinta adhesiva sgnsiblas a l% i

~ & Py .
presion que se Usa para proporcionar cierres de cinta y

estd comercializada por Minnesota Mining & Manufacturing

Company, despuéds de lo cual se separd eficazmente del re-

cubrimiento de vinilo de la plancha de acere sin estafiar

agarrando la cinta y levantdndola respecto a la superfi- |°

cie de la placa, proparcionando asf una indicacidn clara

de manipulacidn por medio de la incapécidad de la cinta--q--

Se cubrié, de nuevo por recubrimiento por i
mersidn, con la solucién del ejemplo 1 un extremo conven-
cional de lata estafada, usada t{picamente para contener
en su interior productos de jugo. Como en el ejemplo pre-
vio, el recubrimiento de vinilo que contiene grupo carbox}
lo se separd de la superficie metdlica estaffada al levan-

tar de ella la cinta "SCOTCHTAB",

Se recubrid por inmersidn con la solucidn del
ejemplo 1 un extremo pre-perforado de lata de jugo ccn un
recubrimiento de un epoxi fendlico convencional (un recu-
brimiento esmaltado t{pico que se usa con extremos de la-
ta que contienen el producto a cénsumir). Se obturd entond
ces contra el extremo de la tapa en torno a la zona del
agujero de vertido la cinta "SCOTCHTAB". De nuevo el recu-

brimiento de vinilo se separaba de la superficie de esmal

"SCOTCHTAB" para readherirse a la placa de acero. :.:}
EJEMPLD 2 - S
) a® -‘
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te al separar la orejeta de cinta levantdndola del mismo.

. EJEMPLO 4 .

[ 4
L]
2

&
Se praepard una solucidn disolviendo cinco p&ag-).

tes de una mezcla que contenfa el 66,7% en peso de VYNS y
el 33,3% en peso de UMCH en 95 partes de una mezcla disol-j.
vente que contenfa el 25% en peso de metil-etil-cetona y.,
el 75% en pesoc de tolueno. E1 VYNS, un copolimero comeréﬁé'

lizado por Unién Carbide, contiene el 90% en pesc de mond-
1o mero de cloruro ¢2 vinilo y el 1C% en peso de mondmero de e}

/ . v
acetato de vinilo y tiene un peso molecular medio de -

»
®a

35.000. E1 VMCH, un copolimero comercializado por Unidn .*<}-

Carbide, contiene el 865 en peso de mondmero de cloruro ﬁsf

P

vinilo, el 13% en peso de mondmero de acetato de vinilo, ¥
e el 1% en peso de acido maléico y tiene un peso molecular
medio de 21.000. Se recubrid por inmersidn con la soluciéq
una hoja de aproximadamente 0,22 mm, de plancha negra, un
material usado convencionalmente para conformar extremos
de lata, para proporcionar un espesor de recubrimiento de
20 aproximadamente 2,5 micras después de un secado a 1382 du-
rante 10 minutos. Se han obtenido resultados similares
usando una varilla de Mayer con 11,8 lineas por cent{metro
Se unid a la superficie de vinilo una pieza de 12,5 mm. de
anchura de cinta de ciWrre marca "SCOTCHTAB" (cinta adhe-

25
siva termopldstica de poNuretano comercializada y fabri-

cada por Minnesota Minning Manufacturing Company) por me
. . 2 .

dio de una presién de 3,85 kg/cm” aplicada durante tres se

gundos a 1352C. El recubrimiento de vinilo que contiens

10 grupo carboxilo se separd eficazmente de la plancha negra

05105
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agarrando la cinta y elevdndola desde la superficie de la

plancha, proporcionando asf indicacidn clara de manipula-

cidn por medic de la incapacidad de la cinta marca !
"SCOTCHTAB"™ para adherirse a la placa negra. {
EJEMPLO 5

Una hojalata de 0,23 mm. de espesor, que se

usa tfpicamente para preparar extremos de lata, se recu-¢ ’

brid con la solucidn del ejemplo 1, de nuevo por recubri-

miento por inmersidén. La cinta adhesiva termopldstica mawal -

ca "SCOTCHTAB"™ se unid a la superficie de vinilo como ert .|

el ejemplo 4, El recubrimiento de vinilo gue contiene

-

N

w A

grupo carboxilo se separd de la superficie de placa estaﬁg
da al levantar de ella la cinta marca "SCOTCHTAB". La cch

ta no pudo volverse a adherir a la placa estafiada.

EJEMPLO 6

Se recubrid por inmersidn una hoja convencio-
nal de acero sin estafiar de espesor 0,28 mm. (del tipo que
se usa convencionalmente para hacer extremos de lata), con
una solucidn que contenfa cinco partes de una mezcla que
contenfa el 80% en peso de VYNS y el 20% en peso de VHNCH
en 95 partes de un disolvente que contenfa el 25% en peso
de metil-etil-cetona vy el~75% en peso de tolueno. Se secd
el recubrimiento como en el ejemplo l. Se unid, como en el
ejemplo 4, una cinta adhesiva termoplédstica marca "SCOTCH-
TAB" a la superficie de vinilo. E1 recubrimiento de vinilo
que contenf{a grupo carboxilo se separd de la superficie de
acero al levantar de la misma la cinta marca "SCOTCHTAB".

La cinta no pudo volverse a adherir a la hoja de acero.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristicas de novedad
se presentan bara que sean objeto de esta solicitud de Mo-
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

13,- Dispositivo de cierre para recipiente de be-

bida que tiene una abertura de vertido cubierta con una cin-

ta desprendible, cuyo dispositivo estd constituido por:(a)
un extremo de recipiente conformacdo de un material metdlico,

que tiene una superficie exterior y una superficie interior,

y estia conformado con una abertura de vertido en €l; (b) un

recubrimiento, al menos sobre la superficie exterior de di-

sivo a una zona de dicha superficie exterior de dicho recu-

brimiento que circunda y cubre a dicha abertura de vertido,

cho extremo de recipiente; y (c) una cinta unida por un adh%.

formando dicho adhesivo una unidn con dicho recubrimiento

que es mds fuerte que la unidn entre dicho recubrimiento y
dicho extremo de recipiente, por lo que al desprender dich;
cinta de dicho extremo de recipiente, se separa dicho recu-
brimiento de dicho extremo de recipiente en la zona de 1la
unidén por adherencia.

23 .~ Dispositivo segilin la reivindicacién 12, en e
que dicho adhesivo es un adhesivo sensible a la presidn.

33,- Dispositivo segiin la reivindicacidn 12, que

tiene ademis interpuesto un recubrimiento de esmalte entre

dicho recubrimiento y dicho material metdlico.

43 ,- Dispositivo seglin la reivindicacidén 19, en el
P 8

1

que dicho adhesivo es un adhesivo termoplastico.
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53,- "DISPOSITIVO DE CIERRE PARA RECIPIENTE DE
BEBIDA QUE TIENE UNA ABERTURA DE VERTIDO CUBIERTA CON UNA

CINTA DESPRENDIBLE".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representando en los dibujos que se acompafan y para
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a ma-

quina por una sola cara,

Madrid,

i SET.1987

P.A.
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