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Campo de la invencidn

La presente invenci6n se refiere a una tarjeta que

tiene un microfilm y una lente para leer el microfilm.,

Antecedentes de la invencibn :“

La solicitud de patente estadounidense N° 13.{5%}
depositada el 21 de febrero de 1979, revela una tarjeta de da
tos del tamaiio de una billetera de bolsillo que contiene’m
microfilm y una lente para leerlp. La tarjeta se hace cég d;a
tarjeta de papel laminado que tiene una porcibn informativa

en la cual aparece informacibn que se puede leer a simples«yis
a9 -

ta. En la realizaci6n de la tarjeta que realmente se proedujo,

la tarjeta de papel tiene una abertura para el microfilw prac

ticada en un extremo y una abertura para la lente practicada
en un extremo opuesto. Al llevar a cabo el proceso de lamina-
cibn en esta realizacifn, la lente y el microfilm se cargan

en las aberturas apropiadas de la tarjeta y se introduce una
pluralidad de tarjetas consecutivamente en una miquina lamina
dora contfrua. En la m&quina se precalientan franjas continuas
del material laminador y luego se aplican simulténeamente a am
bes lados de las tarjetas cuando &stas son introducidas en la
miguina en posiciones espaciadas, lamin&ndose en esta forma
log lados opuestos de cada tarjeta inclufdos la lente y ¢l mi-
crofilm. De la mi&quina se extrae una tira contfnua de tarjetas
laminadas espaciadas en ia que el material de laminacidén sobre

pasa los lados de las tarjetas. Esta tira de tarjetas laminadas

._f‘\
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se introduce luego en una cortadora que recorta cada tarjeta
dejando una banda de material de laminacibén a los cuatro lados
de la tarjeta. El material de laminacibn gque cubre ambos lados

de las zonas de visi6n de la lente de cada tarjeta es iqf%rado

con cabezales cortadores dejando una pequeha porcibn d¢rsmate-

ee®?®

rial alrededor del borde externo del lente, a ambos lados, pa-

ra sostener la lente en su lugar. v

. . s =

Aunque el procedimiento produce una tarjeta éﬁrdbia-

da tiene desventai2~ por cuanto ocasionalmente, una de las
franizs d= laminacibtn precalentadas puede aflojarse atrapando
una de las lentes y torciendo la tarjeta. Ademias, duraqﬁé’el

proceso de laminacifn, las lentes frecuentemente se caen’'de
L] so e
L
sus aberturas dado que son mantenidas en su lugar tempordria-
mente por friccién para la laminacién.

Resumen de la invencibn

Es un objetivo de la presente invenci6n, ofrecer un
proceso de formacifén de una tarjeta de datos del tipo que tie-
ne un microfilm y una lente de lectura, que evite los proble-
mas identificados precedentemente.

Es otrc objetivo de la presente invencibn proporcio
nar una tarjeta de datos del tipo que tiene un microfilm y
una lente de lectura, en la que la lente se sujeta a la tarje
ta en forma y mediante un proceso novedosos.

Es otro objetivo de la presente invencién proporcio

nar una tarjeta de datos del tipo que tiene un microfilm y
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una lente de lectura, en la que la lente estd ubicada en una
abertura practicada en la tarjeta y la porci6n amplificadora
de la lente estd protegida por un borde externo de la lente

que aprieta firmemente la tarjeta para asegurar la lenﬁé.ép
*e

la abertura. e o

Breve descripcién de las figuras

La figura 1 es una vista desde arriba de la tarjeta

de datos de la presente invencidn.

La figura 2 ilustra una abertura rectangular que se

estd perforando en una tarjeta para recibir un microfilm,.,
La figura 3 ilustra un microfilm ubicado en L&.&ar—

jeta de la figura 2.

La figura 4 ilustra la forma en que se laminan® uha
pluralidad de tarjetas con sus microfilms.

La figura 5 es una tira contfinua de tarjetas lamina
das.

La figura 6 es una tarjeta laminada simple recorta-
da de la tira de la figura 5 y en la que se estd perforando
una abertura redonda para recibir una lente de aumento.

Las fiqguras 7 a 9 ilustran una seccibn transversal
parcial de la tarjeta de la figura 6 y de su abertura para la
lente con Ja lente que se est8 insertando en la abertura y
asegurdndose a la tarjeta.

La figura 10 es una seccifbn transversal parcial de

la tarjeta de la figura 6 con la lente ubicada en la abertura

LN
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y asequrada a la tarjeta.

Descripci6fn de las realizaciones preferidas

Con referencia a la figura 1 de los dibujos, dire-

mos que la tarjeta de datos de la presente invencién eii—,&':rg

presentada con el nGmero 21. Comprende una tarjeta de pdpel

flexible 23 con una porcifén informativa 25 que contiene in-

formacién que se puede leer normalmente a simple vista.-La

- L
ae .

tarjeta de papel 23 tiene una abertura de forma rectangular
27 practicada en un extremo en la que se sit@ia un microfilm

®oenn

31. La tarjeta de papel 23 y su microfilm 31 se laminan ep

sus lados opuestos con ldminas flexibles transparentes de,

. L

material plastico que se sellan a lo largo de sus bordé§°§e—

riféricos. Las dos laminas o capas plésticas se indicaﬁ“ﬁé—
diante las referencias 33 y 35 en las figuras 7 a 10. La tar
jeta laminada 21 tiene una abertura redonda 61 perforada en
un extremo opuesto al del microfilm y en la que se asegura
una lente de aumento 37.

Para leer el microfilm 31 sblo es necesariq que el
lector doble la tarjeta 21 de modo de alinear la lente 37
con el microfilm 31 a la distancia focal requerida, utilizan
do una fuente de luz de fondo. No se requiere una fuente es-
pecial de luz. La luz corriente de una habitacién resulta sa
tisfactoria e incluso la luz de dfa es apropiada.

En una realizacién, la tarjeta 21 es una tarjcta

de datos médicos para emergencias, del tamafo de una billetera

LN
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de bolsillo, que puede ser c6modamente llevada por una perso-
na. En esta realizacibn, el microfilm 31 contiene la informa-
cibn médica correspondiente. En el caso de una emergencia, la
informaci6n médica estd inmediatamente a disposicidn dé!l.:rpéd_i;
co tratante. En el anverso de la tarjeta, la porcién ié?p?ma—
tiva de la tarjeta 25, por ejemplo, lleva el nombre y el domi
cilio de la persona, la fecha de emisi6n de la tarjeta:x,guai
quier condicibn espécial como, por ejemplo, si la persé%a.es

diabética, etc. En el reverso dé la tarjeta, una porcidn in-

Sasse e

formativa correspondiente a la porcién 25, contiene lag Js-

trucciones de cb6mo usar la tarjeta.

Haciendo ahora referencia a las figuras 2 a 10, des
cribiremos el proceso de formacifén de la tarjeta 21 y kéé:de-
talles de la misma. Si la tarjeta es una tarjeta mé&dica de
emergencia que deba llevar la persona consigo, el nombre y do
micilio de la persona, la fecha de emisi6n de la tarjeta, cual
quier condicibn especial, etc., que sufra la persona, se asen-
tardn en la porcién informativa del anverso 25 de la tarjeta
23. En el reverso de la tarjeta 23, las instrucciones de uso
estardn preimpresas. La abertura rectangular 27 se perfora
con un instrumento adecuado. También se practican incisignes
39 en la tarjeta 23, en los bordes opuestos de la abertura
27 para conformar las lenglietas 39A que sostienen el micro-
film 31 como se indica en la figura 3. El microfilm tiene bor

des transparentes en los lados opuestos que se extienden exce

N
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diendo el ancho de la abertura 27. Estos bordes se insertan
debajo de las lenglietas y encima de la superficie de la tarje
ta 23 para sostener el microfilm en su lugar. Las incisiones
39 pueden practicarse en un borde solamente de la aberghfg pa
ra sostener el film. En esta realizacidn, el microfilmfgé&dré
un borde transparente s6lo a un lado el que se insertard en
las incisiones 39 del lado correspondiente de la abertyihnZ?.
- . e e
En otra realizacibn, el microfilm puede ser sostenido en su
lugar, en la abertura, aplicando adhesivo sobre el borde o

Ceon e

bordes transparente(s) del microfilm para pegarlos a la tar-

jeta 23. Sree

Luego que el microfilm adecuado se ha insertade..en

la abertura rectangular 27, la tarjeta 23 y el microfilm se
laminan en sus lados opuestos con l&minas transparentes flexi
bles de material pléstico para conformar las capas 33 y 35.
Preferiblemente, la laminacién se lleva a cabo en una miquina
laminadora contfinua que lamine simult&neamente ambos lados de
la tarjeta. Dicha miquina se ilustra en la figura 4. Como se
indica en la figura 4, se introducen dos rollos 41 y 43 de ti
ras pldsticas transparentes 41A y 43A de material termopldsti
co alrededor de las zapatas calentadas 45 y 47 y entre los ro
dillos de presibn 51 y 53 que son impulsados el uno hacia el
otro por resortes (que no se ilustran). Las tiras plésticas
41A y 41B son de materiales termoplésticos tales como poliés-

ter-polietileno y/o copolimeros de poliéster y productos simi

I



10

15

20

25

lares. Se introduce, en forma consecutiva, una pluralidad de
tarjetas 23, cada una cargada con su microfilm, entre las ban
das plésticas calentadas 41A y 43A, espaciadas entre si, a me
dida qué las bandas 41A y 43A se van desenrollando y a?hﬁ?an~
do alrededor de las zapatas 45 y 47 y entre'los rodillé%{?l y
53. El ancho de las bandas 41A y 43A es mayor que el de las
tarjetas 23 por lo gque los rodillos de presién hacen qPE?¥aS
bandas calentqags 41A y 43A se adhieran a y laminen lo£.14505
opuestosrde las éarjetas, inclusive los microfilms, con una

®eaes

capa transparente de material pl&stico sellidndose y pegdpdose
L N 3

-
LI

entre si las capés a lo largo de los bordes periféricos.dg

. LI
ee e

las tarjetas y por fuera de los mismos. Se utiliza una corta-
dora para recortar cada tarjeta dejando alrededor de uk‘ééta-
vo de pulgada de material laminador por fuera de los bordes de
la tarjeta 23.

En la figura 6, se perfora una abertura redonda 61
en la tarjeté'21 (a través de la capa plastica 33, la tarjeta
23 y la capa 35; en un extremo opuesto al microfilm 31. Luego
se inserta una lente pléstica de aumento 37 en la abertura 61l
y se asegura a la tarjeta.

En las figuras 7 y 8, se.ilustra una seccién trans-
versal de la lente plastica 37. La lente pldstica 37 es de ma
terial termopl&gtico como por ejemplo acrilico, estireno o po

licarbonato. Se la moldea por inyeccifén para que tenga la for

ma ilustrada en las figuras 7 y 8. Como se muestra en estas
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figuras, la lente 37 comprende una porcibn central de aumento
redonda 37A y dos rebordes anulares 37B y 37C formados alrede
dor del borde exterior de la porci6n de aumento 37A. El rebor
de 373 se extiende hacia afuera de la porcibn de aumen?h:;7A
en tanto que el reborde 37C se extiende en forma perpeéé@?u—
lar al plano delgado de la lente y al reborde 37A. Para asegu
rar la lente 37 a la tarjeta 21, en la abertura 61, se:Ih.in-
serta en la abertura desde cualquiera de los lados de ig tarje
ta hasta que el reborde 37B engancha en el costado de la tarje

LR XXX 3

ta y el reborde 37C se proyecta a través de la aberturg‘ynse

extiende por encima del otro lado de la tarjeta como sa.indica
» L ] L ]

en la figura 8. La tarjeta con la lente se inserta entgpqas en
una plantilla 71 y se ejerce, con un.instrumento forma&H;'73,
calentado a aproximadamen’.e 200°F, una presi6n suficiente con-
tra el reborde 37C como ara forzarlo a adaptarse a la configu
racibén de la superficie calentada 73A. El resultado es que el
reborde 37C se presiora contra la superficie superior de la
tarjeta (como se ilustra en la figura 10) con lo que los dos
rebordes 37B y 37C se aferran a los lados opuestos de la tar-
jeta en la prox;midad de la abertura 61 y aseguran la lente a
la tarjeta en dicha abertura.

El producto resultante es una tarjeta de papel 23 y
un microfilm 31 protegidos por las l&minas plédsticas 33 y 35,

con la lente de lectura 37 ubicada en la abertura 61 practica

da a través de la tarjeta laminada 31 y sostenida en su lugar

-
Vol
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por los dos rebordes de la lente 37A y 37B. Los rebordes de la

lente 37A y 37B se moldean para proporcionar un borde que sobre
salga aproximadamente 0,005 pulgada por encima de la superficie
mixima de la porci6n de aumento 37A, a cada lado, propé?é?onan-
do en esta forma proteccifbn contra el excesivo rayado 4§{¥a zo-
na de Qisiﬁn de la lente. En la figura 10, D es igual a aproxi-

e

madamente 0,005 pulqada. , J et

En una realizaci6n, la tarjeta 21 tiene aproximadamen
te 3,5 pulgadas de largo y aproximadamente 2 6/16 pulgadas de

ancho. El microfilm 31 es de aproximadamente 9/16 de pq}gada de
largo y aproximadamente 6/16 de pulgada de ancho. La lente 37
tiene un didmetro de aproximadamente 9/16 de pulgada y ;h.espe—

.
ce® o

sor de aproximadamente 1/16 de pulgada. Es del tipo biconvexo
con un aumento de aproximadamente 10 y una longitud focal de
aproximadamente 1 pulgada.

En lugar de laminarse las tarjetas 23 en una migquina
laminadora contfnua utilizando bandas contfnuas 41A y 43A de
material pléstico, se las puede laminar individualmente. En
esta realizacibn, luego de cargar el microfilm en la abertura
27 de la tarjeta 23, se insertan ambos, la tarjeta y el micro
film, entre dos lados de un sobre laminador precortado. El so
bre se forma cortando el material pléstico transparente de la
minacién de un tamafio predeterminado y uniendo, luego, ambac
piezas a lo largo de un borde solamente. Esto constituye un

sobre o bolsa que puede sostener la tarjeta y el microfilm a
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laminar. El sobre estd disefiado para que sea aproximadamente
de 1/8 de pulgada mids grande en los cuatro lados que la tarje
ta 23 que se debe laminar. El sobre cargado se introduce en-
tonces en una mdguina laminadora con rodillos de presi?h;?a—

lentados que rotan y llevan el sobre lentamente a través, §e

...l

la miquina para laminar las bandas pl&sticas transparentes so

bre los lados opuestos de la tarjeta 23 y su microfilm.3%L.

Luego se perfora la abertura 61 en cada tarjeta laminada y

se asegura la lente en la abertura 61 fijadndola a la tarjeta

Senvee

®en

Aunque la tarjeta de la presente invencién sg ,usa

21 en la forma antes descripta.

preferentemente como tarjeta de emergencia mé&dica, también
" eos
LY

puede utilizarse para otros fines. Por ejemplo, puede usarse
para los siguientes fines: identificacifén industrial y tarje
ta de seguridad; tarjeta de autorizacién industrial; compro-
bantes de especificaciones de produccién; ;arjeta de identi-
ficacién bancaria y emergencia mé&dica combinadas; tarjetas
de compafifas de seguros con combinacién de datos mé&dicos de
emergencia y cobertura de seguro; indice internacional de

tbxicos; tarjeta internacional de viaje, etc.
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REIVINDICACIONES

l.- Tarjeta de datos perfeccionada,caracterizada

por comprender:

un miembro delgado flexible con una porcidn informaviva en la
que aparece informacidén que puede leerse en forma normal a sim;

plevista, del que se ha eliminado una pcrecidn en la zona de uno

de los extremos, .« O
-

un microfilm en el que hay informacién registrada, dispuesto en

la mencionada zona de uno de los extremos, ,

un par de bandas pldsticas flexibles transparentes que laminage, °

los lados opuestos del citado miembro delgado flexible, respec-
tivamente, inclusive el mencionado microfilnm, .

una abertura conformada a través de las mencionadas bandas plésa-

ticas y del citado miembro flexible en la zona de uno de los eXe.

tremos opuestos a la zona mencionada anteriormente, .o,

una lente pldstica ubicada en la mencionada abertura, teniendo °
dicha lente una porcidén central de aumento y una porclién exter-
na de sujecién para aferrar los lados que miran hacla afuera de
las citadas bandas pldsticas transparentes de la mencionada tar;
Jeta para asegurar la citada lente a la tarjeta en dicha abettu;
ra,

extendléédose dicha porcién externa de sujecién en forma trans-
versal al plano delgado de dicha lente por fuera de la citada
porcidn central de aumento, a cada lado de la lente, para pro-
porcionar proteccidn para cada uno de los lados de dicha por;
cién central de aumento,

siendo dicha tarjeta flexible por lo que un lector puede doblar-

4./“\‘
\ ‘ i
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la para alinear y enfocar la lente sobre el microfilm para

leerlo.

2.- Tarjeta segdn la reivindicacién 1, carac-

terizada porque:
dicha porcidn de sujecidn comprende dos medios anulares de

sujecidn en lados opuestos del borde externo de dicha por-

cidén central de aumento que se extienden por fuera de dicho®

borde externo,

aferrando dichos dos medios anulares de sujecidn los lados

que miran hacia afuera de las citadas bandas pldsticas tran-*. °*

parentes de dicha tarjeta, respectivamente, para aseqgurar

dicha lente en la citada abertura.

3.- Tarjeta seglin las reivindicaciones 1y 2 .
caracterizada porque: ‘e

el citado microfilm estd ubicado en una abertura practicada

a través del citado miembro delgado flexible en dicha zonsz °**

de uno de los extremos mencionada primeramente.

4.- Tarjeta de datos perfeccionada,

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 12 hojas foliadas y escri-
tas a mdquina por una sola cara.

. Madrid, a

&

28 Junio 1.985

Pede JAIME ISERN CUYAS

b

~ o
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