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RESUMEN DE LA DESCRIFCION
Una combinacidn de cierre y saliente para
proporcionar una salida con rosca interior en un extremo de
un tambor incluye un saliente metdlico elevado formado en el
extremo del tambor y configurado con un par de paredes .
anulares, concéntricas, que se extienden axialmente,

conectadas por una superficie superior anular en forma de
anillo. Fruncido fijamente dentro del saliente metdlicao ase,

elevado hay un cierre de material sintético que incluye una
serie interna de roscas rodeadas por una pestana andul ada

que incluye en la superficie de su diametro exterior una .,

- . < . - Ceet
serie de indentaciones configuradas con rebajes y porciones

spbresalientes alternos. La pestafa incluye una superficiq,_
interior de saparte que es sustancialmente concéntrica cu;"e
la superficie exterior de las indentaciones, vy la porcidn de
pared axial, interior, del saliente estid contigua con dicha
superficie interior de saporte con el fin de proporcionar
soporte y de impedir la introduccidn del cierre y la
distorsidén de las roscas del cierre durante la operacicn de
ondulacién y durante las subsiguientes operaciones de
induccién de esfuerzos, por ejemplo, la exppsicidn a fuentes
de alta temperatura. |

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invencidn se refiere en general a

cierres de material sintético para usarse al proporcionar un
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agujero de rosca interna en el extremo de un envase. Mas en
particular, la presente invencién se refiere al empleo de
una porcién del extremo del envase (tambor) como soporte de

reftuerza del cierre (1) durante la operacidn de ondulacién -

que fija el cierre en el entremo del envase y (1) después,

cuando se somete el cierre a diversos esfuerzos.

L 3
MER

La idea de facilitar un obturador o un cierre en ...

-

combinacidn con un extremo de un envase metédlico se describe

en numerosas referencias de la técnica anterior. En algunos

- »
LRI

casos, el cierre tiene rosca interior, y, en otras, el T ..
L]

cierre se hacre de material sintético. por ejemplo. plastigé:_

En la mayoria de dichas referencias de la técnica anteriorg,
el extremo del tambor est& dotado de un saliente elevado ;JE
circular, de diversas configuraciones, que se utiliza para
fijar o sujetar el cierre en posicién. En algunas de dichas
referencias de la técnica anterior, puede tener importancia
la orientacién del cierre y, en otras, se precisan compo-
nentes adicionales para completar el conjunto.

Las Fatentes de las referencias indicadas a conti-
nuacidn praoporcionan algunos ejemplos de dichos tipos de
cierree y de combinaciones de cierre/tambor, y en esa medida
dichas referencias son relevantes para la presente inven-
cién.

Fatente No Titular

4.195.750 Fee
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Fee describe una pestafna para 1la boca de un envaég"

que tiene un agujero roscado en el interior para recibir un
L]

. :\

tapén, y una pluralidad de indentaciones externas en rela-*

cién circular espaciada alrededor de la periferia de la

poreitn superior de la pestafa. Un envase adecuado para la

pestafa tiene un saliente alrededor de la boca del envase en

una pared (per lo general,

la pared terminal) del envase, y

el saliente ests dotade de indentaciones internas en numero

igual al de indentaciones externas de la pestafa. El tapdn

puede sacarse de la pestafia cuando se desee tener acceso al

contenido del envase.

Dillon describe un dispoesitive de cierre para un

envase, por ejemple, un envase de aeerea, que ineluye un

miembro de pestaha que tiene una boca roscada en el inte-=

rior, adaptada para cerrarse con un tapdn roscadeo en el
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exterior. El1 miembro de pestana incluye una porcion de

pestana integral que se sujeta fij;amente en una porcién
desviada de la pared del envase mediante salientes espacia-
dos en el baorde exterior de la porcidédn de pestana que son
enganchados firmemente por la porcion desviada de la pared ¢
del envase.

Mineo describe un método de montar una embocadura®ss."
en un envase, que comprende encajar una embocadura que tiené::}
una porcidn roscada en el exterior y una porcidn de pata
anular de grosor reducido en la porcién inferior de la *iene

porcién roscada en el exterior. alrededor de una porcion °.° °

[

tubular vertical formada integralmente con la chapa superﬂ@n'-
del er.vase; doblar hacia afuera el extremo superior de la{::t
porcién tubular para hacer que el borde curvado del extremo
superior su;ete desde arriba el extremo superior de la
embocadura y empujar hacia afuera desde el interior el
extremo inferior de la perciédn tubular para formar una
pluralidad de salientes en el extremo inferior de la porcidén
tubular.

Ward describe un dispositivo de espita de cierre
para envaees, para ser incorporado en un envase de tambor
metidlice, gque ineluye una poreién de pared de envase que
tiene un agujerc de espita, y un miembro de espita de cierre

gue tiene una poarcién de pestafa periférica, que se extiende

de farma sustancialmente transversal, y, preferantemente
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integra:! con la misma, una porcidn tubular intermedia que se
extiende de forma sustancialmente axial definiendo un

agujero de espita de cierre dentro de la porcidn de pestana

y adaptada para -recibir de forma extraible un elemento .
obturador cooperante, por ejemplo, un tapén o un obturador.

Jaohnson describe un dispositiveo de cierre de

L]
®ewq

depésitos de combustible que incluye un cierre, una tapa vy eoe,

una faldilla. Cada una de dichas partes componentes esta
moldeada por inyeccitn, teniendo la tapa y la faldilla

.
..'.‘

porciones de enclavamiento que cooperan de modao que

mantengan montado el obturador, estando fijada una porcidn."'

del cierre entre la tapa y la faldilla. e
[ ] .\
Yamazaki describe un dispositivo obturador de dod °

piezas para envases, que incluye un tapén exterior de
material eldstico blando v un tapén interior de acoplamiento
de material deformable. E]l tapdn interior asienta dentro del
tapdn exterior, y los tapones de acoplamiento asientan
juntas dentro de un agujero de una pared del envase. Dicho
agujero tiene una pared anular vuelta a lo largo de su
circunferencia, y el tapdn exterior tiene una pestafia anular
adaptada para enganchar dicha pared vuelta.

Schneider describe un envase dotado de una pestafia
anular de soporte que puade ser plana o alzarse hacia aden-
tro de manera que defina un tronco. La pestafia estd conecta=

da a la porcidn de base del envase, que contiene el conteni-=



do de &éste, cerca del borde inferior de la tapa cuando esta
asentada en posicién. La pestaina de soporte sirve para
apoyar los dedos durante la extraccidn de la tapa.

Roberson describe un tambor que tiene un revesti-
miento moldeado por soplado, en el que el revestimiente .
tiene un cuello que se extiende a través de un agujero
formado en una pared del tambor. Se facilita el dispositivo.,..

L 3

de cierre para unirlo al cuello tanto para retener el cuelle %

con relacidn al tambor como para cerrar el cuello. El1 dispo-

sitivo de cuello incluye un retén y un miembrc obturador, che

incluyendo el retén paredes concéntricas interior y exteriﬁp'ﬂ

unidas en relacidén espaciada con una porcién de puente. E1;°%'%

cuello estd enganchado a rosca con la pared exterior y se{':\
recibe entre las dos paredes, forméndose a moda del cufa una‘
percidon terminal del cuello para garantizar el cierre
hermético entre el retén y el cuello.

Stoll 11l desceribe un dispositivo obturador mejo-
rado para tambores de plastico que incluye roacas trapezoi-
des hembra formadas en un saliente tubular de la cabeza del
tambor y un adaptador introducido en e] saliente tubular que
engancha a rosca las roscas trapezoideas. El adaptador inclu-
ye rescas internas de tubo estdndar que estadn adaptadas para
recibir miembros roscados de tubo estandar, pnor ejemplo,

védlvulag de distribucidn, dccesorios de bombam, as{ como

obturadores de tapdn estandar. También se facilitan medios
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para aislar herméticamente el interenganche de los roscas
trapezoides con el fin de evitar que se acumule producto
entre las mismas.

Post describe un procedimiento de aplicar un
asiento roscado para canectar un dispositivo de cierre u
operati o a una chapa metidlica, por ejemplo, la pared de un
tambor, haciendo un agujero en la chapa y extendiendo un Tave
collar cilindrico de la periferia alrededor del agujero {::E

aproximadamente en &ngulo recto al plano de la chapas a

continuacién se hace una rosca en la parte extendida desde “*s..

el plano de la chapa, facilitandose una rosca en el collar'-Lj

entre la chapa y el borde terminal del collar. LI

Crisci describe un cierre y envase en el que el',:t
cierre tiene una pestafia axial que coopera con el envase con
fi jar el cierre en posicidn cerrada. El cierre también
incluye un rebaje anular que acomoda un cierre hermético
eléstico para cerrar herméticamente contra el reborde del
envase. El cierre hermético sobresale del rebaje antes del
montaje de cierre en €1 envase.

Las referencias indicadas se refieren, en general,
a formas de resolver los problemas o de mejorar el montaje,
aflojamiento o rotacidn del cierre vy a las fugas del
contenido por o alrededor del envase. Se admite que tambidén
se refieren a numerosvs aspectos secundarios, poer ejemplo, a

la distorsidn del cierre que deseribe la Patente de Dillon.
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La Patente de Dillon menciona las fuerzas latera-—
les y radiales sustanciales asociadas con la fi jacidén del
cierre en paosicién en el extremo del envase. El1 praoblema

aludido se refiere a la exactitud de las roscas del cierre y

a la posibilidad de que dichas roscas reciban facilmente el

obturador o tapén roscado del cierre. El método de Dillon de

resolver este problema consiste en estructurar de forma
bastante compleja el cierre y el extremo del envase. Las Se.

figuras 2-7 describen, en general, dicho dispositivo comple-

Ssae

jOo. y con respesto a la presente invencidn, debe tenerse en

cuenta que Dillon no utiliza ninguna porcién del extremo del=-*

e

envase como miembro o dispositivo interno de soporte y apn&u‘c

'R
]

del cierre. M
La presente invencion se refiere tambidn al
problema de la distorsidn de las roscas del cierre que puede
producirse durante la operacion de ondulacién o en otros
momentos en que el cierre se exponga a esfuerzos, por
ejemplo, la exposicidn a alta temperatura durante el ciclo
de curado de la pintura. Durante la operacién de ondulacidn,
el cierre de material sintdtico y sus roscas internas se
exponen a fuerzas sustanciales que tienden a distorsionar
las roscag y a introducir el cierre. La presente invencidn
logra la reduccién o eliminacidén posible de dicha distorsidn
e introduccidn formando el saliente elevado del extremo del

envase con una porcidn axial descendente que sirve de
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soportes de apoyo del cierre no solamente durante la
operacidn de ondulacidn, sino después, cuando el cierre se
someta a esfuerzos.

Una opcién del método indicado de la presente .

invencidén consiste en usar un pléstico sumamente fuerte (de

gran resistencia), cuyas propiedades, basadas en las
dimensiones del cierre, sean suficientes para resistir toda
introduccidn o distorsién que, en caso contrario, produci-

rian las fuerzas de ondulacién. Con otras palabras, puede

seleccionarse para el cierre un material que no se deforme e
LN ]

al nivel de las fuerzas que se producen durante la uperacidﬁ'"

de ondulacidn, haciéndose innecesario de esta forma el
8% s
]

dispositivo de apoyo o refuerzo. El inconveniente de este “‘t
método alternativo es el mayor coste del material y, por
tanto, el mayor coste general del cierre. Utilizando el
saliente del extremo del envase como soporte de apoyo, la
pestaha de pléstico se soporta con el metal del extremo del
tambor maés bien que unicamente por la resistencia a la
compresion de la pestafa de plastico para impedir la intro-
duccidn y la distorsidn de las roscas.

Un material sintético més resistente y mds caro
para dicho cierre podrfa incluir un material a base de nylon
con 50 por ciento de vidrio. Un material sintético mis
débil, pero menos caro, podria ser el mismo material a base

de nylon con sdlo 20 por ciento de vidrio y 30 por ciento de
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relleno.

Una ventaja de la presente invencidn en compara-
cién con los dispositivos de la técnica anterior que pueden
incorporar un anillo de retencidn como dispositivo de
sujecitn, es la eliminacién de una parte componente. La
eliminacién de dicha parte da lugar no sélo a un ahorro en

los costes del cierre en general, sino a que, al haber un

te g

elemento menos que pedir, almacenar, montar y sustituir, se ceus

me;ora el producto. La Patente estadounidense Namero

4.294.382, concedida el 13 de octubre de 1981 a Summers y Ttees

o .e
® e o

otros, constituye un ejemplo de dicho anillo de retencidén, °=«*

tomg

que tiene una porcidn interior para fijar el cierre al ovd
1%
saliente del envase. ted

RESUMEN DE LA INVENCION

Una cambinacidn de cierre y envase para proporcio-
nar una salida roscada en el extremo de un envase segun una
realizacidn de la presente invencidn comprende, en combina-
citn, un extremo de envase que tiene un saliente elevado
farmado en el mismo, incluyendo el saliente elevado una
porcién de pared exterior que se extiende axialmente, una
porcién de pared interior que se extiende axialmente y una
porcién de pared que se extiende radialmente uniendo las
parciones de pared interior y exterior, y un cierre de
material sintético que se recibe en el saliente elevado del

envase y tiene un dispositivo de enganche del tapdn dis-
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puesto en el interior, y una pestaina anular ondulada que

incluye una primera superficie de pestafia contigua con la

porcidn de pared exterior y una segunda superficie de

pestana contigua con la porcidn de pared interior. ‘e
Un objeto de la presente invencidén es proporcionar

una combinacidn mejorada de saliente de envase y cierre de

Y

material sintético. s

Los objetos y ventajas relacionados de la presente
invencidén seréan evidentes por la siguiente descripcidén.

L J
o....

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBLJOS * e

e
La figura 1 es una vista en perspectiva, despiezg .,
®

[ ] -«
LR AKX

da, de un cierre segin una realizacidn tipica de la presente.
- a

invencién y de su tapén cooperante.

La figura 2 es una vista en perspectiva del
saliente anular del extremo del tambor, disefiado de modo que
reciba el cierre de la figura 1 segin una realizacidn tipica
de la presente invencidn.

La figura 3 es una vista en alzado frontal en
seccidn del cierre de la figura 1 y del saliente elevado de
la figura 2 montados.

La figura 4 es una vista en planta superior, par-
cial, fragmentaria, del enganche de indentaciones entre el
cierre de la figura | y el salience de la figura 2 segin una
realizacidn tipica de la presente invencidn.

La figura 5 es una vista en alzado frontal en sec-
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cidn del cierre de la figura 1 y del saliente de la figura 2
cargados en una midquina de ondular salientes.
DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA

Con el fin de facilitar la comprensidn de los
principios de la invencién, a caoantinuacion se hace referen-—
ria a 1a realizacién ilustrada en los dibujos, empledandose
un vocabulario especi{ifico para describirla. Se observari, no
obstante, que con ello no se pretende limitar el alcance de
la invencidén, contempl &ndose dichas alteraciones y ulte—
riores modificaciones del dispositivo ilustrado, y las
ulteriores aplicaciones de los principios de la invencién
ilustrada en los que pensarfan normalmente los expertos en
la materia a la que se refiere la invencidn.

Con referencia a la figura 1, se ilustra un cierre
20 que se hace en forma de miembro homogéneo, unitario, a
partir de un material sintético, que en la realizacioén
ilustrativa es un material a base de nylon con 20 por
ciento, aproximadamente, de vidrio y 30 por ciento de
rellsno.

El cierre 20 @s genaralmente cilindrico, y en su
interior define un paso hueco 21 que estd limitado por una
pared interior 22 que incluye una saerie de roscas 23. El
cuerpo del cierre 20 incluye una pestafa de fijacién 24,
superior y socbresaliente, que incluye una porcidn exterior

de labio 25 que estd configurada con una serie anular de

L AN J
“e
]
LI
[ ]
*re.
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indentaciones que comprenden una serie alternativa de
rebajes 26 y porciones sobresalientes 27.

La pestafia de fijacién 24 incluye una superficie
exterior de €ijacidn coincidente con las superficies
exteriores de los rebajes y de las porciones sobresalientes
y una pared interior de fijacidn 30 que estd dispuesta de

"
farma generalmente concéntrica con los rebajes y las ‘::f

porciones sobresalientes. La pared interior de fijacién 30 '+*

estd dispuesta por encima de la serie de roscas 23 y hacia

-}
Ttrae

afuera de las roscas de forma generalmente concéntrica con

.
Bl .

4

las raoscas. La pared intarior de fijacién 30 es generalmente®"'
'..w‘
.. _" [
circular y se extiende axialmente, y la pestana de fijacion;

24 incluye una porcidén superficial superior 31 que se T
extiende radialmente entre el borde superior de la pared
taterior de fijacidn 30 y el borde superior de los rebajes
26 y porciones saobresalientes 27. En la porcidn superficial
31 se dispone de forma circular una junta hermética que es
flexible y comprimible y proporciona una interface estanca a
los liquidos entre la porcidn superficial 31 y el saliente
del extremo del tambor donde se monta el cierre 20.

También se ilustra como parte de la figura 1, en
vieta despiezada, un tapén obturador 35. El tapén obturador
35 se moldea en forma de miembro homogéneo, unitario, a

partir de material sintétice. El1 tapdn obturador 35 incluye

una porcidn superior 36 y roscas externas 37 que estén
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disenadas y tienen un diametro y paso que puedan enganchar
con y recibirse en 1la serie de roscas internas 23 que se
forman como parte del cierre 20. La superficie superior de
la porcifén superior 36 estd dotada de un rebaje 36a del tipo
de cavidad para la instalacién y extraccién manual o autgmd-
tica del tapfén obturador 3I5. Como se observara y se descriée
con mayor detalle ma&s adelante, aunque las roscas externas

37 enganchan con las roscas 23, la superficie inferior de.la
porcidn superior 346 no estd directamente contra la porcidn
superficial 3I1. Como se ilustra muy bien en la figura 3,.se

dispone una porcién del saliente del extremo del tamer...

metdlico a través de la porcién superficial 31, y, despygs

del enganche roscado del tap6n 35 con el cierre 20, S&e,,

arrastra a contacto la superficie inferior de la porcibn
superior 34, excepto cuando hay un cierre hermético con la
superficie superior del saliente metélico.

En la realizaci6n ilustrativa se dispone una junta
de cauche (junta hermética) 3B de eonfiguracidén anular
directamente debajo de la poreién superioer 36. Dicha junta
hermética properciona una interface estanca a los lfquidos
entre el tapén obturader y la superficie superior del
saliente metllico. En eonsecuencia, se cierra completamente
en todos lo= puntes de posible fuga el contenide del envase
en el que se usan el eierre 20 y el tapbn ebturador 38.

€en referencia a la figura 2, se ilustra un sa=
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liente metalico elevado, generalmente cilindrico 41 formado
en un extremo 42 de un tambor (envase). El saliente 41

inciuye una pared axial exterior 43, una pared superior

radial 45, y, por ultimo, una pared interior 44 que se °.
extiende axialmente (véanse las figuras 3-5). La formacidn
inicial del saliente 41 proporciona solamente la pared'"x
exterior 43 y una porcién horizontal, cuyo margen inték{é?
se forma después en la pared interior 44. Como se observara
consultando la figura 3, las paredes exterior e interior. 43

y 44 son sustancialmente concéntricas entre si{, y dichas

paredes son sustancialmente paralelas entre si en cualduier

plano de corte que pase por el saliente 41. La pared\.-f
superior 44, que se extiende entre el borde superior de la
pared 4% y el borde superior de la pared 14, tiene forma
anular, y en cualquier plano de corte que pase por el
caliente 41 la pared superior 45 es sustancialmente
perpendicular a la pared interior 44 y a la pared exterior
4%, También se observari que la pared interior 44 no se
extiende axialmente la misma distancia que la pared exterior
43. Dicha relacidn dimensional se comprenderi mejor por
referencia a 1la figura I, donde se ilustra la disposicion
del saliente 41 con relacidn al cierre 20. Debido a las
diferentes alturas axiales de la superficie exterior de la

pestafia de fijacidn 24 y la pared interior de fijacion 30,

se dimensionan de forma cooperante las paredes interior y
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exterior correspondientes del saliente.
Volviendo brevemente a la figuras 4 vy 5, se

observara que el cierre 20 se fija dentro del saliente 41 .
mediante una operacidn de ondulacidén a m&quina, en la q&é‘ia
pared exterior 43 se comprime hacia adentro de moda radial
de tal manera que la superficie interior de la pared e&fék
rior 43 se forme de forma proxima y contigua a la supeé;;éie
exterior de los rebajes 26 y de las porciones sobresalientes
27. Ademds, el metal de la pared exterior 43 se empUja'hécia

adentro a la porcion desviada que hay como parte de lé-:na's—

tafia de fi jacién 24 y debajo de la porcidén de labio ei&érior
25. Aunque es dimensionalmente pequeno dicho espacio'ﬁ%gr
viado o libre, proporciona un labio de fijacidn adecuado
para sujetar plenamente el cierre en el saliente, de modo
que el cierre no pueda girar con relacién al saliente (debi-
do, en parte, a la naturaleza de los raebajes y porciones
scbresal ientes) ni expulsarse del saliente por la presidén
descendente que pueda impartirse durante el enganche del
tapdén ebturador y la introduccidén del tapén obturador en el
cierre.

€Con referencia a la figura 5 con mayor detalle, el
cierre 20 se dispone dentro del saliente metdlico anu!ar,
elevade 41 del extremo 42 del tambor. Fara sujetar inicial--

mente el cierre 20 en posicidn, debajo del extremo 42 del

tambor, aunque contigua con éste, se dispone una chapa de
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soparte 50 rebordeada y desviada de forma apropiada, que
incluye una porcion anular interior 51, ligeramente elevada,
que sopoarta la pestafa de €ijacidn 24. Mediante el disqﬁo ge
las diversas superficies interiores y exteriores de la :LHEa
S50, puede autnalinearse la relacién entre el cierre 20 y el

saliente 41. e
Se indica en general con el namero 52 la mé&hiﬂé

utilizada para ondular el saliente 41 en y alrededor de las

indentaciones que comprenden los rebajes 26 y las pnréi&hes

sobresalientes 27. Aunque no se ilustran todos los deﬁélies

especificos de la onduladora 52, se considera que son’es.
conocidas en la materia las mi&quinas de este tipo, y':a.rl..la
presente sélo se explican las porciones que saon anicas ©
especiales para la prosente invencion. En particular, la
enduladera S2 incluye un troquel central de sujecidn y
formacién 53 que tiene ferma anular y estd contorneadeo a lo
large de su superficie inferior de mode que ajuste apreta-=
damente contra la pared superior 45 después de formar la
pared interier 44 del saliente 41. Hacia afuera del troquel
central de sujecidn y formacion S3 se disponen les miembros
endul adores 54 que estan disefiades y dispuestos de modo que
apl iquen fuerzas descendentes y hacia adentre ne s6loc para
feramar la pared exterior 4% en y alrededor de los rebdjes 26

y porcieones sobresalientes 27, sine también para retener una

porci6n de 1a pared exterior 43 debaje de la parcidn de
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labio exterior 25, como se ha descrito.
Aunque la ilustracidn de la figura S muestra el

cierre 20 montado en el saliente 41 con la pared interipr 44

ya formada, debe ocbservarse que el saliente 41 sufre dos

fases de formacidn para crear la forma que se ilustra en la
figura 4. La primera fase consiste en formar el extremo del

tambor metslico con una pared exterior axial y una pared"’

superior radial. Esta es la configuracion que tiene el

saliente 41 cuando se monta el cierre en el saliente,'lq.

chapa de soporte S0 pasa a posicidn y se pone en funcio®’

namiento 1a onduladora 52. La primera fase o ciclo de'Tﬁ:

msdquina 52 consiste en mover el troquel central de sujé&iﬂn
y formacidn S3 hacia abajo de tal manera que su porcicn
anular central S5 forme la pared interior 44. Naturalmante,
el grade y extenceidén de dicha formacidn la controla la
poreién anular, exterior, desviada 56 del troquel 5%, gue
entra en contacto con la pared superior 45 y detiene, por
elle; el avance del troequel 53 en dicho punte. Casi simul-=-

térieamente cen dicha operacién de formacidn del saliente,

les miembros ondul adores 5S4 imparten realmente uma accidn de

estiramiento al saliente 41 al impartir fuerzas que empujan

el material del saliente met&lice hacia abajo y debajo de la

perceién de labie exterier 25. Cuande esto ecurre, el

estiramiento de la pared superior y exterior del saliente

conforma realmente el metal del saliente a las indentaciones
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del cierre.

Se preﬁende que las figuras 3 y 4 ilustren la
forma en que, después de la operccidn de ondulacidn, la
pared exterior 43 es contigua con la superficie exteriéﬁnﬂél
rebaje 26 y de las porciones sobresalientes 27. Igualmente,
la pared superior 45 es contigua con la porcidn superfigjal
superior 31, y la pared interior 44 es contigua con la:?%red
interior de fijaciéon 30. Comp se observard, el material sin-

tético, por ejemplo, plastico, empleado en el cierre pgﬁde

no tener suficiente resistencia para evitar la introductién

o distorsion de las roscas durantes la operacidén de oddula-

cibn. Las fuerzas sustanciales que se imparten a la pﬁfgd
exterior 43 del saliente metidlico para empujar el meta&.de
dicha pared a y alrededor de los diversos rebajes y porcio—-
nes scbresalientes, produce la introduccién del cierre y la
distorsidn de las roscas, a4 no ser que el material del
cierre €ea un mate?ial gintético muy resistente y, a la vnz,
MUy €arc.

Aungue puede ahadirse, temporalmente, algdan tipe
de tapé6n o soporte al interior del eierre durante la
aperacién real de ondulaeidérn, ne desaparecen las fuerzas que
imparte dicha ondulacién. En c€onseeuencia, una vez quitado
el refuerzo o el tapén temperal, seguiri produciéndose la

introduceién y la distoersién. Ademas, si se someten el

tambor vy el cierre a temperatura elevada, por ejempla, la
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que hay durante el curado de la pintura, as posible que se
produzca distorsién en dicho punto. La solucidn que ofrece
la presente invencidén para reducir o eliminar la intro—,
duccidén y distorsidn del cierre consiste en formar el
saliente 41 con una pared interior que sirve continuamente
de refuerzo y de soporte, no silo durante la operaciﬁn}ﬁg:
. .

andulacién, sino también durante los periodos de uso y otr’as

operaciones que puedan inducir distorsidn en el cierre.

La naturaleza del saliente metilico que se fP'QF

en el extremo del tambor, su forma generalmente cilindriea

que incluye la pared interiaor, la pared exterior y la ?é}éd
superior de conexién, proporciona una estructura sumaﬁEGée
fuerte y resistente a los esfuerzos. Aunque la pared
extericr puede deformarse on y alrederdor de los rebajes y
porciones sabresalientes, las paredes interior y superier
recsieten la distereidén durante la operacion de ondulacidn.
Al ne permitir que la pared interiar a la guperiar del
ealiente se distorsionen o desplacen durante la operacidn de
ondulacién, el cierre se sujeta fijamente y, de hecho, esté
intercalado entre las paredes interior y exterior del sa-
liente, haciendo realmente que todas las fuerzas impartidas
durante la endulacidén se dirijan solamente a 1a defermacidn
de la pared exterier en y alrededor de los rebajee y percie=

nes sabresalientes del eierre. Came virtualmente ninguna

fuerza de ondulacidn se transfiere a la distorsidén del
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cierre, es mis eficiente la ondulacidén, precisindose menos
fuerza para lograr su obj;etivo. EFl soporte de refuerzo del
cierre, que propaorciona la pared interior 44, sigue suje-
tando el cierre en condicién no estirada, impidiendo la

introduccidn o distorsion independientemente del entorno al

L L ]
- -
L] L )

que se exponga el tambor. ®e
Aunque se ha ilustrado y descrito la invencion con

detalle en 10s dibujos y en la descripcién anterior, débd:

considerarse ilustrativa y no limitativa, snbreentendign;ése

que sb6lo se ha mostrado y descrito la realizacidn preferida

Yy que se desea proteger todos los cambios y modi ficaci‘ones

que caigan dentro del espfritu de la invencién. Telle

REY T

Sn resumen, el Modelo de Utilidad que se solitita

deberd recaer sobre las siguientes: et
REIVINDICACIONES

1. Dispoeitivo de cierre para envases cilindricos,
que siendo aplicable en aguellos envases metdlicos tipo tam=
bor, detades en su base superior de un orificio determinati-
ve de 1la cerrespondiente embecadura y cuye orificio presenta
un saliente anular elevadeo destinade a recibir el acopla-
miento de un anille e cierre de material sintétice que esté
dotado de medies de enganche, tales eome un filete de rosca
interna, para un tapbn, y eentando ademide dicho anillo o

cierre eon una pestaha anular ondulada, esencialmente se ca-

racteriza perque el saliente elevade del erifieio del envase



10

15

20

esti formado por una porcidn axial de pared exterior, una

porcién axial de pared interior y una porcidn de pared ra-
dial de conexitn que une las mencionadas porciones de pared
interior y exterior; mientras que el anillo o cierre de ma-
terial sintético presenta una primera superficie de pestalhia

. L J

contigua con la referida porcién de pared exterior y una's;

]
segunda superficie de pestana contigua con la porcién de
pared interior. veedte

2. Dispositivo de cierre para envases cilindrjicbs,
segin la reivindicacidn 1, caracterizado porque dicha por-

cién de pared axial interior y la mencionada porcidn de..

- pared axial exterior tienen diferentes alturas axiales: .

3. Dispositivo de cierre para envases cilin&éﬁkos,
segin la reivindicacidn 2, caracterizado porque di cha: :p.l':x me—
ra superficie de pestafa incluye una pluralidad de indenta-
ciones vy la aludida porcidn de pared axial exterior esta
formada de manera que se conforme con dichas indentaciones.

4. Diepositivo de eierre para envases cilindricos,
€egin 1a reivindicacidn 3, caracterizado porque dicho cierre
estd constituido per un euerpo en forma de miembreo homogé-
nee, unitario, a partir de material a base de nylon, relleno
de vidrio.

S. Dispositive de cierre para envases cilIndricos,
segin la reivindicaci®n 1, caracterizado porque la meneiona-

da porcién de pared axial interior y dicha poreién de pared
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axial exterior son sustancialmente concéntricas entre sf.

4. Dispositivo de cierre para envases cilfndricos,
segin cualquiera de las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque la pestafia ondulada de anillo o0 cierre pre-
senta una superficie de soporte de diametro interior, mien-
tras que el saliente elevado del orificic del envase inélqéé
medios de sgporte dispuesos de forma cooperante con la alu-
dida superficie de soporte del anillo o cierre, en orden,.a
impedir sustancialmente la distorsién de los filete% de::r'c.ls-
ca interna del propio anillo o cierre.

7. Se reivindica por Gltimo como objeto sobrg._e.}
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita'.:..vls—

POSITIVD DE CIERRE PARA ENVASES CILINDRICOS. A

Todo conforme queda descrito y reivi ndicado"él: Jda
“e o

presente Memoria descriptiva que consta de veinticuatro pa-

ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 25 de Junio de 1986
]

BERNARDQ,UNGRIA
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