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MEMORIA DESCRIPTIVA
pafa solicitaf
PATENTE DE INVENCION
. on .
ESPANA
por VEINTE aflos
a nombre de N.V. PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad
holandesa, establecidé en Emmasingel 29, Eindhoven, Ho-
landa, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE LAMPARAS DE
DESCARGA", | -

La invencibn se refiere a l&mparas de descarga
especialmente a tales lamparas capaces de actuar como
disyuntores de encendido para lAmparas de descarga ga-
seosa, y a un método de fabricaciln de tales lémparas de
descarga.

Las l&mparas de descarga son usadas para muchos

fines. por ejemplo para sehalizacidn, indicacidn de sinto

nia y en forma especial. para encender lémparas de descar

ga gaseosa, Para el Giltimo fin las limparas de descarga

contienen dos electrodos al menos uno de los cuales con-
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siste al menos parcialmente de una tira bimetélica que,
cuando es‘aplicada una tensidn que sobrepasa la tensidn
de encendido, es calentada por la descarga luminosa prow
ducida en la limpara a una temperatura tal como para des
viarse y hacer contacto con el otro electrodo, Como re-
sultado la descarga luminosa obviamente se interrumpe,
la tira bimétalica se enfrfa y el disyuntor vuelve a su
estado inicial. De acuerdo con el fin deseado puede uti
lizarse ya sea el hecho de que en un instante determina
do se produzca un cortocircuito entre los dos electéodos
o el hecho de que después de la interrupcidén de la dese
carga luminosa esté cortocircuito es nuevamente eliming
do, En el encendido de tubos de descarga gaseosa gene-
ralmente se utilizan ambos hechos. Cuando el disyuntor
estd cerrado, son calentados los electrodos calientes de
lag llmparas de descarga gaseosa, y cuando es suprimido
el cortocircuito es producida un pico de tensidn eleva=-
da.

Frecuentemente es deseable que las lémparas de
descarga se enciendan a una tensidn baja, Para este fin
en algunos casos se provee una substancia emisora sobre
uno o ambos electrodos de las lémparas. Este método pre.
senta una limitacidén por el hecho de que tal material
emisor debe ser descompuesto y desgasificado, por ejem-
plo, por una corriente de alta frecuencia. Se ha propues
to también proveer una pequefia cantidad de lantano sobre
al menos uno de los electrodos. En el asi llamado proce-
so de "quemado" de estas limparas, es decir en las prime
ras series de encendido, parte del lantano es atomizado

y precipitado sobre los electrodos y afin sobre las pare-
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des de la lémpara. Si la llmpara de descarga es usada
como un disyuntor para encender llmparas de descarga
gaseosa. la deposicidn de parte del lantano sobre la
pared, no es objetable. Sin embargo, si las lémparas
de descarga son usadas como indicadores, por ejemplo
para indicar una tensidn, resulta inconveniente que la
pared sea recubierta con.uné capa delgada de lantano,
En limparas de descarga del Gltimo tipo, sin embargo,
la corriente es casi siempre apreciablemente menor y
la presidén del gas de relleno apreciablemente wls ele-
vada que en lémparas de descarga que actfian como disyun
tores, y por lo tanto esta desintegracifn y el recubri-
miento de la pared son lo suficientemente pequeinios para
ser permisibles. Mediante la atomizaciln del lamtano,
la tensidn de encendido es apreciablemente disminuida
en todas las limparas de descarga mencionadas.

La provisifn del lantano sobre uno de los elec
trodos de las lémparas de descarga es un proceso compa-
rativamente dificultoso; hasta ashora se ha asegurado una
pequeiia bolita de lantano obtenida. por ejemplo, cortan-
do un trozo apropiado de un alambre de lantano, & uno de
los electrodos, por ejemplo mediante soldadura. Esta ope
racifén de tales l&mparas de descarga no podria -automizar
se con facilidad, Un objeto de la presente invencién con
siste en proveer un método de fabricacidn mejorado.

Una lémpara de descarga de acuerdo con la inven

cidn tiene un electrodo sobre el que es provisto lantano

y se caracteriza porque el lantano es fusionado a este
electrodo.

A diferencia de la fabricacifn de las llmparas
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de descarga conocidas, la fabricacifn de una lé&mpara de
descarga de acuerdo con la invenciln puede fhcilmente

automatizarse. El electrodo puede ser cubierto con lan=

 tano sumergiéndolo en un bafio de lantano fundido. Espe-

cialmente si el electrode que debe ser cubierto es rec=-
to o tiene una parte recta, como.es frecuentemente el
caso en disyuntores a descarga, la fabricacibn puede ser
automatizada con facilidad. En disyuntores a descarga el
lantano es provisto sobre los electrodos que no compren
den una tira bimetélica,

A fin de evitar la conversibfn quimica del lan-
tano en y sobre el baifio, es provista una atmdsfera de un
gas inerte, por ejemplo argbn, por encima del lantano
fundido.

La invencidn ser& descripta en lo demds con
referencia al dibujo acompailado, que es una vista en cor
te esquemftica de un disyuntor a descarga.

En la figura, una ampolla 1 de un disyuntor a
deséarga contiene un soporte 2 que incluye un tubo de
evacuacién 3. En este soporte, estfn dispuestos dos ter-
minales 4 y J conectados a conductores de suministro de
corriente 6 y 7. Una tire bimet&lica B estd asegurada al
terminal 4. El electrodo 5 tiene una parte recta 9 que
se extiende de manera substancialmente paralela a la ti-
ra bimet&lica 8., Esta parte recta 9 esth cubierta con una
capa delgada 10 de lantanc fusionada a la misma.

La fabricacién del disyuntor a descarga mostra-
do se efectfia de una manera tal que en un as{ llamedo ca-
bezal al que son suministrados los soportes desde una asf

llamada mquina montadora de vhstagos. en una posicidn
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del terminal 5. que en esta etapa es afin totalmente rec-
to, es sumergido en un bafioc de lantano fundido. En una
posicidn subsiguiente del cabezal la tira bimetflica 8
es soldada al terminal.4. En una posicidén subsiguiente
del cabezal el electrodo 5 y la tira bimetllica 8 son
conformados en la forma requerida mostrada en el dibu-
Jo. Subsecuentemente la ampollaAl es sellada al sopor-
te armado y luego es evacuada por un método normal. Fi-
nalmente la lémpara es dispuesta en una bastidor de que
mador y es producida una descarga durante un cierto pe-
riddo de tiempo en la atmésfera gaseosa de la lémpara,
que consiste por ejemplo, de nedn, argbn u otros gases

raros, posiblemente con la adicibén de una pequefia canti

-dad de mercurio.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Holanda, el 11 de Febrero de 1963, con el
ng 288,820, se acoge a los beneficios del artfculo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencién en Espaiia, por VEINTE afios, son |
los siguiente:

1.- Mejoras introducidas en la fabricacién de
lémparas de descarga con al menos un electrodo sobre el

cual estl provisto lantano. caracterizadas porgue el
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lantano esth fusionado sobre el electrodo. AN
2.~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn

1, caracterizadas porque el electrodo cubierto con lan-

tano tiene una parte recta sobre la cual est& fusionada

una capa de lantano,

3.~ Mejoras de acuerdo con la reivindicacibén
1 6 2, caracterizadas porque el electrodo no cubierto
con lantano es una tira bimetflica que se extiende para
lelamente a la parte del otro electrodo cubierto con lan
tano,

4.,- Mejoras de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1, 2 § 3, caracterizadas porque el recubrimiento de
lantano es obtenido sumergiendo un alambre terminal en
un bafio de lantano fundido.

S5.= Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn
4, caracterizadas porque por encima del lantano fundido
en el bafio es provista una atmfsfera de un gas inerte,
por ejemplo un gas raro.

6, Mejoras de acuerdo con la reivindicacidn
5, caracterizadas porque el gas raro es argdn,

7.- Mejoras introducidas en la fabricacibn
de lémparas de descarga.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, iepresentado en el dibujo que se acompafia, y

para los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de siete hojas escritas

a miquina por una sola cara.

Madrid, -8 FEB 1964

P. A'
Albprto de Elzabyru
P
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