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MENORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la solicitud
de

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
formulada el 7 de febrero de 1.964, con el nám. 296.197

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE aaos
a nombre de ROHM & HAAS COMPANY, entidad norteamericana, es­
tablecida en 222 West Washington Square, Filadelfia, Pensil- 
vania, Estados Unidos de América, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR N-VINH-2-IHIDAZ0LÍNAS"

Este oaso trata de N-vinil-2-imidazolinas especificas, 
como nuevas composiciones de materia. Trata, además, de un - 
método para producir estas N-vinil-2-imidazolinas especifi - 
cae. Trata, también, de polímeros de las N-vinil-2-imidazoli­
nas especificas anteriormente mencionadas.

Las N-vinil-2-imidazolinas especificas de la presen­
te invención, pueden ser representadas por la fórmula



en la cual R^ ea alcohilo, incluso cicloalcohilo, de hasta - 
18 átomos de carbono, arilo de 6 a 10 átomos de carbono, y - 
aralcohilo, alcohilarilalcohilo y alcohüarilo de 7 a 20 áto­
mos de carbono, Rg y R^ son, individualmente, hidrógeno o al- 

$ cohilo de 1 a 17 átomos de carbono y, colectivamente con los 
átomos de carbono a los cuales están unidos, forman un anillo 
alifático saturado de $ a 6 átomos de carbono, el cual puede - 
contener, también, suetituyentee alcohilo de un total de has­
ta 8 átomos de carbono adicionales. R^ puede ser, típicamente,

10 metilo, etilo, butilo, octilo, otadecilo, fenilo, clorofenilo, 
metoxifenilo, metilfenilo, naftilo, bencilo, fenilbutilo, bu - 
tilfenilbutilo, octilbencilo, butilfenilo, dibutilfenilo y do- 
decilfenilo. Rg y pueden representar, individualmente, hidró­
geno, metilo, etilo, butilo, hexilo, octilo, dodecido u octade- 

15 cilo. Rg y R^ colectivamente, pueden representar, típicamente, 
con los átomos de carbono a los cuales están unidos, anillos - 
pentametilénicos o hexametilénicos, que pueden tener unidos a 
ellos ô̂ uoos metilo, etilo, bu.t3.1o, dimetilo o dretilo.

B1 procedimiento de preparar las N^vinil-2-imidazoli- 
20 ñas de la presente invención, se caracteriza porque se hace - 

reaccionar una imidazolina que tiene la fórmula:

-s
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30

RgCH CHR-
i )

)
"i

en la cual es alcohilo, incluido cicloalcohilo, que tiene 
un máximo de 18 átomos de carbono, arilo que tiene 6 a 10 áto­
mos de carbono, aralcohilo que tiene 7 a 20 átomos de carbono, 
alcohilarilalcohilo que tiene 7 a 20 átomos de datbpjáb/1o(3Br^-
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cohilaiilo que tiene 7 a 20 átomos de carbono, y Rg y R^ son, 
individualmente, hidrógeno o alcohilo de 1 a 17 átomos de car- 

! bono y, colectivamente con los átomos de carbono a los cuales 
* están unidos, forman un anillo alifático saturado de $ a 6 - 

p átomos de carbono, que puede contener, también, substituyentes 
alcohilo que tengan un total de basta 8 átomos de carbono adi­
cionales, con acetileno ai presencia de un catalizador de vi - 
nilación fuertemente básico y a temperaturas en el margan de - 
aproximadamente 100SC a aproximadamente 250BC, para formar, - 

10 asi, una N-vinil-2-imidazolina que tiene la fórmula:

A

R„CH_______  CHR

15 *1

en la cual R^, Rg y R^ se definen como en lo que antecede.
Las imidazolinaa de partida se preparan por reacción 

de una diamina que tiene la fórmula

20

25

30

R C H -------  CHR
^1 !
REg m¡2

con un ácido carboxilico que tiene la fórmula R^COOH 0 con un 
derivado del mismo. Un método particularmente útil comprende - 
hacer reaccionar un nitrilo, R^CN, con la diamina en presencia 
de sulfuro de hidrógeno o tioacetamida. La imidazolina resul - 
tante se hace reaccionar, seguidamente, como se ha descrito - 
arriba, con acetileno en presencia de un catalizador de vini - 
lación fuertemente básico para formar la N-vinil-2-énidazolina- 
deseada,
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La viDilación de la 2-imidazolina puede ser llevada a 
cabo a presiones atmosférica o superiores a la atmosférica, - 
tales como de hasta unos 140 kg. por centímetro cuadrado y de 
acuerdo con técnicas discontinuas o continuas. Pueda ser lle­
vada a cabo en presencia o en ausencia de un disolvente, aun­
que, en general, se prefiere un disolvente, en particular si - 
la vinilación ae realiza a presiones superiores a la atmosfé­
rica. Son disolventes adecuados loa que son inertes y orgá - 
nicos, tales como dimetilformamida, n-metilpirrolidinona, -
sulfóxido de dimetilo, iaopropanol, tetrahidrofurano, dioxa- 
no y similares. Se emplean temperaturas en el márgen de apro­
ximadamente 100^0. hasta aproximadamente 250BC, preferible - 
mente de 130 a 220RC.

EL acetileno y la 2-imidazolina se hacen reaccionar en 
presencia de un catalizador de vinilación fuertemente básico, 
tal como los metales alcalinos, hidróxidos y áLcóxidos. A este 
respecto, son tipicos el sodio, el potasio, el metoxido sódico, 
el butóxido sódico, el hidróxido sódico, el etóxido potásico, - 
el metóxido potásico y el hidróxido potásico. Las realizaciones 
preferidas incluyen hidróxido potásico, hidróxido sódico, metó­
xido sódico y metóxido potásico. La vinilación se realiza, pre­
feriblemente, mediente la introducción de acetileno, preferi - 
blemente en un disolvente, en una 2-imidazolina seleccionada - 
en estado líquido o fundido, o también, más convenientemente, 
en un disolvente, hasta que se consuma la -vinilación deseada.
Al concluirse la reacción, se aísla la 1-vinil-2-imidazolina - 
mediante técnicas de destilación, como se hará más evidente - 
en lo que sigue.

Las N-vinil-2-imidazolinas descritas ai lo que antece­
de, pueden ser homopolimerizadas o copolimerizadas con monóme-



ros polimerizablas etil únicamente insaturados.
Son adecuados como comonómeros, los acrilatos de aleo- 

hilo y de arilo, en los cuales la parte de aleo hilo o de arilo 
contiene, preferiblemente, de uno a dieciocho átomos de carbo­
no; metacrilatos de alcohilo y de arilo en los que la parte de 
alcohilo o de arilo contiene preferiblemente de uno a dieciocho 
átomos de carbono; cianuro de vinilideno; acrilonitrilo, meta- 
crilonitrilo; acrilatos y metacrilatos de alcohilaminoalcohilo 
y de dialcohilaminoalcohilo; acrilamida y metacr ilamida y sus - 
derivados substituidos por N-alcohilo; estireno y estireno subs­
tituido en el anillo por alcohilo, que no contengan más de un - 
total de unos 20 átomos de carbono; alfa-metilestireno; divinil- 
benceno y divinilbencenos substituidos por aloo hilo; trivinilben- 
ceno y trivinilbencenos substituidos por alcohilo; esteres vini- 
licos en los que la parte de carboxilato contiene de 1 a 18 áto­
mos de carbono, incluido el cartono de las funciones car$oxila- 
tos; éteres vinilalcohilicos y sulfures de vinilalcohilo en los 
que la parte de alcohilo no contiene más de 18 átomos de carbo­
no y N-vinll lactamas que contienen, preferiblemente, de 6 a 20 
átomos de carbono; alcohilvinilsulfonas, en las cuales la parte 
de alcohilo contiene hasta 18 átomos de carbono aproximadamente; 
N-vinil alcohüeno ureas que oontienen de 5 a 12 átomos de car - 
bono; definas, tales como isobutileno, butadieno e i soprano; - 
fumaratos de dialcohilo, de hasta 24 átomos de carbono; malea - 
tos de dialcohilo de hasta 24 átomos de carbono; e Itaconatos - 
de dialcohilo de hasta 24 átomos de carbono y vinilpiridinas. - 
En los monómeros anteriores, los grupos alcohilo pueden exhibir 
cualquier configuración espacial posible, tal como normal, iso- 
o terciario. Estos grupos alcohilo pueden ser acíclicos o cícli­
cos, incluso cíclico substituido por alcohilo, en tanto que el -¿98197
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contenido total de carbono ae ajuste a la cantidad definida.
Bn los estírenos substituidos en gL anillo, los substituyen - 
tes pueden ocupar cualquier posición o posiciones posibles - 
en el anillo y, cuando los eubstituy entes son grupos aleo hilo, 
pueden tener cualquier configuración espacial posible.

Típicos de los monómeros anteriores que pueden ser - 
empleados, son el acrilato de metilo, acrilato de isopropilo, 
acrilato de ciclopentilo, acrilato de 2-etilhexilo, acrilato - 
de decilo, acrilato de dodeeilo, acrilato de octadeoilo, meta- 
crilato de metilo, metacrilato de t-butilo, metacrilato de - 
ciclohexilo, metacrilato de octilo, metacrilato de undeoilo,- 
metacrilato de fenilo, metacrilato de vinilo, metacrilato de 
dimetilaminoetilo, metacrilato de metoxi, etoxietilo, metacri­
lato de t-butil aminoetilo, acrilato de t-dodecilaminoetilo, - 
metacrilato de octadeoilo, acrilonitrilo, metacrilonitrilo, - 
cianuro de vinilideno, N,N-dibutil acrilamida, acrilamida, - 
N-metilacrilamida, N-t-octilacrilamida, estireno, para-butil- 
estireno, para-octilestireno, orto-cloroestireno, orto-para-di- 
propilestireno, para-cianoestireno, orto-metil-para-decileati - 
reno, 1 ,4-divinilbenceno, trivinilbeno simétrico, formamidoeti- 
lo, éter vinilico, éter butanamidodecil vinilico, éter acetami- 
dooctadecil vinilico, éter ureidoetil vinilico, sulfuro de bu - 
til vinilo, sulfuro de ootil vinilo, sulfuro de octadecil vini­
lo, sulfuro de hidroxietil vinilo, sulfuro de dimetilaminoetil- 
vinilo, sulfuro de dietilaminodecil vinilo, sulfuro de morfoli- 
no pentil vinilo, sulfuro de pirrolidiniloctil vinilo, sulfuro- 
de piperidinodecil vinilo, N-vinil-2-pirrolidinona, N-vinil-5- 
metil-2—pirrolidinona, N-vinil-4,4-dimetil-2—pirrolidinona, N— 
vinil-4-butil-5-octil-2-pirrolidinona, N-vinil-6-metil-2-pipe-
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til—4—piperidona, N-vinil-2-oxohexametilenimina, N-vinil—5,5- 
dimetil-2-oxohexametilenimina, N-vinil—4—butil-5-octil-2—0X0- 
hexametilenimina, metil vinil sulfona, isobutil vinil sulfona, 
ter-octil vinil aulfona, dodecil vinil aulfona, octadecinil - 

$ vinil aulfona, divinil aulfona, N-vinil-etilencurea, N-viniltri- 
metilenourea, N-vinil-1,2-propilenourea, N-vinil-butilenourea,- 
N-vinil-N*-dibutilaminododeciletilenourea, butadieno, iaopreño, 
N-vinilcarbazol, acetato de vinilo, eatearato de vinilo, maleato 
de dimetilo, maleato de dioctilo, itaconato de dimetilo, itaco- 

10 nato de cibutllo, itaconato de dihexilo, fumarato de dimetilo
fumarato de dietilo, fumarato de dioctilo, fumarato de dibutilo, 
fumarato de didodecilo, maleato de dibutilo, maleato de dihexilo, 
maleato de dideoilo, itaconato de dietilo, itaconato de dioctilo, 
itaconato de didodeoilo y 2-vinil-5-metil-piridina.

1 $ Se sobreentiende que, en muchos casos, se preferirá
combinar más de uno de los comonómeros arriba indicados, con las 
imidazolinas especificas de esta invención, como, por ejemplo, - 
metacrija to de metilo y estireno, con el fin de conseguir diver­
sas modificaciones y propiedades del producto considerado.

20 La polimerización puede ser realizada en masa cuando
los monómeros son líquidos o sólidos de bajo punto de fusión, - 
en solución o en suspensión o emulsión. En la polimerización en­
masa y en solución se prefiere utilizar une o más de los iniciado­
res a base de peróxidos o azocompuestos, les cuales actúan como 

25 catalizadores de radicales libres y son eficaces entre 30BC y - 
150SC. Estas pueden ser empleadas en cantidades de 0,01 a 10% o 
más en peso, preferiblemente de 0,01 a 1% en peso. Iniciadores 
típicos incluyen peróxido de benzoilo, peróxido de t-butilo, - 
peróxido de acetilo, peróxido de caprilo, hidroperóxido d e t-buti- 

30 lo, hidroperóxido de eumeno, perbenzoato de t-butilo, peróxido de
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metiletilcetona, azodiisobutironitrilo, azodií sobutira! ida,

. azodilsobutirato de dimetilo, de dietilo o de dibutilo, azo- 
1 bia (alfa, beta-dimetilvaleronitrilo), azobia (alfa-metilbu- 

tironitrilo), azobia (alfa-metilvaleronitrilo), azobis-alfa- 
$ metilvalerato de dimetilo o de dietilo, y similares.

Bn oombinaoión con un hidroperóxido, es conveniente, 
pero no absolutamente esencial, suministrar un activador. Su 
efecto parece proporcionar, por lo menos en parte, radicales 
libres a temperaturas algo más bajas que las que son eficaces 

10 para la formación de radicales libres a partir de hidroperóxi­
dos en ausencia de tal activador.

Especialmente eficaces como activadores son los - 
oompuestos de amonio cuaternario, Compuestos típicos de esta 
clase, son el cloruro de bencil-trimetilamonio, bromuro de - 

1$ dibencildimetilamonio, cloruro de butildimetilbencilamonio
cloruro de octiltrimetilamonio,cloruro de dodecildimetilben- 
cilamonio, cloruro de nonilbenciltrimetilamonio, cloruro de - 
dodecilbencildimetilbencilamonio, cloruro de didodecenildime- 
tilamonio, cloruro de bencildimetildodecenilamonio, cloruro - 

20 de octilfenoxietildimetilbencil amonio, cloruro de diisobutil- 
fenoxietoxietildimetilbencilamonio, cloruro de ootilpiridinio, 
cloruro de N-octil-N-metil morfolinio, o sales bis-cuaterna - 
rias, tales como las que tienen nitrógenos cuaternarios uni - 
dos a un grupo alcohileno, a un grupo éter, o a un grupo que 

2$ contenga la función amida.
La cantidad de activador es proporcional a la can - 

tidad de hidroperóxido. Generalmente, la proporción de com - 
puesto de amonio cuaternario será de 4 a 40% del peso del 
hidroperóxido.

30 La polimerización en solución puede ser realizada^  ̂  ^ -̂ y
-  ̂ y i
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en agua, benceno, tolueno, xileno, naftas disolventes, dioxa- 
no, dilsobutiloetona, acetonitrilo, dimetilformamida, alcohol 
ter-butilico y similares, dependiendo de las solubilidades de 
los monómeros que se desean utilizar.

La polimerización en emulsión es particularmente efi­
caz con los miembros de las vinilimidazolinas objeto de dicha 
polimerización, que tienen bajas solubilidades en agua. Se pue­
den utilizar para formar los emulsificantes catiónicos o no - 
iónicos para la emulsión, tales como el cloruro de dodecildime- 
tilbencilamonio, cloruro de dodecilbenciltrime tilamonio, cío - 
ruro de cetilpiridlnio, alcohilfenoxipolietoxietanoles que ten­
gan grupos alcohilo de unos 7 a 18 átomos de carbono y da 6 a - 
60 o más unidades de oxietileno, tales como heptilfenoxipolieto- 
xiatañóles, octilfenoxipolietoxietanoles, metiloctilfenoxipolie- 
toxietanoles, nonilfenoxipolietoxietanoles, dodecilfenoxipolieto- 
xietañóles, y similares; los derivados polietoxietanólicos de al- 
cohil fenoles unidos a grupos metileno; los agentes que contienen 
azufre, tales como los que se preparan por condensación de 6 a 60 
o más moles de óxido de etileno con nonil-, dodecil-, tetradecil-,. 
t-dodecil-mercaptanos y similares, o con álcohiltiofenoles que - 
tengan grupos alcohilo de 6 a 15 átomos de carbono; derivados de 
óxido de etileno de ácidos carboxilicos de cadena larga, tales - 
como láurlco, miristico, palmftico, oléico y similares, o mezclas 
de ácidos, tales como los que se encuentran en el tallol, que - 
contienen de 6 a 60 unidades de oxietileno por molécula; conden - 
sadoe análogos de óxido de etileno de alcoholes de cadena larga, - 
tales como alcoholes octilico, decílico, laurílico o cetilico, -
derivados de óxido de etileno de compuestos polihidroxilados ete­
rificados o eeterificados que tengan una cadena hidrocarboaada - 
hidrófoba, tales como monoeatearato de sorbltán, que contengan de

,-i Q '  ?^ ti ^
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6 a 60 unidades de oxietileno, etc; también conñensadosde - 
óxido de etileno de aminas de cadena recta o de cadena rami­
ficada, tales como dodecilamina, hexadecilamina y octadecila- 
mina, que contienen de 6 a 60 grupos de oxietileno, copolíme- 
ros en bloque de óxido de etileno y óxido de propileno que - 
comprenden una sección de Óxido de propileno hidrófaba combi­
nada con una o más secciones de óxido de etileno hidrófilas.

En el caso de la polimerización en emulsión espe - 
cialmente, es extremadamente eficaz un sistema catalítico re- 
dox. Este incluye el uso de un peróxido orgánico, tal como - 
peróxido de benzoilo, peróxido de acetilo, peróxido de capri - 
lo y similares, o un peróxido inorgánico, tal como peróxido - 
de hidrógeno, persulfato amónico, persulfato sódico, persulfa- 
to potásico o similares. El catalizador peroxídico está efec­
tivamente copulado con un agente reductor, tal como un sulfi- 
to, bisulfito, metasulfito o hidrosulfito de amonio, sodio, - 
potasio o similares.

la polimerización puede ser iniciada también por 
irradiación de alta energía. Las fuentes adecuadas de irradia­
ción de alta energía son materiales radioactivos y aceleradores 
de electrones. Utilizables como materiales radioactivos que - 
suministran rayos gamma S3n los isótopos irradiados, tales 
como Co^, productos de fisión, tales como Ca*^, aditamentos- 
da los reaccionantes de la fisión, tales como xenón radioactivo 
y similares. Una fuente de C o ^  es partioularmeíi e eficaz. - 
Utilizables como materiales radioactivos que suministran ra - 
yos beta son el Sr^O y similares. Valiosos como aceleradores - 
de electrones que suministran rayos beta, son el generador de 
Van de Graaff, el transformador resonante, y similares. Se em­
plean dosis en el márgen de 10000 a 10.000.000 de REPs, pre-

jp fh ̂  0  /
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valente a la ionización producida por la absorción de 93 er - 
gios de energía por gramo de substancia irradiada. El "REP" - 
representa el "equivalente fiaico del roentgen" y ea una uni­
dad de intensidad y de tiempo.

Los comonómeros preferidos incluyen metacrilato de - 
metilo, acrilonitrilo, acrilato de etilo, acrilamida, eatire- 
no, fumarato de dietilo y acetato de vinilo.

Los copolimeros de la presente invención son utiliza- 
bles como agentes espesantes para las mezclas de agua y almi - 
dón que han de ser aplicadas al papel o a las telas. Son uti - 
lizables como aditivos para la gasolina, en la cual son efica­
ces estabilizadores para evitar la formación de gomas y exhi - 
ben, también, una valiosa actividad anticorrosiva. Los presen­
tes copolimeros son utilizables como aditivos para aceites, en 
particular como agentes para rebajar el punto de fluidez, — 
agentes mejoradores de la viscosidad y agentes anticorrosivos, 
agentes para evitar el desgaste y agentes dispersantes de lo - 
dos. Muchos de los copolimeros presentes son utilizables para 
la preparación de fibras que exhiben una excelente adsorción - 
de colorantes ácidos. Los copolimeros de la presente invención 
pueden ser utilizados, también, en formulaciones de recubrí - 
miento para obtener recubrimientos transparentes, adherentes - 
y tenaces, con una buena estabilidad del color a las tempera - 
turas de curado. Algunos copolimeros son también eficaces como 
aglomerantes para suelos y como agentes abrillantadores para - 
el cuero. Los copolimeros pueden ser, frecuentemente, extraí­
dos, moldeados o colados en cualquier forma deseada para obte­
ner señales, ornamentos y estructuras arquitectónicas.

Los copolimeros de la presente invención pueden ser

11
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preparados en una amplia gama de porcentajes de unidades 
moleculares. Las valiosas propiedades descritas en lo que 
antece, se observan cuando se emplean cantidades de las - 
imidazolinas específicas de esta invención, tan pequeñae- 

$ como de 0 , %  en peso. En general, es preferible utilizar- 
aproximadamente un 2% o más de este monómero. Como limite 
superior, se emplea, preferiblemente, alrededor de un 50$¿ 
de monómero de imadazolina.

Los homopolímeros de la presente invención varían 
10 de características desde aceites viscosos hasta sólidos de 

elevado punto de fusión, dependiendo de las características* 
estructurales del monómero y del grado de polimerización.
Los miembros inferiores de la serie de N-vinil-2-imidazolinas, 
en los cuales el total de R^, y R^ no exceda de 3 átomos 

15 de carbono, proporciona homopolímeros solubles en agua que - 
son utilizares como inhibidores de la corrosión en loe ba­
ños de ataque químico por ácidos, como auxiliares del teñido 
y en el tratamiento de papel y telas y similares. Los miem­
bros superiores muestran una excelente solubilidad en los - 

20 aceites lubricantes, a los cuales les comunican propiedades 
estabilizantes. Las sales acidas de los homopolímeros son - 
agentes espesantes útiles cuando se utilizan en combinación 
ccn látex poliméricos.

Las vinilimidazolinas de la presente invención, así 
25 como sus polímeros, pueden ser más completamente entendidas - 

a partir de los siguientes ejemplos que se ofrecai a título 
de ilustración y no a título de limitación. En toda la des­
cripción se utilizan partes en peso.

30
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Se prepara una mezcla de 120 partes de etilenodiamina,
82 partes de acetonitiilo y 1 parte de tioacetamjda, y se ca­
lienta bajo un condensador de reflujo. A los 82sc se inicia 
el desprendimiento de amoniaco. La temperatura se aumenta - 
gradualmente, siendo a lo largo de la mayor parte de lareac- 
ción de 94 a ll7sc. Una parte de la tioacetamida se aSade - 
cuando la reacción se hace más lenta. La temperatura se ele­
va entonces, hasta unos 153^0, en cuyo momento substancialmen- 
te se desprende una cantidad teórica de amoníaco. El produc­
to se enfria y se recristaliza en acetato de etilo, para ob­
tener 143 partes de 2-metil-2-imidazolina, de punto de fusión 
102S a 104BC, y equivalente de neutralización 85,2.

Ejemplo 2

Se prepara una mezcla de 1030 partes de benzonitiálo, 
604 partes de etilenodiamina y 8 partes de tioacetamida. La - 
mezcla ee calienta bajo un condensador de reflujo, despren - 
diéndoae amoniaco a unos 55BC. La temperatura 3e eleva gra - 
dualmente, alcanzado al final los 200SC. El desprendimiento - 
de amoniaco cesa prácticamente, yla mezcla de reacción se en^ 
fría para dar 1455 partes de 2-fenil-2-imidazolina cruda. Cuan­
do se recristaliza en acetato de etilo, los cristales funden - 
a 99,5R - 101,5SC, y tienen un equivalente de neutralización - 
de 146,3.

De una manera similar, se calientan 530 partes de - 
estearonitrilo, 20 partes de etilenodiamina y 1 parte de tio­
acetamida. Al hacerse más lenta la reacción, se añade una par­
te adicional de tioacetamida. Se necesitan un total da aproxi­
madamente 4 partes adicionales de tioacetamida, antes de que296197
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la reacción eea completa. Se alcanza una temperatura final - 
da 265*C. m  producto ae cristaliza en hexano para dar 482 - 
partea de 2-heptadecil-2-imidazolina, que funde a unos 91*0. 
y que tiene un equivalente de neutralización de 310 aproxima­
damente.

Ejemplo 3.

Se cargan 621 partea de 2-fenil-2-imidazolina a un - 
reactor equipado con un termómetro, un agitador, un tubo de 
dispersión de gas y un condensador. Se añade hidróxido potá­
sico en escama (24 partea) y ae calienta la mezcla bajo una 
atmósfera de nitrógeno. Cuando la temperatura alcanza los - 
67*C, se inicia la circulación de acetileno. la absorción - 
de gas empieza a unos 110*C. La temperatura se regula a 138- 
158*0, continuando la absorción de gas durante seis horas. - 
La mezcla de reacción gana 80 partes en pea). El reactor se 
dispone para destilación por evaporación súbita bajo presión 
reducida. Una mezcla de Raterial de partida y productos (601 
partes) ae acumula en el colector a una temperatura de cabe­
za inferior a los 130*C (0,2 mm) y a una temperatura de cola 
inferior a los 165*0. En el reactor queda un residuo (77,5 - 
partes). El fraccionamiento del destilado evaporado súbita - 
mente, proporciona 522 partes de 2-fenil-l-vinil-2-imidazoli- 
na, de punto de ebullición 90*0 (0,15 mm). 3L producto crista­
liza por enfriamiento. Por redestilación se obtiene el produc­
to purificado, de punto de fusión 60-62,5*0.
Análisis calculado iara C^H^gNg: C <= 76,7%; B * 7,0%; N - 16,3% 

Encontrado: C = 77,0%; H ¡s 7,2%; N c 16,4%
Equivalente de neutralización = 172,2;
Equivalente de neutralización * 172,5*

- 1 4  -
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Por tratamiento de los residuos procedentes de la destila- 
. ción por evaporación súbita y del fraccionamiento con agua (250 
partes) y éter (900 partes), eliminación de la fase acuosa y - 
evaporación del disolvente orgánico, se recogen 102 partes de - 
material de partida.

De una manera similar, la 2-p-tolil-2-imidazolina propor­
ciona la 2-p—tolil-l-vinil-2-imidazolina, la 2-p-metoxifenil—2- 
imidazolina da la 2-p-metoxifenil-l-vinil-2-imidazolina, la 2- 
m-clorof enil—2-imidazolina da la 2-m-clorof enil-l-vinil-2-imida- 
zolina y la 2-alfa-naftil-2-imidazolina da la 2-alfa-naft il-1- 
vinil-2-imidazolina.

Ejemplo 4.
En el reactor descrito en el Ejemplo 1, se cargan 746 

partes de 2-metil-2-imidazolina y 50 partes de hidróxido potási­
co. La mezcla de reacción se calienta la ata 1009C bajo una atmós­
fera de nitrógeno. Se inicia la circulación de acetileno y empie­
za la absorción de gas. Se continúa la introducción de acetileno 
durante 5,5 horas a 120-15090. Be observa una ganancia de peso - 
de 209 partes, que corresponde a una conversión del 90% del ma - 
terial de partida 6n 2-metil-l-vi nil-2-imidaao 1 ina. Por destila­
ción por evaporación súbica, se obtienen 785 partes de destilado 
y 211 partes de residuo. Por enfriamiento hasta la temperatura 
ambiente, cristalizan en el destilado 37,5 partes de material - 
de partida, que es separado por filtración. El fraccionamiento - 
cuidadoso del filtrado proporciona el producto purificado, 700 - 
partes, de puntó de ebullición 74SC. (13 mm), n^ = 1,5300. 
Análisis calculado para CgH^Ngi C * 65.4%; H = 9,2%; N = 25,4%.

Encontrado: C = 65,7%; H = 9,9%; N . 24,7%.
Equivalente de neutralización = 110;
Equivalente de neutralización <= 110.
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EL residuo del fraccionamiento (20 partes) cristaliza - 
por enfriamiento, encontrándose que es material de partida - 
virtualmente puro. Por tratamiento con agua del residuo de - 
la destilación por evaporación súbita, y extracción continua 
con éter, se pueden recoger cantidades adicionales de material 
de partida (100 partes) y de producto (50 partes).

De una manera similar, la 2-etÜ-2-imidazoliaa propor - 
ciona la 2-etil-l-vinil-2-imidazolina, la 2-hexil-2-imidazoli- 
na proporci ona la 2-hexil-l-vinil-2-imidazolina, la 2-heptade- 
cil-2-imidazolina proporciona la 2-heptadecil-l-vinil-2-imida- 
zolina, la 2-octil-2-imidazolina proporciona la 2-ootil-l-vinil- 
2-imidazolina, la 2-bencil-2-imidazolina proporciona la 2-bencil- 
l-vinil-2-imidazolina y la 2-ciclohexenil-2-imldazolina propor­
ciona la 2-c i el ohexenil-l-^vi nil-2-imid azol ina.

Ejemplo 5.
En un reactor agitado magnéticamente se carga una so - 

lución de 2-fenil-2-imidazolina (29 partea) y na tilato sódico —
(1 parte) en alcohol isopropílico (100 partes en volumen). EL - 
reactor se cierra herméticamente, se enjuaga con nitrógeno y - 
con acetileno a 14 kg/cm2. manométricoe. Seguidamente, se pone 
la mezcla a presión con acetileno a 0,35 kg/cm2. manométricos y 
se calienta iniciándose la agitación. La temperatura se deja su­
bir hasta 145-160^0, en cuyo márgen se observa una rápida absor­
ción de acetileno. De cuando en cuando se aumenta la presión - 
hasta 35 kg/cm2. manométricos desde el suministro del compresor. 
En el curso de 4,7 horas, tiene lugar una absorción del 70% de - 
acetileno totaL . Durante las siguientes 7 heras se absorbe el - 
30% restante del gas. Se enfria el reactor, se evacúa el gas re­
manente, y se descarga el contenido de reaccionante liquido. Se



observa una ganancia de peso de 20 partes. Seguidamente, ae - 
somete la mezcla de reacción a destilación por evaporación - 
súbita, obteniéndose como cabeza éter vinil isopropilico (84- 
partes). Se obtienen 20,6 partes de producto en di márgen de 
60 a 118*C . (0,25 mm.), observándose, también, el residuo de 
16 partes. Repitiendo el fraccionamiento se obtiene el produc­
to puro, 2-fenil-l-vinil-2-imidazolina, de punto de ebullición 
102SC (0,2 mm). EL producto cristaliza por enfriamiento y tiene 
un punto de fusión de 60,5 a, 63*C.

Ejemplo 6

En el reactor descrito en el Ejemplo 3 se carga una - 
ablución de 2-metil-2-imidazolina (49 partes) y me ti lato sódico 
(3,2 partes) en alcohol isopropilico (100 partes en volumen). La 
reacción con acetileno se realiza a 143-160*0 a una presión de - 
14 a 35 kg/cm2. manométríeos, en A  curso de 3 horas. El reactor 
ae enfria y se evacúa, encontrándose que la ganancia de peso es 
de 5,7 partes. La destilaoión por evaporación súbita proporcio­
na 1 1 3  partes de éter isopropil vinilico y 48,3 partes de pro - 
ducto crudo, 2-metil-l-vinil-2-imidazolina, de punto de ebullui- 
oión 55-70*0 (0,5 mm). En el matraz de destilación queda un re - 
siduo da 10,6 partes. Bn el colector de destilación queda un ma­
terial sólido (7,1 partes) que se identifica como material de - 
partida, 2-metil-2-imidazolina, por su punto de fusión de 94 a - 
95BC. El fraccionamiento del producto crudo proporciona ^ . m a ­
terial puro (20*3 partes), de punto de ebullición 47*0. (o,3 mm),
n 2 5 . 1 ,5299.
D Ejemplo 7

Se mezclan y se calientan a reflujo, 105 partes de - 
benzonitrilo, 61 partes de etilenodiamina (material de 99% de -



pureza) y 0,5 partes de tioacetamida. EL desprendimiento da - 
gas empieza a los 78BC, volviéndose la mezcla de color verde - 
claro, y dejándose ascender la temperatura hasta 196ac en el - 
curso de 8 horas. Se observa una pérdida de pesa de 14,1 par - 

5 tes, en cuyo momento cesa el desprendimiento de gas. A la mez­
cla de reacción se agade hidréxido potásico (5,6 partes) y se - 
mantiene la temperatura de la mezcla de reacción a 136-153SC, - 
mientras se hace pasar acetileno por la mezcla agitada. La ab - 
sorción de acetileno cesa al cabo de 6 horas, observándose una 

10 ganancia de peso de 31,6 partes. La mezcla se vierta en 50 par­
tes de agua y 150 partee de éter, se separa la capa acuosa y - 
se vuelve a lavar con agua la capa orgánica. Las capas acuosas 
combinadas se vuelven a lavar con éter, y las capas etéreas com­
binadas se evaporan para eliminar el disolvente. EL residuo cru- 

15 do (165 partea) se destila bajo presión reducida para dar 2-fenil- 
l-vinil-2-imidazolina, en una conversión del 60% basada en el - 
benzonitrilo que había sido cargado inicialmente. Del residuo - 
se recupera 2-fenil-2-imldazolina para reciclo.

Ejemplo 8.2o s-----

Se oalientan bajo un condensador eficaz enfriado con - 
agua helada, y con agitación, 61,5 partes de aoetonitrilo, 90 - 
partes de etilenodiamina y 1 parte de tioacetamida. El desprendi­
miento de gas empieza cuando la temperatura del recipiente de - 

25 reacción alcanza los 68cC. *1 cabo de 3 horas la temperatura del 
recipiente de reacción ha alcanzado los 99^0, y se aRade 1 par­
te de tioacetamida. Se continúa el reflujo hasta qia cesa el - 
desprendimiento de gas y la temperatura ha ascendido hasta 130SC. 
Esta etapa requiere 5 horas. La valoración del gas desprendido - 

30 su. .n áL cursad, la r.acsi&i .. ha w r d M ?  -
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dad de base equivalente a 23,5 partes de NHy Se dispone - 
la mezcla de reacción para su destilación bajo presLón redu­
cida, y el contenido del recipiente de reacción se somete a - 
rectificación hasta una temperatura de 100SC* (25 mm). Por - 
enfriamiento, la masa de reacción entera se vuelve cristali­
na. El reactor está equipado con un tubo de dispersión de gas, 
y se agade hidróxido potásico (8,4 partes). Se inicia la agi­
tación a los 9820, cuando una parte principal de la mezcla del 
reactor se vuelve liquida. La circulación de acetileno se inicia 
a los 15020, hadándose pasar el gas por la mezclado reacción 
durante 4 horas, mientras se mantiene la temperatura en &  már- 
gan de 149-16930. Se observa una ganancia de peso de 36,3 par­
tes. Se añade agua (10 partes) con agitación. No hay separa - 
ción de la capa de agua. Se añade, gota a gota, oon agitación 
y a una temperatura de ISO, ácido sulfúrico concentrado (7,4 
partea). Se observa que algo de sólido se dispersa por toda - 
la mezcla de reacción. Se recoge por filtración y el filtrado 
(156,5 partes) se destila por evaporación súbita bajo presión 
reducida. El fraccionamiento del destilado proporciona 2-metil- 
l-vinil-2-imidazolina en una conversión del 75% basada en el - 
acetonitrilo que había sido cargado. Del residuo se Obtiene 2- 
me til-imidazolina que se reoiola para una operación subsiguien­
te.

Las N-vinil-2-imidazolinaa de esta invención son fun­
gicidas útiles. Son particularmente eficaces contra el Stem - 
phylium aarcinaefarme, Alternaría solani y Monilinia fructiccla, 
cuando se aplican de acuerdo con t ócnicas normalizadas. Las can­
tidades eficaces están comprendidas en un márgen de 5 a 100 - 
p.p.m., preferiblemente de 10 a 50 p.p.m.

1 9 -



Ejemplo 9

Se prepara una mezcla de 10 partes de 2-fenil-l-vinil- 
2-imidazolina, 10 partes de metacrilato de metilo y 0,02 par­
tes de azodiisobutironitrilo. Se calienta a 70SC. durante 17 
horas. Se obtiene un polímero transparente y de color amari - 
lio claro. Se disuelve en acetona y se precipita en hexano.
Se obtienen 12 partee de un sólido polimérico blanco, solu - 
ble en ácido clorhídrico diluido. Por disolución en ácido va­
lorado y por valoración por retroceso, ae obtiene para el po­
límero un equivalente de neutralización de 453.

Ejemplo 10.

De la misma manera, se obtienen a partir de 10 partes 
de 2-metil-l-vinil-2-lmidazolina, 10 partes de metacrilato - 
de metilo y 0,02 de azodiisobutironitrilo, 14,5 partes de un 
polímero sólido incoloro, que tiene un equivalente de neutra­
lización de 305*

Ejemplo 11.

Se prepara una mezcla de 12 partes de metacrilato - 
de matilo, 7 partes de acrilato de etilo, 1 parte de 2-metil- 
1-vlnil-2-imidazolina y 13,3 partes de tolueno. Se calienta - 
bajo un condensador de reflujo a 800C con una circulación len­
ta de nitrógeno por la superficie. A 80SC. se añaden 0,04 - 
partes de azodiisobutironitrilo, y la reacción se mantiene - 
a esta temperatura. A las 2, 4 y ó horas se añade una canti - 
dad adicional de 0,02 partes de azodiisobutironitrilo. Al ca­
bo de las 4 horas, se añaden 16,66 partes de tolueno. Después 
de 8 horas se obtiene una solución viscosa de polímero, ade - 
cuada para uso en recubrimientos protectores y decorativos. -
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Cuando se precipita el polímero en hexano, ae dbtienen 
19,2 partee de polímero sólido, que tiene un equivalente de 
neutralización de aproximadamente 2500 y que contiene por - 
análisis, 60,4% , C, 8,1%, H y 1,2% N.

Ejemplo 12.

De una manera similar, se obtienen a partir de 1 par­
te de 2-fenil-l-vinil-2-imjd azolina, 12 partes de metacri - 
lato de metilo y 7 partes de acrilato de etilo, 17 partes de 

10 un polímero sólido que contenía, por análisis, 61,1% C, - 
8,3% H y 0,77% N. Se pueden utilizar soluciones del polí­
mero en disolventes comunes, tales como tolueno, butanol, - 
metiletilcetona, acetato de oelosolve y similares, para de­
positar películas transparentes e incoloras, que muestran un 

1 $ oscurecimiento muy pequeño indueo deqpuás de un drástico ex - 
ceso de curado. Las películas muestran, también, una desusada 
adherencia por secado al aire, en comparación con películas - 
similares preparadas a partir de metacrilato de metilo y acri­
lato de etilo solos, en estas proporciones.

20 Ejemplo 13.

A 10 partes de 2-metil-l-vinil-2-imidazolina ae aña - 
den 0,05 partes de azodiisobutironitrilo. La mezcla se calien­
ta a 603C. durante 3 días, bago nitrógeno. La mezcla se vudl- 

25 ve muy espesa. Se aSade hexano y precipita polímero sólido. - 
Después de secado, ae obtienen 4,6 partes de este polímero, - 
que tiene un peso molecular de 1100 aproximadamente. Es solu­
ble ai agua y tiene un equivalente de neutralización de 120, 
aproad madament e .

30
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Ejemplo 14.

Se calienta bajo nitrógeno, durante 23 horas, una mezcla -

metacrilato de metilo y 0,04 partes de peróxido de benzoílo.
La mezcla polímero muy espesa se disuelve en 160 partes de ace­
tona y se añade la solución a 1400 partes de óter distilico. -

tralización de 446, que corresponde exactamente con el poli - 
maro del Ejemplo 9, en el cual se utiliza como iniciador azodii- 
sobutironitrilo.

Cuando se neutraliza exactamente el polímero con ácidos 
minerales, tales como ácidos clorhídrico, sulfúrico y fosfóri­
co, se obtiene una solución viscosa que es utilizable como es­
pesante para la aplicación de soluciones colorantes para tejí - 
dos textile a.

A 193 partes de agua desionizada y recientemente hervi­
da, que se mantienen bajo una corriente de nitrógeno, ee añaden 
8 partes del octilfenoxipolietoxietanol, de peso molecular - 
2000, y 0,2$ partea de sodio eulfosuccinato de dioctilo. A la 
solución se añade, con agitación, una mezcla de 95 partea de - 
metacrilato de metilo y 5 partes de 2-metil-l-vinil-2-imidazo- 
lina. Cuando la mezcla está bien emulsifjcada, se añaden 0,5 par­
tes de hidroperóxido de diisopropilbenceno y 0,2 partes de for- 
meldehido sulfoxilato sódico. La reacción se calienta hasta - 
unos 60%C, y, seguidamente, se deja enfriar y se deja en reposo 
durante la noche. Se elimina una pequeña eantjdad de coágulo.
Se encuentra que la emulsión remanente contiene 91 partes de - 
polímero. Per valoración se encuentra que el 96% de la 2-metil­

de 20 partes de 2-fenil-l-vinil-2-imidazolina, 20 partes de

El polímero blanoo que precipita, tiene un equivalente de neu­

Bjemplo 15.

- 22 -
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-l-vlnll-2-imidazolina ha entrado en copolimerizaci 6n. Se - 
encuentra que el látex de polímero proporciona una película 
coherente y transparente, por secado, que es un recubrimien­
to protector de utilidad.

Ejemplo 16.
Se calienta bajo nitrógeno durante 23 horas a 70SC. 

una solución de 20 partes de estireno, 20 partes de 2-fenil- 
l-vinil-2-lmidazolina y 0,2 partes de azodiisobutironitrilo.
El producto se disuelve en benceno, se reprecipita en nafta 
de petróleo y se lata con éter dietílico. EL polímero quebra­
dizo e incoloro, tiene un equivalente de neutralización de - 
12 60 aproximadamente, lo que indica un alto grado de incorpo- 
raoión de la molécula básica. Este polímero, y polímeros si­
milares, puede ser preparado en forma de objetos de estruc - 
tura celular, que pueden ser teñidos rápida y permanentemen­
te con colorantes ácidos.

Ejemplo 17.

Se calienta en una atmósfera de nitrógeno a una - 
temperatura de 70SC, durante 4 dias, una mazóla de 20 partes 
de acetato de vinilo, 20 partes da 2-fenil-l-vinil-2-imidazo- 
lina y 0,2 partes de azodiisobutironitrilo. la mezcla resul­
tante se disuelva en 160 partes de acetona y el polímero se 
reprecipita por adición de esta solución a 1250 partes de - 
éter dietílico. E3. polímero sólido, de color tostado claro, - 
tiene un equivalente de neutralización de 440 aproximadamente, 
lo que indica que unas 39 partes de la imidazolina se han com­
binado en el polímero con 61 partes de acetato de vinilo.

Ejemplo 18.
Se prepara una mezcla de 20 partes de fumarato de -
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dietilo, 2o partes de 2-fenil-l-vinil-2-imidazolina y 0,2 
partes de azodiisobutironitrilo. Ha mezcla se calienta - 
durante 23 horas a 70SC. en una atmósfera de nitrógeno. - 
La polimerización es muy rápida. El polímero duro se puri­
fica por disolución en benceno y reprecipitación en nafta.
EL sólido prácticamente incoloro, 28 partes, tiene un equi­
valente de neutralización de 560, aproxi. na demente.

Ejemplo 19.

Se prepara una ms g d a  de 18 partes de acrilonitrilo,
2 partes de 2-etil-l-vinil-2-imidazolina y 0,02 partea de 
azodiisobutironitrilo. La mezcla se calienta bajo nitrógeno 
durante 24 horas a 70*0. El sólido polimórico resultante es 
soluble en dimetilformamida y puede ser hilado en forma de - 
fibras de la manera acostumbrada.

Ejemplo 20.

Se prepara una mezcla de 18 partes de acrilamida, 3 - 
partes de 2-metil-l-vinil-2-imidazolina y 0,02 partes de - 
azodiisobutironitrilo. La mezcla se calienta a 60SC. duran­
te 24 horas. El producto se separa por filtración, y se la­
va con dicloruro de etileno caliente. Se seca para obtener 
un polímero sólido, con un equivalente de neutra.izaciÓn de 
730^

Ejemplo 21.

Se prepara una mezcla de 20 partes de 2-heptadecil-l 
vinil-2-imidazolina y 0,02 partes de azodiisobutironitrilo. 
La mezcla se calienta a 60CC. durante 3 días. El polímero re­
sultante es un aceite córeo y viscoso. Es soluble en aceites 
lubricantes y en aceites para calefacción, y actda dispersan-296197
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do loa lodos perjudiciales y protegiendo las partes metáLi - 
cas contra la corrosión.

Ejemplo 22.

Se prepara una mezcla de 15 partes de mBtacrilato de - 
estilo y 5 partes de 2-dodecil-4-metil-l-vinil-2-imidazolina. 
Se añaden 0.02 partes de azodiisobutironitrilo y ee calienta - 
la mezcla durante 24 horas a 70sC. El aceite viscoso que se - 
obtiene oomo resultado, es utilizable como aditivo para acei­
tes lubricantes y para aceites de calefacción.

Polímeros similares se preparan de esta manera, subs­
tituyendo la 2-dodecil-2-metil-l-vinil-2-imidazolina por la - 
2-heptadecenil-l-vinil-2-imidazolina, por la 2-dodecilíenil-l- 
vinil-2-áaidazolina y por la 2-naftil-l-vinil-2-imidazolina, - 
respectivamente. Todos estos polímeros muestran actividad dis­
persante en los aceites para hornos.

Ejemplo 23.
Se prepara una mezcla de 15 partes de acrilato de - 

etilo, 5 partes de 2-metil-l-vinü-2oimldazolina y 0,01 partes 
de azodiisobutironitrilo. La mezcla se calienta a 70SC. duran­
te 8 horas. El polímero sólido se disuelve en tolueno. La so­
lución en tolueno proporciona películas adherentes, algo li­
sas, transparentes, que forman una excelente superficie pro - 
teotora para los metales.

Cuando se substituye en la preparación anterior, - 
el acrilato de etilo por cantidades equivalentes de acrilato 
de isobutilo o de acrilato de butilo secundario, se obtienen 
películas relativamente duras que proporcionan unos excelen - 
tes recubrimientos protectores.

1  
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Bata Solicitud, que corresponde a la presentada en loa 
Estados Unidos de América, el día 8 de Febrero de 1.963, - 
bajo el námero 257.070, se acoge a los beneficios del Arti­
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Loa puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de sata Solicitud de Patente de 
Invención en España, por VEINTE años, son los siguientes:

*
15

20

25

30

1. Un procedimiento para preparar N-vinil-2-imidazo- 
linaa, caracterizado por hacer reaccionar una imidazolina - 
que tiene la fórmula

R^CH_____CHRi
i t

HN N

fR 
1

en que ea alcohilo, incluido cicloalcohilo, que tiene un - 
máximo de 18 átomos de carbono, arilo que tiene de 6 a 10 - 
átomos de carbono, aralcohilo que tiene de 7 a 20 átomos de 
carbono, alcohilarilalcohilo que tiene de 7 a 20 átomos de - 
carbono o alcohilarilo que tiene de 7 a 20 átomos de carbono, 
y cad. ^  d. 1.. R; y R^ . .  hidr4s.n. . qu. tl.n.
de 1 a 17 átomos de carbono, y colectivamente con los átomos 
de carbono a los que e at&n unidos forman un anillo alifático 
saturado de 5 6 6 átomos de carbono que puede contener también 
sustituyentes alcohilo que tienen un total de hasta 8 átomos -
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de carbono adicionales, con acetileno en presencia de un cata­
lizador de vinilización fuertemente básico y a temperaturas en 
el márgen de aproximadamente 100SC, a aproximadamente 250SC, - 
formando asi una N-vinil-2-imidazolina que tiene la fórmula

R,CH _______ CHR,
í t ^

CH^=CHN N

1

en donde R^, R^ y R^ son como ee han definido anteriormente.

2. Un procedí* miento de acuerdo con el punto 1 caracte­
rizado por el hecho de que la reacción es efectuada a una pre­
sión igual o aiperior a la atmósferica.

3. Un procedimiento de acuerde con los puntos 1 ó 2 carac 
terizado por el hecho de que la reacción e a efectuada por medio 
de técnicas discontinuas o continuas.

4. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera de los 
puntos 1 a 3 caracterizado por el hecho de que la reacción es 
efectuada en presencia de un disolvente orgánico inerte.

5. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera de los 
puntos 1 a 4 caracterizado por el hecho de que la reacción ee 
efectuada a temperaturas en el márgen de 130S a 220SC.

6. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera de los 
puntos 1 a 5 caracterizado por el hecho de que el catalizador 
de vinilización fuertemente básico es un metal alcalino, o un 
hldróxido de metal aloáLino o un almóxido.

7. - Un procedimiento de acuerdo con el punto 6 carac­
terizado por el hecho de que as uaa hidróxido sódico, hidróxi- 
do potásico, metóxido sódico o metóxido po29 „ ¡qatpliza-
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dor de vinilizaoión fuertemente básico.
8.-* Un procedimiento de acuerdo con el punto 1 ca­

racterizado por el hecho de que dicha imidazolina reaccio­
nante ea preparada haciende reaccionar una diamina que tie­
ne la fórmula

RpCH a_____CHH^

HH2 ÑHg

con un ácido carboxílico que tiene la fármula

B^COOH

o un derivado de él, 
nido en el punto 1.

en que R , R y R aon como se ha defi- 
1  2 3

$.- Un procedimiento de acuerdo con el punto 8 ca­
racterizado por el hecho de que dicha diamina ea hecha reac­
cionar con un nitrilo R^CN, en que R^ ea como se ha definido 
en dL punto 1 en presencia de sulfuro de hidrógeno o tioac ata- 
mida.

10.- Un procedimiento para preparar N-vinil-2-imidazo- 
linas de acuerdo con cualquiera de los puntos 1 a 9 caracteri­
zado por hacer reaccionar una diamina que tiene la fórmula

RgCH________ CHR^
! !
NH. NH2 2

con un ácido carboxílico que tiene la fórmula
R^COOH

o un derivado de él, formando asi una 
la fórmula

imidazolina qte tiene
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R̂ CH OHR̂
! '

HN N

1̂
que es entonces hecha reaccionar con acetileno en presencia - 
de un catalizador de vinilizacián fuertemente básico y a tem­
peraturas en el márgen de aproximadamente lOOSC, a aproxima­
damente 250SC, formando así una N-vinil-2-imidazolina que - 
tiene la fórmula

R^CH CHR
!

CH^=CHN ̂  ^ N

t
R1

en que R^, y son como se ha definido en el punto 1.

11.- Un procedimiento para preparar polímeros de N-vinil- 
2-imidazolinas caracterizado por homopolimerizar o copolimeri- 
zar con al menos un monómero polimerizable etilúnicamente no - 
saturado una N-vinil-2-imidazolina que tiene la fórmula

25

30

CHR.
í ^
N

^1
en que R^ es alcohilo, incluido cicloalcohilo, que tiene un- 
máximo de 18 átomos de carbono, arilo que tiene de 6 a 10 - 
átomos de carbono, aralcohilo que tiene de 7 a 20 átomos de

29619?

R CH 
'!

CHg-HN^
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carbono, alcohilarilalcohilo que tiene de 7 a 20 átomos - 
de carbono, o alcohilarilo que tiene de 7 a 20 átomos de -

lo que tiene de 1 a 17 átomos de carbono, y conjuntamente - 
con loa átomos de carbono a los cuales están ligados forman 
un anillo alifático saturado de 5 6 6 átomos de carbono que 
puede contener también sustituyentes alcohilicos que tienen 
un total de basta 8 átomos de carbono adicionales.

10

15

20

25

30

12.- Un procedimiento de acuerdo con el punto 11 
caracterizado por usar una técnica de polimerización por - 
emulsión, o suspensión, o solución, o en masa.

13*- Un procedimiento de acuerdo con los puntos - 
11 ó 12 caracterizado por el hecho de que dicha N-vinil-2- 
imldazolina es copolimerizada con al menos un compuesto - 
seleccionado del grupo que consta de metalcrilato de meti­
lo, acrilonitrilo, acrilato de etilo, acrilamida, estireno, 
fumarato de dietilo y acetato de vinilo.

14.- Un procedimiento para preparar n-vinil-2- 
imidaz dinas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, y con los fines que se han especificado.

Bata Memoria consta de treinta hojas escritas a - 
máquina por una sola de sus caras.

Madrid,
p.A. 29

2961^7
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