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para solicitar
PATBENTE DR INVENCION
en
ESPANA
‘ ' por VEINIE afios 7 )
e nombre de N.V. ONDERZOERINGSINSITTUUT RESEARCH, entidad
holandssa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holands,

por:
"UN APARATO PARA LA FABRICACION DE HILOS SINTETICOS™

SEmSSSaRmanSSsnoanEses = sEssm== y
| El invento se refiere & un mparato para la fabrica-
cién de hilos sintéticos, en particular hilos de polies-
ter, por el método de hilar por fusidn, cuyo aparato esté
construido de manera que debajo ds una hilers provista de
uno o més grupos de orificios de hilado hay una cémare de
enfriamiento céya pared frontal y cuyes doe paredes late-
rales, perpendiculares a Gicha pared frontal, ss extien-
den parslelas a la direccidn de hiledo y ecircundan, &l me-
nos parcialmente, al haz (o haces) de filamentos hilados,
y que diche pared frontel tiene le totelidad de su super-
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Picie provista de aberturas que se cohectan t:*on"u.nmé?.312‘522““"‘5
ma do suministro de aire, y que en la cémara de enfriamisn-~
to, entre los grupos vecincs de orificios de hilado, hay
miembros de resistencim gque se extienden en la direceidn

de hilado, por ejemplo tabiques dispuestos parslelamente

a la direccidn del flujo de aire.

Epn los aparatos conocidos del tipo anteriormente des-
erito, existe el problema de que ol flujo de aire en la cé-
mera do enfriamiento no es el mismo & lo largo de toda la
longitud del hes de filsmentos. Bxperimentos realizados
han revelado que pars un hez -rectangaler de filamentos,
el régimen de flujo ds eire en la zone medis del miamo
es précticamente constante, pero qus en las dos zonas le-
terales del haz el regimen de flujo de aire es desde epro-
ximedemente un 20% inferior hasta aproximadamente un 35%
superior al régimen de flujo de aire en la zona media. las
variaciones en el régimen de flujo en aire son perjudiciales
ya que pusden originar diferenciss relativamente grandes
en denier y en diémgtro en los hilos,obfen;dos.

El invento proporciona un aparato que no tiene los
inconvenigntes antes mencionados. Consiste en que en ambos
lados de cade grupo de orificios de hiledo, o sea en los
lados que dan & las paredes laterales de la cémara de en-
friamiento, hey un miembro de resistencia que es8td coloca-
do, durante el hilado normel, de manera que la distancia
desds el a dichos lados del grupo corresponiiente de orifi-
cios de hilado, es como méximo, de ¢inco veces, pero de
preterano;a de aproximedsments una & dos veces, la distan~-

cia més corta entre los orificios de hilado sucesivos. la

realizacidn de los miembros de resistencia pwede variar;
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tales miembros reducen a un valor permisible laa diferen-
oias entre elvrégimsn de flujo de aire en el lado y el
régimen de flujo de aire en la parte central del haz (o
haces) de filamentos. De preferencia, los miembros 4e re-
sigtencia deben ser movibles deade la posicidén de hilar
hesta cierta posicibn iniciacidn de la hilatura.

Se obtiens una construccidn sencilla si todos los
miembros de resistencia consisten en tabiques que estén
unidos pare obturacidn a la pared frontal de la cémera de
enfrismiento. cuys pared frontal puede consistir, por
ejemplo, en un paquete de tamices. De este modo se redu-
cen al minimo lés variaciones en denier y en didmetro de.
los hilos producidos. Ademés, el aparato de acuerdo con
el invento hace posible hiler hilos que tengan un denier
inferior & 1,5, & saber de 1,2 ¢ inferior, lo cual no es
posible si =me utilizan 1as cémaras de enfriamisnto conoci-
das. _

Pare un aparato en el cusl el contorno exterior de
un grupo de orificios de hilado forme un recténgulo cuyos
lados largos sean paralelos a la pared frontel de la cé-
mara de enfriamiento, la comstruccién de una reelizacidn
preferida es tal que los tabiques se extlenden sustancial-
mente peralelos a log lados cortos del recténgulo formado
ﬁor el grupo de orificios de hiledo. Se obtiene un resul-
tado particulermente favorable con la realizacidn Gltima-
mente mencionade ei los orificios se han provisto en le
hilera de tel manera gue Sobre cuslquier linea recta que
ge extienda sobre le hilers en la direccidn del flujo de
aire, no haya més de un orificio de hilado.

De acuerdo con ol invento, cada grupo de orificios

-3 -
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de hilado puede estar entre dos mieturos de rc;sistencia
separados los cuales pusden ser movidos, par perejas y enm .
une direceidn eproximadamente transversal 8 la direcciénv
del flujo de eire, el uno hacia el otro hasta una posi-’

i én de hilar, o separfindose sl uno del otro hastae una po-
g oldn de iniciacidn de la hilatwra. Particulermente le

de inicisoién Ge la hilature no ocasiona dificultad ealgina
de ese modo. Y en el caso de una hilera provista de varios
grupos de orificios de hilado, le pressencis de do# tabi-
ques entre dos grupos edyacentes de orificios de hilado
garantiza que la distancia entre dichos grupos no es par-
ticularmente pequefla, Mientiras estén en la posidién de
iniciacién del hilado. los dos tabiques exteriores movibles
puedenmr ser colocedos précticamente contra las paredes la-
terales de le cénara de enfriamiento. Bn 1& posicibn de
iniciacidn del hilado, le distencie desde los dos tabiques
exteriores movibles a los lados del grupo (o grupos) corres-
pondiente de orificios de hilado es, de preferencias por
lo mnos de dlez veces la distancia entire los orificios

de hilado sucesivos en um grupo.

ﬁs agimismo posible gque loe miembros de resistencia
exteriores estén formados por las paredes laterales ds la
eénara de enfriamiento.

Do acuerdo con une realizacién preferible, log ta-
bigues de la clmara de enfriamiento se extienden en la di -
reccibn del flujo de aire & lo largo de una distancie mfs
corta que aguelle en que se extienden las paredes laterales
de la cémara de enfriamiento.

Ds ascuerdo com el inverrto, se prefiere que la distan~

oia desde los puntos en los cusles los mismbros de resis-
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tencia estén en las posiciones deﬁnig‘z e los lados del

grupo correspondiente de orificios de hilado sea ajusta-
ble. De ese modo la cémara de enfriamiento puede ser edep-

tada é diverses hileras o condiciones.
Bs de hacer notar que con los aparatos conocidos pro-

vistoe de una hilera que tenga més de un grupo de orificios
de hilado, unicamente exisien tabiques entre los grupos su-
cemives de orificios de hilado, ¥y no entre los grupos ex-
teriores de orificios de hilado y las paredes laterales
adyacentes de la cémara de enfriamiento. 8n los eparatos
conocidos, los tabiques sirven pare evitar que se enreden
los hilos de hacea adyacentes. |

Quienes han disefindo el aparato conocido no se hen -
dado cuenta de que, & fih de obtener los resultados mas
favorables, la distancia desde los tabiques & los lados
del haz de filamentos debs tener uﬁ cierto valor.

~ Bn un aperato conocido provisto con una pluralidad

de grupos de orificios de hilado, la cémara de enfriasmiento
puede ger movida lateralmente de tal menera que quede por
completo fuera de la zona de hilado, & fin @ facilitar
el cambio del conjunto de hilado desde abajo. No obstante,
el desplazamionto de la cémars de enfriamiento como un
conjunto exige une construccidn que no es ventajosa en to-
dos los casos. ]

En une cémara de enfriamiento simple para una hilera
e través de la cual es extruido un solo grupo de filamentos,
las paredes laterales de la clmara estén a una distancia
de los lados del grupo de orificios qe hiledo que es con-
sidersblemente mayor que la distancie desde los miembros

de resistencia a los lados del grupo de orificdbs de hiledo
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especificada por el presente invento. %htha cémaréﬁagwmw
enfriamiento conocida con un haz de filamentos, una por-
cidn considerable del aire de refrigeracidén pasa consi-
guientemente més alld del haz de filamentos, de manera
que en las zonas laterales del haz de filameﬁtos hay gran-
dea variasciones en la velocidad con que circula él aire.

Dentro del alcance del invento pueden efectuarse
diversas modificad ones. Asf, parece posible una cémara
de enfriamisnto con un solo haz de filamentos que tenge
miembros de resistencis que consistan en uno o més alam-
bres de acerc que tengan sproximasdemente las mismas di-
mensiones que los hilos sintéticos que hayan de obtener-
se. '

El invento es ventajoso tanto pars un hsz de filemen-
tos redondo como para uno rectangular. Se prefiere, no
obstante, hilar un hez rectaangular de filamentos.

Bl invento serd expuesto alin mAs claramente con ayu~
da de los dibujos esqusméticos.

Ta figura 1 muestra une cémara de enfriamiento perae
une hilera con un grupo de orificios de hilado en seccd én
trensversal.

La figura 2 es8 uns vista a escala grande del grupo
de orificios de hilado de la hilera ilustrade en la figu-
re 1.

La figure 3} muestra une cémara de enfriamiento para
une hilera con tres grupos de orificios de hilado.

Lo figurs 4 muestra une realizecidn diferente de una
cédmara de enfriamiento para una hilers coﬁ un grupo de ori-
ficios do hilado.

En la figura 1, el nfmero 1 hace referencia a la pa-
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red frontel gus ‘consiste en un paquete de tamices. Dispues-~

tas transversalmente & la pared frontal 1 estén las pare-
des laterales 2 y 3. Bntre las psredes laterales 2 y 3

¥y paralelo & la pared frontsl 1 se ha representado esque-~
méticamente un haz rectangnlar de filamentos o grupos de
orificios de hiledo 4. Paralelos a las paredes lstera-

lea 2 y 3 y on los ledos cortos del haz rectangular de

fi lamentos 4, hay dos miembros de resiéfencia en forma de
tabiques 5 y 6, respectivamente, que estén unidos para
obturaci én & la pared frontel 1. Ia direccidn del flujo

de aire pare refrigeracidn de los hilos hilados se ha in-
dicado mediante la flecha A. Desde las posicilones de ini-
ciacidn de la hilature, en las cusles estén representados
los tabiques 5 y 6 mediante lineas de trago lleno ¥y enr
cuyas posiciones estén précticamente contra las paredes la-
terales 2 y 3, respectivamente, dichos tabiques pueden ser
desplazedos, & lo largo de une distancias E; hasts las po-
slciones de hilar indicades por las lineas de trazos. El
desplazamiento a lo largo de la distancie B en los tabi~
ques 5 y 6 puede ser efgotuado con ayuda de guias 7 y 8,
por las cuales estén soportados, estando situadas dichas
gufas preferiblemente en el exterior de la cémera de enfria-
miento.

Los tabiques pueden ser desplazados por medio de un
sigtema de verillas acopladas 9 y 10, las cusles pueden ser
fijadas en la'poaicién deseada.

Bn la posicidh de hilar, ¥y de acuerdo con el invento,
la diétancia. desde los tebiques 5 y 6 a los lados del vgr.u-
po de orificios de hilado 4 es, preferiblements, aproximade-

mente de una a 4os veces la distancia més corte entre los
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orificios de hilado sucesivos. _
La Pigura 2 es une vista, & escale mayor, de la for-
ms de distribucién sustancialmente rectanguler de los ori-
ficios de hilado de amouerdo con ls figure 1. Loe puntos 11
representan los orificlos de hilado. Cada una de lap fi-
les paralelas al lado largo del rectengulo consta de‘gnos

72 orificios de hilado 11 que estén espaciados a interva-
los de unos 4,5 milimetros. lLa distribucibn comprende 7

de tales filas, laes cueles estén espaciadas a intervales
de unos 5 mili{metros. En le posicifn de hiler, la disten-
cia desde los tabiques 5 y 6 a8 los lados del grupo de ori-

ficios es, de acuerdo con el invento, de preferencia de
une & dos veces la distencia de 4;5 mm.; 0 sea de 4,5 &
9 mm. Lo direccidn dsl flujo de aire de rafrigeraci&n.esté.
de nuevo indicada por las fleches A. Sobre cuslquier 1ines
recte que se extiende sobre la hilera en la direccidn del
flujo de aire no ss encuentre, em ninghn caso, més de uno
de los orificios de hilado 11, como pusde Vverse por las 1i-
nees de fiujo 12 representadas en la parte izquierda de la
figurs 2.

La figurs 3 muestre una cémera de enfriamiento con
tres grupos rectangulares de orificios de hiledo 13, 14 y
15, La pered frontal y laes paredes laterales de dicha cémara
de enfriamiento se han indicado mediante los nlmeros 1,
2 y 3 como se indica en la figura 1. La direccidn del flujo
de sire de refrigeracidn se ha indicado de nuevo mediante
las flechas A. Cede uno de los grupos de orificios de hila-~
do 13, 14 y 15 estéd situado entre dos tabiques separados
16, 17; 18, 19; 20, 21; respectivamente. los cusles pueden

ser desplazados & lo largo de la distancia B y iransversal-
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mente a la direccibn del flujo de aire de refrigeracibn,
desde los pomiciones de hilar representadas con lineas

de trazo lleno a las posiciones de iniciacidn de la hila-
ture representadas con lineas de trazos. Bl desplazemiento
de los tabiques pusde ser efectuado de diversas manerss

no representadas. _

La figura 4 muestre una verieate ds reslizacidn de
ans cémers de enfriemiento para una hilers con un grupo de
orificios de hiledo 4. La pared frontal y las peredes late-
reles de la cémsra de enfrimmiento se han designado de
nuevo con los nfmeros 1, 2 y 3, respectivamente. Bn esta
realizecibn no hay tabiques adyacentes & las paredes la-
terales, gino que les paredes laterales 2 y 3 sirven de
miembros de resistencia y pueden ser desplazades a lo lar-
g0 de la distancia B desde la posicidn de hiler hasta la
posicidn de iniciecidm de la hilatura a la inversa.

Bste solicitud que corresponde a la presentada en
Holanda, con feche 27 de Febrero de 1963, y bajo el nidmero
289.560, se acoge & los beneficios del articulo 51 del vi-
gente Bstatuto sobre Propiedad Industrial.

~-NOTA-

Los puntos de invencidn propie y nueve que se pre-
Ssentan pare que sesn objeto de esta solicitud de Pgten@e
de Invencién en Hspafia, por VBINIE safios, son los siguien-
tas:

12, - Un aparato pars la fabricacidm de hilos sinté-
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ticos, en particular hilos de poliester., por el métode

de hilatura en fusidn, cuyo aparato esté construido de
manera que debajo de una hilera proviste de uno o més
grupos de orificios de hilado hay une cémara de enfriamien-
to cuya pared frontel y cuyas dos peredes laterales, per-
pendiculares a dicha pared frontel, se extienden paralelas
a la direccibn de hilado y circundan, &l menos parcislments,
el hez (o haces) de filamentos Hilados, y de que dicha
pared ffontal tiene la totalided de su superficie provista
de aberturas que se conectan con un sistenme de suminietro
de mire. y de que en la chmara de enfriamiento, entre los
grupos vecinos de orificios de hilado, hay miembros de
resistencia que se extienden en la direceidn de hilado, por
ejemplo tabiques dispuestos paralelamente & la direceidn
del flujo de aire, caracterizedo por que en ambos lados

de ceda grupo de orificios de hilado, o sem en los lados ,
que dan & les paredes 1aterales-de la chmara de enfriamiento
hay un miembro de resistencias que estd colocado, durante

61 hilado normal, de manera gque la distencia desde el a di-
¢hos ledoe del grupo correspondiente de orificios de hila-
do es, como méximo, de cinco véces. rero G2 preferencla

de una & dos veces, le distancie més coria entre los ori-

.ficios de hilado sucssivos.

28, - Un gparato de acuerdo con el Punto 1, carac~
terizado;por.que los miembros de resistencia pueden ser
desplazados desde la posicidn de hilexr a la posicidn de
iniciecidn de la hiletura.

32. - Un sparato de acuerdo con los puntos 1 8 2,
oaractefizado por que todos los mismbros de resistencis

consisten en tabiques.



LS

10

15

25

30

@ o ﬁ 69%1111;0 3s arac-

48, - Un aparato de acuerdo con carac-
terizadé por que los tabiques estén unidos a la pared fron-
tal, la cual puede consistir en un paquete de temices.

58, - Un aparato de acuerdo con el punto 3, carac~
terizedo por que los tabiques estén unidos conm obturacibn
a la pared frontal de le cémara de enfriemiento.

62, - Un aparato de acuerdo con el punto 3, en el
cual el contorno exterior de unm grupo de orificios de hif-
lado forma un reeténgulo cuyos lados largoes son pesrale-
los & la pared frontal de la cémars de enfriemiento, ca-
racterizado por que los tabigues se extienden sustancial-
mente paralelos & los lsdos cortos del recténgulo formado
por el grupo de oxrificios de hilado.

72, - Un aparato de acuerdo con uno o més de los
puntos brecedentes. ecaracterizado por que cada uno de los
grupos de orificios de hilado estéd situsdo entre dos miem-
bros ds resistencia separados los cusles pueden Ser movi-
dos, por parejes y en una direceidn eproximadsmente itrans-
versal & la direccidn del flujo de aire, el uno hacia el
otro'hasta une posicidn de hilar. o separéndose el uno &el
otro hasta una posicidn de iniciacidn de la hilatura.

8¢. ~ Un apareto de acuerdo con los puntos 2 y 3.
caracterizedo por que mientras esté en la posicidn de
inteiacibén de la hilatura, los dos tabiques exteriores mo-
vibles pus@en ser colocados précticamente AOntra las pare-
dea laterales de la cédmara de enfriamiento.

92, - Un sparato de acuerdo con los puntos 2 y 3,

caracterizado por que la distancia desde los dos tebigues

exteriores movibles e los lados del grupo (o grupos) corres-

pondientes de orificios de hilado es, de preferencias, por lo
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nenos de diez veces la distancia entre 1oé o}ificioa de

hiledo sucesivos en un grupo.

108, - Un aparato de acuerdo con uno o wés de los
puntos breoedentea. caracterizado por gque los miembros de
resistencie exteriorss ostén formedos por las paredes le-
terales de la cémars de enfriamiento.

112, - Un aparato de acuerdo con el punto 6, carac-
terizado por qus sobre cuslquier lines recta que se extien-
de sobre la hilera en la direccién del flujo de aire no se
encuentra, en ningfin ceso, més de un orifici ¢ de hiledo.

122, - Un aparato de scuerdo con el punto 3, carac~
terizado por que los tabiques se extienden en la direcci én
del flujo de aire a lo largo de uns distancia més corta
que sguella on que So extienden las paredee latersles de
la cémare de enfriamiento.

132, - Un aparato de acuerdo con uno o més de los
puntos précedentea. caracterizado por gqus ls distenois des-
de los puntos en los cueles los miembros de resistencia
estén en le posicidn de hilar, a los lados del grupo co-
rrespondiente de orificios de hiledo, es ajustable.

149. - Un sparato para la fabricacién de hilos sin-
téticos.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante-
cede, 'repreeentado en el dibujos que se scompafia y con los

fimms que se han especificedo.

- 12 -
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