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PATENTE DE INVENCION

gue por veinte afios se solicita & favor de Dn. Roger
ANTRAIGUE, de nacionalidad francesa, domiciliado en 202,
Quai de Jemmapes, Paris (Francia), y que ha de recaer
sobre " MAQUINA PARA EL RECAUCHUTADO DE NEUMATICOS POR
CAIOR Y/0 PRESION *

Memoria deseriptivae

El registro de la Patente de Invencidén que se so-
licita tiene por bdbjeto garantizar ls explotacibén exclusiva
en todo el territorio nacional y sus posesiones de uns ng—
quina para el recauchutado de neumdticos por calor y/o pre-
sién, conforme se describe a continuacidn ¥ se representa

gréficamente enloa adjuntos dibujos a titulo de ejemplo.
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" Ia invencién se refiere al tratamiento de los neumdti-
cos. La misma se aplica al recauchutado de neumdticos as{ Co~
mo a la fabricacibdn de nuemdticos nuevos.

Como es sabido, la operacidn de recauchutado de neu-
mdticos comprende, aparte de la ¢ olocacién de la banda de go—
ma cruda, por un lado, la ejecucidn de los dibujos en la ban—
da de goma cruda y, por otro lado la cochura de esta Yltima
bajo presidén., La necesidad de la existencisa 31multanea de una
presién relatlvamente elevada, que puede ser del orden de los
20 kg/cem? y, de otra parte, de una temperatura de cochura
lambién relativamente elevada, proporcionada por un' fluido de
calentamiento que consiste, 1o més amenudo, en Vapor recalen-
tado, o sea bajo una presién superior g la presidn atmosfé-—
rica, provoca un cierto ndmero de dificditades. Hasta el pre-
sente estas dificultades no han sido resueltas mds que por la
adopeidn de equipos relativamente complicados y de-una.puesta
en prdctica delicada. Una operacidn de recauchutado — aunque
inferesente desde el punto de vista econdémico en numerosos
casos- resulta todavia relativamente cara.

La invencién tiene por objeto un aparato ¥y el proce~
dlmlento inherente d su aplicacién, pars el recauchutado de
neuméticos que permite realizaciones mucho més simples que
lo que eran posible hastg hoy y que son de uns Ruesta en eje-
cudidn feiiz. _ .

Es una finalidad de la invencién proporcionar un apg-
rato de recauchutado que seas ligero, de una fabricacién y en
particular de uns mecanizacién fdeil y cuya utilizacién sea
cémoda. _

. Es igualmente una finalidad de 1a invencidén suminis~

-

trar un aparato tal que ofrezca un excelente rendimiento tér-
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mico y que; ademds, no exija sino poca potegéia para su fun-
cionamiento.

Es también una finalidad de la invencidn suminis-—
trar un aparato que pueda asegurar uh recauchutagto de los
diversos tipos de neumdticos actumslmente en servicio, in-—
cluso aquellos cuyo recauchutado presentaba hasta el presen—
te problemas dificiles de resolver, por razén de-la indefor-—
mebilidad- de sus carcasas y/o de neumiticos con dibujos pro-
fundos o muy complicados.

Otra finalidad de la invencién es suministrar un
aparato que permitz poner en ejecucibdn procedimientos de re-
cauchutado de diversos tipos.

A este respecto, es una finalidad de la invencidn su-

ministrar un g arato que pueda también ser utilizado para
tratar los neumdticos de dimensiones poco corrientes por
vulcanizacidén de bandas de recauchutado o de parches de re~
paracidén, a la presidén ambiente. -

Otra finalidad mds de la invencidn es suministrar
un aparato que pueda ser ejecutado bajo diversas formas de
realizacidén para responder a los miltiples ceseos de lap=iti-
ca. | -

Es una finalidad mds de la invencidén suministrar un
aparato con el que se pueds bt ratar, si es necesario, una
uultiplicidad de carcasas de neumdtico simulitdneamente, aun—

que gean de dimensiones muy diferentes, y que, encuentra asi

‘utilizacién en los talleres de poca superficie de suelo, per—-

mite una economia de mano de obra y aéegupa una gran produc—
tividad horaria con un reducido gasto de agente 'de calenta-
miento. '

' Es igualmente una finalidad de la invencién suminis—

trar un aparato apto para segurar la cochura bajo presidn,
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0 vulcanigacién de un neumdtico nuevo en un proceso final de
fabficacién Vs especialﬁente, de un neumgtico de carcasa ra-— i
digl o encinchado, practicamente indeformable.

Una de las caracteristicas de la invencién reside en
el hecho de que una carcasa de neundtico provista de su capa,

o un neumdtico que ha de ser cocido debe ser sometido a una
0perécién de cochura colocdndolo en un recinto o recipiente

¥ que, simultdneamente, el neumdtico y en particular la capa,
en el caso del recauchutado, son sometidos a una accibn de'pre-
sibén ggropiada para segurar;la”cochura en las condiciones re-~
queridas.

La infencidn se caracteriza ademds por los extremos si-
guientes, considerados aisladamente o en combinacidns

12/ 1g presién.necesaria a la cochura se suministra
por el inflado, a la manera conocida, de una cémara colocads
en el interior de la cércasa o bien, en su caso, del neumdti—
co estanco sin cdmara, siendo procurada la reaccién mecdnica
necesaria al equilibrado de dicha presibn por Srganos exteriores |
al recinto o recipiente de dochura,

28/ El moIde de recauchutado comprende, gparte de los
dos laterales de moldeo, una pid?alidad de scleras ¢ segmentos
circulares montados de modo gue puédan tomar un movimiento ra-
dial; .

32/ Csda una de las soleras comporta relieves o pro-
tuberancias para la formacién de dibujos en la llanta de ro-—
daje, por hundimiento en la goma cruda. ,

42/ Cada una de las soleras estd montada en la extre—
nidad de un vdstago que atraviesa la pared lateral del reci-
piente ¥ es accionado por un mecanismo de transmisién colocado

en el exterior de dicho recipiente;
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52/ El mecanismo dse transmlslén comprende un 4is
sitivo de empuje en arco que estd en posicién alineada cuando
la solera se halla en posicidn operatoria;

62/ Los mecenismos de transmisién de las diversas so-

leras de un molde son accionados en conun;

72/ En una forme de realizacién, se prevén varios
dispositivos yuitapuestos de mantenimiento bajo presién en
un mismo recinto o recipiente de cochurs;

82/ El1 recipiente de cochura es cilindrico;

98/ Su eje es vertical;

102/ @omo variante, su eje es horizontal;

112/ En otra forma de realizacidn, el recipiente
estd montado en forma basculante. -

En la descripcién que va a seguir, hecha a titulo
de ejemplo, se hace referencia al dibujo adjunto, en el cual:

- la figura {1 es una vista esquemdticg en perspectiva,

con desprendimientos, relativa a uns primera forma de reali-—
zacidn;

_ - 1lg figura 2 es una vista esquendtica en secciédn
de un mecanismo de puesta bajonresién para una vgriante;

- la figura 3 es una vista andloga a la figura 2, pero

para otra vatiante;

- la figura 4 es una vista esquemdtica andloga a la
de la figura 1, pero para otra forma de realizacidn;
- la figura 5 es una vista andloga a la de las fi-
guras 2 y 3, pero para otra variante més;
— la figura 6 es una vista andloga a la de las:fi—
ras 2, 3 ¥ 5 pero para todavia otra varianté;
- la figura 7 muestra una parte del dispositivo de

la figura 6 a 90° de esta Ultima;

1
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~ la figura 8 es una vista andloga a la de las fi-—
guras 2, 3, 5 y 6; pero para otra formas mds de realizacidn;

- la figura 9 es una vista esquemdtica, con seccién
parcial, de un aparato para el tratamiento simultdneo de
varios neumdticos.

Vamos a referirnos en primer lugar a la figura 1.
El aparato, segin la invencién, comprende, en la forma de
realizacién descFita, un recipiente de forma general cilin-
drica 20, con una pared lateral cilindrica 21, un fondo in-
ferior 22 preferentemente abombado y con nervaduras, y un
fondo superior 23, igualmente de preferencia.abombado y con
nervéduras. En‘la forma de realizacién presentada, la pared
del recipiente es simple, estando asegurado el calentamiento
por la introduccidn de vapor'en el interior del recipiente
medignte uns tuberis esquematizada en 22%', BEn una variante,
la pared del recipiente eé doble y el calentamiento tiene
lugar por la introduccién de vapor en-el intervalo entre las
dos paredes, teniendo lugér el calentamiento en el interior
del recipiente por radiacién de la pared interna y halldn-—
dose la pared externa aislada térmicamente con respecto al
exterior. Bl fondo inferior 22 es solidario de la pared lé -
tergl 21, mientras que el fondo superior estd ejecutado ba-
jo la forma de una cubierta amovible. El recipiente estd do-
fado de una sepxaciébn transvefsal inferior 24, que puede
ser solidaria de la pared lateral 21, o bien descansar so—~
bre una nervadura gue posea esta Ultima, presentando dicha
separacién 24 amplios orificios 25, asf como un orificio
central 26. Sobre la separacién 24 descanss una pieza de mol-
de 27 en forma de anillo cuya cara superior 28mroduce el
perfil de un costado neumsgtico en una distancia radial que

puede ser superior a la mitad de la de uns carcasa, presen—
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tando la cara exterior una grada 29. Preferentemente, la pie-
28 27 estd montada de manera amovible sobre 1z separacibdn 24,
a fin de que pueda ser cambiada en funcién del tipo de neu-
mdtico g tratar. Sobre 1a pieza inferior 27 reposa una pieza
superior de mdde 30, simétrica de la anterior en relacién a un
plano longitudinal medio y que presenta una cara interns 39
que reproduce el pérfil del neumdtico, asi{ como uns gradsa
externa 32. Un orificio 33, o dos medios orificios, permitén
el paso de un tubo 34 para el inflado de una cémara 35, colo-
cada en el interior de la carcasa 36 a tratar o bien 1lg pues-—
ta bajo la preéién del volumen interior del neumdtico sin
cdmara, siendo efectuado el ensamblaje de las piezas 27,30
¥y 34 , eneste Ultimo caso, de una manera estanca. Sobre la
pieza de molde 30.se gpoya una separacién superior 37 de for-
ma gndloga a la de la separacién inferior 24. La cubierts 23
estd posada sobre la pared lateral 21, con interposicidn de
una junta 38, y las nervaduras 217 y 23" han sido prévistas

en forma de leva sobre la pared lateral 21 Y sobre la cu-
bie;ta 23, con vistas al cierre estanco de esta dltima bajo

la accidén de unag corona 4%, sea en un sentido, sea en el otro
y-siendo dichos medios puramente mecdnicos o comprendiendo
gatos.

El molde, que consta de las piezas 27 y 30, se com-

pleta con ﬁn determinado ndmero de soleras o segmentos 42,
todos de la misma envergadura periférica, o bien de enverga-—
dura periférica aiferente ¥ que, una vez situados en forma con-
tinua, constituyen una corons cdmpleta que verifica la con-
tinuidad del molde. Cada una de las soleras 42 estd consbtie
tulde por un blogque de relieves 43, que presentan en su cara
interna protuberancias 44, las cuales corresponden g log di-

bujos deseados para el neumdtico y que estd sustentado por
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un asiento 45. Preferentemente, los blogues de relieve 43
estdn montados de maners amovible sobre las soleras 42, per-
mitiendo asi el que con un solo mecanismo se traten newmg-—
ticos para los cuales se deseen dibujos diferentes, haBien—
do sido escogidas, por supuesto, las piezas 27 y 30 corres-
pondientemente. Dicha solera estd fijada a 1a extremidad
de un vdstago radial 46, el cual atraviessa lg pared lateral
21 por un orificio 47 previsto en dicha pared, pudiendo
preverse un aro o cincho 48 en el rasaje del védstago 46. la
extremidad externs de este Wltimo estd montada rotativamen—
te por un ojo 49 de que estd provisto, alrededor de un eje
50, el cual realiza su montaje en pivote sobre la extremidsd
de una pequefia biela 51, cuya otra extremidad 52 est4 mon-
tada rotativamente alrededor de un eje 53 sobre uns pralanca
0 sector 54 que presenta un orificio 55 por el cual estd
introducida en rotacién alrededor de un rivote potente 56,
enhiesto sobre una - placa o fundamento 57 montado sobre los
piés o éilares 58. E1 secfor.54 comprende, sobre una parte
de su periferia, un dentado 59 que es adecuado para coope—
rar con un dentado de cremallera 60 formado sobre una coro-—
na 61 coaxial con el recipiente y exterior a &ste, montads
‘de manera que pueda tomar un movimiento de rotacidn alre-
dedor de su eje, estando el dentado de cremallera 60 forma—
do en el fondo de un &glojamiento que habilita la corons 61,
cuya seccifén transversal forma dos raﬁas 62. Se han pre-—
visto medios, por ejemplo gatos de maniobra 63, hidradlicos
o nemmgticos, para la puesta en rotecidn de la corona 61.

La carcasa 36, provista de su banda de goma cruda
a vulcanizar, estd colocada sobre la pieza 27, previamente

posada sobre la separacién inferior 24, en tanto que las

82061 g2
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soleras 42 gstén en su posicidn distanciada, como se mues-
tra en la figura 1; a continuacién, 1l Pieza de mdde 30 ge
coloca en Su sitio y la carcasa estd as{ perfectamente cen—
trads y mantenida sobre 1la nayor parte de su perfferia., Lg -
placa 37 se coloca en su sitio ¥ la cubierta 23 ge cierra
de manera estanca a modo de un sutoclave. La cdmara 35, o e 1
neumético sin cdmars puede ser inflado a uns presidn débil
del orden de algunos cientos de &ramcs, o bien no inflado
segin el modo operatorio que se adopte.

Se hace girar la corona 61-62 con la ayuda de los
gatos 63, Por la transmisién constitufda por el sector 54
¥ la pequefia biela 51, el vdstago 46 penetré en el interior
del recipiente y las soleras 42 se aproximan a la carcasa;
los relieves 44 se hunden en 1la goma cruda maleable segun
la profundidad deseads, estando limitado el movimiento por
un tope de los rebordes 70 y 71 de la solera contra las
gradas 29 y 32. La matriz abarca as{ sl neumético sobre to-
das sus caras y lo aprisiona sin que surjan fricciones que
puedan provocar desplazamiento de materia. Este final de
movimiento corresponde & la traida a un mismo plano de los
ejes los pivotes 56, 53 y 50, constituyendo entonces un
arco de impulso el mecanismo constituldo por el védstago 46,
la pequefla biela 51 y el sector 54, Entonces, se somete
la cémara 35 o el neumdtico sin cémars a una presién eleva-
da, por ejemplo del orden de 20 kilos, lo cual aplica 1la
banda de goma cruda contra la cara interna respecto a la pi-
za 43 bajo la presibén conveniente que debe reimar durante

la cochura, siendo transmitida la presién por el védstago

46, la peguefia biela 51 y el sector 54, cuyas lineas de

accién quedan confundidas, siendo as{ encajada la reaccidn

necesaria por el conjunto de las piezas solidarias del pi-~
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vote 56, en el ejemplo 1s placa o zbécalo 57 con, eventualmen—
te, el cincho 48 solidario de la pared 21 del recipiente y
que puede ser tan resistente como S€a necesario. Esta presién
es resistida, en la parte superior e inferior, por los fondos
del recinto o reciplente, en la parte interna, por las par~
tes circulares de las Plezas de molde 27 y 30 ¥, en la parte
externa, por los védstagos-pulsadores 46, que estédn a tope
contra los pivotes 56; se introduce vapor recalentado bajo
presiébn, en el recipiente cerrado 20; el vapor calientsg el
molde rdpidamente por razén de 1la débil inercia témica de
las piezas interiores del recipiente. Solamente se necesita
una sola llegada de vepor y una sols salida. Segun la técnica
empleada, se puede, despuds de un cierto tiempo de vulcaniza—
cibn, enfriar los flancos mediante el envio de agua fria, por
ejemplo en el interior de compartimientos previstos en el
éspesor de las piezas 27 y 30; antes de 1g aperturae del reci-
piente, se purgs el vapor, Se riega el molde con agua fria
pars dlsminulr las dilataciones del molde y enfriar el neuma-
tico bajo presibn. Se purga la cdmars de infledo. Ia corona
61 es accionads en s entido inverso de suerte que, simultdnea—

mente, todos los arcos de impulso de los véstagos 46, corres-~

pondientes a las diversas soleras constitutivas del molde, gque-

dan suprimidos., Los dibujos 44 se alejan del neumdtico por un

movimiento puramente radial contrario al de su hundimiento en

la goma cruds, sin mds efecto que el de extraer los relieves

respecto a la banda de rodaje en el sentido radial, de suerte
que, tanto en su hundimiento como en Su separacién no sea de
temer ningin désplazamiento o grrancado de la goma. Las sole-
ras 42 se alejan del neumdtico de modo suficiente para que,
después de retirads la cubierta 23 la placa superior 37 y 1la
Pleza de molde 30, la retirada del neumgtico recauchutado se

efectue con facilidad.
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Todos los mecanismos e hallan sl exterior del re-
cipiente y asi no sufren en ringin momento la accibn del va-
por. Pueden, pues, ser engrasados y mantenidos en el estado
de lubricécién necesario a su funcionamiento perfecto y du—
radero.

La invencién prevé el montaje escamoteable de las
soleras previstas para soportar los bloques de grabacibn,
permitiendo asi utilizar el aparato para el tratamiento del
neumético de dimensiomes poco corrientes y siendo de este
modo efectuada la vulcanigacidén, tanto de recauchutado conmo
de parcheado de reparacidén, solamente bajo presidén ambiente,

Si es necesario, el recinto o recipiente se montsg
de manera que pueda bascular bara poder hacer variar su eje
de la-posicién vertical g la posicidén horizontal.

En el caso de tratamiento de un neumdtico nuevo en
el final de fabricacidn, el desarrollo del proceso de infla-
do de la cédmera interior o del neumdtico sin camars, pue-
de ser diferente de los gue han sido descritos anteriormente.

Ia figura 2 se refiere a otra forma de ;ealizacién
de un mecanismo de accionamiento. En este forma de realizacién,:
sobre la extremidad 80 de un vistago 46 va montada una pe-
queila biela 81, cuys extremidad 82 se articula, glrededor de
un eje 83, ya ses en la extremidad de otra pequefia biela 84,
cuya extremidad 85 estd montada con posibilidad de gifb al—
rededor de un eje 86 montado sobre un borde 87, de un funda-—
mento o zbcalo anular 88 gel cual>es preferentemente solidario
el cincho 89'que circunda la pared del recipiente 21,ya sea
a la extremidad del 6rgano mévil 90 de un gato 91, montado
rotativamente alrededor de un eje 92 sobre una cung 93, soli-

daria del zbcalo 88, estanido el eje 92 paralelo a los ejes
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86, 83 y 93'. La posicién mostrada en la figura es la de

retraccidn de las soleras. Para la posicién operatoria, los
ejes 86, 83 y 93' se hallan en el mismo plano horizontal reg-
lizando el arco de impulso.

Fos referimos ahora la figura 3 relativa a otra for-
ma de realizacién. Bn esta realizacidn, el sector 100, mon—
tado rotativamente alrededor de un pivote 101 erigido sobre
un zécalo 102 y que comprende un dentado 103 gque engrgna con
un dentado de cremaliera 104, formado ajustadamente entre
las ramas 105 y 106 de una corona mévil, tiene un perfil 107 , .
en forma de leva que ataca directamente ls extremiQad inter-
na 108, formada en correspondencia con el vésfago'309 que
atraviesa la pared del recipiente 21 y que lleva'en su extre-
midad interna la solera 42. El arco de impulso tiene lugar
cuando la superficie de la leva 107 cooperando con la extre—
midad 108 del védstago 109 es perpendicular a la linea de
eje., En esta realizacién, el vdstago pulsador 109 es soli-
dario de la plaqueta 110, contra la cual se ejerce la accidn
de los resortes 111, que se apoyan por la otraparte sobre
el cincho 112 y gue, al suprimirse el arco de impulso por
accionamiento de la corona 105, aseguran el alejamiento de
la solera 42 respecto al neumdtico y as!{ la extraccién de
los relieves respecto a la banda de goma en la que han rea-
lizado la grabaciédn del dfibujo.

Ahnora nos referimos =2 la figura 4 que presenta una

- variante, En esta variante el aparato no comprende los me-

dios de calentamiento descritos hasta agquf. Los medios de
calentamiento previstos pueden ser diferentes, por ejemplo
incorporados a las piezas de molde, comportando preferen—

temente estas dltimas, as{ como la solera o las piezas de
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flanco, en este caso, una pared doble; los medios de calen-
tamiento pueden ser, igualmente, omitidos. En esta variante,

la carcasa se coloca sobre una primera medio-corons 120
qué reposa sobreAun fuﬁdamento 121. La carcasa se cubre se—
guidaménte con otra media-corona 122, andloga 2 la medig-co-
rona 120, y se mantiene en posicidn por medio de una placa
superior 123 que puede estar perforada, habiéndose esquema-—
tizado medios de ensawblaje y sujecidn del fundamento 121 y
de la placa 123, mediante el dispositivo de bulédn ¥y tuerca de
mariposa 124. La corona exterior del molde estd dividida de
acuerdo con un cierto nimerc de soleras 42, cada una de las
cuales és mantenida a la extremidad de un véstago 126 el
cual pasa por via deslizante en una nervadura 127 soiidaria
del fundamento 121. El védstago 126 estd sometido a 1ls accidn
de un dispositivo de tope de arco de impulso 128, por ejemplo
éel tipo representado en la figuras 1 y que comprende unsg
pequefia biela 129 montada de manera pivotante alrededor del
eje 130 en'la extremidad del vdstago 126 y alrededor del

eje 131 sobre un sector 132, el cual estd montado rotativag-
mente alrededor de un pivote potenté 133 que estd fijado so-—
bre el fundamento 121 e igualmente sobre un reborde superior
121' solidario de dicho fundamento. El accionamiento tiene
lugar mediante la puesta en rotacién de uns corona 134 que -
lleva un dentado interno de cremallers.

Nos referimos shora a la figura 5. BEn esta forme de

realizacién, cada solera 42, que lleva el bloque de relieves

43, estd montada en la extremidad de un vdstago 135 de un

' gato 136, cuyo cuerpo 137 estd fijado por una brida 138 a la

pared lateral 139 del recipiente que presenta un refuerso

140 para guia del vdstago 135, el cuel es solidario del pis—

tén 141 del gato.
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Nos referimos zhora a 153 figuras 6 y 7 relatlvas
& un perfeccionamiento de la realizacidn mostrads en la fi-
gurag 5. En esta realizacién verfeccionada, la pared lateral
del recipiente 139 estd rodeada a la altura de los gatos
137 por una corona circular 200, de seccién‘transversal en
"O"%, cuya cara interna 201 puede servir de tope a 1os vés~
tagos 202 solidarios de los pistonss 141 sobre 1a cara de
éstos opuesta a la cara que lleva los vdstagos 135. La co-
rona 200 presenta en su fondo, a sepéraciones angulgres que
corresponden a las separaciones angulares de los ejes de
los véstagos del pistén, orificios o perforaciones 203 de
un didmetro ligeramente superior al de 1los védstagos 202. Se
han previsto ﬁedios pars desplazar angulannénte la corona
200 por mando manual, mecdnico o hidrdulico.

El funcionamiento es el siguiente: cuandc el molde
estd desarticulado, es decir, cuando las soleras 42 estdn
en su posicidén slejada del eje del recipiente y no en contae-
to por sus caras frontales, para la puesta en posicién o
la retirada de ia carcase o neumdtico, la corona 200 estd
en una posiéién angular para la cual los vdstagos 202 estédn
frente a los orificios o pasos 203 y tienen sus. extremida-
des alojadas en los mismos. Despuéds de cerrar el autoclave,
es admitida la presién de aceite en los comnartlmlentos 204
hasta gue los bloques 43 estén en contacto con los rebordes
circulares de las medias coronas 27-30 que forman parte
del molde. Las caras frontales externas 205 de los véstagos
de pistén 202 eluden asf{ 1z cara interna 201 del fondo de la
media corona 200; esta puede entonces ser puesta en rotacién
a un pequefio édngulo, encontrdndose las caras 205; por otra
pat%e, a poca distancia del fondo 20%1. Entonces se introdu—

ce el vapor en el interor del autoclave. Bajo la accibn de
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la tempetaturs, los segmentos de la banda de rodaae se dllatan
recuperando las holguras intersegmentarias, ¥y aumentan de di é—
metro. Los védsbtagos de pistdn 202 vienen a aplicarse por su

extremidad 205 contra la corona 200, construida de maners que

- pueda soportar los empujes radiales que -gai recibi del cop~iv-

junto de los pistones de los- gatos hidrdulicos cuyos compar-
timientos 204 no estdn ya bajo presién,

Después del tiempo necesario para la vulcan1z3016n, se
purga el vapor' el molde se rlega con un fluido frio, lo que
provoca un descenso muy rdpido.de temperatura, por ejeuplo, de
150° eproximadamente a unos 40°. Se suprime la presién interior
de la cdmara 35 o del neumitico sin cdmara. Se vuelve 3 admitir
la presidén en los compartimientos 204 1o que asegura un pequefio
alejamiento de la extremidad 205 de los vdstagos de pistén
respecto al fondo de apoyo 201 de la corona 200. Entonces, se
puede hacer girar la corona 200 en sentido inverso hasta que
las perforaciones 203 estén de nuevo enfrentadas a los véstagos
202. Se introduce, entonces, la presién en los comportinientos
é06 de los gatos y 1o0s blogues de relieves 43 gque separan de
la bonda de rodaje, deslizdndose los véstagos 202 en las per—
foraciones 203. .

. En la forma de realizacién, segin la figura 8 se apli~-
ca un dispositivo-tornillo-tuerce que hace el papel de reduc~—
tor para el desplazamiento de las soleras. Cada molera es go—
lidaria de un vdstago 142 sobre el cual se ha foruado un file-
teado 143 que estd roscado a una rosca correspbndiente 144,
formada en el ojo central de una rueds 145 con dentado heli-—
coidal que engréna con un tornillo tangente 146, estando el
conjunto alojado en una caja G47 soiidaria de la pared lateral
del recipiente o_correlacionéda con la misma, habiéndose pre-
Visto protuberancias o topes 148 y 149 para immovilizar 1la

rueda 145 respecto a2 un movimiento axial.
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Ahora nos referimos & la figura 9. En esta figura
un mismo recinto o recipiente general 150 comprende sepa-
raciones fijas: una.superior ¥y oira inferior 151, {54, mien--
tras separaciones iﬁtermediarias 152 ¥ 153 habilitan'los
alojamientos, en fidmero dé 3 en el ejemplo re@resentado, para
varias carcasas de neumgticos que pueden asi{ ser recauchu-
tadas simultdneamente. Cads uno de loé alojamientos estd
fodeado de las respectivas coronas de acclionamiento y de los
mecanismos andlogos a los descritos hastaequi, parg asegu—
rar un movimiento de aproximaciéﬁ ¥ alejamiento radial de
las soleras 42. En estg realizacién, igualmente, los esfuer—
zos importantes no estdn soportados por el recipiente, sino
pof una bancada no sometida a la accidn del vapor, y los
mecanismos de accionamiento se hallan al éxterior del re-
cipiente. El empuje sobre los fondos es'el mismo gue para
un fecipignte previsto para el tratamiento de un solo neumg—
tico. El didmetro y el %spesor de los neumdticos tratados en
los diferentes compartimientos del recipiente pueden ser di-
ferentes, Las piezas dé molde correspondientes & los flancos
se apoyan las unas contra las otras ¥ se ha previsto que las
caras externas tengan un distanciamienté castante, corres-—
pondiente al distanciamiento entre los ejes de los pulsa- .
dores. » .

En las realizaciones pPrecedentes, el eje del re-—
Cipiente y el del o de las carcasas a tratar sbﬁ verticales,

} ‘La invencién comprende en su marco realizaciones,
segin las cuales; dichos ejes son horizontales; En este caso,
se prevé que las piezas correspondientes al moldeado de los
francos estén enfilamdas sobre un eje fijado sobre el fondo

del recipiente y sustentado en la cubierts cuando ésta se ha
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aplicado al cuerpo del aparato.
En una realizacién méds, el molde no estd cerrado

¥y el neumdtico estd mentenido por sus talones en laterales

.0 en medias-ruedas. En este caso, aparte de la banda de ro-

- daje sobre la cual se aplican las secciones de molde, el

neumdtico estd libre y la accidn térmica y de presién am—
biente se aplica sobre los flancos del neumdtico.

Los materiales, forma, tamafio y disposicién de los
elementos seran susceptibles de variacién siempfe’que ésta
no suponga una alteracidén de la esenciaglidad del invento.

Los términos en que se ha redactado esta memoria

deberdn ser tomados siempre en sentido amplio, no limitativo.

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se reivindica como propio y nuevo a favor de
Dn. Roger ANIRAIGUE, domiciliamdo en 202, Qaai de Jemmapes,

Paris (Francia), lo especificado en las siguientes reivin-
dicaciones: ' |
PRIMERA.- Mdquina para el recauchutado de naumdticos por
calor y/o preéién, caracterizada en que comprende un re—
cinto (20) calentable y medios en el interior de dicho re—
cinto (20) para manteher alli a presién una carcasa de nau—
ndtico 136}, teniendo lugar el acoplamiento y el desacoplamien—
to de dichos medios medignte movimientoé radiales. -
SEGUNDA.- La misma médquina a que se refiere la reivindica—.
cién primera, caracterizada en que dichos medios para el
nantenimiento a. presidén del neumdtico ¢ de la carcasa (36)
comprenden una corona estaciomaria (27, 30) correspondien-—
te a los flancos de dicho neumdtico o carcasa (36) y soleras
(42) correspondientes a la banda de rodaje de dicho néumé—

tico {36), estando cada solera (42) montada a deslizamien—
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to radisl, constituyendo el conjunto de dicHas soleras 2)
une corona continua cuando dichas soleras estdn en posicién
contigua de moldeo. |
TERCERA.~ La misma midquina a que se refieren las reivindi-
caciones primera y segunda, caracterizada en que los medios
de maniobra del avance o retroceso de las soleras (42) se
hallan al exterior del recinto (20).
CUARTA.- la misma mdquina a que se refieren las reivindi-
caciones primera y tercera, caracterizada en que el movi-—
miento de cada una de las soleras (42) estd maniobrade por
medio de un dispositivo de arco de impulsién.

QUINTA.— La misma mdguina a Que se refiere la reivindica~

cidn cuarta, caracterizada en que los diversos dispositivos

de g rco de impuléién estén maniobrades simultdneamente,
SEXTA.-Is misma méqﬁina a que se refieren las reivindica-
ciones primera a quinta, caracterizada en que la maniobra
comprende una corona periférica (61) de desplazamiento an—
gular alrededor de su eje. | _
SEPTIMA.- La ﬁisma,méquina a qué se refieren las reivindi-
caciones primerg y segunda, caracterizada en que cada so-—
lera (42) lleva un bloque de relieves (43).

OCTAVA.- Le misma méquina a que se refiwe la reivindicacién
séptima, caracterizada en gque el blogue de relieves (43)
estd montado de manera mmovible sobre su solera soporte (42).
NOVENA.- La misma méquina a que se refiere la reivindicacién
primera, caracterizada en que un cincho (48) circunda la
pared lateral (21) del recinto o recipiente (20).
DECIMA, - La misma mdquina a que se refiren las reivindi-—

caciones primera, segunda y novena, caracterizada en que

cada solera (42) estd sustentada pdr un véstago (46)monte—

do con posibilidad de d esligamiento a través de la pared (21)
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del recinto (20) y del cincho (48): g g 6 ﬂ 82

UNDECIMA.- La misma maguina g que se refigen las reivindi-—
caciones primera y novena, caracterizada en que el cincho
(48) es solidario del zdcalo o bancada (57) de la méquina.

DUODECIMA.~- Ia misma mdquina a que se refieren las reivin—

dicaciones primers y décima, caracterizada en'que loé medios
de mando del deslizamiento de los védstagos, son mecdnicos.
DECIMATERCERA.~ la misma méquing & que se refigen las rei-
vindicaciones primera y décima, caracterizada en que los me-
dios de mando de deslizamiento de los véstagos son hidrdulicos.
DECIMACUARTA.~ La misma mdquina & que se refieren las rei-
vindicaciones primera y décimotercera, caracterizada en que
cada védstago consittuye el Sdrgano méjil de un gato,
DECIMAQUINTA.- La misma mdquina a que se refiwen las rei-

——

vindicaciones primerg y décimacuarta, caracterigada en que,

en la posicién operatoria de las soleras, los érganos mévi-

les de los gatos son blogueados mecénicamente.

- DECIMASEXTA.- La misma mdquina a que se refiwen las reivin—

dicaciones primera y quinta, caracterizada en gue los 6rganos
méviles de los gatos comprenden un vdstago externo, estando
montada una corona circular, alrededor de los diversos gatos,
Qrovista de orificios de la mismag disposicidén angular que estos
dltimos y siendo la corona mévil en sentido angular para empla-
zar estos orificios enfrentados en los vistagos externos o
para desflazarlos respecto a estos dltimos.

DECIMASEPTINA.- La misma mdquine a que se refiere la reivin—
dicacién primera, caracterizada en gue se han previsto uedios
para introducir el vapqr'en el interior del recinto (20) 7

para evecuarlo.

DECIMAOCTAVA.- La misma mdquina a que se refiere lg reivin-

dicacidn primera, caracterizada en que se han previsto medios
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(34) para poner bajo ligera presién el espacio interior

del neumdtico (36).

DECIMANOVENA.- La misma méquina a que se refigwe la reivin-
dicacidn primera, caracterizada en que el recinto o recipien—
te (20) posée una pared simple.

VIGESIMA.- Ia misma méqﬁ;na a que se refiere la reivindi-
cacidén primera, caracterizads en que el recinto o recipien-
te (20 ) posée una pared doble.

VIGEéIMAPRIMERA.- la misma mdquina a que se refiere la rei—
vindicacién primera, caracterizads en gue los medios de so-
porte del neumdtico en el interior del recinto o recipiente
(20) lo mantienen en una posicidén en la cual su eje es verti-
cal. |

VIGESIMASEGUNDA.- La mismg miquing a que se refiere la rei-—
vindicacién primera, caracterizada en que los medios de so-
porte del neumdtico en el interior. del recintoo re01p1enue
(20) 1o mantienen en una g031016n en la cual su eje es hori-—
zontal.

VIGESIMATERCERA. - La misma mdquing & que se refiere la rei—
vindicacién primers caracterizada en que el recinto o rei-
piente (20) est4 montado de modo basculante alrededor de un
eje horizontgl.

YIGESIMACUARTA,- La misma mdquina a que se refiere la rei—
vindicacién primera, caracterizada en que un mismo recinbo
general (150) habilita cdmaras adyacentes éara el tratamiento
simultdneo de varios neunmdticos.

VIGESTMAQUINTA.- La iisma méquina a que se refiere la reivin-—
dicacién vigésima, caracterizada en que, en 2l interior del

recinto (150) las cdmaras estdn limitadas por separaciones

amovibles (152, 153).
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VIGESIMASEXTA...- La misms mdquina a que se refieren las

reivindicaciones primera y vigésimaquinta, caracterizada\
€n gque g cada una de las cdmaras corresponde un mecanismo
de aproximacidén y alejamiento de las soleras (155).
VIGESTMASEPTIMA,. - MAQUINA PARA EL RECAUCHUTADO DE N“UMATI-
COS POR CAIOR Y/0 PRESION.

Tal y como se deja descrito en la memoria prece-
dente que consta de veintiuna hojas follaaas ¥y mecanogra-

fiadas por una sola de sus caras vy dos hoaas de planos.

Madrid, 6 de Febrero de 1964
P.A. de Dn. Roger ANTRAIGUE -
Victor Gil Vega.
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