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Lo presente memoric se refiere, como indica
su enunclado, & un procedimiento pare la homogenel~
zacidn del vidrio en fusidn, mds psrticularmente
del vidrio que se encuentra en el conducto que une

el horno de elaborscidn y de refinecién del vidrio

~con le cémars de extrsccidén o de trebajo del vidrioe

Es del domfnio pOblico que el vidrio en fu-
s1én no es un%ﬁada térmicamente homogénes. Los per-
tes del vidrio que han sufrido enfriamien+o‘en la su=
perficie de ls masa o pbr contacto de las poredes fries
del recinto, se hacen mds densas y mss viscoses y
presentan tendencle o descender hacis el fondo,mien-
tres que las partes de vidrio mds colientes y, por
consiguiente, menos densas y mds flufdes, suben ha=
cia le superficie. En is mass de vidrio se formen,
pues, corrientes |lamadas de conveccidn que tienen
direcciones y velocidades distintass

-Por otrs parte, el vidrioc en fusidn ys no es

ung mase homogénes en lo.que respects & su composi-

~cidn quimics, siendo este diferente,por ejemplo,

pars el vidrio que se encuentrs sl abrigo de les
llemss en el fondo de la cubs del horno, y pore el
que se encuentra en ls superficie del bafo, lamide
directamente por las llames de los quemadoresf
Estos heterogeneidodes térmices y quimices no
presentan muchs tendencia o resbsorberse y se men-
tienen en el vidrio en fusién durente su recorri=-
do del horno sl punto de eifrpcéién, o pesor de
las modificeciones de direccidn que o menudo se les

impone en el propdsito de operasr uns Homogenelza;'



. &

10

15

20

25

30

cion, tmles como laberintos de medera, compuertss,
pantelles o sifones. Como las heterogeneldades del
vidrio en fusién se definen en los productos acsbe~
dos por defectos, por ejemplo, mediente estrias en
el caso de! vidrio estirado, el vidrio en fusién
debe, en el momento de su extraccidn, ser tan homo=
géneo como sea posible.

--Por tento, no es ssombroso el que se haysn pro=-
puesto y puesto en préctice medios de sgitocidn me-
cdnicos pore mezclor lo mass de vidrio antes de lo-
extreccidn; por ejemplo, agitsdores rotetivos de
eje horizontsl, veertical 6 inclinado, provistos-de
paletss inclinades con relecidn al eje, o dé héli-
ces_cbrvadas, o tembién de une roscs helicoidels -
Asi, por ejemplo, es muy conocides ls instelecidn de
boterfas de agitadores de esto clase-en el conducto
de dispositivos de febricacién de vidrio de colores,
en los que se afiade al vidrio que-sele de la cémsra
de refinacidn un pigmento coloreado en forms de pol=
vo que.debe fundirse-en el vidrio y extenderse-uni-
formemente en él, mientras el vidrio es dirigido »
o camors de extrsccidn o de trsbsjoe

Sin emborgo se han previsto medios de agitscidn
mecankos igusimente en instalsciones pere le produc=
cidn de vidrio sin coloresr. En este caso, estos '
medios deben servir psrs mezclar las capes Infe- -
riores con las superiores del vidrio que pass por
un conducto hacie la cémars de retraccidn. En el
mismo Srden de idess, se hs preconizedo tembién In=

tercalar entre las cémsres de refinacién del vidrio
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otrs cémers de forms circular con un agitador que
girs en redondo .
Los procedimlentos encaminsdos s mezclar por

ma8dio de sgitadores las capas_inferiores con las

" capes superiores de ls mesa de vidrio fundido que

se dirige hacio lo cémers de extracclén, presentan,
sin embargo, graves defectos. El principal de ellos
reside en el hecho de no tener en cuents la exis-
tencia de corrientes que desplozoan el vidrio en di-
ferenfes direcciones. En efecto, es muy conoc}do que

existen en el conducto del pasc del vidrio fundide

dos corrientes principales, de las que una, lo co=

rriente®de idé“, constituye la parte superiof de la
mese de vidrio que se dirige hacis ls camara de re-
+raccion o de +rabe)o, y ls otrs, lo corruenfe de
“vuelfa" se desplsze por debo;o de s prlmero en
sentido inverso. Esta corrnenie de vuelts o retor-
no esia alimentads por corrienies de convecctén for-
modes por el vidrio de lo cops superior que se en-
friay qu;, por eso mismo, se hace mas denso y se
hﬁnde en el fondo de le mass de vidrio., Lss corrien=
tes de "ide y de "vuelta" presentan dif&rcnciaé
nofableé de temperaturs y'de composicidn y su homo-'
geneizacidn es tanto mds penoss cuanto que los agl-
*adores no pueden glrar sino o velocidod moderada,
con el fin de no srrastrsr aslre en el vidrio > lo
largo del eje del agitador rofaiavo. Pot lo *anfo,
une mezcls completes de las corruen+es de "Tda Y

de "vuelia" es dEficI! de realizer y, por ofra par-

'#e, harta surgir otro inconveniente: el de hacer



.iﬁ?{°

A ol g

]

20

25

30

|
i

Bl rwwsf-h“

DOR¢ A E;;;;~;;j

&£905 31
.surgir en la superficie impurezes arrastradas por
le corriente de "vueltes", tsles como grenos proce-
dentes de la desunidn de materias refractariss o
de desechos de vidrio desvitrificedo que ests co=
rriente |leva normalmente hacia las zonss calien-
tes del horno donde son dirigidas por el vidrio o
se funden. .

‘Al objeto de eliminsr todos estos inconvenien-
tes, se ha ideado el procedimiento al cusl se alu=
de, el cusl, en esencis, consiste en originar unas
:corrienfes ascendentes en la capa de "ide" y de

uns amplitud tal que el caudal de vidrio desplsze-
do por dichss corrientes, ses superior al del vi-
drio que se desplazs hacis ls cémsrs de trabajo.

"A continuacidn se har$ una detelleds descrip-
¢idn del procedimiento citado, con referencia a une
forms preferente de ejecucidn susceptible de to=
das aquelles verisciones de detslle que no supon-
9an une alterscidn fundemental de lss caracteris—
ticas esenciales del mismo. _

Segin el ejemplo de ejecucidén que se describe,
el procedimlento, de scuerdocon la invencidn per=
mite homogeneizar facilmente el vidrio destinado
& la retraccidn, sin volver & encontrar las difi-
cultgdes ¢ &, Inconvenientes sntes mencionsdos,

A este efecto, se cres, en lg caps de vidrio que
Vo hacio le camara de retraccidn y situodo encims
de ung cepa menos frie que vuelve de esa cémara,
Corrientes ascendientes que dirigen hacis lo su-

perficie el vidrio de la paﬁie inferior de la ce~



o

15

20

25

30

drio, En realided, las corrientes que ven hacia ls
cdmare de retraccién y las corrientes que vuelven
de ella no-son, en sf, homogéneas, y se comprueban
notsblemente en la corriente de "ida" heteroge~
neldedes t&rmicos que, si blen menos~imporfon*es
que las que existen entre los dos corrientes, ejer-
cen, sin embargo, uns accidn desfavorsble sobre {g
calidad del producto scabados Les corrientes ss-
cendentes creadss intencionsdamente en ls copa de
"ida® hacen desagorecer estos heterogeneldedes ré-
éida“y totelmente, 4 .

Se confiere ventsjosamente a las corrientes
sscendentes une emplitud tal que el céudal de vi=
drio desplazado por-ellas es superior sl del vie
drio que se desplaze hacias le cémora de trsbsjo.
Ventsjossmente, se cres en lo superficie de fa co—-
pa superior del vidrio uns corriente que hsce re-.
flqlr hecia la zona de fusidn los resfducs de fu-'
sidn que flotan en el vidrio fundido, .de forms que
se Iimpide que éstos lleguen y sobrepasen ls zons

de homogeneizocidn. Las corriente de reflujo en la

superficie del bsfio sustituye pues una intercepta-

cion flotante y presente con relacién s ésta Gltims
lo ventsjs de no dejor acumvlor residuos snte ells,
stno que los mentiene en ls zons coeliente de fu-
sldén, donde pueden reabsorberse.

Yo se han propuesto reducir les heterogeneids-

‘des de retraccién de la caps de corrientes que ven

hacia s cémars de retraccidn del vidrlo, imprimien-
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do & uno © verios dedds-sumefgidos en este cepe

ya sea un movimiento de vaivén transversesl, yo
un movimiento circular. Se ha previsto un movimiento
relativemente lento, con el fin de no producir scliy -
siones de aire en el bafio de vidrio y no perturbar
la cops inferior de corriente que vuelve de ls cé=-
mars de retraccidn. Los movimientos de estos de=
dos pueden incluso romper los diferentes hilos he=
terogéneos que componen las corrientes, pero, evi-
dentementep no pueden producir uns homogeneizacidn
de la caps tan répids y complets como las corrienw
tes ascendientes creadss en la capa superior de
acuverdo con la presente invencidn, y son inope-
rantes pars olejor de lo zons de homogeneizacidn .
los residuos que sobrenaden el boafic de vidrio.

Ls forms, materioles y dimensiones, podrén
ser variables y en general, cuanto ses accesorio

y secundario, siempre que no sltere, combie o mo=

difique ls esenciaslidad del objeto que se describes

~ Los términos en que queda redactads esta me-
moria son ciertos y fiel reflejo del objeto descri-
to, debieidose tomar con caracter smplio y nunce en
forms limitativa.

El peticionsrio se reserva el derecho de ob-
tencidn de los certificados de edicion comp lemen~
terios por las mejoras o perfeccionemientos que en
los sucesivos pudiera sconsejar la prictices

N O T A

Se reivindicon como propios y nuevos para que

sesn objeto de uno Potente de Invencidn en Espsfis,
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por veinte sfios, reivindicandose la prioridad de
ls Patente depositeds en Béigics el 8 de Enerc de
1963, bojo el n2 501.423, los puntos sigulientes:

.= Procedimiento pors le homogeneizacidn del
vidrio en fusién, en el conducto o canal que une o]
horno de elgboracidn y de refinacidn del vidrio con
e cdmars de extraccidn o de trabsjo del vidrio, cqe
rscterizado porque se han creado, en ls caps de viw
drio que se dirige hocia lo comors de extraccidn y.
situsds encime de una caps mas fria que vuelve de
dicha cémara, corrientes sscendientes que dirigen
hacie la superficie el vidrio de la perte inferior
de la copa superiors .

2.= Procedimiento pars ls homogeneizacidn del
vidrio en fusidn, de oscuerdo con ls reivindicacidn
1, ceracterizedo en que se confiere s las corrienw
tes sscendentes uns emplitud tel que el coudel de
vidrio desplazado por ellas es superior al del Vie
drio que se desploza hecie la cémars de trebsjo.

3.~ Procedimiento psrs la homogeneizacién del .
vidrio en fusidn, de acuerdo coﬁ lo reivindicacidn
2, carscterizado en que se hs cresdo en IQ superfi-
cle de la cera superior del vidrio una corriente que
hace refluir hacie la zona de fusidn, los residuos
que flotan sobre el vidrio fundido.

4.~ PROCEDIMIENTO PARA LA HOMOGENEIZACION DEL
VIDRIO EN FUSION, '

Todo conforme se describre en lg memoris que on-
tecede y se reivindice en su Noto,

Ests memoris consta de nueve hojas foliadas
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y escrites o mdquina por uns sols cerse

Medrid, 6 de Febrero de 1.964
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