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Le presente memoria se refiere, como Índica 

so enunciado, a un procedimiento pora ia homogenei- 

zación dei vidrio en fusión, más perticu!armente 

de! vidrio que se encuentra en e! conducto que une 

5 e! horno de etaboración y de refinación de! vidrio 

con !o cámara de extracción o de trabajo de! vidrio* 

Es de! dominio pubtico que e! vidrio en fu­

sión no es uniese térmicamente homogénea* Les par­

tas de! vidrio que han sufrido enfriamiento en !a su- 

!0 perficie de ta masa o por contacto da !es peredasfrias 

dei recinto, se hacen más densas y mes viscosos y 

presentan tendencio o descender hecie e! fondo,mien­

tras que Íes partes de vidrio más coiientes y, por 

consiguiente, menos densas y más fluidos, suben ho- 

!5 cía !a superficie. En !a masa de vidrio se forman, 

pues, corrientes !!amadas de convección que tienen 

direcciones y ve!ocidades distintas*

Por otra parte, e! vidrio en fusión ya no es 

une masa homogénea en !o que respecto a su composi- 

20 ción química, siendo esta diferente,por ejempio, 

para e! vidrio que se encuentra a! abrigo de ias 

i tamas en e! fondo de !a cubo de) horno, y para ei 

que se encuentra en )a superficie de! baño, !am i da 

directamente por !as !!omes de !os quemadores.

25 Estas heterogeneidades térmicas y químicas no

presentan mucha tendencia o reabsorberse y se man­

tienen en e! vidrio en fusión durante su recorri­

do de! horno o! punto de extracción, o pesar de 

!es modificeciones de dirección que o menudo se !es 

impone en e! propósito de operer una homogene!%a-30
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ción, tetes como toberintos de madero, compuertas, 

panto!¡as o sifones. Como ¡as heterogeneidades de! 

vidrio en fusión se definen en ios productos acaba­

dos por defectos, por e;emp!o, mediante estrios en 

5 ei caso de! vidrio estirado, e! vidrio en fusión

debe, en e) momento de su extracción, ser tan homo­

géneo como sea posibie.

Por tanto, no es asombroso ei que se hayan pro­

puesto y puesto en práctica medios de agitación me­

to cónicos para mezcier ia mosa de vidrio antes de te 

extracción; por ejempio, agitadores rotativos de 

eje horizonte!, veertico! ó inciinedo, provistos de 

patetas inc!inados con relación ai e;e, o dé héti­

cas curvadas, o también de une rosca he i i coi de t * 

t5 Así, por ejempio, es muy conocida !e insteteción de 

baterías de agitadores de este ciase en et conducto 

de dispositivos de fabricación de vidrio de cotores, 

en tos que se añade o! vidrto que sote de !o cámaro 

de refinación un pigmento coi oreado en formo de pot- 

20 ve que debe fundirse en e! vidrio y extenderse uni­

formemente en ét, mientras et vidrio es dirigido a 

!a cámaro de extracción o de trabado.

Sin embargo se han previsto medios de agitación 

meconbos iguaimente en insta!aciones pera ie produc— 

25 ción de vidrio sin cotoreer. En este ceso, estos 

medios deben servir para mezc!or ios capas infe­

riores con !as superiores de! vidrio que pese por 

un conducto hacia ia cámara de retracción. En et 

mismo orden de ideas, se ha preconizado también in- 

30 terca i or entre tes cámaras de refinación de! vidrio
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otra cámara de forma circular con un 09Hedor que 
g! re en redondo .

Loa procedimientos encaminados o mezclar por 

m8dlo de agitadores las cepas Inferiores con les 
5 capes superiores de la maso de vidrio fundido que 

se dirige hade le cámara de extracción, presentan, 

sin embargo, graves defectos. El principal de ellos 

reside en el hecho de no tener en cuenta le exis­

tencia de corrientes que desplozon el vidrio en dl- 

10 ferentes direcciones. En efecto, es muy conocido que 

existen en el conducto de! peso del vidrio fundido 

dos corrientes principales, de las que una, le co- 

rr!ente"de Ido", constituye .le porte superior de le 

mese de vidrio que se dirige hade le cámara de re- 

15 tracción o de trebejo, y le otra, le corriente de 

"vuelta" se desplazo por debajo de le primero en 

sentido Inverso. Este corriente de vuelta o retor­

no está alimentada por corrientes de convección for­

madas por el vidrio de la cope superior que se en- 

20 fría y que, por eso mismo, se hace mas denso y se

hunde en el fondo de la masa de vidrio. Les corrien­

tes de "Ido" y de "vuelta" presentan diferencias 

notables de temperatura y de composición y su homo- 

gene! zeclón es tanto mes penosa cuanto que tos agl- 

25 todores no pueden girar sino a velocidad moderada, 

con e! fin de no arrastrar aire en el vidrio a lo 

largo del eje de! agitador rotativo. Potr lo tanto, 

una mezcte complete de tas corrientes de "Ida" y 

de "vuelta" es dtflcl! de realizar y, por otra par­

te, haría surgir otro Inconveniente: el de hacer30
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.surgir en la superficie impurezas arrastradas por 

ia corriente de "vuelta", teles como granos proce­

dentes de ¡o desunión de materias refractarias o 

de desechos de vidrio desvitrificedo que este co­

rriente )leva normalmente hacia las zonas calien­

tes de! horno donde son dirigidas por el vidrio o 

se funden.

Al objeto de eliminar todos estos inconvenien­

tes, se ha ideado el procedimiento a! cual se alu­

de, el cual, en esencia, consiste en originar unas 

corrientes ascendentes en la capa de "ida" y de 

una amplitud tal que el caudal de vidrio desplaza­

do por dichas corrientes, sea superior el de! vi­

drio que se desplaza hacia le cámaro de trabajo.

A continuación se hará una detallada descrip­

ción del.procedimiento citado, con referencia a uno 

forma preferente de ejecución susceptible de to­

das aquellas variaciones de detalie que no supon­

gan uno alteración fundamenta! de las caracterís­

ticas esenciales del mismo.

Según el ejemplo de ejecución que se describe, 

el procedimiento, de acuerdocon lo invención per­

mite homogeneizar fácilmente el vidrio destinado 

e .la retracción, sin volver a encontrar las difi­

cultades e é, inconvenientes antes mencionados?

^ este efecto, se crea, en la capa de vidrio que 

Ve hacia le cámara de retracción y situada encime 

de uno copo menas frió que vuelve de esa cámara, 

corrientes ascendientes que dirigen hacia le su­

perficie el vidrio de la parte inferior de la ce-
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pe superior, de forma que se homogene!zó^'e! vi­

drio, En rea!idad, !as corrientes que ven hacia !e 

cámara de retracción y !as corrientes que vueiven 

de eiia no son, en sí, homogéneas, y se comprueban 

5 no+ab!emente en ¡a corriente de "ido" heteroge­

neidades térmicos que, si bien menos importantes 

que ios que existen entre ios dos corrientes, ejer­

cen, sin embargo, une acción desfavorabie sobre !e 

caiided de i producto acabado* Les corrientes es­

to cendentes creados i ntenc ionodomente en i a cope de 

"ida" hacen desaparecer estos heterogeneidades rá­

pida y tote!mente.

Se confiere ventajosamente o tes corrientes 

ascendentes uno ompiitud te! que ei cauda! de vi- 

!5 drio despiezado por eiios es superior o! dei vi­

drio que se despiaza hacia !a cámara de trabajo. 

Ventajosamente, se cree en i a superficie de i o ca­

pa superior dei vidrio una corriente que hace re— 

fiuir hacia !a zona de fusión ios residuos de fu- 

20 sión que fi oten en et vidrio fundido, de forma que 

se impide que éstos iieguen y sobrepasen !e zone 

de homogeneización. La corriente de reflujo en ia 

superficie dei baño sustituye pues una intercepta­

ción f¡otante y presento con relación a ésta úitima 

25 ie ventaje de no dejar acumular residuos ente ei ta, 

sino que ios mantiene en ia zona coi'ente de fu­

sión, donde pueden reabsorberse.

Ya se han propuesto reducir tas heterogeneida­

des de retracción de ia capa de corrientes que van 

30 hacia ie cámara de retracción de! vidrio, imprimían-
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do o ono o versos de9és^sume^i^i6^ e n  este cepa 
ye sea on movimiento de vaivén transversa!# ya

un movimiento circuiar. Se ha previsto un movimiento 

reiativamente tentó, con ei fin de no producir ectb- 

5 siones de aire en e! baño de vidrio y no perturbar 

i a copa inferior de corriente que vuet ve de ta cá­

maro de retracción. Los movimientos de estos de­

dos pueden inctuso romper tos diferentes hitos he­

terogéneos que componen ios corrientes# pero# evi­

t o dentementep no pueden producir una homogeneización 

de ta capa tan réptdo y compteta como !es corrien­

tes ascendientes creadas en to cope superior de 

ecuerdo con ta presente invención, y son inope­

rantes para otejor de to zona de homogeneizecián 

t5 tos residuos que sobrenaden et bono de vidrio#

La forma, materiotes y dimensiones, podrán 

ser variabtes y en genera!, cuanto sea accesorio 

y secundario, siempre que no a!tere, cambie o mo- 

difique ta esencia!idad de! objeto que se describe# 

20 Los términos en que queda redactada esta me-

morio son ciertos y fie! reftejo de! objeto descri­

to# deMendose tomar con carácter emptio y nunca* en 

forme t imitativa#

Et peticionario se reserva e! derecho de ob- 

25 tención de tos certificados da edición eomptemen- 

terios por tas mejoras o perfeccionamientos que en 

tos sucesivos pudiera aconsejar ta práctica# 

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que 

30 sean objeto de una Patente de invención en España#
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por veinte años, reivindicándose ia prioridad de 

!a Patente depositada en BÓigico e! 8 de Enero de 
¡963, bajo e! nO 501.423, ios puntos siguientes;

1. - Procedimiento pora ie homogeneización dei 

vidrio en fusión, en ei conducto o cana! que une e! 

horno de ei aboración y de refinación de! vidrio con 

!e cámara de extracción o de trabajo de! vidrio, ca­

racterizado porque se han creado, en i a cepa de vi­

drio que se dirige hacia !a cámaro de extracción y 

situada encime de una cepa mas fríe que vue!ve de 

dicha cámara, corrientes ascendientes que dirigen 

hacia ia superficie e! vidrio de !a parte inferior 

de !e capa superior.

2. — Procedimiento pare !a homogeneizeción de! 

vidrio en fusión, de acuerdo con !e reivindicación

1, caracterizado en que se confiere a tas corrien­
tes ascendentes una emp!itud ta! que et cauda! de 

vidrio despiezado por e!!as es superior a! de! vi­

drio que se despieza hacia !a cámara de trabajo.

3. - Procedimiento pera !o homogeneizeción de! 

vidrio en fusión, de acuerdo con ta reivindicación

2, caracterizado en que se ha creado en ta superfi­
cie de ta cara superior det vidrio una corriente que 

hace reftuir hacia ia zona de fusión, !os residuos 

que f!otan sobre e! vidrio fundido.

4. - PROCEDtMiENTO PARA LA HCMOGENEiZACiON DEL 

ViORtO EN FUSiON.

Todo conforme se describre en ta memoria que an­

tecede y se reivindica en su Noto.

Esta memoria consta de nueve hojas foiiadas
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y escritas a máquina por une sote cero. 

Madrid, 6 de Febrero de Í.964 

GLAVERBEL
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