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Campo_de la invencién

La invencidén se refiere a una bolsa de fil-
tro de café o té pars producir café o, respectivemente, té
filtrados por medio de hacer una infusién del polvo de café
o, respectivamente, de las hojass de té, con agua hirviendo.
La bolsa de filtro tiene dos capas de un materiasl de filtro

mar un envase que recibe el polvo de café o, respectivamen-
te, las hojas de té. La forma configurade de segmento circyj
lar de la bolse de filtro la hace particularmente adecuada
para colocarla dentro de los conos sujetadores de filtro
usuales comercialmente en las méquinas de cefé o cafeteras.
Ademés, es adecueda en particular para producir cantidedes
de café pare varias tazes. La invencidn se refiere, ademés,
a un procedimiento para producir le bolse de filtro de ca-~
fé& en una operacién de produccién continua.

Descripcién de la técnica anterior

Bolsas de filtro de café de dos capas de pe;
pel u otro meterial de filtro permeable al agua son conoci-
das a partir de las patentes DE-Al-22 18 081 y 27 38 969,
Las capas estén unidas en sus bordes por presién mecéinice,
por unidn con adhesivo o mediante soldadura. Loe otros bor-
des estén plegados. La bolsa de café seglin la patente DE-Al
27 38 969 es usada de manera similar a una bolsa de té pars
producir porciones individualee de café y, a tal fin, es
colgade dentro de la taza. Un inconveniente implicado en eg
te caso es que el agua que se vierte se enfria répidamente
en la teza y de esa formes no son extiafidas todas les sustar
cias arométicas del polvo de café, de modo que este tipo d
pfoduccidn de porciones individuales de caf8 no es oatiefal
torio desde el punto de vista del gusto, y las tazas quedar
medio vacfas despuls de sacar la bolsa de filtro. Las bol-
sas de filtro de café de acuerdo con le patente DE-Al 22 1§
081 son: Similares a saquitos de filtro; usadae para produ-

permeable al agua, que estén unides en sue bordes para for-|
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cir caf8 filtrado; sin embargo, son diffciles de producir,

puesto que estén hechas de saquitos encajados uno dentro de
otro. Aunque dicha patente describe también un procedimien
to para fabricer la bolsa de filtro a pasrtir de un tubo de
papel sin fin, dicha bolsa tiene, ein embargo, una forms
rectangular que es inadecuada para su introduccién en los
conos sujotadores de filtro cénico comerciales de las méqu

nes de café y las cefeteres. Ademés, se prodhce una separe-.

cién de la cémare que se hincha y una acumulecién mo unifo
me del polvo de café, fluyendo as{ una parte sustancisl de
agua vertida a través del filtro sin penetrar de manera ad
cuada a través del polvo de café.

Por la patente de EE.UU, 3.971.305 se cono-
ce una bolsa de filtro de café que consiste en un saquito
de filtro en forma de cono truncado, en el cual est§ ence-
rrado el polvo de café. Este saGuito de filtro es asegura-~
do en un sujetador en forma de cono truncado hecho de mate
rial rfgido para colocarlo sobre una taza. La fabricacién
de ese tipo de saquitcs filtrantes es tal que implica un OJ
fuerzo extraordinario y no esté en proporcidn con el precia
del polvo de café si ha de preparerse una cantidad de café
a partir de una de las pocas tezeas.

Resumen de la invencién

La invencién tiene por objeto proporcionar
una bolsa de filtro de café que hace posible producir una
infusién de café o té filtrado de buen sabor para una plu-
ralidad de tazas, cuyos costos de produccién son bajos, y
proporcionar asimiemo un procedimiento correspondiente,

Dicho objeto se alcanza porque el materisl
de filtro es cerrable por calor solamente por un lado, y
porque las costuras de cierre se extienden sobre todos loe
bordes de la bolsa de cierre.

De esta manere se hace posible producir la

bolea de filtro mediante un procasd continuo, es decir, coﬂ

figurarla, cerrarla por los bordes, llenarla, cerrarla y




L)

MOD-9548

10

15

20

25

35

29017

[troquelarla. De aquif, todas las costuras de cierre por ce-

lor y troquelados pueden ser hechos en uno solo o en dos p%
808 consecutivos, pero en uns sola pasade (ciclo operativo).
De acuerdo con la invencién, por ejemplo dos bandas son, a
tal fin, llevadas juntas a pasar por la ranura existente
entre un par de cilindros cerradores por calor; simulténea-
mente es afladido un volumen dosificado de polvo de café en
la ranure entre los cilindros, y la bolse de filtro asf for]
made es después cortads o troquelada separ8ndola de las ban
das. Una de las dificultades Que'ae sncuentran en la produd
cién de bolsas de filtro llenas es que las capas del mate-
rial de filtro no permanecen juntas, por razén del relleno,
de plano una sobre la otre, sino que, en su lugar, estén
més o menos arqueades. Pliegues perturbadores pueden forman
se cuando esta clase de bandas son cerradas por calor. Sin
embargo, de acuerdo con la invencién, una parte de las cos-
turas de cierre se ha producido ya antes, o al menos duran-
te, la adicién del polvo de café. Por esta misma razén, una
parte del troquelado es hecho antes de la edicidn del pol-
vo de cefé, de modo que se esté§ seguro de que la bolsa de
filtro acabada tiene bordes de cierre de un .ancho uniforme.

~ Mientras que las bolsas pars alimentos y
otros artfculos de uso tienen habituslmente sflo costuras
de cierre por calor que son horizontales y verticales, en
&ngulo recto entre si{, en el proceso acorde con ls inven-
cién puede tener lugar el cierre con forme y contorno. Es-
to es posible de forme qée la bolss de filtro de la inven-
cidén tiene costures de cierre por calor que no se extiender
en fngulo recto entre s{, sino de forma que se alcanza, pof
ejemplo, la configuracién cénica de la bolsa de filtro.
Otro aspecto peculiar del proceso de la invencién reside er
que no es necesario llevar a cabo el cierre por calor de
las costuras individusles en una etapa de operacién. En pqi
ticular, la produccién de la costura de cierre por calor sy
perior puede tener lugar separadamente con el fin de hacer
el borde superior de la bolsa de filtro capaz de ser abier;
to por traccién.

p
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Para permitir que la bolsa de filtro sea
usada en la misma manera que un filtro convencional para
café, siendo la dnica diferencia que el polvo de café ee-
t§ ye previamente envesado en la bolsa de filtro, la bol-
5 | esa de filtro estd disefiada preferiblemente de modo que las
dos cepas del papel de filtro pueden ser separadas a lo
largo del borde superior, es decir, la bolsa de filtro pue
de ser sbierta por ese sitio. Con este fin, la costura de |
cierre por caler a lo largo del borde superior esté disefia
10 da més débil, de modo que, si bien es lo bastante herméti-
ca y segurs pares impedir que el café se salga, permanece,
no obstante, capaz de ser abierta por traccidén o rasgéndo-
la. Ademfs, hey convenientemente prevista a lo largo del
borde superior unes lengllete saliente de agarre que facili-
15 | ta abrir la bolsa de filtro tirando o rasgando. Otra posi-
bilidad es unir las dos capas del material de filtro a lo
largo del borde superior no entre ef, sino en su lugar a
un fuelle plegado (insercién) del material de filtro, el
cusl, partiendo desde el borde superidr. une también una
20 | parte de los bordes laterales a las dos capas de material
de’ filtro. En esa unifén, laes dos capes pueden, & lo largo
de esta parte superior de los bordes laterales, estar ce-
rradas por calor sdlo con el fuelle. E1 fuelle est§ disefia
do preferiblemente paras ser un poquitb mée estrecho que

25 las dos capes de materisl de filtro, de modo que las dos
capas eson cerradas por calor a lo largo de esta parte su-
perior de los bordees laterales entre ¢f as{ como también
con el fuelle. Las dos capas son cervadas por calor entre
sf a lo lergo de la regidn exterior de los bordes letera-
30 les, mientras que son cerradas per calor en la regidn in-
terna siguiente de los bordes laterales no entre sf, sino,
en su lugar, con lgs zonas vueltas hacie fuera del fuelle.
En esta regifn, la costura de cierre por calor puede estar
disefiada adicionalmente, sin embargo, pera que sea algo

35 més ancha. Cuando la bolsa de filtro se abre desdobl&ndo-
la, el fuellé abarca entonces ls abertura superior de la
bolsas de filtro, de modo que, incluso e¢n el caso de una mg|
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~nipulacién desafortuneds o torpe, no existe riesgo alguno
de que el polvo de café se vierta fuera de la bolsa de fil
tro. : , '
Ese tipo de bolsas de filtro de café es he
cha preferiblemente de una manera tal que una sols banda
de material de filtro es plegada longitudinalaente en for
ma de W a trevés de miembros formadores con figura de cu-

nera que la bolsa de filtro tiene orientado hacia arribs
el borde inferior. Con vistas a esto, primero se pro&ucen
las costuras de cierre a lo largo del borde superior orien
tado hacie absjo y la porcifn de los bordes latergles que
le sigue. Entonces es introducido a través del fondo de es
ta Gltima bolsa de filtro una cantidad predétarmiﬂada de
polvo de café y, & continuacidn de esto, el borde inferior
o de fondo y le parte restente de los bordes leterales que
continda son cerrados por calor. Entonces, la bolss de fil
tro est§ preparada y puede ser cortada o troquelade pars
separarls de la banda.

‘ Aunque el material de filtro puede ser ce-
rrado por calor solamente por un lado, es ppsible cerrar
.por calor juntss laes cuatro capes &xistentes en la regién
de fondo del pliegue en forma de W, constituyendo entonces
las dos capas interiores la insercién. Con este fin, se
prevén recortes en forme de rombo a lo largo del eje lon-
gitudinasl de la banda de material de filtro, coincidiendo
una diagonal de talee recortes con el eje longitudinal de
le banda. E1 espaciado entre las puntaes de loes recortes en
rombo corresponde a la anchura del fondo de le insercién.

Para permitir que la bolsa de filtro sea
coloceda dentro de los sujetadoree de filtro de café con-
vencionales en forma de cono truncado, los bordes latera-
les incluyen un &ngulo de entre 602 y 902, y la bolsa de
filtro en general tienes la configuracién de aproximadamen-
te un sector circular con le punta cortada. Otras configu-
raciones de bolsa que, snflogamente estén de acuerdo con
la invencidén, estén representades en las Figs. 5-8.

fla y entonces las costuras de cierre se producen de tal ma
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Breve descripcifn de los dibujos

A continuacién se explicarén realizaciones
ejemplares, funcionalmente equivalente, de la invencién cor
ayuda de los dibujos, los cuales muestran en:

La Fig. 1, una bolsa de filtro de café con
une costura cerrade por calor destinada a ser abierta por
traccién a lo largo del borde superior; '

la Fig. 2, une bolsa de filtro de café con

fuelle (insercidn);

la Fig. 3, la bolsa de filtro de café de
la Fig. 2 en un corte tomado a lo largo de las 1fneas 3-3
en estado cerrado; _ :

le Fig. 4, la bolsa de filtro de café se-
gdn la Fig. 2 en un corte a lo largo de 3-3 en estado abief
to; vy .
las Figs. 5 a 8, formas geométricas adicio
nales de la bolsa de filtro de café.

Descripcidn detallade de la invencién

, La Fig. 1 muestra una vista en alzado de
una bolea 1 de filtro de café, que incluye dos capas,2,. 3
de meterial de filtro que estdn unides a lo large de los
bordes laterales 4,5 el borde inferior o de fondo 6 y el
borde superior 7 s través de costuras de cierre por calor.
Las costuras de cierre por calor estén representadas con
rayado en el dibujo. La costurs de cierre por calor a lo
largo del borde superior 7 es producida a temperatura més
baja y/o presién més baja, de modo que esté preparada para
ser gbierta por traccién o abierta mediante rasgado. Para
facilitar la apertura por traccién o rasgado, las 19ngﬂe—
tas 8 de cada capa 2, 3 sobresalen m#es all& del borde su-
perior 7. Las capas 2, 3 pueden ser asidas por dichas len
glletaes y ser separadas por traccién. Preferiblemente, es-
tas lenglietas también sobresalen g diferente eltura en une
distancia de, por ejemplo, 2-3 milf{metros, para formar asi
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—un reborde 8a de asidero que facilite aln més la apertura,
La bolsa 1 de filtro de café corresponde, pues, en funcién
a un saquito de filtro convencionel provisto con polvo de
café y se manipula en.la miema forma, es decir, se inserta
dent?o de un sujetador de saquitos de filtro en forma de
tronco de cono, en el cual se vierte agua hirviendo para
hacer la infusién de café. Esto se realiza, o bien a meno,

m&ticamente on todos los tipos de realizacién de m&quines
de café filtrado comerciales.

La bolsa de filtro de café sirve como en-
vase pares una centided de polvo de café 9 u hojaes de té no
cambiante y dosificada con precisién, de modo que puede
prepararse una bebida de calidad uniforme. Con vistas a
eso, se producen preferiblemente cantidades de polvo de
café o té y tamafios de bolsa de filtro para 2, 4 y 6 a 10
porciones de una taza.

| Las Figs. 2 a 4 muestran una bolsa 1 de
filtro de café con una insercién 10. Lee dos capas 2, 3
del papel de filtro eetén unidas & través de una costura
de cierre por calor a lo largo de los bordes.4, 5 latera-
les y el borde 6 de fondo. ,

La insercién 10, que consiste en material
de filtro permeable al agua hirviendo y estf§ doblada a lo
largo de la lfnea 11, esté situada en la regién superior
de la bolsa 1 del filtro de café. La insercién 10 estd co-
locada a manera de un fuelle (nesga) en la regién superior
de la bolsa 1 de filtro de café y hace posible desdoblar
y abrir la bolsa 1 de filtro de café, sin que haya neceei-
dad de abrir por traccién una costura de cierre por calor.

La insercién 10 doblada consiste en dos
18minas 12, 13 que estén unidae a lo largo de la linea 1l.
Cada una de las l&minas 12, 13 estf conectada a lo largo
del borde superior 7 con una de las capas 2, 3 a través de
una costura de cierre por calor. También estf conectads
con dichas capas 2 §, respectivamente, 3, a través de una
costura de cierre por calor hasta por debajo de la linea

cuando el sujetador est§ colocado sobre cafeteras, o auto-|
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11 a lo largo de los bordes laterales 4, 5. En esta cone-

xién, la insercidén 10 es unos pocos milfmetros més estre-
cha en direccién transversal que diches capes 2, 3, de mo
do que diche costura de cierre por calor se extiende en-
tre dichas léminas 12, 13 y dichas papas 2, 3 solamente
sobre aproximadamente ls mitad de le anchura de dicha cos-
tura de cierre por calor, es decir, la regifn interior 1l4.
Las cepas 2, 3 estén conectadas juntas 1ongitdd1nalnente

a la regién 15 exterior. Por consiguiente, existe a lo lar
go de la parte superior de los bordes laterales 4, 5 une
conexibn de las dos léminas 12, 13 de le insercién con di
chas dos capaes 2, 3 de dicho material de filtro. La inser
cifén, o esté hecha del mismo material de filtro que las
capas 2, 3 a partir de una sola banda de material (con su
permeabilidad sl agua opcionslmente mejorada aln a través
de diminutas perforaciones de aguﬁq adicionales), o esté
formada de una segunds banda de material del mismo o dife-
rente material filtrante. '

En uso, la bolsa 1 de filtro de café acor-
de con las Figs. 2 a 4 es colocada en un sujetador de sa-
quitos de filtro convencional, con las dos capas 2, 3 ge-
neralmente sepsradas por sf{ mismas a lo largo de los bor-
des superiores 7, 0o bien estas capas son éeparadaa a mano
empujando. E1 polvo de café 9 encesrado dentro de la bolsa
de filtro de café es entonces hecho infusién en la forma
acostumbrads con ague hirviendo, penetrando el agua verti-
da lo primero a través del material de filtro de la inser-
cién antes de mojar y extractar el polvo de café.

Las Figs. 5 a 8 muestran formas adiciona-
les de la bolsa de filtro de café. En le realizacién segfin
la Fig. 5, el borde superior 7 no esté diseflado para tener
la forma de una linea circular, sino, en su lugar, ser rec
to con regiones extremas que se extienden en &ngulos rec-
tos respecto al mismo, las cuales se juntan dentro de los
bordes latersles 4, 5. En este sspecto, la costura de cie-
rre por calor del borde superior 7 puede ser de la misme
resistencis que el resto de las costures de cierre, y en

g e
oo
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uso, la bolsa de filtro de café se abre corténdola por el
borde 7. En mSquinas de café que tienen una cubierta de fi)
tro para retener el aroma, el corte de apertura tiene luga
de acuerdo con la linea de sector circular mostrada con pug
to y raya y que conecte los dos extremos superiores de los
bordes laterales 4, 5, en cuya forma se evita que la bolsa
de filtro sobresalga més allé del borde del sujetador de
filtro.

En la realizacién seqln las Figs. 6 y 7,
les regiones salientes 16 se han dejado permenecer. La pro
duccién de las bolsas de filtro de café se simplifica de
esta manera. Al introducir la bolse de filtro de café acor
de con las Figs. 6 y 7 dentro de un sujetador de saquitos
de filtro, las regiones 16 salientes son dobladas sobre log
bordes latereles 4, 5, de modo que cubren una parte de las
capas 2, 3. La resistencia al flujo al pasar el agua de in
fusién a traevés del material de filtro es entonces aumentg
da en estas porciones, de modo que el paso prematuro del
agua de infusifn a través de las regiones superiores de
las capas 2, 3 es dificultedo hsste cierto punto y el agua
de infusién es hecha pasar a través de todo el grueso de
le capa de polvo de café 9. En las realizacionee de las
Figse. 6 y 7, la insercién 10 esté presente. Sin embargo,

en el caso de la realizacién segin la Fig. 1, en la cuel 1
costura de cierre por calor estf destinada a ser gbierta
rasgdndola o por traccién a lo largo del borde superior 7,
La Fig. 8 muestra una modificacién de la
realizacién segdn la Fig. 2, con la costura de cierre por
calor de los bordes laterales 4, 5 extendiéndose vertical
mente en la regién superior, y el cierre por calor del bor
de 7 puede ser omitido teniendo en cuenta que la insercién
ests doblada. Para hacer la infusién de café a mano o en
méquinas de café sin cubierta de filtro, esta realizacién

puede ser utilizeda como en el ceso de la bolsa de filtro
segdn la Fig. 2.

Todas las medidas mencionadas en el ejempl

v‘f‘—a - A

las regiones salientes 16 pueden dejarse permanecer taab161

L= 4
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—para otros tamafios de bolsa de filtro, por ejemplo, para 2,
6, 8 y 10 tazas, son completamente diferentes, excepto en
el &ngulo de cierre y en la longitud del borde 6. E1 &ngulg
de cierre y la longitud del borde 6 pueden variar tambidn,
dependiende de la conicidad (convergencia) del sistema de
sujecién del filtro. Si bien la descripcién de las Figs.
se refiere Ginicamente a bolsas de filtro de café, también
se aplica, sin embargo, en la misma forma, para bolsas de
filtro de té.
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— - REIVINDICACIONES -~

la.- Bolsa de filtro de café o té, para pre
parar café& o té filtrado, respectivamente, que comprende
dos capas de material de filtro permeable al ague, las cus
les estén unidas en los bordes de modo que forman un enva-

se que contiene café en polvo o, respectivaments, hojas de|

té, caracterizada porque el material de filtro es cerrable
herm§ticamente por calor por sflo un lado y porque las dos
capas del materiel de filtro estén unidas a trevés de una
costura de soldadurs por celor en los bordes,

- 28.- Una bolsa de filtro segln la reivindi
cacidn l2, caracterizada porque la bolsa de filtro se es-
trecha en sentido descendente y, cuando descansa plana,
tiene una forma similar s un sector circular con la punta
cortada o esté configurada trapezoidal con un borde supe-
rior mayor en forma de un sector circular.

38.- Una bolesa de filtro segdn ls reivindi
cacién 28, caracterizada porque la costura de cierre por
calor existente a lo largo del borde superior est§ desti-
nada & ser abierta por traccién o por rasgado, y porque el
borde superior de la costura cerrada por calor esté situa-
do en la seccién de circunferencia del cfrculo o, situado
en cualquier lugar debajo de la misma, une los bordes para
cerrarlos herméticamente, .

A2 .- Una bolsa de filtro segin ls reivindi
cacién 22, caracterizada porque las dos capas en le parte
superior no estén unidas una con otra y porque la bolsa de
filtro incluye un fuelle (insercién) de una capa doblads
de dicho material de filtro cerrable por calor en un ledo,
el cual estf insertado dentro de la regién superior de di-
cha bolsa de filtro con el borde doblado orientado hacia

abajo y con el lagdo cerrable por calor orientado hacia fug|.

ra, y porque el fuelle esté cerrado por calor con las dos
capas de dicho material de filtro en el borde superior y
en la regién de los bordes laterales.
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- 58.- Una bolsa de filtro segin la reivindi{
cacifn 42, caracterizada porque el fuelle es més estrecho
que las dos capas en una cantidad tal que las dos capas so
bresalen lateralmente en una magnitud respective de aproxi
madamente la mitad de la anchura de la costura de cierre
por calor, y porque estén cerradas por calor con el fuelle
asf como tembién la una con la otra.

62 .- “BOLSA DE FILTRO DE CAFE O TE PARA
PREPARAR CAFE O TE. FILTRADO". .

Tal y como se ha descrito en la Memoris qu#
antecede, representado en los dibujos que se aconpaﬁin Y
pare los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas
a méquina por una sole cara.

Madri_d . 1 6 FEB. 1987

PL.A. Fars
P L]

z fe Elzabup
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