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Esta invencién se refiere, en general, a perfeccio-
namientos nuevos y fitiles en la formacién de embalajes consisten-
tes en cajas de cartén del tipo envolvente, que tienen caras la-
terales que se tensan alrededor de los articulos embalados, su-
jetdndose las caras laterales tensas en este estado mientras que
las caras de cierre de la caja de cartén se pliegan a su posicién
y se sujetan entre sf. De un modo mis particular, esta invencifn
se refiere a un aparato que es un perfeccionamiento del aparato
descrito y reivindicado en nuestra patente anterior U.S. 3.474.590
y a una caja de cartdn del tipo descrito en nuestra patente ante-
rior U.S. 3.556.386.

La ventaja principal que ofrece el sistema de com-
presifén de esta invenciSn es que simplifica y acorta notablemente
el tiempo de cambio cuando se pasa de un grupo de un tamaiio de
embalaje a otro distinto. Actualmehte,.el sistema de compresibn
interna proporciona un tetén de apriete por qada recipiente en
un embalaje. Los tetones de apriete se montan en cadenas que se
deben reemplazar o moverse los tetones individuales con respecto
a las cadenas, cuando se cambia 21 aparato de un tipo de agrupa-
miento de recipientes o de un didmetro de recipienteé a otro di-
ferente. Esta operacifn es la que lleva mds tiempo en todas las
operaciones de cambio del aparato.

Segin la presente invencisn, los tetones de apriete
estidn desasociados de los recipientes individuales, lo cual, en
primer lugar, permite el empleo de menos tetones. Colocando los
rebajos individuales en las caras o paneles de cilerre en posicio-
nes distantes de los recipientes individuales, se puede emplear
la posicién de un corte de compresién com@n conjuntamente con

cajas de cart6n gue abarquen una gama de diferentes tamafios y

~agrupanpientos. .gqr consiguiente, cuando se utiliza el aparato
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de la presente invencifn, no es necesario un cambio de compresidén
a no ser la operacién de aproximar o apartar las cadenas de com=-
presiSn para adaptarlas a diferentes tamanos de recipientes.

Esta operacién se puede automatizar y calibrar para realizar un
procedimiento de cambio simplificado que se realiza en menos de
la mitad del tiempo presente.

Teniendo presentes los objetos anteriores y otros
que se evidenciarin mds adelante, la naturaleza de la invencién
se comprenderd .con mayor claridad por la descripcifn detallada
que sigue, las reivindicaciones adjuntas y las diversas vistas
de los dibujos, en los que:

La figura 1 es una vista en planta de un aparato
para aplicar cajas de cartSn a una pluralidad de articulos, por
ejemplo recipientes, para formar embalajes, e incorpora €l apara-
to de compresiSn de esta invencidn.

La figura 2 es una vista fragmentada, tomada en ge-
neral a lo largo de la linea de corte vertical 2-2 de la figura 1
y muestra detalles adicionales del aparato de compresién con re-
lacién a las cajas de cartén.

La figura 3 es una vista en planta de una pieza
troquelada para formar una caja de cartén segln esta invencién.

La figura 4 es una vista esquemdtica tomada en ge-
neral a lo large Ae la lfnea. de corte vertical 4-4 de la figura 1
y muestra las uiletas de los tetones de compresiSn acoplédndose
inicialmente en los cortes de compresién de los paneles de cierre
de una caja de cartén.

La figura 5 es una vista fragmentada, tomada en ge-
neral a lo largo de la lfnea de corte vertical 5-5 de la figura 1

y muestra los tetones de compresidén segfin se mueven en conjunto

Welel féﬁ!,uﬁ tas éédbladdq:englos paneles de cierre cuando se plie-
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..go,-de Ja linea dg doblez 18 y, a su vez, tiene unido un panel de

gan hacia arriba por debajo de los recipientes.

La figura 6 es una vista fragmentada, tomada en ge-

neral a lo largo de la linea de corte 6-6 de la figura 1 y muestrT
los paneles de cierre en sus posiciones totalmente cerradas y las
porciones inferidres de ‘las caras laterales tensas en conjunto
alrededor de los recipientes.

La figura 7 es una vista fragmentada, tomada en ge-
neral a lo largo de la linea de corte 7-7 de la figura 1 y muestra
la caja de cartbén completamente cerrada y la manera en que los
tetones de compresifn se sostienen segfin se retiran lateralmente
con relacifn al embalaje.

La figura 8 es una vista en p'anta, a mayor escala,
de un tetén de compresifén normal y su ufeta correspondiente.

La figura 9 es una vista en seccidn, a mayor escala,
tomada a través de una de las cadenas transportadoras de los te-

tones y muestra el montaje de un tetdn normal sobre el cuerpo ci-
lindrico de una espiga llevada por la cadena‘transportadora co=-
rrespondiente.

Refiriéndonos ahora a los dibujos con detalle, tSme-
se en primer lugar como referencia la figura 3 en la que se ilus~-
tra una pieza iroquelada para una caja de cartSn formada segfn

esta invencién, estando la pieza trogquelada de la caja de cartén

identificada por el ntimero cde referencia 10. La pieza troquelada
de la caja de cartén tiene la forma de una banda alargada, general
mente rectangular, de cartulina que estd identificada de un modo
general por el nfimeroc 12. La banda 12 tiene una porcifn central
en forma de cara superior 14 que estd separada del resto de la
banda 12 por un par de lfneas de doblez transversales 16, 18,

Una primera cara lateral 20 se une a la cara superior 14 a lo lar~

Set oo 3 . .
e o
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:%a;gagrep§adas 36 .,para el alojamiento de los cuellos de las bote-

cierre 24 a 1lo largo de una linea transversal de doblez 24.

Una segunda cara lateral 26 se conecta a la cara
superior 14 a lo largo de la lfnea de doblez 16 y, a su vez, lle-
va un panel de cierre exterior 28 gue se une a la misma a lo lar-
go de la linea de doblez 30.

La cara lateral 20 tiene una parte de panel infe-
rior 32 que se extiende entre la linea de doblez 22 y una linea
de doblez 34, estando interrumpida la linea de doblez 34 por cor=«
tes semicirculares 36 que definen solapas 38. Las solapas 38 se
centran sobre los recipientes que se han de -embalar dentro de la
caja de cartdn formada por la pieza troquelada 10. Alineado con
cada una de las solapas 38 hay un corte de fijaci6n 40 que se
extiende parcialmente a través de la linea de doblez 22 en el
panel de cierr- 24. La base de cada uno de los recipientes, o
crticulos similares, que se han de embalar dentro de la caja de
cartdn resultante, se proyecta a través del corte 40 y se fija
dentro del mismo. |

La cara lateral 26 tiene una porcién inferior simi-
lar 42 que se extiende entre la linea de doblez 30 y una linea
de doblez transversal 44 que estd interrumpida por un segundo
conjunto de lineas de corte 46 que definen las solapas 48. Otro
corte de fijacién 50 se alinea con cada una de las solapas 48 pa-
ra recibir la base del recipiente. Los cortes 50 se extienden
a través de la lfnea de doblez 30 en el panel de cierre 28.

El panel de cierre 24 se considera como el panel
de fijacién primario y lleva cierres primarios 52. Por otro lado,
el panel de cierre 28 se puede considerar como un panel de cierre

macho y lleva‘cierres machos 54.

La cara superior 14 puede estar provista de abertu-
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llas. Ademis, hay previstas combinaciones de lineas de corte 58
y lineas de doblez 60 que definen orejetas que, cuando se empujan
introduciéndolas en el interior de la caja de cartén resultante,
definen aberturas para el alojamiento de las unetas 64.

La pieza troquelada 10, como se ha descrito, es se-
gGn nuestra patente U.S. 3.556.386 y, como tal, es un elemento
conocido. La pieza trogquelada 10 y la caja de cartdn que se for-
ma con la misma mejoran gracias a esta invencién por la previsién
de los paneles 24 y 28 de los cortes de compresidn 66. Cada cor-
te de compresiSn 66 incluye una parte de base generalmente rectanvy
gular 68 que es en general paralela a la linea de doblez respec-
tiva 22, 30 y estd distante de la misma. Cada corte de compre-‘
sién 66 incluye tambi&n una porcién definida por una linea de cor+
te arqueada 70 para presentar una apariencia céncava. La linea
de corte arqueada 70 queda. generalmente encarada a la linea de
doblez respectiva 22, 30.

Se comprenderi que los cortes de-compresiﬁn 66 se
pueden situar seg@n se desée en la direccién de anchura de los
paneles 24, 28, no dependiendo las posiciones de los cortes de
compresidn 66 de las posiciones de los cortes de fijacidn 50 y
de la posicidn que hayan de adoptar los artfculos o recipientes
dentro de la caja de cartén resultante.

Habiendo descrito el perfeccionamiento de la caja
de cartén segfin esta invencidén, témense ahora como referencia
lag figuras 1, 2 y 4-7 que muestran, en general, los detalles de
de un aparato para la formacién de embalajes gque lleva asociado
el aparato de compresién que es una caracterfstica de esta inven-
cién. De una forma conocida, cuando se embalan botellas, por

ejemplo, dispuestas en columnas y £filas, las botellas o recipien-

:tge.31m¢1ares se, disponen por grupos que, en la modalidad ilustra-

"ﬂa de’ 1a.¢hvencign, cont;enen seis recipientes. La pieza troque-
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lada 10 se coloca superpuesta a cada grupo de recipientes y, en
el caso de que los recipientes tengan cuellos y cépsulas, los
cuellos con las cdpsulas pasaridn a través de las aberturas 56.
Después, las caras laterales 20, 26 se llevarin de manera que
se extiendan hacia abajo a lo largo del grupo de recipientes en
la forma ilustrada en general a la derecha de la figura 2. En
este momento los paneles de cierre 24, 28 colgar&n como continua-
ciones de las caras laterales 20, 26.

Sin estar la caja de cartén apretada con relacién
a los recipientes segin el sistema tradicional por la utilizacién
de empujadores o medios similares identificados por los nfimeros
de referencia 72, 74 en las figuras 4 y 5, los paneles de cierre
24 y 28 se plegardn por debajo del grupo de recipientes, adelan-
tindose el panel de cierre 24 al panel de cierre 26. A medida
que los paneles de cierre 24, 26 se aproximan a sus posiciones
horizontales de la figura 6, los cierres primarios 52 y los cie-
rres machos 54 se acoplarin en secuencia para fijar entre si los
paneles de cierre 24, 26. Los detalles de esta operacién no se
ilustran ya que, en sf, no forman parte de la presente invencién.

Segfin esta invencifn, es conveniente que las partes
inferiores de las caras laterales 20, 22 se aprieten alrededor
de los recipientes, tenséndose las partes de los paneles 32 y 42
alrededor de las partes de la basé de los recipientes, en la for-
ma ilustrada en la figura 6, para fijar los recipientes con las
caras laterales 20, 26. Con este fin hay previstos cortes de com+
presién 66 y un aparato de compresién de planos variables identi-
ficado en general por el ndmero 76. El aparato 76 incluye un
par de cadenas 78, 80, que llevan, a intervalos separados con re-

gularidad, juegos de tetones 82, como se ilustra conmds detalle

-bn-Qa_Eigpra 1...%as cggenas 78, 80 quedan en un plano com@n por
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Jcespective 66.

-

debajo del plano de los sopcrtes para los fecipientes, cuyos so-
portes se ilustran como regletias planas 84 en las figuras 4 y 5.
Las cadenas 78, 80 son continuas y pasan alrededor de un trayecto
predeterminado. El trayecto de las cadenas 78, 80 incluye una
primera porcifn convergente 86 en la cual las cadenas 78, 80 se
mueven répidamente en conjunto. Sigue despu&s una segunda porciéﬁ
convergente 88, en la cual las cadenas 78, 80 esté@n inclinadas
tan solo ligeranente con respecto al trayecto de movimiento del
grupo de recipientes. En esta parte del trayecto es donde los paTt
neles de cierre 24, 28 se unen paré llevar las partes de los pane+

les 32, 42 tensas alrededor de los recipientes embalados.

El trayecto de las cadenas 78, 80 incluye porciones
divergentes 90 donde las cadenas se separan de ios recipientes
embalados.

Té6mese ahora como referencia las figuras 8 y 9 en
las que se ilustra un tetén normal 82. Cada tetSn 82 tiene un

contorno rectangular y se forma de chapa gruesa. Un canto del

tetén 82 esti achaflanado en 92, mientras que el resto del tetén
es de espesor uniforme, excepto que tiene una acanaladura 94 en
la cual se asienta la mayor parte de una ufieta 96. La ufieta 96
se sujeta al tetén 82 por medio de un par de tornillos 98 que
tienen cabezas avellanadas.

Se veri que cada ufileta 96 se proyecta mis alli del
tetén 82 y tiene un punta redondeada 100 que estd desplazada a
un lado del centro de la uileta 96 para facilitar la introduccién
de la ufieta 96 en un corte de compresién respectivo 66. En el
canto opuesto de la ufieta 96, la parte proyectada de la ufieta es-
+§ provista de una porcién de gula arqueada 102 que sirve para

centrar la punta saliente de la ufieta en el corte de compresidn
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éada una de las cadenas transportadoras 78, 80
lleva, a intervalos, barras sustentadoras 104 de las que se ex-
tiende una espiga de cuerpo cilindrico 106 situada verticalmente.
La espiga 106 atraviesa un orificio 108 de mayor diametro en la
parte achaflanada 92 del tetdén 82, como se ilustra claramente en
las figuras 8 y 9. El orificio 108 forma angulo con respecto a
la horizontal, seglin se evidencia en las figuras 8 y 9. Esto
permite que el tetSn 82 adopte una posicién horizontal de funcio-
namiento, como se indica con lineas s6lidas eh la figura 9, pero
permitiendo que el tetdn 82 caiga o pivote hasta una posicidn
inclinada hacia abajo, como se indica con lineas imaginarias en

la figura 9. Se comprenderd que la inclinacidn hacia abajo del
tetén 82 estard restringida por las paredes del orificio 108 en
las gque se acopla la espiga 106. -

‘ En este punto debemos indicar también gque las une-
tas 96 de los tetones de cada juego estan separadas de conformi-
dad con la separacidn de los cortes de compresién 66 en un panel
de cierre respectivo de la caja de cartén en cuestifn. Segfin se
degscribird m4s adelante, los cortes de compresién estardn separa-
dos unifcrmemente en todas las cajas de cartén que se hayan de
aplicar a un géupo de artfculos para formar los embalajes segfin
esta invencidn.

. Refiriéndonos ahora a la figura 4, se veri que los
tetones 82 covergen y las puntas 100 de las ufietas 96 estarin
en alturas adecuadas para alojarse en los cortes de compresidn 66
Entonces, segfn pasan los tetones 82 a lo largo del trayecto del
aparato, junto con los artfculos que se han de embalar en las ca-
jas de cartén, los tetones se mover&n mds de una forma gradual,
mientras que los paneles de cierre 24, 26 se pliegan por debajo

.de_;os.argiculcs embalados. Las ufietas 96, habiéndose acoplado

an s
.
‘omeg
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dentro de los cortes de compresién 66, efectuarin un movimiento
pivotal ascendente de los tetones 82 hasta que los tetones adop-
ten posicione® horizontales, segfn se veri con més detalle en la
figura 6. En este momento, los tetones 82 habrdn llevado los pa-
neles de cierre 24 a una relacidn de solape m&xima, con el resul-
tado de qua las porciones de panel 32, 42 de las caras laterales
20, 26 son arrastradas alrededor de las porciones de las bases

de los articulos que se estfn ‘'embalando y se fijan con las mismas
en la forma ilustrada en la figura 6.

Se comprenderi que, al estar las uifietas 96 rebaja-
das en las superficies superiores de los tetones 82, un canto de
cada tetdn 82 distante de la porcién achaflanada 92 funcionara
como superficie de tope que limita la proyecciSn de cada uineta 96
en el corte de compresién 66 respectivo, formando la superficie
110 eficazmente los medios para llevar los paneles de cierre 24
y 26 uno hacia el otro y efectuar la compresién de los articulos,
que se estln embalando, dentro de las caras laterales 20, 26 en
la forma ilustrada en la figura 6. °

Después de haberse formado el embalaje, es necesa-
rio retirar los tetones 82 y las ufietas 96. Para asegurar el mo-
vimiento de los tetones 82 en un plano horizontal, hay previstas
barras sustentadoras 116. Estas barras sustentadqras, como se
ilustra en la figura 7, quedan por debajo de los tetones 82.

Después que los tetones 82 han alcanzado la posicidn ilustrada en

la figura 7, las barras sustentadoras 1ll6 se guitan y los tetone
82 pueden pivotar libremente con raelacién a las espigas 106 y des
cender a la posicién indicada con lfnea discontinua en la figura
para el paso alrededor del trayecto de las cadenas 78, 80, para

el acoplamiento ulterior con otra pieza troguelada de caja de car-

£6p,, da.la misna manera que se ha descrito anterilormente.
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Puesto que los tetones-de compresidn se acoplan an
los cortes de compresiétn 66 formados por separado, resultarid evi-
dente que, mediante la utilizaci6n de una posicién comﬁn.de los
cortes de compresidn, se puede actuar sobre cajas de cartén que
abarquen una gama de tamanos diferentes de articulos o recipien-
téé, asi como una gama diferente de agrupamientos, simplemehte

aproximando o apartando las cadenas de compresidn para adaptarlas

a las diferencias de diimetros. Esta operacién se puede calibrar|

y automatizar para simplificar notablemente el procedimiento de

cambio, que se pﬂéde conseguir en la mitad de tiempo que en los

aparatos anteriores a esta invencidn.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de realizarse en la prictica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep-

tibles de modificaciones de detalle en'cuanto no alteren su prin-

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES.

l.- Caja de carton del tipo de envoltura
que comprende, entre otras caras o paneles, un par de caras la-
terales y un panel de cierre en cada una de las caras laterales,
para cerrar la caja de cartdon alrededor de una pluralidad de re-
cipientes que se han_de embalar, caracterizada porque presenta
por lo menos un corte de compresidén en cada una de los paneles
de cierre para recibir un tetén de apriete pafa tensar cada uno
de los paneles de cierre y unir y apretar por lo tanto las caras
laterales con relacidén a los recipientes que se embalan, unién-
dose cada una de las caras de cierre a la respectiva cara late-
ral a lo largo de una linea de doblez y teniendo cada uno de los
cortes de compresidén una porcidén de base dispuesta paralela a
la respectiva ligea de doblez y distante de la misma.

2.~ Caja segun la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque la porcidn de base es generalmente rectangu-
lar, existiendo una parte superior arqueada encarada a la linea
de doblez respectiva,

3.- Caja segin la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque cada una de las caras laterales tiene una
parte de panel de fijacién inferior que tiene cortes de fijacién
opara el alojamiento de las bases de los recipientes que se han
de embalar en la caja de cartén, y porque las posicionei de los
cortes de compresidén son independientes de las posiciones pro-
yectadas de los recipientes en la caja y de las posiciones rela-
cionadas de los cortes de fijaciébn,

5.- Caja segln la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque cada uno de los cortes de compresidn estd se-

parado de una de las lineas de doblez regpectivas.

S ee ae 6.~ Caja de cartén del tipo de envoltura
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tal y como queda sustancialmente descrita en la presente Memo-

ria.
Esta Memoria consta de 13 hojas escritas

a maquina por una sola cara.

Madrid, 9 §EE,EB7
FEDERAL PAPER BOARD, CO. INC.
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