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Este invento se refiere en general a un
utensilio de corte de auto-afilado, y, mids en particular,
a tijeras de auto-afilado.

Se ha propuesto fabricar diversos utensi--
lios cortantes de auto-afilado ya sea durante su uso, o
bien después, o bien en una operacidén de afilado separada
usando partes instaladas permanentemente o sustituibles.
Por ejemplo, es conocido de la paterte para los EE.UU. ni-
mero 2.420.650 montar elementos abrasivos en rebajos que
se extienden longitudinalmente previstos en las hojas cor-
tantes de cizallas. Esta disposicidén es desventajosa, por
cuanto los elementos abrasivos separados han de ser fabri-
cados y alineados con mucha precisién y, ademis, es proba-

ble que se desalojen de los rebajos y se pierdan durante
el uso. B

E]l objeto de este invento es disefiar un ute
silio de corte de construccidn sencilla, de fabricacidn

econdmica, facil de usar y que tenga propiedades de auto-
-afilado fiahle.

Para conseguir este objeto, una caracteris-—
tica del invento consiste en un utensilio de corte de autof
—-afilado que comprende un par de elementos cortantes alar-
gados que cada uno tiene una parte de agarre y una parte
de corte, teniendo cada una de las partes de corte un filo
y una superficie adyacente sustancialmente plana; medios
para conectar los elementos cortantes entre si, entre las
partes de carte y agarre, de tal modo que las superficies
planas adyacentes se extiendan a lo largo de un plano co-
min y que los elementos cortantes efectllen un movimiento
de pivotamiento alrededor de los medios de conexidn a 1lo
largo del plano antes mencionado, haciendo contacto cada
uno de los filos con la superficie adyacente plana del otro
de los elementos cortantes respectivos, al menos en una paxn
te de la trayectoria del movimiento de pivotamiento del
mismo; Yy una capa de material abrasivo aplicada a por 1lo
menos una de las superficies adyacentes planas y operante
para afilar el filo del otro de los respectivos elementos
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cortantes durante el movimiento del mismo en la parte an-
tes mencionada de la trayectoria de movimiento del mismo.
Una ventaja particular de esta construccidn del utensilio
de corte es la de que no es necesario que la capa sea ali-
neada con precisidn, dado que se aplica a una superficie
que esti ya en la posicidén correcta con relacibén al filo,
debido a la construccidn del elemento cortante y al fun-
cionamiento de los medios de conexidn, y la de que solamen
te puede quedar desgastado pero jamas perderse, dado que
constituye una parte integrante del respectivo elemento
cortante. Ademas, se puede volver a aplicar la capa una
y otra vez de una manera relativamente sencilla, que no
exige estar en posesidon de una destreza extraordinaria.
La capa abrasiva puede estar constituida
por diversos materiales, tal como un material abrasivo
aplicado por galvanoplastia, un material abrasivo aplica-
do por rociado, un material abrasivo aplicado por depdsito)
de vapor, un material abrasivo aplicado por metalizado en ;
vacio, material abrasivo sinterizado o bien un material
abrasivo adherido, tal como una mezcla de un aglomerante
organico endurecible y un material abrasivo en particulas,!
tales como de arenilla.

En los dibujos qQue se acompanan:

La Fig. 1 es una vista en alzado lateral
de unas tijeras de auto-afilado fabricadas d~ acuerdo con
el presente invento;

La Fig. 2 es una vista en corte, a escals
ampliada, tomada a lo largo de la linea 2-2 de la Fig. 1;
durante una operacidén de rociado; y

La Fig. 3 es una vista similar a la de la
Fig. 2, pero tomada durante la operacidOn de corte.

Con referencia ahora a la Fig; 1, con el
nimero de referencia 1 se ha identificado un utensilio de
corte, tal como unas tijeras, Que incluye dos elementos
cortantes 2 ¥y 3 que es*an conectados entre si por un pivo-
te o articulacidn 4, para pivotar a lo largo de un plano
comin que se extiende paralelo al plano del dibujo. Los
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elementos cortantes 2 y 3 tienen respeotivas partes de aga
rre 2a y %a configuradas como ojales, y respectivas partes
de corte 2b y 3b que tienen respectivas superficies planas
2c y 3¢ libres de rebajos que se extienden en el plano an-
tes mencionado y delimitadas por los respectivos filos 2d
Yy 3d.

Una capa 5 similar a una pelicula de un ma-
terial abrasivo o de pulimentar esti aplicada integral y
permanentemente a la superficie plana 3c de la parte de
corte 3b. Como se ha ilustrado en la Fig. 2, se aplica 1la
capa 5 mediante una boquilla 6 de rociar que se dirige apun
tando a la superficie plana 3c durante la operacidén de ro-
ciado. La operacidén de rociado se lleva a cabo de una ma-
nera usual y empleando materiales usuales, ya sea a la tem
peratura ambiente o ya sea a elevadas temperaturas. No
obstante, en vez de usar la técnica de rociado ilustrada,
se puede aplicar también la capa de abrasivo 5 usando para
ello otras técnicas conocidas, tal como por revestimientos
por galvanoplastia, por metalizado en vacio, por depdsitp
de vapor, por sinterizado o bien por adherencia de la cZég
5 a la superficie 3c, usando una sustancia adhesiva abra-
siva, especialmente un aglomerante que tenga material abra
sivo er particulas intercalado y empotrado en el mismo,
tal como una mezcla endurecible de epoxi y arenilla.

Una vez que haya sido aplicada la capa 5 de
abrasivo a la superficie plana 3¢ y que se haya convertido
en una parte integrante permanente de la parte de corte 3b,
tal como por enfriamiento, por solidificacidén o por endu-
recimiento de otro modo, es posible usar las tijeras 1 pa-
ra cortar. Durante la operacidén de corte, como se ha ilus
trado en la Fig. 3, el filo 2d de la parte de corte 2b des-
liza a lo largo de la capa 5 de abrasivo durante una parte
al menos del movimiento de pivotamiento de la pzaite de cor-
te 2b con relacidén a la parte de corte 3b, al estar situa-
das las superficies planas 2c y 3¢ en un plano comin. Por
una parté, el contacto del filo 2d con la capa 5 de abrasi-
vo afila el filo 2b al retirar del mismo el exceso de matg
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rial. Por otra parte, este contacto endurece también al \\
material de la parte de corte 2b en la regidn del filo 2d,
de modo que se contrarresta la tendencia del filo 2d a qug
darse romo durante su;contacté con el material que esta
siendo cizallado o cortado, y por consiguiente se amplia
eficazmente el periodo de tiempo en que el filo 24 esté
bien afilado.

Se comprendera que cada uno de los elementog
descritos en lo que antecede, o dos o mas de ellos juntos,
pueden ser también de aplicacidén Gtil en otros tipos de
disposiciones diferentes al tipo descrito en lo que ante-
cede, tal como en cizallas, navajasde bolsillo, segadoras
y otros utensilios de corte o similares.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-
delo de Utilidad en Espaina, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Un utensilio de corte auto-afilable, que
comprende: un par de elementos cortantes alargados que ca-
da uno tiene una parte de agarre y una parte de corte, te-
niendo cada una de dichas partes de corie un filo y una su
perficie adyacentc sustancialmente plana; medios para co-
nectar dichos elementos cortantes entre si, entre dichas
partes de agarre y de corte de los mismos para movimiento
de pivotamiento ralativamente entre si alrededor de dichos
medios de conexidén y a lo largo de un plano comin, en que
dichas superficies planas adyacentes se extienden en dicho
plano comfin y cada uno de los filos hace contacto con di-
cha sﬁperficie adyacente plana del otro respectivo de di-
chos elementos cortantes, al menos en una parte de la tra-
yectoria del movimiento de pivotamieanto relativo de la mis
ma; y una capa de material abrasivo aplicoda a por lo menos
una de dichas superficies planas adyacente y que opera pa-
ra afilar dicho filo del otro respectivo de dichos elemen-
tos de corte durante el movimiento del mismo en dicha parte
de dicha trayectoria. B

22.- Un utensilio de corte segin la reivindi-
cacidén 12, en que la capa es similar a una pelicula y esté
aplicada integralmente sobre, y unida permanente a, una de
las superficies planas adyacentes.

28, "UN UTENSILIO DE CORTE AUTO-AFILABLE",

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado. '
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Esta Memoria consta
miguina por una sola cara.

Madrid,

P.A.
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