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E l invento se re fie re  aú n a  p ieza conformada de

taladrado a base de p lástico  soldable, ta l como se ha carac

terizado en e l  preámbulo de l a  reivindicación 18.

Se hadado a conocer por l a  patente su iza

CH-A-570577 una pieza conformada de taladrado de esta  clase

que presenta dos partes de forma de cubeta que están unidas

entre s i articuladamente por medio de una b isagra  de pelicM****

la ,  pero qúe forman en su fabricación  una so la  unidad. Para

asentar l a  p ieza conformada de taladrado sobre una tuberip. *.

tendida en una zanja se ha de doblar mucho hacia a r r í b a la

parte in fe r io r  de forma de cubeta o se ha de enchufar l a

p ieza conformada desde un lado sobre el tubo, aplicándose**"
* .entonces sobre e l lado opuesto unas tenazas para comprimir.* 

la s  dos cubetas durante e l  proceso de soldadura. *.X/

Esto requiere a l  lado del ramal de- tubería  un/é&r 
pació lib re  suficientemente grande, de modo que es necesa­

r i a  una excavación mayor del terreno que l a  que se precisa­

r l a  solamente para l a  tubería . Apenas es posible un asiento 

y soldadura más racional o mecanizado de estas piezas con­

formadas de taladrado sobre una tubería. En la s  d iferentes  

ejecuciones es desventajoso e l  hecho de que los alambres de 

l a  e ste rilla , de caldeo han de cortarse también durante el 

proceso de taladrado con l a  herramienta de ta ladrar o de 

fre sa r  concebida para p lá s t ico , y e l hecho de que para l a  

desviación del medio fluyente hacia l a  tubería  de b ifu rca ­

ción no está  prevista.una configuración especialmente favo- 

rab ie  p a r a e l 'f l u jo .

El cometido del presente invento consiste en l a  

creación de una pieza conformada de taladrado de l a  clase 

c itada  al princip io  que esté configurada en una so la  pieza
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de modo que se pueda asentar radialm ente, por ejemplo des­

de arriba , sobre l a  tubería y haga posib le  una unión p e r i­

fé r ic a  casi completa, por soldadura con e l  tubo, debiendo 

quedar garantizados racionalmente e l  asiento y l a  f i ja c ió n  

sobre la s  tuberías con una pequeña demandada espacio y de­

biendo poder automatizarse dichas operaciones con medios 

adecuados.

10

Segdn e l invento, esto se resuelve mediante la s
particularidades caracterizantes de l a  re iv indicación  18. ̂ * * <* * <

Ejecuciones especialmente ventajosas del invento* 

se encuentran caracterizadas en la s  reivindicaciones subor-

15

dinadas. ....*, 

El invento se ha representado a t itu lo  de ejem^*. 

pío en lo s  dibujos adjuntos y se describe a continuación*..* + w * * * w
Muestran:

** /i
l a  Figura 1, una pieza conformada de taladrado * 

en sección transversal antes de asentarla  sobre una tubo-

20

r ía ,

l a  Figura 2, la  pieza conformada de taladrado se 

gdn l a  Figura 1, soldada con la  tubería ,

l a  Figura 3, una sección a l o  largo de la. l in e a  

111-111 de l a  Fisura 2, y

l a  Figura 4, una v is ta  en p lan tad a  l a  e s t e r i l la  

de caldeo en estado aplanado.

25 La pieza conformada de taladrado 1 presenta, una 

tubuladura de taladrado 2+ una tubuladura de bifurcación 3 

y una p ieza de s i l le t a  4 de forma de U con dos patas 5. La  

tubuladura de taladrado 2 est& p rov ista  de una rosca in te ­

r io r  6 para re c ib ir  una herramienta ta lad rado ra?  o un ta -

30 pón de c ie rre , y de una rosca, ex terio r 8 para a to rn illa r

20075
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un casquete de c ie rre  9 . La tubuladura de bifurcación 3 es­

tá. configurada para l a  conexión de una tubería  de b ifu rca­

ción no representada con d eta lle , por ejemplo por medio de 

una unión soldada, y presenta un taladro 22 para e l medio 

fluyente.

La parte superior 10 de forma de cubeta de l a  pie 

za d e  s i l le t a  4 presenta una p e r ife r ia  in te r io r  1 1  en form.8)..*. 
de c ilindro  c ircu la r  parc ia l que se extiende sobre un ángu­

lo  periférico  de algo más de 1803. E l ángulo p erifé rico  se
w * *

e lig e  de modo que l a  pieza conformada 1 con una e s te r illa * * '*
12 dispuesta en l a  superfic ie  in terio r 1 1  se pueda enchufar

elásticamente sobre la  tubería 19 , manteniéndose dicha piê -¡'.

za sobre l a  tubería  por l a  acción de sa lto  e lá s t ico . En*el".
*..

ejemplo de ejecución representado se ha elegido un ángulo...
* * * w

p erifé rico  de aproximadamente 2109. Las dos patas 5 est&n.
* . t

unidas de forma articu lada o fle x ib le  con l a  parte 10 de* * 

forma de cubeta, y cada pata, que discurre en estado asen­

tado según l a  Figura 1 en forma aproximadamente re c t ilín ea  

y simétrica, con respecto a l e je de taladrado presenta unas 

zonas parciales 14 unidas mediante articulaciones 13. Según 

e l diámetro del tubo, cada pata presenta dos o más de tales 

zonas parciales 14. Las articulaciones 13 están realizadas  

en forma de b isagras de película, y están formadas cada una 

de e l la s  por una ranura longitudinal 15 de formado cola  

de milano y un nervio delgado 16. La. ejecución representa­

da con una b isag ra  de p e lícu la  hace posib le  una fabricación  

racional en una so la  pieza de la  pieza conformada de ta la ­

drado a base de p lástico  por e l procedimiento de colada por 

inyección. En e l  extremo lib re  de cada pata 5 está  dispues-- 

ta  una brida de sujeción 17 que se proyecta hacia afuera.
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Entre l a  tubuladura de taladrado 2 y l a  tubuladu­

ra de bifurcación 3 está, d ispuesta en l a  pieza de s i l l e t a
t

4 una cámara 20 conformada de manera favorable al f lu jo  y ! 

ab ie rta  hacia l a  p e r ife r ia  in fe r io r  11 de l a  pieza de s ille l  

ta  4* La cámara 20 es de configuración sustancialmente re ­

donda en sección transversal a l e je  de taladrado 18 según 

l a  Figura 3, presentando l a  sección transversal redonda ** "' 

frente a l a  tubuladura de b ifu rcación  3 un aplanamiento 21 

en e l  que está dispuesto un apéndice de f lu jo  23 orientado.", 

hacia e l centro del eje del taladro 22.

Según la s  Fisuras 1 ó 2, l a  cámara 20 está  lim ita

da, partiendo del canto superior del taladro 22 de l a  tubul'
* *

ladura de bifurcación 3, por una pared de cámara suoeriorl.* 

inclinada 24 que discurre hasta e l aplanamiento 21.

La tubuladura de taladrado 2 penetra algo con'&n
* * +

extremo in fe r io r  25 en l a  cámara 20, con lo  que l a  rosca  in  

te r io r  6 presenta un remate recto y se aproxima a l a  tuberi 

hasta quedar relativamente cerca del lugar de taladrado.

La Figura 4 muestra una e s t e r i l l a  aplanada de 

alambres de caldeo 12 que e stá  constitu ida por una disposi 

ción en zig-zag de un alambre de caldeo 26 forrado de p lá s ­

t ico . Los alambres de caldeo ¡yuxtapuestos se doblan después 

del arrollamiento monofilar de una e s t e r i l la  de forma re c ­

tangular en una zona preferiblemente centra l en el plano de 

l a  e s t e r i l la  de modo que se origine una abertura 28 a t ra ­

vés de dos partes 27 de form ado arco. Los alambres de c a l­

deo yuxtapuestos 26 se unen entre s i por medio de t ira s  sol 

dadas 29 que discurren transversalmente a e llo s . La e s te r i ­

l l a d o  alambres de caldeo 12 está  insertada en l a  p ieza de 

s i l l e t a  4 de modo que su abertura 28 viene a quedar en l a
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zona del ta ladro  posterior 30 de l a  tubería  19* P re fe r ib le ­

mente, l a  e s t e r i l la  de alambres de caldeo 12 se f i j a  a l a  

pieza de s i l l e t a  4 en su lin ea  de cúspide a ambos lados de ¡ 

l a  cámara 20 por medio de una soldadura. Debido a l a r ro lla ­

miento m onofilar de l a  e s t e r i l la  de alambres de caldeo 12 

se evitan cortocircuitos.
Como puede verse en l a  Figura 1, l a  pieza confort-* 

madade taladrado 1 con l a  pieza de s i l l e t a  4 de forma de U 

y l a  e s t e r i l l a  de alambre de caldeo correspondientemente
*.

b ls d a l2  se enchufa radialmente sobre l a  tubería 19* A con­

tinuación, se aplican las  dos patas 5 junto con l a  e s te r i­

l l a  de alambres de caldeo 12 a l a  p e r i fe r ia  restante del 

bo y se presionan contra e l tubo por medio de una pinza dê . 

sujeción que ataca en las superfic ies de sujeción 12 o píuVl

[medio de un dispositivo de sujeción, manteniéndose tamb̂ éTÔ
* * *

l a  presión de apriete en e l proceso de soldadura subsiguien  

te, de modo que se reduce algo l a  re n d ija  31 existente en­

tre lo s  extremos de las  patas. La fu erza  tangencial genera 

na tensión que actúa en l a  p e r ife r ia  y que da como re su lta  

do l a  compresión de acción ra d ia l entre l a  pieza de s i l l e ­

ta , l a  e s t e r i l l a  de caldeo y  e l  tubo, con lo  que se genera 

[durante l a  soldadura la  presión de fusión  necesaria. Despuég 

del proceso de soldadura se produce por medio de l a h e r r a -  

ienta ta lad radora?  e l taladro 30 en l a  tubería 19, y la  

tubería de bifurcación se puede conectar a l a  tubuladura de 

[bifurcación por medio también, por ejemplo, de una unión de 

soldadura. Debido a que los alambres de caldeo están s itu a ­

dos fuera de l a  abertura de l a  cámara, no es necesario cor­

ta rlos  durante e l  taladrado, con lo  que se sim p lifica  sustai 

cialmente e l  proceso de corte.

20075
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El medio fluyente que sale a través del taladro  

30 es desviado en l a  cámara 20 hacia l a  tubería de b ifu rca  

ción de una manera favorab le  para e l f lu jo .  !

El asentamiento ra d ia l de l a  pieza conformada de 

taladrado necesita poco espacio en +orno a l a  tubería  y, 

por lo  tanto, requiere menos excavación del terreno. El 
asentamiento puede sim p lificarse  sustancialmente mediante**"*' 

una herramienta correspondiente junto con e l apriete subsi­

guiente y se puede automatizar también con aparatos corras?\
* * L *

pondientes. Si se dispone de aparatos aux iliares correspon

dientemente adecuados, se puede trabajar desde por encima

de l a  zanja sin  que un trabajador tenga que entrar en ést¡Eu*

De este modo, se s im p lific a  y abarata sustanciahnente eí*I.<

montaje de tuberías de bifurcación  en tuberías ya  tendit(§^j

obteniéndose al mismo tiempo una calidad idén tica  o mejbS^
* * *

de l a  unión.



7

REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica  ae novedad se 

presentan para que sean objeto de esta solic itud de Modelo 

de U tilidad en España, por VEINTE años, son los que se reco­

gen en las reivindicaciones siguientes:
1 8 . -  Pieza conformada de taladrado a base de p láá"*- 

tico  soldable para conectar al menos una tubería de b ifu rca

ción a una tubería hecha de p lástico  soldable, con una p ie --^
****

za de s i l le t a  de forma de cubeta que puede ser asentada r a ­

dialmente sobre l a  tubería y que presenta una tubuladura de 

taladrado y una tubuladura de bifurcación , con al ¡menos udB* 

parte dispuesta articuladamente en l a  pieza de s i l l e t a  y *1./ 

ap licada al trozo de tubo, en donde l a  p ieza conformada 

taladrado con una e s t e r i l la  de alambres de caldeo interp&Lg 

da se puede unir mediante soldadura con l a  tubería, caracte 

r iz ad a  porque l a  pieza de s i l l e t a  está  configurada en forma 

de U, presentando cada pata unas zonas parciales unidas con 

articulaciones que se pueden apretar junto con l a  e s t e r i l la  

de alambres de caldeo c o n t r a ía  tubería, formando una rendi 

j a  ax ia l.

23 .- Pieza conformada según l a  reivindicación  la ,  

caracterizada porque l a  p ieza de s i l le t a  de forma de U está  

configurada simétricamente al e je  de taladrado.

3 8 . -  Pieza conformada según la s  reivindicaciones  

19 o 29, caracterizada porque cada pata presenta a l menos 

dos zonas parciales de aproximadamente l a  misma longitud , 

unidas articuladamente entre s i y con l a  pieza de s i l l e t a  

por medio de bisagras de p e lícu la .

4 9 .- Pieza conformada según l a  re iv indicación  3^,



325

5

10

15

20

25

30

8

caracterizada porque l a  b isag ra  de p e lícu la  está  formada 

por una ranura longitudinal de forma d e .co la  de milano y un 

nervio delgado.

5 3 .- P ieza  conformada segdn una de la s  reivindica  

ciones 13 a 43, caracterizada porque entre l a  tubuladura de 

taladrado y l a  tubuladura de bifurcación e stá  dispuesta en 

l a  pieza de s i l l e t a  una cámara conformada de manera favora** 

b le  a l f lu jo  y ab ierta  hacia l a  p e r i fe r ia  in te r io r  de l a  

pieza de s i l le t a .  . i.* w <*- '*63 .- P ieza  conformada segdn l a  re iv indicación  53, 

caracterizada porque l a  cámara es de configuración sustan­

cialmente redonda en sección transversal al e je  de taladla** 

do y presenta frente a l a  tubuladura de b ifurcación  un api? 

namiento con un apéndice de f lu jo .  t i

7 3 .- P ieza  conformada segdn una de la s  reivindiMga 

ciones 53 o o3, caracterizada porque l a  cámara está  lim ita  

da transversalmente al e je  de l a  tubería, partiendo de l a  

tubuladura de bifurcación , por una pared de cámara in c lin a  

da.

8 3 .- P ieza  conformada segdn una de la s  re iv in d i­

caciones 13 a 73, caracterizada porque l a  e s t e r i l l a  de 

alambres de caldeo presenta una abertura en l a  zona de l a  

cámara debido a un tendido en forma de arco de los alam­

bres de caldeo.

9 3 .- P ieza conformada segdn l a  re ivindicación  

8a, caracterizada porque l a  e s t e r i l la  de alambres de calda ) 

está  f i ja d a  a l a  p ieza de s i l l e t a  en l a  zona de l a  cúspide 

a ambos lados de l a  cámara.

103 .- "PIEZA CONFORMADA DE TALADRADO A BASE DE 

PLASTICO SOLDADLE PARA CONECTAR AL MENOS UNA TUBERIA DE BI
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FURCACION A UNA TUBERIA HECHA DE PLASTICO SOLDABLE".

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que ante­

cede, representado en lo s  dibujos que sa acompañan y pera 

lo s  fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escrita s  a má­

quina por una so la  cara.

20075
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