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El invento se refiere a una pieza conformada de
taladrado a base de plastico soldsble, tal como se ha carac|
terizado en el pre&mbulo de la reivindicacidén le.

Se ha dado a conocer por la patente suiza
CH-A-5T70577 una pieza conformada de taladrado de esta clase

que presenta dos partes de forma de cubeta que esté&n unidsas

la, pero que forman en su fabricacién una sola unidad. Para(
asentar la pieza conformada de talaedrado sobre una tuberia,
tendida en una ganja se ha de doblar mucho hacia arriba 1;.
parte inferior de forma de cubeta o se ha de enchufar la
pieza conformada desde un lado sobre el tubo, aplicéndoqé'::
las dos cubetas durante el proceso de soldadura. $

_ Esto requiere al lado del ramal de- tuberia un’&b-
paecio libre suficientemente grande, de modo que es nece;z'a—.
ria una excavacién mgyor del terreno que la que se precisa~
ria solamente para la tuberia. Apenss es posible un asiento
Yy soldadura més racional o mecanizado de estas piezaes con-
formadas de taladrado sobre una tuberia. En 1as diferentes
ejecuciones es desventajoso el hecho de que los salambres de
la esterilla de caldeo han de cortarse también durante el
proceso de taladrado con la herramienta de taladrer o de
fresar concebida para plastico, y el hecho de que para la
desviacién del medio fluyente hacia la tuberia de bifurca-
cién no esta prew{ista una confipuracién especialmente favo-
rable para el flujo.

El cometido del presente invento consiste en la

creacién de una pieza conformada de talamirado de la clase
citeda al principio que esté confipurada en una sola pieza

entonces sobre el lajo opuesto unas tenazas para comprimir.

entre si articuladamente por medio de una bisagra de pelicuf-*
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de modo que se pueda asentar radisalmente, por e jemplo des—
de arriba, sobre la tuberia y haga posible una unién peri-
férica casi completa por soldadura con el tubo, debiendo

quedar garantizados racionalmente el asiento Yy la fijacidén
sobre las tuberias con una pequefia demanda de espacio y de-

biendo poder automatizarse dichas operaciones con medios
adecueados.

LR 1Y

Segin el invento, esto se resuelve mediante las

particularidades caracterizantes de la reivindicacién 12.

Ejecuciones especialmente ventajosas del inven.ﬁo"

se encuentran caracterizadegs en las reivindicaciones subor#
dinadas. .

El invento se ha representado a titulo de ejems

plo en los dibujos adjuntos y se describe a continuacidn.:...
Muestran:

o..:‘
la Figura 1, una pieza conformada de taladraiod °

en seccidn transversal antes de asentarla sobre una tube-

rTg

- ot ]

la Figura 2, la pieza conformada de taladrado se
gin la Figura 1, soldada con 1la tuberia,

la Figura 3, una seccién a lo largo de la linea
ITI-III de la Ficsura 2, y

la Figmra 4, una vista en planta de la esterilla
de caldeo en estado aplansado.

La pieza conformada de taladrado 1 presenta una
tubuladure de teladrsdo 2, una tubulsdura de bifurcacién 3
¥y una pieza de silleta 4 de forma de U con dos patas 5. La
tubuladura de taladrado 2 estf provista de una rosca inte-
rior 6 para recibir una herremienta taladrsdora 7 o un ta-

pén de cierre, y de una rosca exterior 8 para atornillar
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un casquete de cierre 9, La tubuladura de bifurcacién 3 es-
t4 configurada para la conexién de una tuberia de bifurca-
cién no representada con detalle, por ejemplo por medio de
una unién soldada, y presenta un taladro 22 vara el medio
fluyente.

La parte superior 10 de forma de cubeta de la pie
za de silleta 4 presenta una periferia interior 11 en formg, -

de cilindro circular parcial que se extiende sobre un angu-
lo periférico de algo més de 1802. E1 &ngulo periférico se |,
elige de modo que la pieza conformada 1 con una esterilla'"."
12 dispuesta en la superficie interior 11 se pueda enchufar|
elasticamente sobre la tuberia 15, manteniéndose dicha pie~
za sobre la tuberla por la accidén de salto eléstico. En -el

ejemplo de ejecucién representado se ha elegido un éngulo...

9
LN

periférico de aproximadamente 210¢. Las dos patas 5 estin,
unidas de forma articulada o flexible con la varte 10 d.é"':
forma de cubeta, y cada pata, que discurre en estado asen-
tado segin la Ficura 1 en forma aproximadamente rectilinea
y saimétrica 'con respecto al eje de taladrado presenta unas
zonas parciales 14 unidas mediante articulacionss 13. Segun
el difmetro del tubo, cada pata presenta dos o més de taleg
zonas parciales 14. Las articulaciones 13 estén realizadas
en forma de bisagras de pelicula y estan formadas cada unsa
de ellas por una ranursa longitudinal 15 de forma de cola

de milano y un nervio delgado 16. La ejecucidén representa-
da con una bisagra de pelicula hace posible una fabricacidn
racional en una sola pieza de la pieza conformada de tala-

drado a btase de pléastico por el procedimiento de colada por

inyeccién. En el extremo libre de cada pata 5 esté dispues-

ta una brida de sujecidén 17 que se vroyecta hacia afuera.
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Entre la tubuladura de taladrado 2 y 12 tubuladu-
ra de bifurcacion 3 est& dispuesta en la pieza de silleta
4 una clmara 20 conformada de manera .f.avorable al flujo ¥y
abierta hacia la periferia inferior 11 de lz pieza de sillel
ta 4. La cfmara 20 es de confieuracién sustanci almente re-

donda en sec¢cidén transversal al eje de taladrado 18 segin

la Figura 3, presentando la seccidén transversal redonda

frente a la tubuladura de bifurcacién 3 un aplanamiento 21
en el que esté dispuesto un apéndice de flujo 23 orientado.’
hacia el centro del eje del ta2ladro 22.

Segin las Fisuras 1 6 2, la cdmara 20 est& limita

da, partiendo del canto superior del taladro 22 de la tu"’bii-'-'

ladura de bifurcacidén 3, por una pared de cémara superior..-

inclinada 24 que discurre hasta el aplanamiento 21.

La tubuladura de taladrado' 2 penetra algo con'd¥y
extremo inferior 25 en la cémara 20, con lo que la rosc.a. i'g_
terior 6 presenta un remate recto y se aproxima a la tuberi
hasta quedar relativamente cerca del luger de taladrado.

La Figura 4 muestra una esterilla aplanada de
alambres de caldeo 12 -que esté constituida por una disposi
cidén en zig-zag de un alambre de caldeo 26 forrado de pléas-
tico. Los alambres de caldeo yuxtapuestos se doblan después
del arrollamiento monofilar de una esterilla de forma rec-
tangular en una zona preferiblemente central en el plano de
la esterilla de modo que se origine una abertura 28 a tra-
vés de dos partes 27 de forma de arco. Los slambres de cal-
deo yuxtapuestos 26 se unen entre si por medio de tiras s0l]
dadas 29 que discurren transversalmente a ellos. La esterid
lla de alambres de caldeo 12 est& insertada en la pieza de

silleta 4 de modo aue su abertura 28 viene a quedar en la

...

a
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zona del taladro posterior 30 de la tuberia 19. Preferible-
mente, la esterilla de alambres de caldeo 12 se fija a la
pieza de silleta 4 en su lInea de cispide a ambos lados de
la cémara 20 por medio de una soldadura. Debido al arrolla-
5 miento monofilar de la esterilla de alambres de caldeo 12
se evitan cortocircuitos.

Como puede verse en la Figura 1, la pieza conforw|-.
mada de taladrado 1 con la pieza de silleta 4 de forma de U

y la esterilla de alambre de caldeo correspondientemente dop

10 blada 12 se enchufa radi a]herite scbre la tuberia 19. A con-

tinuacién, se aplican las dos patas 5 junto con la esteri-

11la de alambres de caldeo 12 a la periferia restente del 'tif
bo ¥y se presionan contra el tubo por medio de una pinza ciei.,.-'
sujecién que ataca en las superficies de sujecién 12 o pbx_‘-_'
15 medio de un dispositivo de sujecidn, manteniéndose tambi,é‘z.!‘
la presidn de apriete en el proceso de soldadura subsigu.i.eé
te, de modo que se reduce algo la rendija 31 existente en-
tre los extremos de las patas. La fuerza tangencial genera
una tensién que actda en la veriferia y que da como resulta
20 do la compresién de accidén radial entre la pieza de sille-
ta, la esterilla de caldeo y el tubo, con lo que se genera

durante la soldadura la presidén de fusién necegaria. Despuésd

del proceso de soldadura se produce por medio de la herrea-
%mienta taladradora 7 el taladro 30 en la tuberia 19, y la
25 tuberia de bifurcacidén se puede conectar a la tubuledura de

bifurcacién por medio también, por ejemplo, de una unidn de
soldadura. Debido a que los alambres de caldeo esté&n situa-
dogs fuera de la gbertura de 1a cémara, no es necesario cor-

tarlos durante el taladrado, con lo que se simplifica sustar
30 |cialmente el proceso de corte.

20075
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El medio fluyente que sale a través del taladro
30 es desviado en la cémara 20 hacia la tuberfa de bifurca
¢cién de una manera favorable para el flujo.

El asentamiento radial de la piéza conformada de
tal adrado necesita poco espacio en torno a la tuberla y,
Por lo tanto, requiere menos excavacién del terreno. El

asentamiento puede simplificarse sustancialmente mediante’*

una herramienta correspondiente junto con el apriete subsi-4

guiente y se puede automatizar también con aparatos corresg

pondientes. 5i se dispone de aparatos auxiliares correspon

dientemente adecusdos, se puede trabajar desde por encima

de la zanja sin que un trabajador tenga que entrer en ég’t'é.l

- 8

De este modo, se simplifica y abarata sustancialmente el::.d

montaje de tuberias de bifurcacién en tuberias ya tendidas;

obteniéndose sl mismo tiempo una calided idéntice o mejby,

de la unién.
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-REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica we novedad se
Presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espada, por VEINTE afios, son los que se recoH

gen en las reivindicaciones siguientes:
18.~ Pieza conformada de taladrado a base de plés

tico soldable pars conectar al menos una tuberia de bifurcay

cidén a una tuberia hecha de pléstico soldable, con una pie-f-

L

za de gilleta de forma de cubeta que puede ser asentada ra-
dialmente sobre la tuberia y que presenta ura tubuladura de

taladrado y una tubulajura de bifurcacién, con &l menos undy

parte dispuesta articuladesmente en la pieza de silleta y i .

aplicada al trozo de tube, en donde la pieza conformada ﬁé:
ta’]‘.adrado con una esterilla de alambres de caldeo interg.:&'.!.eﬂ
da se puede unir mediante soldadura con la tuberia, caracte
rizada porque la pieza de silleta esté configurada en forms)
de U, presentando cada pata unas zonas parciales unidas con
articulaciones que se pueden apretar junto con la esterill
de alambres de caldeo contra la tuberia, formando una rendi
ja axial,.

28.- Pieza conformada segin la reivindicacién 18,
caracterizada porque la pieza de silleta de forma de U esté{
configurada simétricamente al eje de teladrado.

3a,- Pieza colnformada segqin las reivindicaciones
le o 22, caracterigzada porque cada pata presenta al menos
dos zonas parciales de aproximadamente la misma longitud,
unidas articuladamente entre sf y con la pieza de silleta
por medio de bisagras de pelicula,

40.- Pleza conformada segin la reivindicacidén 3&,

-~

oo
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caracterizada porque la bisagra de pelicula est& formada
por una ranura longitudinal de forma de .cola de milano y un
nervio delgado.

8.~ Pieza conformada sezin una de las 'reivindic_q
ciones 18 a 48, caracterizada porque entre la tubuladura de
taladrado y 1la tubuladura de bifurcacidén estl dispuesta en
la pieza de silleta una cémara conformada de manera favora| -

ble al flujo y abierta hacia la periferia interior de la
pieza de sillets. ~ e
62,- Pleza conformada segin la reivindicacién 5;','

caracterizada porque la cémara es de configuracién sustan-

cialmente redonda en seccién transversal al eje de te:l..adi"gnx

-8

do y presenta frente 2 1a tubuladura de bifurcacién un apl
namiento con un agpéndice de flujo. v

8.~ Pieza conformada segin una de las reivindiqs
ciones 58 o 628, caracterizada porque la c&nara‘esté. lim.ih';;_é
da transversalmente al eje de la tuberia, partiendo de la
tubuladura de bifurcacién, por una pared de cémara inelina
da.

8a.- Pieza conformada segin una de las reivindi-
caclones 14 a 78, caracterizada poraque la esterilla de
al ambres de caldeo presenta una abertura en la zona de la

ctmara debido a un tendido en forma de arco de los slan-
bres de caldeo.

ga.- Pieza conformada segin la reivindicacién
8a, caracterizada porque la esterilla de alambres de calde¢
esté fijada a 1la plieza de silleta en la zona de la cuspide
a ambos lados de la cémara. _
108.~ "PIEZA CONFORMADA DE TALADRADO A BASE DE
PLASTICO SOLDABLE PARA CONECTAR AL MENOS UNA TUBERIA DE BI
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompajian y para

los fines que se han especificado.
"Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a ma-

quina por una Sola cara.

Madrid} 1§27, 1986
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