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La presenta memoria d escrip tiva  tiene cono f in  la  decla ­

ración del ob jeto  sobre que ha de recaer e* p r iv i^ g io  ue ex­

plotación  in d u stria l y comercial exclusiva en e l  t e r r it o r io  

nacional de una Patente de invención, conforme a la  le g is la c ió n  

vigente en materia de Propiedad Industrial que, según expresa 

e l  enunciado, trata de unos perfe ccionamientoo en las estruc­

t u r a  de p e r fi le s  de chapa plegada para construcciones desmon­
tab les.

r*n la  aotuaiiuad rss es^ruc turas p^ra construcciones ues — 

montables, se realizan  preferentemente mediante paneles hutcoa 

y elementos resisten tes , huecos también, formados estos ú l t i ­

mos oon p e r fi le s  de di apa plegada.

-ti empleo de elementos huecos requiere que lo s  posos a 

transportar sean reducid es y ,  en e l  caso de los paneles, que 

e l  aislam iento térmico y acú stico  -,ea muy elevado en re la ción  

oon e l  espesor ¿e los mismos *

las columnas o pilares de las estructuras estén formados 

por p e r fi le s  de chapa plegada que ee engazan entro a i mediante 

una. especie  de machiembrado para con stitu ir  lo s  elementos hue­

cos n ecesarios.

Ün la actualidad los citados euemehtos huecos resistentes 

se realizan en forma, excesivamente complicada. 11 ensamble en­

tre  las d istin tas piezas que componen cada elemento hueco se 

rea liza  mediante un desplazamiento re la t iv o  longitudinal lo  

cual resu lta  d i f í c i l ,  3n la  mayoría de los casos, ror otra 

parte, e l  acoplamiento con los  la tera les  de los paneles no se 

efectúa en las condiciones adecuadas, lo  cual da lugar a que 

las uniones entre elementos carezcan de la  debida ostunqueidaó 

la  fin a lid a d  del presente invento es solucionar los  c i t a ­

dos inconvenientes mediante la  ap licación  de un nuevo sistema
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da formación de columnas en las ccnstrucciones ñaimontablos, 

aumentando 3u res is ten cia  y con notable reducción de peso, de­

bido precisamente a que la  formación de lo s  p e r file s  están 

concebidos de manera que su propia constitu ción  produzcan aato- 

3 5 .-  máticamente estos e fectos , y , a l mismo tiempo, eliminen la  

producción de achaflanamientoá o resa ltes en lo s  ángulos de 

los compartimentos, mejorando así la  term inación.

be basa e l  invento, en la  formación de las columnas me­

diante dos piezas únicas constituidas por p e r file s  de chapa 

4 0 .-  plegada,.

Ambos p e r file s  son idénticos y están constitu idos de f o r ­

ma que se acoplan entra s í  mediante un desplazamiento re la tiv o  

transversal por lo  cual e l  armado de la  columna se rea liza  en 

forma mucho más s e n c illa  que e l  aunado con ios p e r file s  actua- 

4 5 .-  le s .
Es fundamental para la  buena ap lica ción  de los  citados 

p e r file s  que los  paneles estén dotados de un canal central en 

todo lo  largo de sus cantos, cuyo canal puede ser  de perímetro 

rectangular, sem icircular, trapezoida l o triangu lar, con objetot 

5 0 .- de obtener una mayor retención de las dos piezas componentes 

de la  columna y proporcionar a las juntas la  mayor e s ta n q u i­
dad.

Con e l  f in  de fa c i l it a r  la  in terpretación  más exacta del 

ob jeto sobre que ha de recaer e l  presente p r iv i le g io , en e l 

5 5 .- plano adjunto complementario de la  presente exposición , se re­

presenta una forma práctica  pura la  rea lización  in dustria l y 

únicamente a t í t u lo  de ejemplo y , por consigu iente, s in  carác­

te r  exhaustivo sin o meramente inform ativo.

Un ca te  p^ano:
6 0 .-  las figuras 1&, 23, 3& y 4&, son secciones transversales
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de varios tipos ¿e p e r fila s  empleados en la  ap licación  de l 

presente invento.

La fig u ra  58, es una v is  ja en perspectiva de una columna 

formada por dos p e r file s  del t ip o  representado en ja  f i g .  18.

La figu ra  68, es una secc ión  transversal de una columna 

formada según e l  invento, a la  que se han acoplado cuatro pa­

n eles.

Como se muestra en las citadas columnas, pieza funda­

mental para la  ap licación  del invento son los  p e r file s  repre- 

? 0 . -  sentados en las figuras la  a 4&. Lstos p e r file s  son ¿e chapa 

plegada según un procedimiento adecuado.

Lu forma ca ra cte r ís t ica  es cóncava en sentido transversa l, 

con dos escalonamienjos en ángulo recto (6 ) que lim itan una 

parte ( i ) ,  ( l a ) ,  ( ib )  o ( lo )  de forma rectangular, triangular, 

75*- sem icircular o trapezoidal respectivamente; con lea partos

(2 ) ,  (2 a ), (2b) y (2o) equivalentes a una mitad de la  anterior 

forma, terminada sn una a le ta  longitudinal (5) y , por e l  otro 

lado, en una forma s i.r ila r  (3 ) ,  (3 a ), (3b) y (3 c) pero está 

terminada en una doblez que forma un cajeado longitudinal ( 4 ) 

6 0 .-  de dimensiones adecuadas para alonar en su in te r io r  la  a leta  

(5 ) .

Rl acoplamiento entre ambos p e r fila s  se re a liza  en la  

forma indicada en las figuras 53 y 63. Basta situ ar uno frente 

a otro los dos p e r file s  en posic ión  relativamente invertiva  

8 5 .-  para que la  a le ta  (5) de uno quede situada frente a l cajeado 

( 4) del o tro  y , mediante un movimiento transversal de aproxi­

mación, a lo ja r  la  a leta  (5) en el correspondiente cajeado (5 ) 
para quedar acopiados ambos p e r fi le s  en la  forma representada 
en las citadas fig u ra s .

9 0 .-  La unión de ambos p e r file s  determina la  formación de un
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cuerpo hueco que como se muestra en las figuras 5& y 63, pre­

senta en planta de forma cruz con los  escalonamientos (6 ) en­

tre  sus brazos .

lo s  cuerpos prismáticos a s í formados constituyen los p i ­

lares o columnas de la  estructura desmontable que se na de 

con stru ir, que permiten el ensambla con otros elementos que 

forman e l cerramiento de la  construcción .

lo s  paneles (? )  se acopian a loa citanos elementos huecos 

en la  forma in d i cade en l a  f i g .  62, lo s  paneles presentan en 

sus cantos un canal longitudinal que determina la  formación de 

los resaltes rectangulares (8 ) entre cuyas oaras internas que­

da situado las externas de las paredes ( i )  que, como ya se ha 

indicado, pueden presentar diversas formas.

ün la  citada  figura 63, se muestra cómo la  columna queda 

de esta  forma embebida entre los paneles, debido a la  forma 

ca ra cter ís t ica  de ambos elementos, lo  cual supone otra venta­

ja  sobre las columnas actualmente ex isten tes, en las cuales 

presentan en los  rincones unos sa lien tes .

1 E 1 V I N D I C A C I O N E S
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DE CHAlA Flá&ADA CCiliü.íbCClu.iS iLhM6*(r¿&u¿3" que se ca­

racterizan  porque los  p ila res  del t ip o  de ios  compuestos de 

p e r fi le s  laminados acoplad le s , constitu íaos por dos piezas 

idénticas de chapa según un p e r f i l  que corresponde a medio 

cuerpo tubular seccionado según un p^ano diametral, disponien­

do longitudinalmente en cada pieza un borde o doblez que forma, 

una a le ta  plana d irig id a  hacia e l  in te r io r  según dicho piano 

diametral y en e l  otro borde una doblez en forma de *'C" ab ier­

ta  hacia e l  ludo exterior de manera que permite formar un ca -
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jeado c a ^ z  para a lo ja r  la  a le ta  ael otro e-emento constitu ­

yente de la  columna hueca, y quedar a s í formada por e l acopla­

miento según un movimiento transversa- de ambas partes.

2- ) . — i h juab Ib} r̂ —íF-Lrl^

dm OHa—A ¡pjj—GALA OClÍcT*\.ulOrüNlo m o ^ b L l U u . j , ! "  s e g ú n  3,a

reiv in d icaciú n  an terior, que se caracterizan poique e l cuerpo 

tubular formado por e l  acopiamiento de ios  dos p erfij.es , cons­

tituye sensiblemente un prisma, con resa ltes longitudinales 

a lo jad les en acanaladuras longitudinajj¿ente dispuestas en los

bordes de lo s  paneles co la tera les a dicho cuerpo tubular.

33)
LA C U — A i j j —ttl&DA ü Ci.s¡-ji'-t bi<C— Lü-i) LjsljJtH- .

La presente memoria descrip tiva  consta de se is  hojas f o ­

liadas y mecanografiadas por una sola  cara, componiendo un to ­

ta l de cien to  tre in ta  y cuatro lin ca s , incluidas éstas.
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