
REGtSTRO DE LA  PROPtEDAD !MDUSTR!AL
O  ES (-3

O
O

wum*o yi i-s
Z ^ O  ¡ Z ^

O  Y

KCWA BH <̂W€MTAOON

20 de Enero 1987

M00EL0 DE UTiUDAO 16 0CT.1987
ESPAÑ A

MNL COMO DIVISIONAL DE LA.PATENTE DE INVENCION. NO. 549-. 701 d e l 6.12.85

693.033 22.1.1985 ESTADOS UNIDOS

e

a  j*; F

Armen R e n ji l ia n , de n ac ion a lid ad  estadounidense

O " T LA!) 'YS.

at*ayM* t A*tt
D.BERNARDO UNGRIA GOIBURU

UTtUCH^K COMO PPtMKPA PAOtMA M ! LA MKMOP'A



REF.: 2002-475-9

1 ANTECEDENTES DE LA INVENCION

CAMPO DE LA INVENCION

5 La presente invención se  r e f i e r e  a t e la s  para

máquinas dé fa b r ic a r  p ap e l, que s irv e n  para fa b r ic a r  la s

c in ta s  secadoras que se  emplean en l a  sección de secado de

la s  máquinas de fa b r ic a r  pape l, en la s  c in ta s  húmedas que se  ^

emplean en l a  sección de prensa de d ich as  máquinas y que

10 forman h i lo s  que pueden u sarse  en máquinas de c in ta  s in f in

o de c i l in d r o ,  y se  r e f i e r e ,  más en p a r t ic u la r ,  a d ichas

t e la s  hechas a p a r t i r  de h i lo  h ila d o , p o lifi la m e n to s  y mo— . . . .
+ * 
** + *nofilam entos de re s in a s  pn lim éricas s in t é t ic a s  y que in c lu ­

yen un medio para e fe c tu a r  un tratam iento  químico m ientras  

15 se  usan.

BREVE DESCRIPCION DE LA TECNICA 

ANTERIOR a m *
*  .  *  * , *

Las máquinas de fa b r ic a r  papel son conocidas en la
: ; ; ;

m ateria. Las modernas máquinas de fa b r ic a r  papel son, en
*. * 

.  *

20 esencia , un d is p o s it iv o  para sacar agua de la  mezcla del *

papel. El agua se  saca secuencialm ente en t re s  fa s e s  o 

secciones de la  máquina. En la  secc ión  prim era o fo r ja d o ra ,  

la  mezcla s e  deposita  sob re  una c in ta  formadora móvil y se  

drena e l agua por la  c in ta  quedando una ho ja  o lámfna de 

papel que t ie n e  un conten ido de s ó l id o s  de aproximadamente
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1 13 a 25 ipor c ien to  en peso . La lám ina formada se  l l e v a  a una

sección  de f i e l t r o  de prensa húmeda y se  pasa por una o  

v a r ia s  prensas e s t ira d o ra s  sobre  un f i e l t r o  de prensa móvil 

con e l f in  de sacar agua su f ic ie n te  para  formar una ho ja  que 

5 tenga un contenido de s ó lid o s  de 3& a  44 por c ie n to  en peso. 

Dicha h o ja  s e  t r a n s f ie r e  a l a  secc ión  secadora de l a  máquina 

de f a b r ic a r  papel, donde la s  f i e l t r o s  de secado prensan la  

ho ja  de papel en c i l in d r a s  ca len tados can vapor c a lie n te  con 

e l f in  de obtener un contenido de s ó l id o s  de 92 a  9A por 

ÍO c ien to .

En la s  máquinas de fa b r ic a r  papel se  emplean

c in ta s  s in f in  en la s  d iv e rs a s  secc ion es para tra n sp o rta r  la t * .

lámina u h o ja  de p ap e l. Las c in ta s  s in f in  tienen  una am plia **
*.

variedad  de form as, haciéndose a lgunas de metal y o t ra s  de 

15 m ateria l t e x t i l ,  por ejem plo, a lgodón, algodón y amianto, o 

algodón, amianto y m ate ria le s  s in té t ic o s  f ib r o s o s  o  f i l a ­

mentosos. La se lecc ión  de un m ateria l dado depende en c ie r t a
# a

medida del empleo que se  dé a l t e j id o ,  es  d e c ir ,  como t e j id o  

formador, f i e l t r o  secador, e tc .

20 Una forma de c in ta  usada profusamente como c in ta  .

formadora en la  sección  formadora de la s  máquinas de  

fa b r ic a r  papel en la  que se  hace a p a r t i r  de una trama 

a b ie r ta  de monofilamentos de re s in a  po lim érica  s in t é t ic a .  En 

general e s  s a t is fa c t o r io  e l funcionam iento de d ichos t e j id o s  

25 en la  sección  form adora, aunque tien en  c ie r t a s  lim itac io n es
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1 Par ejem plo. lo s  monofi lamentos de re s in a  tienden a acumular 

pez, a lq u itra n e s  y o tro s  contaminantes durante su  uso. De 

esta  forma se  acorta  l a  duración genera l de la  c in ta  

formadora, y es  p re c iso  e fec tu ar frecu en tes  paradas de la  

5 máquina de fa b r ic a r  papel para  e fe c tu a r  la  lim pieza  y

a p lic a r  productos quím icos in h ib id o re s . Dicha parada por 

lim pieza puede s e r  p re c isa  can fre cu en c ia  semanal.

Las  c in ta s  secadoras destin adas a u sarse  en la
gas

sección de secada de l a s  máquinas de fa b r ic a r  papel se  han 

10 fab ricad o  a lo  la rgo  d e l tiempo a p a r t i r  de t e j id o s  de

f i e l t r o  secador. En lo s  ú ltim os años se  ha empleado de .

o rd in a r io  en la  sección  secadora de la s  máquinas de fa b r ic a r  . . .
s  *

****papel una forma de c in ta  que se  denomina "tam iz" y que se  

hace e n tre te jie n d o  aonofilam entos s in t é t ic o s  o p o l i f i l a -
*  *  *  *

15 mentos to rc id a s  en tex tu ra  a b ie r ta . Aunque no se  someten a 

ninguna forma de abatanado, y , por con sigu ien te , no son 

" f i e l t r o s "  en e l sen tid o  o r ig in a l de l térm ino, d ichos a a *
* * a

t e j id o s  de tamiz taab ién  se  denominan " f i e l t r o s  de secado".

Los c in ta s  s in f in  san, por lo  g e n e ra l, p lan as, y a ***

20 continuación se  unen su s extremos para  formar una c in ta  *'

s in f in . La tex tu ra  se lecc ionada puede se r  da dos o t re s  

capas de h i lo s  s in té t ic o s , por e jem plo, p o lifi la m e n to , h i lo  

o h ilo s  de m onofilasento .

Al pasar la  h o ja  formada de papel por la  sección  

25 de secado de la s  máttu'ias de fa b r ic a r  pape l, e l f i e l t r o



1 contribuye a l secado, c o n tro la  e l  encogim iento de l a  h o ja  de 

papel e im pide la s  ondulaciones en lo s  cantos. El t e j id o  de 

f i e l t r o  debe tener r e s is t e n c ia ,  e s t a b i l id a d  dim ensional, 

r e s is te n c ia  a  l a  degradación  química y térm ica* r e s is t e n c ia  

S a la  abrasión  y perm eabilidad fu n c io n a l. En lo s  ú ltim os anos 

se  han perfeccionado t e j id a s  estru ctu rados con m onofila— 

mentas con e l  f in  de s a t is fa c e r  l a  necesidad ind icada  del 

f i e l t r o  secador. Sin embargo, lo s  f i e l t r o s  secadores  

fa b r ic ad o s  a  p a r t i r  de t e j id o s  de monofilam entas, a l  igu a l 

ÍO que la s  t e l a s  m etá licas form adoras, acumulan dep ó s ito s  de 

pez, a lq u it rá n  y o tro s  contam inantes, por ejem plo, y polvo  

de papel. Cada 2—3 semanas puede s e r  p re c iso  e fe c tu a r  '

paradas p a ra  e fec tu a r l a  lim p ieza , que, a l cado de un 

periodo la r g o  de tiempo, puede se r  menos e fe c t iv a s ,  a l  

15 lle n a r s e  lo s  huecos del f i e l t r o .  Por supuesto, e s to  e s

altam ente in d eseab le , y da lu gar a un porcen ta je  e levado  de 

producto de papel in s a t is fa c t o r io .

Ya hace mucho tiempo que lo s  expertos en la  

m ateria observaron  que l a  e f ic ie n t e  extracción  de l agua en 

20 la  sección  de prensa húmeda de la s  máquinas de fa b r ic a r  

papel es c r í t i c a  para  l a  e f ic ie n c ia  genera l del p ro ced i­

miento de fa b r ic a c ió n  de p ap e l. E sto  se  debe a que, en 

primer térm ino, hay que saca r  de la  h o ja  gran cantidad  de 

agua en la s  prensas para  l le v a r  a cabo un buen secado  

25 económico. En segundo lu g a r , l a  mejor e f ic ie n c ia  de l a



1 extracción  de l agua produce una ho ja  más seca y, por tanto, 

más re s is t e n te  y menos su sc e p t ib le  a l a  ro tu ra . Se ha 

propuesto una gran variedad  de t e la s  como f i e l t r o s  que 

conviene emplear en la  sección  de prensa de la s  máquinas de 

5 fa b r ic a r  p a p e l. De hecho, ha ten ido lu g a r  una continua

evolución  de la s  t e la s ,  en correspondencia con la s  m ejoras 

in troducidas en la s  máquinas de fa b r ic a r  papel. E sta  

evolución  se  in ic ió  con e l  p r im itivo  f i e l t r o  t e j id o  de h i lo  

to rc id o  y después a f ie lt r a d o  o abatanado mecánicamente. Un 

ÍO perfeccionam iento p o s te r io r  c o n s is t ió  en la  construcción  

"b o rra  en b a s e " , aue c o n s is te  en una base  de t e j id o  y una 

s u p e r f ic ie  de b a rra  unida por cosido . Los f i e l t r o s  de b a rra  

cos id a  en base  se  emplean profusamente en la  a c tu a lid ad  y de 

e l lo s  se  ha dicho que son " l a  norma de l a  in d u s t r ia " .  Sin  

15 embargo, e x is te n  o tra s  muchas construcciones d isp o n ib le s ,

en tre  la s  que figu ran  lo s  f i e l t r o s  de prensa s in  t e j e r  y lo s  

laminados compuestos que incluyen un su stra to  de t e j id o  con 

una capa s u p e r f ic ia l  de espuma de re s in a  po lim érica , f l e x i ­

b le .  de a lv é o lo s  a b ie r to s ! véanse, por ejem plo, la s  d e s c r ip -  

20 ciones de la s  Patentes estadounidenses 1.536.533, 2.038.712, 

3.059.312, 3.399.111 y 3.617.442. En gen e ra l, lo s  t e j id o s  de 

f i e l t r o  de prensa húmeda de la s  máquinas de fa b r ic a r  papel, 

a l igua l que la s  t e la s  m etá licas form adoras y lo s  t e j id o s  de 

secado, p rec isan  un tratam iento  quím ico p e rió d ico  para  

25 q u ita r  lo s  res id u os  o contaminantes que se  acumulen durante
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e l uso. En lo s  periodos in ic ia le s  de in terrupc ión  también 

conviene u sar algunos a d it iv o s  quím icos. Por ejemplo^ es  

conocido e l empleo de pequeñas cantidades de detergen te  

ap licadas  con un aspersor de anchura p lena sobre lo s  

f i e l t r o s  de prensa húmeda durante l a  ap lic ac ión  de un 

f i e l t r o ,  e s  d e c ir , e l prensado del agua a trav és  de un 

r o d i l lo  prensador. Se esparce  dicho detergen te  para  

acondicionar e l f i e l t r o  de prensa húmeda de modo que absorba  

más agua y , por tanto , contribuya a mantener lim pio  e l  

f i e l t r o  y a que drene de forma adecuada. También e s  conocido  

por la  té c n ic a  a n te r io r  que e l empleo de detergen te  l i b r e  

d isu e lto  en e l agua de l a  pasta con tribuye  a expu lsa r e l ' 

agua de l a  h o ja  de papel producida.

Según la s  id ea s  de l a  p resen te  invención , e l  

su rfac tan te  e s tá  en e l ounto de a p lic a c ió n , porque se  

tran spo rta  en e l f i e l t r o  que pasa por l a  l in e a  de contacto  

de la  prensa .

Es id ea l d i s t r ib u i r  peaueñas cantidades de sut— 

fac tan te  a lo  la rgo  de l a  duración de l f i e l t r o  de prensa  

húmeda. S in  embargo, como la  d i f ic u lt a d  se  d e ja  s e n t ir  a l 

expu lsar agua del papel en lo s  prim eros d ía s  y durante la  

compactación del f i e l t r o  hasta a d q u ir ir  su c a l ib r e  de 

e q u i l ib r io ,  e s  esen c ia l l a  ad ic ión  de su rfac tan te  en dicho  

periodo i n i c i a l .  También es im portante, durante e l  periodo  

in ic ia l  y l a  compactación, mantener lim p io  e l f i e l t r o  de t a l

* + *
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1 forma aue oo queden atrapadas en é l p a r t íc u la s  de l a  pasta  

de papel* orig inando  l a  d isrupción  de lo s  cana les en e l 

drenaje  normal del f i e l t r o .  El su rfa c tan te  también hará de 

agente lim p iado r. También puede m inim izarse e l c o ste  y la  

5 acumulación de espuma, porque e ste  método reduce l a  cantidad  

n ecesaria , porque se  con tro la  la  d is t r ib u c ió n  de l su r fa c ­

tan te .

invención se  elim inan muchos de lo s  inconvenientes ind icados  

ÍO de la  técn ica  a n te r io r . Las c in ta s  secadoras con stru idas  

según l a  p resen te  invención pueden fa b r ic a r s e  a p a r t i r  de 

t e j id o  de monofilamento que proporcione una s u p e r f ic ie  

excepcianalm ente suave a l contacto con l a  ho ja  de papel 

durante periodos  de tiem po pro longados. En consecuencia, se  

15 obtiene un producto de papel re lativam ente  s in  marcas,

conservándose a l mismo tiempo todas la s  ven ta jas  deseadas de 

un f i e l t r o  secador de monofilamento.

la  máquina de fa b r ic a r  papel durante periodos de tiempo. Se 

incrementa s ign ific a t iv am en te  la  duración  o p e ra tiv a  general 

de la s  t e la s  m etá licas formadoras y de lo s  f i e l t r o s  en com­

paración  con la s  t e la s  m etá licas y f i e l t r o s  de l a  técn ica

Con lo s  t e j id o s  estructu rados de l a  p resen te

Los t e j id o s  de f i e l t r o  de prensa húmeda se  doman *.* .
*  *  *  '

can mayar rap idez  y p rec isan  paradas menos frecu en tes  para  

20 e fec tuar l a  lim pieza , aumentando por e l l o  la  e f ic ie n c ia  de

25 an te rio r
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1 Se observará  que es am plia l a  s e r ie  de d e sc r ip ­

ciones de l a  técn ica  a n te r io r  r e fe re n te s  a l campos de lo s  

t e j id o s  para  máquinas de fa b r ic a r  p ap e l. Ejemplos represen ­

t a t iv a s  de d ich as desc rip c ion es  pueden verse  en la s  Patentes  

5 estadounidenses 2.260.940, 2.354.435, 2.748.445, 3.060.547, 

3.158.984, y en la  Patente b r it á n ic a  980.288.

RESUMEN DE LA INVENCION

La invencián in c luye  un t e j id o  para  máquinas de 

fa b r ic a r  p ap e l, que in c lu ye  h i lo s  e n t re te jid o s  en l a  

ÍO d irecc ión  de la  máquina y en d irecc ió n  t ran sv e rsa l a la  

máquina que comprenden t e j id o  para máquinas de fa b r ic a r
4 *

papel, e l cua l inc luye  medios para l a  lib e ra c ió n  le n ta  y .*. *. *.*
prolongada de un compuesto químico para  t r a t a r  d icho  te jid o ..*  .

.  *

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

15 La f ig u ra  única es una v i s t a  en a lzado  l a t e r a l ,  en

sección tran sv e rsa * , am pliada, de una porción  de l t e j id o  de 

f i e l t r o  de prensa correspondiente a l a  r e a liz a c ió n  de la  .

invención. *. ,**.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA REALIZACION PREFERIDA . '* ' . *
20 DE LA INVENCION .. *

La densidad de lo s  h i lo s  de urdimbre de la  t e la  

t e j id a  de la  invención dependerá de l tamaño del h i lo  

se lecc ionado , siendo conveniente que o s c i le  en tre  10 y 180 

extremos de urdimbre por pulgada <2,54 cm). Igualm ente, e l 

número de h i lo s  t ra n sv e rs a le s  o de r e l le n o  puede o s c i la r25
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en tre  ÍO y 60 h i lo s  por pulgada (2 ,54  cm). Dentro de e sto s  

órdenes de densidad, la  s u p e r f ic ie  su p e r io r  (in c lu id a s  la s  

f i b r a s  huecas) hace de b a rre ra  térm ica cuando e l t e j id o  

secador ÍO pasa por encima de lo s  c i l in d ro s  ca len tados por 

vapor o por debajo  de lo s  tubos de a i r e  c a lie n te  para  secar  

la s  h o jas  de papel que se  transporten  encima de lo s  mismos. 

Los órdenes de densidad d e sc r ito s  también garan tizan  que la  

s u p e r f ic ie  de la  ho ja  no produzca marcas hacia  e l  papel que 

se tran spo rte  encima de l a  misma.

La f ig u ra  c ita d a  muestra una porción de un t e j id o

secador 22 que soporta  una ho ja  de papel conformada 24, con

la  in te rp o s ic ió n  de una b o rra  co s id a . El t e j id o  22 t ie n e  do s*.**

sistem as de h i lo s  y e s té  t e j id o  o unido en sus extrem os con.****.
* ..

e l f in  de form ar una c in ta  s in f in .  Los h i lo s  26, 27, 28, que 

15 se extienden en la  d irecc ión  de la  máquina, comprenden la  

trama del t e j id o ,  m ientras que lo s  h i lo s  30, e n t re te jid o s  

con lo s  h i lo s  26, 27, 2B, comprenden lo s  h i lo s  de urdim bre. . 

El t e j id o  22 comprende dos capas, e s  d e c ir ,  una capa de 

h ilo s  e n t re te jid o s  26, 30 que miran a l a  ho ja  de papel 24 a .*

20 secarse , y una capa in f e r io r  de trama de h i lo s  e n t re te jid o s  .. 

28, 30 que m ira en d irecc ió n  c o n tra r ia  a la  ho ja  de papel 

24. Los h i lo s  26, 27, 28 pueden se r  h i lo s  h ila d o s  o h i lo s  de 

p o lifi la m e n to s  de f i b r a s  huecas o m ezclas de f i b r a s  de 

mechón con f i b r a s  huecas. Conviene que lo s  h i lo s  26, 30 

25 incluyan f i b r a s  huecas que tengan d e n ie rs  de 3 a 15 y

* *



1 aproximadamente 1 a & pu lgadas (2 ,54—i 5 ,24 cm) de la rg o ,

m ientras que lo s  h i lo s  27, 28 contendrán f ib r a s  huecas con u 

den ier de 5 a  30. La tex tu ra  del t e j id o  22 deberá se r  

su fic ientem ente densa para  proporcionar una s u p e r f ic ie  

5 suave, no marcadora.

La bo rra  54 co s id a  a l lado  de la  lámina t e j id a  22 

es de f i b r a s  t e x t i le s  no t e j id a s ,  y d icha bo rra  34 puede 

in c lu ir  una mezcla de f i b r a s  de lan a  y f i b r a s  s in té t ic a s  o 

totalm ente de f ib r a s  huecas o de una mezcla de f i b r a s  huecas 

ÍO y de f i b r a s  no huecas. De forma conocida per se , l a  bo rra  

también puede in c lu ir  f i b r a s  fun d id as , e s  d e c ir , f i b r a s  

s in té t ic a s  que tengan un punto de fu s ió n  más b a jo  que e l t* 

re s to  de l a s  f ib r a s  de b o rra . Después de coser l a  b o rra  a l a  

capa e x te r io r  del t e j id o  22, se  c a lie n ta  la  bo rra  34, por 

15 ejem plo, con chorros de a i r e  c a lie n te  o por contacto  con un 

c i l in d ro  c a lie n te  a una tem peratura su pe rio r  a l punto de 

p la s t i f ic a c ió n  de d ichas f i b r a s ,  por lo  que la s  f i b r a s  se  

funden en l a s  puntas con la s  domás f i b r a s  de la  b o r ra  en lo s  

puntos de contacto de la s  f ib r a s .  Al mismo tiempo, l a  t e la
$

20 de la  máquina deberá exponerse a una p resión  d is t r ib u id a  . 

uniformemente desde a r r ib a ,  p resión  que produce una c ie r t a  

compresión remanente de l a  capa de b o rra . Debido a l a  fu s ión  

y unión de la s  f i b r a s  solam ente en la s  puntas de la s  f ib r a s  

de la  capa de bo rra , conserva su a b e rtu ra  la  t e la  de la  

25 máquina. Es conocido e l  método de u n ir , mediante co s id o , una
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1 bo rra  con o s in  calentam iento su b s igu ien te  y  una c ie r t a  

compresión, y  da a l t e j id o  acabado 32 una s u p e r f ic ie
i?

su perio r  suave.

Segón l a  p resen te  invención , la s  f i b r a s  huecas 20 

5 del t e j id o  secador d e s c r ito  32 contienen un producto químico 

f lu id o  den tro  de l lumen de la  f i b r a  20. Es conocida l a  forma 

de incorpo rar e l producto químico f lu id o  dentro d e l lumen 

a b ie r to ; véase , por e jem plo , l a  Paten te  estadounidense  

3.389.548.

ÍO E l producto quím ico f lu id o  puede se r  c u a lq u ie r

producto quím ico que s e  a p liq u e  de form a ú t i l  a l t e j id o  de

fa b r ic a r  p a p e l. Por e jem plo , como producto quím ico pueden 1*. **
. *.*

em plearse d iso lv e n te s  de p e tró leo , d e te rgen tes in ió n ic o s  y .* *.

em ulsiones de d iso lv e n te s  de p e tró le o . Durante e l  funcioná­

i s  miento de l f i e l t r o  secador, e l producto químico s e  l i b e r a

lentamente de lo s  extremos a b ie r to s  de la s  f i b r a s  con e l f in  

de in h ib ir  e l  depósito  o l a  acumulación de pez y a lq u it rá n , . 

como se  ha d e sc r ito . \ .**.

Los expertos en l a  m ateria  observarán que pueden
*.-**

20 hacerse muchas m od ificac iones de l a  r e a liz a c ió n  p re fe r id a  *
#

d e sc r ita  s in  apa rta rse  de l e s p ír itu  y a lcance de l a  

invención. Por ejem plo, e l t e j id o  de l a  invención puede 

t e je r s e  de modo que in c luya  v a r io s  h i lo s  de r e l le n o , con e l 

f in  de obtener t e j id o s  de secado y prensa de d i fe re n te  

25 perm eabilidad , como observarán  lo s  expertos  en l a  m ateria .



-1 3 -

'i*í

1 E l f i e l t r o  de l a  invención también puede acabarse

de forma convencional, e s  d e c ir , puede someterse por 

ejem plo, a tratam ientos químicos s u p e r f ic ia le s  con e l f in  de 

d a r le  prop iedades e s p e c íf ic a s  de f lu id e z  y r e s is t e n c ia  a la  

5 degradación química y a b ra s iv a .

En resumen, e l Modelo de U t i lid a d  que se  s o l i c i t a  

deberá re c a e r  sobre  l a s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES 3

1. F ie lt r o  de prensa para  máquinas de fa b r ic a r  

ÍO papel, c a rac te r izad o  porque in c lu ye : una capa base  t e x t i l ;  

una capa interm edia de p a r t íc u la s  g ran u la re s  de una espuma 

de re s in a  p o lim árica , s in t é t ic a ,  f l e x i b l e ;  y una capa supe-^ . . 

r io r ,  para  r e c ib i r  una h o ja  húmeda de pape l, f i j a d a  a la  **

capa de base  y l a  capa interm edia mediante cosido , in c lu ­

í s  yendo l a  mencionada capa su perio r  una p lu ra lid a d  de f ib r a s  .
*  *  *  *

t e x t i le s  de mechón, s in  t e j e r ;  conteniendo dicha espuma un 

producto quím ico para  l ib e r a r s e  lentam ente introduciéndose  

en e l f i e l t r o .  * **

20

2. Se r e iv in d ic a  por ú ltim o como o b je to  sobre  e l  

que ha de recae r e l Modelo de U t i l id a d  que se s o l i c i t a :  

FIELTRO DE PRENSA PARA MAQUINAS DE FABRICAR PAPEL.

2S
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1 Todo conforme queda d e sc r ito  y re iv in d ic a d o  en la

presente Memoria d e s c r ip t iv a  que consta  de cato rce  páginas  

m ecanografiadas y d ib u jo s  adjuntos.

5

10

M adrid, 20 de Enero de 1987

15

20
e * *
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