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P A T E N T E  D B  I N T R O D U C C I O N  
por DIEZ años

cáyo privilegio se solicita para todo el te- 
rritoio nacional a favor de: '
ROMEIA S.A.
entidad española con residencia en Barcelona, 
calle Rosellon nS 186, por:

"MEJORAS EN LAS MAQUINAS MOLDEADORAS DE PIEZAS 
DE HORMIGON"

A. L. M.
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Memoria descriptiva ^  '4

Ésta Patente se refiere, de acuerdo 
con su enunciado, a unas mejoras introducidas en 
ciertas máquinas destinadas a moldear piezas de 
hormigón, tanto en las que el ciclo se efectúa 
automáticamente como en las de funcionamiento ma 
nual.

Esta clase de máquinas están formadas 
por un molde elevable que se aplica sobre un ta­
blero dispuesto sobre un plato dotado de vibrá- 

10. dor y ademas llevan instalado un dispositivo com­
presor del hormigón que llena al molde. En ellas 
el ciclo normal, tanto si es gobernado manualmen­
te como por si lo es por servomandos automáticos, 
queda integrado por las siguientes fases: descenq 

15. del molde sobre el tablero; llenado del molde; vi­
bración y posterior compresión del hormigón; ele­
vación del molde y consiguiente desmoldeo; y por 
ultimo separación de la pieza moldeada sobre su 
tablero para iniciar nuevamente el ciclo.

20. En los modelos actualmente conocidos, 1
alimentación del molde con el hormigón debe efec­
tuarse a pal-a o por una tolva giratoria lateral, 
qye el puente superior de la máquina impide que 
el hormigón almacenado previamente sobre ella,

25. pueda caer directamente sobre el molde. Ello im­
plicó la necesidad de un operario que vaya car­
gando la pequeña tolva lateral girable, o que el 
maquinista dgje espacio de tiempo para que otro 
operario cargue el molde a pala,

30. Este inconveniente queda subsanado con
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las mejoras a que esta Patente se refiere, ya'^qw 
gracias a ellas puede aplicarse a la máquina una 
. amplia tolva que se carga con material en canti­
dad suficiente para varios ciclos, y asi el ma­
quinista solo tiene que actuar so&re una palanca 
para que una cantidad predeterminada del material 
caiga directamente de la tolva al molde.

Estas mejoras se caracterizan principal­
mente en constituir el puente que sirve de sosten 
al sistema compresor por un puente abierto o marqo 
que cumple el mismo fin y que al propio tiempo 
permite la instalación en su estructura de una toh. 
va y también permite la alimentación por tolva in­
dependiente que emplazada sobre la máquina podra 
verter el material en el molde sin obstáculo al­
guno dotándose a tal marco de dos estribos, uno 
en cada lateral menor, que reciben la instalación 
de la corredera con el compresor y enrasador, 
con lo que la propia máquina posee ya los medios 
necesarios para producir debidamente la carga del 
molde con el hormigón, con una simple manipulación 
del maquinista ya que la tolva que se instala ó 
sobrepone al marco, puede contener hormigón sufi­
ciente para varias operaciones.

Es también característica de las mismas 
mejoras que el propio marco se dota también de me-j- 
dios idóneos para su instalación sobre las dos co­
lumnas de la máquina y su acoplamiento a los dis­
positivos neumáticos que gobiernan el desplaza­
miento del compresor.

Para que se comprendan mejor las carac­
terísticas de estas mejoras, se describen seguida-.
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mente las figuras de la adjunta h§ ja de dibujos 
en las que se han representado-una vista lateral 

65* por el lado mayor del marco en su figura primera; 
una vista en planta en la figura segunda; y una 
vista lateral por el lado menor en la figura ter4- 
cera, debiendo ser consideradas estas figuras co - 
mo mero ejemplo ilustrativo sin carácter limita- 

70* tivo* En estas figuras se ha señalado por (l) ca­
da lateral mayor del marco que se prolongan por 
los (2) y (3) para formar un contorno exagonal ni 
reguiar pero ai simétrico con relación a sus dos 
ejes longitudinaloy.-transversal, terminando cada 

75. lateral en la parte (4) con el amplio orificio
(5) de diámetro suficiente para ser acoplado so­
bre las dos columnas de la máquina moldeadora.
Cada lateral menor, o zona del vértice (4) esta 
dotada del apéndice (6) con el orificio axial (7) 

80* roscado al menos por su parte (8) para recibir 
el medio sujetador de tipo ya conocido, (que no. 
se representa en el dibujo) quedando asi el am­
plio calado central (9) que permite la instala­
ción de la tolva, para lo que gñ los propios la- 

85* terales menores se dota de los estribos (10) con 
sus orificios (11), y (12) con sus orificios (13) 
en los que también se instalan las correderas pa­
ra el dispositivo enrasador-compresor.

La tolva (14) j¡15) se dota en su parte 
90. inferior (16) del estribo (17) que se apoya en

los (10) y (12) y se sujeta a ellos por tornillos 
enroscados en uno y otro estribo o bien atrave­
sando a ambos y dotados de la correspondiente tuer­
ca. La tolva puede también instalarse independien-
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95. te del marco, pero siempre sobrepuesta a el..

El conjunto.asi formado se instala por 
(4) (5) sobre las columnas (18) quedando la bo­
ca inferior (19) de la tolva enfrentada con la 
9oca superior del molde, previéndose la posibili- 

100. dad de que en dicha boca (19) de la tolva, se 
disponga un medio obturador gobernado por una 
palanca que acciona el maquinista, al objeto de 
que el hormigón vertido en dicha tolva, caiga so 
bre el molde solo durante la fase de llenado pe- 

105. ro no durante el resto del ciclo.
Con ello se obtiene la ventaja apreciad- 

ble de que no es necesario realizar complicadas 
operaciones manuales para llenar el molde con 
hormigón y asi se abrevia la operación de llena- 

110. do, se obtiene una economía en mano de obra y se 
garantiza que, todo el ciclo se realice en mejo­
res condiciones que siguiendo las procedimientos 
hoy conocidos.

Descritas suficientemente las caracte- 
115. risticas fundamentales de las mejoras a que se

contrae esta Patente, se hace constar que en las 
mismassse podran introducir todas aquellas modi­
ficaciones que la experiencia, la practica y la 
técnica pudieran aconsejar, siempre que con ella: 

120. no se cambie, altere o modifiqúe su idea fúndame^' 
tal que es la que se resume y concreta en la si 
guíente:

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad pa-
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ra todo el territorio nacional las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

18.- Mejoras en las máquinas moldeadoras de pie­
zas de hormigón que se caracterizan en dotar a la 
máquina de un marco instalado en las propias co­
lumnas de la Boquina en sustitución del clasico 
puente o travesano, en el que se instalan las co­
rrederas para el dispositivo enrasador-compresor, 
el cual marco esta dotado de los correspondientes 
medios idóneos para ser instalado en dichas colum­
nas y asimismo se d&ta de dos estribos, uno en ca­
da lateral menor, que regiben la instalación de 
dichas correderas y en su caso de una tolva de a- 
limentación.

28.- Mejoras en las máquinas moldeadoras de pie­
zas de hormigón según las notas anteriores que se 
caracterizan también en que dicho marco se reali­
za con dimensiones y forma interiores tales que 
por ella atraviesa la boca de la tolva, tanto si 
esta va fijada al marco, como si se instala sobre­
puesta.

33.- "MEJORAS EN LAS MAQUINAS MOLDEADORAS DE PIE­
ZAS DE HORMIGON"

Todo ello tal y como ha quedado descri­
to y reivindicado en la presente memoria que cons­
ta de s&is hojas foliadas y mecanografiadas por 
una sola de sus caras y una hoja de dibujos que 
la ilustra.

Madrid¿ rero jSe-¡&964
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