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Memoris descriptiva’
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Esta Patente se refiere, de acuerdo
con su enunciado, 2 unas me joras introducidas en
ciertas miquinas destinadas a moldear piezas de

hormigdén, tanto en las que ol citlo se ‘efectua

sutomaticamente como en las de funcionamiento may

nual, § \

Esta clase de méquigas estan formadas
por un molde elevable que se aplica sobre un ta-
blero dispuesto sobre un.plato dotado de vibrie

dor y ademas llevap instaledo un dispositivo comd

presor del hormig5n gue llena al molde, En ellas
el ciclo normal, tanto si es gobernado manualmen-
te como por si 10 es por servomandos automaticos,
queda integrado por las siguientes fases: descens
del molde sobre el tableroj; llenado del molde; vil
bracidén y posterior compresién del hormigfn; ele-
vacion del molde y consiguiente desmoldeé; ¥y por
ultimo separacidn de 1a pieza moldeada sobre su
tablero paré iniciar nuevamente el ciclo. .

| En los modelos actualmente conocidos, 1

alimentacién del molde con el hormigdn debe efec-

0

b

tuarse & pala o por una tolva giratoris lateral, ya

gme el puente superior de la miquina impide que
el hormigén almacenado previamente sobre ells,
pueda caer directamente sobre el molde. Ello im-
pliceg la necesidad de un operario gque vaya car-—
gando la pequefia tolva lateral girable, 0 gque el
maquinista dgje espacio de tiempo para que otro

operario cargue el molde a pala,

Este inconveniente gueda subsanado con
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| -amplia tolva que se carga con material en centi-

gracias a ellas puede aplicarse a la méquina una

~dad suficiente para varios ciclos, y asi el ma-
quinista solo tiene que actuar sofre una palanca
parae que una cantidad predeterminada del materiel
caiga directamente de la tolva szl molde,

Estas me joras se caracjperizan principal=
mente en constituir el puente que sirve de sosten
gl sistenma compresdr por un puente abierto o mardo
que cumple el mismo fin y que al propio tiempo
permite la instalacién en su estructura de una tofl—
va y tambien permite la alimentacidén por tolva in-
dependiente que emplazada sobre la miquina podra
verter el material en el molde sin obstaculo al-
guno dotandose & tal marco de dos estribos, uno
en cada lateral ﬁenor, que reciben la instalacién
de la corredera con el compresor Yy enrasador,
con lo gque la propia miquina posee ya los medios
ngcesarios para producir debidamente la carga del
molée con el hbrmigén, con una simple manipulacidn
del maguinista ya que la tolva que se inst;la o
gobrepone a2l marco, pueds contener hormigén sufi-
ciente para variazs operaciones. "

Es tgqmbien caracteristica de las mismas
me joras que el propio marco se dote tambien de me+
dios idomeog para su instaelacidén sobre las dos co+
lumnas de la mdguina y su acoplamiento a los dis-
positivos neumaticos que gobiernan el desplaza-
miento del compresor,

Para que se comprendan me jor las carac-—

teristicas de estas mejoras, se describen seguida-.
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cera, debiendo ser consideradas estas figuras co-
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mente las figuras de la adjunta héja de dleJO :

en las gque se han representado.una vista laieral
por el lado mayor del marco en su figura primera
una vista en planta en la figura segunda; y una

vista lateral por el lado menor en la figura terd

mo mero ejemplo ilustrativo sin caracter limita-
tivo. En estas figuras se ha sefialado por (1) ca+
da lateral mayor del marco que se prolomgan por
los (2) y (3) para formar un contorno exagonal ng
reguia? pero si simetric§ con.relacién & sus dos
g jes longitudinaleyft;ansversal, terminande cada
lateral en la parte (4) con el amplic orificio
(5) de didmetro suficiente para ser acoplado so-
bre las dos columas de la méquina moldegdora;
Cada lateral menor, o zona del vertice (4) esta
dotada del apendice (5) con el orificio axial (7)
roscado a; menos por su pérte (8) para‘recibir
el medio sujetador de tipo ya éonocido, (que no
se representa en el dibujo) quedando asi el am~
plio calado central (9) que permite la instala=-
cién de la tolva; para lo que é&i los propios la-
terales menores se dota de los estribos (10) con
sus érificios (11), y (12) con sus orificios (13)
en log gque tambien se instalan las correderas pa-—
ra el dispositivo enrasador—compresor. :

La tolva (14) [15) se dota en su parte
inferior (16) del estribo (17) que se apoya en
los (10) y (12) y se sujeta a ellos por tornilles
eﬂroscadoé en uno ® otro esiribo o bien atrave-

sando a ambos y dotados de la correspondiente tuer-

ca. La tolva puede tambien instalarse independien-
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~ (4) (5) sobre las columnas (18) quedando la bo-

-disponga un medio obturador gobernadc por una
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te del marco, pero siempre sobreplesta g el.s o~

El conjunto. asi formado se instala por

ca inferior (19) de la tolva enfrentada con la

Poca superior del molde, previendose la posibilif

dad de que en dicha boeca (19) de la tolva, se

palance que acéiona el maquinista, al objeto de
que el hormigén vertido en dicha tolva, caiga SO
bre el molde solo durante la fase de llenado pe-
ro no durante el resto del ciclo. .
Con ello se obtiene la ventaja aprecia;
ble de que no es neéesario realizer complicadas
operaciones menuEl.es para llenar el molde con
hormigdn y asi se abrevia 1la operacién de llena~
do, s€ obtiene una economia en mano de obra 'y se
garantiza gue, todo el ciclo se‘realice en me jo-
res condiciones que siguiendo las procedimientos
hoy conocidos. ‘
Descritas suficisntemente las caraote—‘
risticas fundamentales de las mejorse a que se

contrae esta Patente, se hace constar que en las

mismassse podran introducir todas aguellas modi-

ficaciones que 1z experiencia, la practics x la

tecnica pudieran aconsejar, siempre que con elleg

no se cambie, altere o modifiqaq su idea fundamen

tal que es la que se resums y concreta en la si-

gulente:
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Se declaran de noveded y propiedad pa-
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REIVINDICACTOINES

12.- Mejoras en las micuinas moldeadoras de pie-
zas de hormigén que se caracterizen en dotar a la
méguina de un marco instalado en ias propias co-
lumnas de la méquina en sustitucién del clasico

puente o travessfio, en &2 que se instalan las co-
rrederas para el dispositivo enrasador;compresor,
el cual marco esta dotado de los correspondientes
medios idoneos para ser instalado en dichas colum
nas y asimismo se dbta de dos estribos, uno en oa;
da lateral menor, que refiben la instalacién de

dichas correderas y en su caso de una tolva de a-

limentacidn.

2%,~ Mejoras en las mdquinas moldeadoras de pie-
zas de hormigén seglin las notas anteriores que se
caracterizen tembien en gue dicho marco se resli-

2a con dimensiones y forma interiores tales que

Por ella atraviesa la boca de la tolva, tanto si

esta va fijada al marco, como si se instala sobre<

puesta.

38, "MEJORAS EN LAS MAQUINAS MOLDEADORAS DE PIE-

Todo ello tal ¥ como ha guedado Gescri-
to y reivindicado en la presente memoria que cons-
ta de séis hojas foliadas y mecanografiédas por
una sola de sus caras y una hoja de dibujos que

la ilustra.

Madrid )
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