
296422

6.

10#

15.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l reg istro  de Patente de Invención que, por 

vein te aBoa, se s o lic ita  pare EapeRa y  ene Colonias, a favor 

de BoBa Concepción PASCUAL MONZON, de nacionalidad espaRola, 

reaidente en Barcelona, ca lle  de Luis Sagnier, ne 2S-S4 -  -

p e r

"PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION OS FLORES ARTIFICIALES"

E l procedimiento objeto de la  presente Patente permite
j*

obtener ona producción racional de excelente calidad de f l o ­

ree a r t i f ic íe le s  lográndose, en e l  u lterio r montaje de las 

flo re e  moldeadas en m aterial p lá s tico , la eliminación de to ­

da unión por soldadura e lá c tr lca , que además de ser opera­

ción len ta y  laboriosa, no siempre dá como resaltado, ona 

unión perfecta , pues las  di ve reas partas unidas, formando 

un todo, se asparan involuntariamente y  en e l momento más
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nesperado. . ^  ^  ^  J ^  g

Para ana correcta interpretación, ee describe a nonti- 

inación, un caso de realización práctica, a t itu lo  de ejemplo 

M lim ita tivo , del procedimiento en cuestión, acompasándose 

ia una hoja de dibujos en la  que:

En la  figura 1, se representa la máquina de inyectar 

e l material plástico oon la  boquilla de llenado del molde 

separada del mismo.

En la  figura 2, un molde abierto oon la  boquilla sepa­

rada en igual posición qpe la correspondiente a la  figura 1.

En la  figura 3, es en línea un ta llo  con alma metálica 

deíoimable y de puntos; la  posición en que queda despuás de

doblado.

En las figuras 5 y 6, sendos detalles de unión de par­

tes de floras y plantas a los correspondientes ta llo s .

Consiste la invención en que los ta llos  (1 ),  ramas y 

demás vástagos im itativos del ramaje y  florea de glaátas mol­

deadas en los extremos de sus apéndices (2 ) ,presentan unas 

protuberancias (3 ) de acción retanedora, las  cuales, permi­

ten la unión rápida y perfecta de los distintos elementos que 

se re fieren  a partas im itativas de peddnculos (4 ) y hojas 

(5 ),  cá lices (6 ), anteras (7 ),  pótalos (8 ) o ramas (9 ),  te ­

niendo mu cuenta que los ta llos (1 ) y rasas (9 ), se confec­

cionan de manera que en e l  momento de la inyección del mate­

r ia l p lástico , en e l in terior dé un instrumento de moldeo 

(10) se aloja un vástago (11) de material sensiblemente elás­

t ic o , t a l  como un alma flex ib le  o va r illa  de acero e lástico , 

para que una vez moldeado e l ta llo  (1 ) éste tenga la  f le x i ­

bilidad y  poder de recuperación de su primitiva posición, co­

mo los ballos de las plantas y flo res  naturales .
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Laa ramas cortas (9 ) que sobresalen lateralmente de d i­

chos ta llo s  (1 ) son carentes Ae sime para s im p lifica r en mol­

deado.

En e l  extremo A e l ta l lo  (1 ) y  ramas divergentes (9 ) ,

Ae los  mismos, se prará la  d isposición terminal Aa ana cabeza 

(13) Ae forma la  más conveniente, principalmente troncocónl- 

ca, para perm itir e l fá c i l  ensartado Ae la  misma a travóe da 

los o r if ic io s  (13) do la s  d is tin tas  partea de laa flo res  a 

unir en e l  ta l lo  (1 ) y  enramas (9 ) .

En la  base Ae le  cabeza troneocónlea Ae dichas cabezas 

(13) se dispone una garganta anular (14) en la  que aa traban 

los bordes de loe o r if ic io s  (13) Ae las partea insertadas a l 

tsU o  (1 ) y  ranas (9 ) con lo  que dicha parte queda aeí suje­

tada en forma de quita y pon.

En la  parte a ensartar a l  ta llo  (1 ) o rama (9 ),  cuando 

aqaálla es de reducido diámetro, entonces a estos extremos a 

ensartar ae les  practica^ en e l  momento de en moldeo, un ani­

l l o  tangencial (13 ) atinado an su extremo (16) de unión a l 

t a l lo  (1 ) c rama (9 ) ,  por cual a n illo  (16 ) se produce e l  en­

sartado d e l t a l lo  (1 ) al padórnalo de la  hoja a otra parte 

formative de la  f lo r  o planta.

loa extramos, con cabeza troacocónica, aon confirmados 

Igualmente en forma eafórica&^páraiHar introducidos en e l  o r i­

f i c io  ciego (18) do la s  simientes (19) y  partes im itativas 

que en su p er ife r ia  existen perpendicularmente con lo  que es­

tos elementos esfórleos (17) quedan retenidos por enchufado 

en e l  o r i f ic io  ciego (19 ).

E l alas metálica (11) dispuesta en e l in te rio r de loa 

ta l lo s  (1 ) y  vástagos (9 ) de la s  d istin tas partes de las plan 

tas y  f lo re s , que así lo  requieran, cuando se desee que esto#
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ta llo s  y  vástagos ana vez doblados, no vu e lan  a recuperar 

an posición prim itiva , en tornea dicha alma ee dispone en ma­

te r ia l  maleable con lo  que cualquier doblado e jerc ido  contra 

e l  t a l lo  (1 ) deja e l  mismo en la  posición doblada.

Bábióndose doacrito aapliamsnte la naturaleza del in­

vento, aa i como aa rea lizac ión  en la  práctica, ae hace cons­

ta r qpe e l  mismo ee susceptible de vari aciones de d e ta lle , 

sin que por e l lo  se a ltere  en princip io  fundamental que cons­

tituye la  esencia de la  invención.
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Kedha la  descripción de l presante invento, se declaran 

como nnevaa y  de propia invención las siguientes re iv ind ica­

ciones:

l a . -  procedimiento para la  fabricación  de ilo res  a r t i­

f ic ia  le e ,  caracterizado per e l  hecho de que loa ta llo a , ra­

mas y  demás váatagoa im itativos del ramaje y  flo rea  de plan­

tee moldeadas en loe  extremos de sea apóndiees, presentan 

onae protuberancia a de acción retenedora, laa e salee, permi­

ten la  anión rápida y  pericote de los d istintos elementos 

qne se re fieran  a partee im itativa a de pedúnculos y hojea, 

có licas , anteras, pótalos o ramas, teniendo en cuenta que 

los ta lloa  y ramas, sa confeccionan de aunara qpe en e l  mo­

mento do la  inye Odón del material p lóa tieo , en e l  in te rio r 

de an instrumento de moldeo ee a lo je  un vóstágo de material 

sensiblemente e ló s tico , ta l como un alma fle x ib le  o v a r i l la  

de acero e lá s tico , para qpe ana vez moldeado a l  ta llo  óata 

tenga la  fle x ib ilid a d  y poder de recuperación de su p rim iti­

va posición, como los ta llo s  de las plantas y  flo re s  natura-
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2 * .-  Rro cedí miento para la  fabricación da flo re s  a r t i­

f ic ía la * ,  según la  anterior reivindicación, en e l que la *  ra­

mas cortas que sobresalen lateralmente de dichos ta l lo s  son 

carentes de alma para s im p lifica r su moldead*.

3 * , .  procedimiento para la  fabricación  de flo re s  a r t i­

f ic ia le s ^  según la s  anteriores reivindicaciones, en e l  que 

en al extremo del ta llo  y  ramas divergentes de les  mismos, 

ss prevá la  disposición de ana ee&eza de forma la  más conve­

n iente, principalmente troncooónica, para paim itlr e l  fá c i l  

ensartado do la mima a traváe da los o r if ic io s  de las  d is­

tin tas  partea de las  flo re s  a anir an e l t a l lo  y  en ramas.

4 * .-  Procedimiento para la fabricación de flo ree  a r t i­

f ic ia le s ,  según las  anterioras reivindicaciones, an a l que ; 

en la  base de la cabeza ttoneocónica de dichas cabezas es 

dispone ana garganta anular en la que se traban los bordes ' 

de lo s  o r i f ic io s  de las partee insertadas a l t a l lo  y  ramas

con lo  que dicha parte queda así sujetada an forma de qu ita;!
y  pon.

8 * .-  Procedimiento para la fabricación de flo res  a r t i­

f ic ia le s ,  según las anteriores reivindicaciones, an e l  que 

en la  parte a ensartar a l t a l lo  o rema, cuando aquálla es de 

reducido diámetro, entonces a estos extremos a ensartar se ¡ 

le s  practica, en e l  momento de su moldeo, un a n illo  tangen-.; 

e ia l  situado en su extremo de unión a l t a l lo  o rama, por aua. 

a n illo  se prodnoe e l  ensartado del t a l lo  a l pedúnculo de la  

hoja u otra  parta formativa de la  f lo r  o planta.

6 * .-  procedimiento para la  fabricación de flo rea  a r t i ­

f ic ia le s ,  según la s  anteriores reivindicaciones, en e l  que 

loa extremos con cabeza troneocónica, son conformados igual-



. 6 *

6.

10.
f.

' -í 15.

menta en forma eefárlca a f in  da aar introducidos an a l o r i­

f i c i o  ciego de laa  simientes y  partes im itativas que en su

p e r ife r ia  existan perpaadieularmante con lo  que estos alemsn* 

to s  es féricos quedan retenidos por enchufado en e l o r i f ic io  

ciego.

7 0 . -  procedí mi s ito  para la  fa b r ic a d  dn de flo re s  a r t i­

f ic ia le s ,  según le e  anteriores reivindicaciones, en e l  qae 

e l  lima metálica dispuesta en e l in te r io r  de los ta llo s  y  

vástagoa de la s  d is tin tas  partes de las plantas y  flo re s , 

qas asi lo  requieran, euando se desee que estos ta llo s  y  vas­

tagos una vez doblados, no vuelvan a recuperar su poaioidn 

p rim itiva , entonces dicha alma se dispone en m aterial malea­

b le con lo  que oualquier doblado ejercido contra e l  t a l lo  de­

ja  a l mismo sn la  poaioidn doblada.

8 * .-  PROCEDIMIENTO PARA LA EASRBIACIdN DE FLORES ABTI- 

FICIA1ES.

Según ae describa y re iv ind ica  en la  presente Memoria 

descrip tiva , que consta de seis hojas fo liadas y  escritas 

por una sola cara y acompasada de una hoja de dibujos.

Madrid, a S de Febrero de m il novecientos sesenta 

y cuatro.

P .A .,
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