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sotre:
_ ‘f Procedimiento de fabricacién de un material
o " imitaoibn de ouero ".
l' .

_ BRIPISH mm‘SPIHKERS LIMITED, entidad ingleea,
i, residente en Pontypool, Mommouthshire, Inglaterra.

Ests invenoldn se relaciona
oon materisles de imitacién cuero y con procedimien=
toe de produccidn de los migmos. Mas partiounlarmente,
se relaciona con materiales de imitacibén cuero derive-

Se dos de lémings no tejidas de fibres aglutinadss, y
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oon procedimientos de produccibn de los miemose

En los afioe recientes se ha pro=
puesto la produccibn de materiales de imitaocibm cuero
impregnando una léming fibrosa suelts con un agente
aglutinante polimero termopléistico y presionando segui-
dagente la léanina impregnads a una elevade temperatura
para Droducir uns estructura densa y consolidada.
En general, tales materiales pueden dotarse de adecuaw
das propiedsdes de resistencia tenasil, solo a costa de
la porosidad, de la que depende la capacidad del material
puﬁ transpirar. Ls capacidad de tra-nspiraciﬁn es una
propiedad notsble y carscterfstica del cuero natural
y en lo fundsnental ls utilided de un material de
imitacién cuero, como sustitutivo del mismo, depends
de que el material posea esta propiedsd por lo menos
en un grado razonsble. En la produccién de las estruoce
turss consolidedss anteriormente desoritas, ha sido
ordinarisments necesario establecer un compromiso
entre la resistencia mecanioa y la permesbilidsd, cuyo
compromisc se efectud generalmente a expensas de la
permeabilidad. Méz recientemente, se ha propussio
someter la estructura consolidada a un tratamiento
quinico o ftaioo, de los cuales se ba descritc uns
gerie d¢ ellos, 'a fin de mejorer su porosidad, que
determine en gran parte su perweabilidad.

Un objeto de esta invencién es
el de proporcionar un material de imitacién cunero
bassdo en una lémina fidross consolidada, que posea
una cepsoidad Gtil de irenspiracién y una buena resis~
tenoia wecénica. '
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De acuerdo oon un gspecto de esta
invencién, se estsblece un material flexible de imitacisn
cuero, pormeable al vapor de agus y al sire, que compren-
de une lémina fibrosa ocnsolidads que ocontiene wn 5% &
Das, basado en ol peso de las fibras de la limina, de
fibras artifioiales ricedas y deformadas, y un lsberinto
de poros mis o menos intercomunicados definidos por las
fibras, estando unidas entre si por lo menos slgunas de
las fidbras de la liming pers formar estructura ccherente
e integrada, efectuindose dicha aglutinaciém o unidn solo
sustancialmente en los puntos en que las fidbres se cruzan
o forman contacto reciproco.

Bo una versilm preferids de
esta lnvencidn, las fidras rizadas y deformadas son fila-
mentos coupuestos que comprenden dos o mds componentes,
uno de los cusles por lo menoe es formador de fibres y.
otro poiencialmente adhesivo, :omand.o el ocitado componen~
te potencialmenie adhesivo uns parte por lo menos de ls
superficie periférica del filamento compuesto, efectuén-
dose la unibn entre las fidras, en los puntos on que se
crugan o forwan contaoto reofproco, medisnte las carao-
teristicas adhesivas del componente potencialmente adhe-
sivo desarrolladas medignte la actividad del mismo.

Por simplificacitn, ls siguien—
te desoripeifn y adjuntas reivindiceciones hardn referen=
cia a filamentos compuesios por doe componentes, si bien
se ontonder8 que los filamentos pueden tener mis de dos
componentes, sl go degea.

De acuerdo con otro aspec~
peocto de esta invencién, el materisl flexible de imite~
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cifn ouerc tiene una densidad de 0.08 gz-./cm3 por lo
menos y una resistencia teunsil de 60 kg/gx/om por lo
menos.

_ De souerdo con otro aspecto de la
invencibén, se establece un rrocedimiento de preparacién
de materiales de imitacidn cueroy, que coapronde la for-
wacifn de una lémine de fibras, de las cuales 31 5% & ngs,
bassdo en el pesc de las £ibras de la lamins, son fidras
artiﬁoiilaa que poseen un rigedo potencisl, la sujecién
de la lémina a un tratmiento, por lo menos Vpara desarsro=
1lar el rizado y unir por 1o mencs algunas fibras en los
puntos en que se orugan o forman contscto reciproco,
constituyéndose asf{ uns lémina aglutinada, y ls ulterior
consolidacién de la lémins aglutinsda, con lo cusl gse
defomman las ﬁbras rigedas y se produce una estructura
porosa compacta.

Antes de progeguir con ung deote~
1lada descripcién del mgterial de iwmitaoidn eueﬁ ¥y de
1la maners en que ha de producirse, considerados por la
presente invencibn, puede facilitar una mejor comprensién
de la misma la definicidn de ciertos térwinos usados en
la descripoliln y en las adjuntas reivindiceciones.
Los términos filsmento y fibra aqui empleados son sindni-
wogy ¥ filamento, cuando se refiere a los filamentos
compuesios, incluyes filamentos continucs y fidras cortas,
incluyendo vedijess la expresién “couponente potencisl-
mente adhesivo™ se rTefiere a un c’omponente que puede
bacerse adhesivo ( es decir que desarrolle sus carscte~
risticae adbesivas o ooalescentes ) bajo condiciones que

dejen al otro componente sustancialmente inafeotado;
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la expresifén “gotivado® desigana ls opsracién ea virtud
de la oual el componente potencislmente adhesivo se tor—
ne adhesivo; sunque se ha empleedo ol texmino®rizado®
pare describir el aspecto fisico o configuracibn de las
fibras, pueden aplicarse igualuente a otros términos

tales ocomo ™ondulado®, "enrolledo®, “helicoidal o espirale
mente enrollado® y®srrugado} que indican une forma irre—
gular o ondulante. Por la expresidn “fibrss ricasdas y
deformadas”, queremos indiocar que como consecuencias de la
splicacidn de presién consolidadora, se ha aslterado la dlse
poeicibén espscial original o conformecién de las fibras
rizadas. FPor original, queremos indicar naturalmente
antes de la aplicacibn de la presién consolidadors.

La Qtil porosidad de los materias-
les do imitaciSn cuero de ests invencién puede atribuirse,
por lo menoce en cierta medids, a la presencie en ls lémi-
na, antes de la etapa de consolidacidn, de fibras rizasdss
que tienen intersticios de tamefios varisbles entre los
rizos y entre lss fibres de la lémina.

Debido a su configuracién irre-
azllr u ondulads, los filamenios rigados, cuendo se some—
ten s presién en lg etaps de consolidacibn, se aplasten
unos contra otros y resultan deformados, es decir se
altera su orientacién espacial, pero no resulten ficilmen=
te aplsnados por completo. Como consecuencia, se forman
poros entre los remales de los filamentos deformados y
entre tales filamentos y cuslesquiera otras fibras que
puod.an hallarse presentes. Estos poros ee interconectan
entre sf dentro de la estructura forwando un laberinte
o red de poros intercomunicados que constituyen una estruce~
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turs reticular tridimensional en la que los poros se en-
cuentran en los intersticios existentes entre. las fibras-
que dsﬁneﬁ sus limites.

El método de unibn de fibras
entre sl solo en los puntos on que se cruzan o forman con-
tacto :eoipnéc;o‘, oon localigacidn del asgonte aglutinante . -
en osas freas y/o en asociacién contigus con las fibres,
asegura que la integridaed de los poros de las sstructuras
no gean eﬁatanoiahento estropeada, . es decir hay una cone
servaoibn de pricticsmente todos los-espacios interstiocia--
1es que no son llegados por materisl aglutinants.
A pessr de su.fitil porosidad, los meteriales de imitacién
cuero de esta invencifn tienen una buena resistencia me-
cénica, puesto que la solidez comunicada a la estructura -
por la aglutinscién oonjunta de las fidbras es refor_zada
por la solidez derivada del entrelazedo de las fibras. -
aetribuible al rigedo.

Bl filamento. compuesto puede
comprender wna fibrs ertificial y un componente potenciel-
mente adhqsiVo, derivando ¢l rizado potencial poseido por
ol filsmento de una siwetrim en las propiedades fisicas -
a través-de la seccién itransversal de la fibra artificisl.
Bn $al filamento compuesio el componente potencislmente
adbesive puede seér una resina temopléstica que tengs un
panto de reblandecimiento inferior al de la fidbra artifi-
cisl a ia que encapsula o rodea a intervalos regulares o
irregulares en .tods su longitud. Précticamente, pueden
prepararss todas las fibras artificiales con las necesa-
riss propiededes fisicas asimétrioss, generslumente medisn=
te ol uso de especisles condiciones de hilsdo o.mediante
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adecuados tratamientos secundariog. Adecusdas fidras
son, entre otras, las poliamidas (por ejemplo sebacamida

poliexametilénica, adipamida poliexametilénioa, poli-epsilon-

csprolactasa y copolfueros de estas u otras poliamidas),
polidsteres (por ejemplo tereftalato de polietileno),
poliegteranidas, poliursas, poliuretanes, polimeros de
vinilo en general {por sjemplo oloruro de polivinilo),
hidrocerburos polimerizados ( por ejemplo polietilens,
polistireno y derivados balogenados de ellos), polimeros
proteinicos (por ejemplo osseina), celuldeicos (incluyen-
do §steres, Steres y derivados similares de la celulosa)
¥ polimeros de ascrilonitrilo. Entre las resinas tormo-
plésticas de las que puede eelecciocnarse una adecuada,
pueden citerse como ejemplos las resinas polivinfliocas,
las resinas poliacriliocas, esf como derivados de ellas,
tales como por ejemplo el ecloruro de polivinilo, cloruxo
de -polivinilidena, acetato de polivinilo, polimercs de
acrilastos metflicos o etflicos o metacrilatos y polie=-
tireno.

Sin embargo, hemos observado la
posibilidad de obtener materiales de imitacidn ouero
particularuente itiles ussndo filamentos compuestos que
péaean un rizedo potencial como resultado de una diferen-
cia de propiedades fisicas de los dos componentes.

81 los dos- componentes de un filamento compuesto poseen,
éor ejemplo; unas propiedades de ocomtraceibn residual
sustancislmente diferentes, se csusa rizado por ls cone
trecoisn diferencial de los dos componentes desarrollada
por un tratamiento adecnado. ]
Consideramos oouveniente distine
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guir este tipo de filsmento compuesto haciendo referencis
al mismo cowo hotoerofilamento, cuys numenclstura se adop=
taré s los efectos de la siguiente descripcién y adjun-
taa’ reivindicaciones. B )

La particulsr utilided de produce—
tos derivedos de léminas fibrosas conaistento; o conte=-
niendo heterofilamentos como filamentos compuestos, pue-
de atribuirse, por lo wenos en derta medida, al hecho
de que después del desarrollo de sus caracteristicas adbe-
sivas, como resultado de la sctivacibn, el components
potencialnente adhesivo permanéece en asociacién mas o
menos contigua con el componente formedor de fidras y no
ge esperce a trevés de la lémins. Como eonaeeuégcié,'en
tales materiales hay poca o minguns obstrucoibn, ‘s decir
hey una oonsexvacisn de pricticamente tédoa_los espaoios
intersticiales existentes entre las fidras. 'Afdémin, es
posible y oon freouencia ‘conveniente d.esde el punto de
vista de la facilidad. ds 1a ehboracién ‘preparar hetero—
filamentos en los que los dos componentes estén selec-
cionasdos de la misma clasificacitn quimica (‘etf decir
que ambos 'oohtengnn los mismos grupos funciomales), lo
ousl conddice a un material que puede tefiirse ficilmente
¥y eon uniformidad con un solo colorante.

Desde ol punto de viets de

1a solidez mecénica y resi#tonci; al desgarro en ol
material resultante, es preferible que ambos componentes
dol heterofilamento sesn formsdores de fibras y por oon=-

' siéniento sustentadores &e oarga," pues entonces el

componente potencialmente adbesivo que, como resultedo

del desarrollo de sus ceracteristicss qdhesiv’aa, forma
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las uniones, distribuye por lo menos parte de las tensio-
nes impuestas aobre una unién a un segmento del otro coum~
ponente formalor de fibras. ademis, cuando se utilicen

" heterofilamentos en 190s que smbos oomponsnies son forme—

dores de fibras, es posible cbtener un material de imita-
cién cuero consistente por entero en fibras, todas las _
cusles intervienon en la formacibén de la estructura del
producto y en el mantenimiento de em integridad.

Tal material puede considerarse de cardoter homogéneo, @
diferencia del material del arte anterior, basado en
liminas fibroses que incorporaban asglutinantes aditivos
de las fibras termoplisticass, de csrscter heterogéneo.

Eh seccién transversal, , los dos

- componentes ocupan zonas distintas. lLo# componentes

pueden guardar por oa’wpld una relecidn colateral o bion
uno de ellos puede esiar completa o sxcéntricamente

rodeado por otro, es decir una forma de la denominada
relacifn de veina y nficleos siendo el cotuponente gque for=
na la vaina el potencialmente adhesivo, ¢ dien al heiero-
filamento puede mer uno no circular, por ejemplo trilobular,
con uno o dos de. los l6bulos formados por un componente po=
tencialmente adhesivo. Las proporciones relatives de los

dos componentes de los heterofilamentos puede variarse

" dentro de limites de acuexdo con las deseadas caracteristi-~

cas on ol material.

_ Adecuados oonponentea bara pro-
duoir los hetoroﬁlamentoe pu«lon encontraree on todos
los grupos de materiales sintéticos formadores de fibras.
Debido a sm di-ponibnidad comercinl, fecilidad de slabo~
raciln y excelentes propiedsdes, los polimeros de conden=
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sacibn, por ejemplo polismides y poliésteres y parti~

cularmente los gque pueden hilarse a partir de una masa fun-

dida, son muy. adéquadoa para su ompleo on la presente ine

venocidne Otroe heterofilamentos que pueden ewplearse inclu-

yen, por ejemplo, los basedos en 1los nuestros ¥y que conten

gan poliesteramidas, poliésteres de polisulfonanidas,

poliolefinas, polinretancs o cualquier combinacién de estos
polimeros, siendo la.fnica limitacisn sustancial el que
los componentes del heterofilamento deberén ser suficien-

temente compatibles pars resistir una indebida fibrilacibén.

En

la siguiente tsbla se enumersn

. ejemplos de adecusdos heterofilamentos en los que ambos

componentes son formadores de fibras:

{

Adipemida poliexametilénioa

‘Pereftealato polietilénico

Tereftalato polietilénico

1 Polietileno

Ad_ipmida poliexametilénica
Tereftalato polietilénice

, . Louponentes potencialwente adhesivos
| dipamida poliexametilénica

Poli(é&cido -omega-aminoundecamoico)
Copolimero de adipamida poliexa-
metilénica y poli-epsilon~capro-

. |1actema(varias proporciones de

los dos ccuponentes en pesoc).
Poli(&cido omegs-eminoundecancico).

{copolimero(varias proporociones

de los dos componentes en peso)

de tereftalato polietilénico y
toreftalato polipropilénico.
Polipropileno.

¥n poliuretano adeocusdo.

TUn copolimero sdecusdo de polieter-

oliuretano.

-Se dispobe de una serie de méto—

dos medisnte los cuales pueden prepararse los heterofilamentos.
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ast, por ejemplo, pueden prepsrerse por los métodos des~
eritos en las patemtes britinicas mimeros 579.681; 580.764 ¥
5804941, que implicen el hilado conjunto, mediante un
procediniento de hilado de masa fundids, mass fuandida
Plastificada, ‘en himedo o en sec0, de los materisles poli-
Weros, de manera que formen un filsmento unitario.
Adeousdos procedimientoe y sparatos para su empleo en ls
produccién de heterofilamentos, en los que los componen—
tea se euouwentran en relacidén colateral, mediante hilado
do masa fundida, se describen por ejemplo en la memoria
de nuestra correspondiente solicitud de patente 27350/61
7 en la 29295/62. Antee o durante la operacidm de hila-
do pueden affadirse pigmentos, plastificsdores, coloran=-
tes agentes anti-polilla, agentes anticomdustibles,
rellengdores, sbrasivos y/o estabilizadores a los efectos
de ls lug. BEn particular, puede ser desesble aMadir a

la solucidn hilable o incorporar de otra masnera en el
componente potencialmsnte sdhesivo del beterofilanento
unas sustancias adecuadas para descender el punto de
rebland.eclim:i.ento de tal componente, como por ejemplo
plastificadores, resinas blandas, eto. Enire los plae-
tificadores adoocuados psra ests fin, figuren el tartatro
dibutflico, fialato etflico y glicoleto etilico.

Bjemplos de resinas blandes adecunadas son el ascetato de
poliviniloy goms estérica, reeina de oumarona y las re-
sinas alquidicas de inferior peso meleculsr.

Las fibras se transeforman en uns
léming do grosor convenienite mediante una serie de méto~
dos, dependiendo en gran medida ¢l método selecoionado
en un caso particular de la longitud de las fibras,
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cuando se emplean otras que no sesn filamentos continuos.

Pueden prepararse limines de fi-
bras cortas, pox ejemplo, mediante una maquina de cexdar
lans o algodén, con el resultsdo de una limina en la que
lae fidbras cortss estén orientadas predominantemente en
une direcoidn. La delgads laming obtenids de una sole
carda puede ucarse por si misma, pero generslmente serd

necesario y deseoble superponer una ssrie de tsles limi-
naa pare constituid un suficiente grosor y uniformidad
pars el uso finel pretendido. Bn 1la constitucién de tal
lémina, pueden disponerse capas alternas de laminas car~
dadas ocon las direcciones de orientacién de las fibras
dispuestiss oon cierto dngulo, convenientemente 908, res~
pecto a las capas intercaladas. Tales liminas transver~
salvente extendidas tienen la ventajs de poseer sproxi~
madamente la misma iasistencia en dos direcciones por
1o mends. Ademés, la superposicién transversal de este
maners proporcions un producto dotedo de una equili-
brads capaclidad de estirado. FPueden obtenerse léminas
de fibras cortas irregulares o isotrSpicas, por ejemplo,
extendiendo wediante aire fibras ocoxtas. asf, puede
obtenerse una limina de fibras oortas adecusda pars s
empleo en el sprocedimiento de osta invencién, llevando
filauentos continuos a une cortadora o rompedors, que
doscargs las fibras en una corriente de aire producida
Por el ventilador. Se establecen adecusdos conductos
paras guiar une suspensién de las fibres ocortas en una
corrientes de aire a uns superficie perforsds sobre la
que se depositan las fibras en forma de capa entrelaza=

da, faciliténdose prereribléqento ello mediante lg apli~



Se

10.

15

204

25

30.

,‘13‘

cacibn de¢ suocoidn por el otro lado de dicha superficie.
La muperficie perforada puede presentar la forma de una

_ cinta sin fin a la que 86 baoe pasar por el lugar a donde

88 lloven lss fibras de la misms, de maners que se forme
una caps oontinus de longitud indefinida. BEn luger de
disponer uns pantalle plana desplaezable, puede usarss una

pantslla estacionaria para la foﬁnbct&n de materisles

configurados. Por ejemplo, puede adéptar la forma ds un .
cono en configuracifn de sombrero, tal como se usa en la
indusiria del mismo. Cono variante, puede tener &ns Lo
nas adecuadas para producir la configuracidén deseada de los
materianles de imitacién ocuero de esta invencién. Un méto-
do de produccidn de una limina que contenga fibras de

una longitud wés corta, por ejemplo de 12,7 mn. no menos,
implica unas técnica do depdsito en hiimedo tal como sl em~
pleo de una méiquina Fourdrinier u otrs de fabricacida de
papel.

Las lininas de filsmentos conti=-
nuos de hsterofilamentos pueden prepararse conveniente-
zente retirando directamente de una unidad hilsdora ( es
dooir de extrusitn de polimero ), ordinarismente en for-
ma de has de filamentos, o bien pueden foruerse s partir
de un embalado u otro dispositivo de acumilecién de hilo
(multifilamentos) o monofilamentos ye hiledos. Asf, los
filamentos (simples o miiltiples) pueden trasnformorse
en uns lémina de capss llevando aquellos sobre una super-
fiocie colectora donde se acumula en capss superpucstas,
siendo los filamentos individuales de ocada capa predomi-.
santemente coplanares, extendiéndose paralolsmente o de
modo sustancislmente paraslelo a la superficie colectora
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Convenientemente, la operacidn
de formacifn de la lémina se realiza por medio mecanico,
tal como chorros de gvance, que pusdan ponerse en funoioe |
naniento para depositar los filamentos al agar o segdi
algin esqusma deseado. La superficie colectors puedé po-
nerse en rotacidn u osoilsr para producir uns acumulscién
uniforme de los filamentos, pudiendcse emplesr una cinta
névil como mperﬁcié coioctora, Y en una versién de esta
invenoién la lémina de filamentos continuos se deposite
directamente sobre une cinta mévil.

- ' Bn nuestra solicitud gorrespon- ’
diente de patente nfimero 1229/64, ‘se expane un método ‘
conveniente de preparacién de uns lémina de filementos
gontinuos; en la que $stos son multifilamentos.

' 81 sé desea, la limina fibrosa
puede ser porforada ocon sgujas en un telsar de agujas cone
vencicnal y/o puede incorporarse &n la miema un liengo
tejido ligero.

Despuds de la formacidn de la
1Snina fibross, sus fibras son rigadas ¥ aglutinadas -
entre sﬁ. . ' .

El rigado puede desarrollarse
¥ aotivarse el componente potencialmente adhesivo en un
solo tratamlento, Pero no es newesario gue las operacionos
de rigedo y activacidn se lleven s cabo simulténesmente
y/o en el mismo tratamientos

' Cuando los filsméntos ocompuos-
tos deben su rigedo potencial a propiedsdes fisicas difexen-
ciales sobre la secciln transversal de una fibra artificial,
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Paede desarrollarse el rizado sometiendo la limina fibross
& un tratamiento témmico que incluye el calentamiento de
la liuina por varios medios, como mediante apliocacisn de
agua caliente, aceite, vapor de agua, aire u otros fluidos
que sean re¢lativamente inextes respecto sl partioular fi-
lamento compuesto presente en la liminae. Como variagnte,
e?_l tratamisnto de rigado puede incluir la exposicién del
material a un agente dilatador, adenss o en lugar del tra=-
tamiento témicos Este Gltimo mdtodo de desarrollo del
rizado es particulamente conveniente para filamentos
conpuestos que tienen un nficleo basaedo en celuloss regens—
reda de composioibénm mo homogénes, conm una vaina de resins
termoplistica de unm punto de fusifnm inferior sl punto de

‘pe¥landecizmiento o descomposicisn del ntoleo celulbsico.

Cuando tales filamentos compuestos se someten a adecusdos
agentes dilatadores, tsles como alcali aouoso o smonfaco .
anhidro, que pueden penetrar en la resina, so desarrolla
el rigedo. Cuando tales filamentos compuestos son riza=
dos por un tratemiento térmice, resultaré generalmente
sonveniente activar el componente potencialmente adhesivo
en ol mismo tratamiento. Asf, si el componenie potencial=
mente adhesivo es une resina texrmoplastica, la temperatura
e 1s que se calienta la lémina solo tiene que exceder el
punto de reblandeciwiento de la resina para activarla.
Los l;etoroﬁhmoﬁto. pueden
rizarese exponiendo la lémina filbrosa que les contiene a
un adecuado trat;miento de contraceifn. La contraccibn
d; los heterofilementos a fin de efectuar el rizado, puede
llevarse a cabo mediante ol uso de ouslauier adecusdo
tratamiento de oontracoibn. BEsta puede efectuarse, por
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ejenplo, mediante calentsmiento por varios medios, ccao
por la aplicaciln dé un medio acuoso caliente {por cjemplo
agua caliente o hirviente y vapor de agua, incluyendo vapor
de agua s presiém), sceite, airve caliente u otro medio

5e geeeoso o -liquido caliente, quimicamente inerte respecto
a los polimeros de los heterofilamentos. cémo variante,
o adicicnalments, la ocontracoién puede llevarse a csbo y
efectuarse por consiguiente el rizado sometiendo la lémina
fibross que contiene a los heterofilgmentos a un adecuado .

10. tratamiento quimico. Los bafios de &cidos susves y Alcalis
constituyen ejemplos de lo que ocon frecuenocia pueden congi=
derarse tratamientos quﬁnicoa aceptables. Tanto sl el ri-
zado ge desarrolls por un tratamiento fisico o guimico
como por una ocombinaciénm de los doa, observamos general-

15 mente la conveniencis de activer el componente adbesivo,
aglutinando asi a las fibres de la lénins entre 8f por
donde se cruzan o forman contacto reciproco, en ol miamo
tratamientos asfy el rizedo y la aotivacién pueden efec~
tuarse sometiendo la lémina fidbrosa a un tratamiento

20. t6mico en el que la temperatura exceda gl punto de reblan-
deoimiento del components potencialmente asdhesivo.
Ejemplos de heterofilamentos qus pueden risarse y actie
varse de esta maneras, esf como las condiciones bajo las

cuales estas operaciones puedea producirse, se muesiran

25 én la siguiente tebdlat
Componsntes poten— mperstura 0?
L cialvente adhesivo liente
Adipemida polioxametilénicae |Poli(écido omega=enm

: {noundecanocico) ] 220-240
304 Adipsnids poliexsmetilénica [Copolimexo de ad:lpa' 220-240
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Cuando el componente potencial-—
asnte qdheaivo del heterofilamento os tal gue puede activare
se quimicamente, las operaciones de rizedo y activacién pue~
den realizarse en el mismo trstamiento quimico. Tal trata=-
niento quimico puede adoptarse convenientemente para' hetorow
filementos que consten, por ejemplo, de Varias proporciones
en peso {por ejemplo iguales wantidades) de sdipamide poli~
exametilénice como un componente, y un copolimero irregular
(por ejemplo un copolfmero 80:20) de adipamida poliexsmetie-
lénica/polimepailon=oaprolactama, como el otro componente,
cuyos dos oomponentes se disponen en relacibn colaterals
Tales hoterofnaﬁonfos pueden rizarse y hacerse adhesivos
el componente eopoiimoro nediante jratamiento de le 1émi-
na fibross que contiene a los heterofilamentos a temperatura
ambiente en un bafio de foido nftrico de una adecuada con=
centracién. Bn un método veriente, tales heterofilsmentos
pueden rizaise y aotivarse exponiendo la lémina fibrosa a

-uns solucién de formaldebido calioute (por ejemplo a 1008C),

esencislmente no acuose, por ojemplo de glicol etilénico,
bejo condiciones que dejen al componente adipamids poliexa~-
wetilénica de los heterofilsmentos sustancialmente no
adhesivoa.

Despuds do la activacién, el
medio quimico empleado pera eotivar al componente potenciale
nente adhesivo se retira por cuslquier medio adecuado, tal
como bor ejemplo por evaporsoibn o lavedo com un liquido
misoidle con el citado wedio quimico, pero inerte respeoto
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6 las fidbras de 1ls lémina aglutinada.
Bn todas las ocirounstancias en
las que ol rizado y la activacién se realicen en tratemien-
$05 soparados, la liming fibrosa, dospn& de que se ha de~
sarrcllado el rizedo en las fidras de ella, se somete a un
ulterior tratemiento pars sotivar al componente potenciale
mente adbesivo, sglutinando asf & las fibras de la limina
por donde se oruzan o forman oontsoto reofproco. La sgluti-
nacidn de ests maners puede reslizarse segin una serie de
procedimientos, y en cuslquier caso particular el método
usado depende en gran medida de la neturalesa del componen=
%o potenciglmente adhesivo y también de la del otro compow

nente del filamento compuesto. Cuando el components potenw

cialmente adhesivo tengs un punto de redblendecimiento inferior

al del otro, pnede haoerse oonvenientements adhesivo somed
tiendo 1a lémina o un tratamlento témmico, gque puede rea~
ligarse por ejemplo mediante aplicecidn de calor seco,

como pasando aire celignte s travée de la limina o calen-
tando 8sts en un horno eléotrico o bien tratando la limina
oon calor himedo, como mediante el uso de aire hiimedo, agua
caliente o vapor de agua. Otroa‘ métodos posibles de actie
vaciin térwica incluyen la exposicibn de la laning a radis-
oi&n, yor ojenplo radiscién infrarroje de una mtensidad

Yy dnracién adecuadase Cuando el componente potencialmente
adhesivo pueda activarse quﬁnicmcntc. paede conoeguuu
la activaoién mediante un adecuado tratamiento qnimioo-

El denier do todas las fibras
¥ la longitud cuando se emplea fibre corta., no constituyen
aapeotos oriticos para 8ste invencibn. Al objeto de PTO=
paroiom ung sdecusde rasistencia tensil, resistencia al
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desgarro y buena flexibilided, nosotros preferimos usar
fibras que tengan una longitud minima de 12.7 mm. apro=
ximadgmente, si bien pueden resultar sdscusdas en ciertos
casos fibras més cortass Desde el punto de vista de la
wanipulacién de la lémina fibrosa en magquinaria textil
standsid, es a veces conveniente ussy f£ibras de longitud.
inferior a 8 pulgedas.

Convenientemente, se. emplearin
fibras que tengan un denier del 61rden del 1 a 20 por fila-
mento. Por otra parte, pueden emplesrse fidras que tenw
gan un denier tan bajo como de 0.1 por filamento, conjun.
tamente con fibras de un mayor denier, por ejemplo de 5 a-
12 por filsmento. Las fibras que tengsn un denier mayor,
por ejemplo smperdior a 12 por filamento, proporoionan un -
materisl de imitaoisn cuero de excelents solides y dura--.
oifn, pero que tiende s presentar un .tacto bastante basto.

8olo es .neconrio. gque la lémiw
ns fibrosa ¥ los materieles de imitacibm cuero derivados
de ella, contengen un 5% de filamentos compuestos, san.
que desdé el punto de vista de la resistencia wbcnica, -
nosotros preferimos que los filamentos compuestoa se
hallen presentes en una proporcién del 20f o wés, pudien=
dose smplesr otras fibras que sesn inertes o sustancisle
mente inertes por lo menos respecto a los tratamientos
d¢ activacién y consolidaoidn a los -que se somets la

- lamine, oomo mezcla con los filamentos compuestos. .

Segin sean las particulares caracteristicas desesbles

. on el materiel de imitacidn cuero a producir, ¢l Porcene

taje de filemento compuesto presente en la limina Pidbro-
sa y en ¢l matorial derivaedo de ells puede variar amplia-
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mente. El material de imitacién cuero que consista total-
mente en filamentes compuestos o }gquolloa en'-.‘los que tales
filauentos predominen, tienden a poseer la mayor resisten-
clia 2l dessarro., abrasién y acsrtonsmientos ssf como la-ma~
yor solides; pero también tienden a adquirir cierta rigides
¥y un tacto basto. : a

' Le presencia de otrss fibras
uniformemente distribuidas a travée de la lémina fibross
¥ por coneiguiente en los materiales derivados de ollg,'
en ung proporcién en peso de hasta el 95%y por ejemplo
del 50 ol 80%, bDasado en el peso de las fidras de la
limina, proporciona un material més flexible y com un tac~

-

to menos éspero.

Los filamentos compuestos, -
ya sean en forwa de filementos contimmos o de fidras cor-
tas incluyendo vedijas, pueden asociarse a otras fibras
o filsmentos continuos de casi cualquier clsse, siendo
ia &nio-'li;n:l.taoién sustancial la &o ‘Qque habran de ser
inertes al tratamianto de activacidén y composicién.,

El algoddn, seda, lana,lino,
csseing, miraguano, fidrase minersles incluyendo amianto
¥ lana de rocs, fibrse vitress, celuloss regeneicda, fim
bras polimeres sintétices, (por ejemplo fibras de polias=
wids y tereftslato de polietileno) y similares, consti-
tuyen ejemplos de las fibras que pueden resiltar adecuse
daa. en un caso particulast. A los efectos de los siguienw
tes sjemplos y adjuntse reivindiceciones, dencwinados a
tales fibrss "no activables™. -

Coaio anteriormente se ine
dica, la ldming aglutinsda es consolidada para deformar
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lss fibres rizadas y producir el material compacto y po- 3
roso de imitacitn cuero de esta invencidm.

. Es preferible gue la linina aglu-
tinada sea oonsoudad.a dentro de un corto intervalo de tien~
po después de que se han establecidc las uniocnes en los
pantos en que so cruzan las fibras o forman cmﬁoto -
reciproco.

Asf, si las uniones so forman por
las camtoristicas adhesivas de un componente potencial-
mente adbesivo, ls operaciln de consolidacién hadrs de lle~
varse a csbo mientras que uns prqporciéu por lo mencs del
componente potencialmente adh‘osivo de la lémina se encuen-
tre todsvia en condioidn adhesivs o pegajosa.

Obeorvmos que el aspecto ¥y pro-
piedades de los nateriales de imitacién ouero de ests inven-
cidn dopendon no solo de la naturalaza y propiedadca do las

fibraa rizadas y do la naturaleza de la aglutinaciln, siné

también en gran medida del grado de conaolidae:l&n ¥ del in~
tervalo de tiompo que transourre ontro 1a fomaoi&n de la
sglutinscibn y la consolidacidn.
Cuando las fibras de la lémina
31utinada- entre ai por las oaraotoristioal adherentes
d.e un componente potencialmente adhesivo, este 61timo face
tor eaté ;’alaoionuglb oon la prppqrci&n dol_ coaponente poten=
cialmente adhesivo que se encuentra todavia en condicila
sdhesiva ousndo 1a linina aglutinsda es consolidada, y tam-
bion con la relative ‘adherencia de dicho componente.
_Asi, el material de imita-
cian cuero obtenido por la eon:olidaoiﬁn de une lamim
aglutinada en la que una proporoidn cona;dorablo del compo—
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nente potencislmente adhesive es todavia adherente, r
ejemplo consolidando inmedistamente despuée de la sotiva-
61&1, es de naturaleszs y sspectos diferentes a los del
material obtenido dejando un intervalo de tiempo antes de
oonsolidar la lémina aglutinsda, onando el componente po-

tencialmente adhesivo de la superficie de la 1&min$ agluti=-

nada y cerca de dichs superficie no es ya sdherente, aunque
ol situado en ol centro de ls léminag aglutingda se encuen
tra todavia en condicidn adberente. Asi, el material de
imitacién cuero obienido por una consolidaciln inmediata
e8 do naturalega homogénea y uniformemente denss o compac=- .
ta. Mientras que el material resultante de la consolida=-
cibn demorads es heterogéneo y de dos fases, forwando
uns fase un ceniro muy denso y compaoto,-y formgndo la
segunds fase unas superficies relativamente menos densass
B mator:lal heterosénao en forma
laninar puede ser hendido en la direccidn longitudinsl
por el _centro ¢ oerca de 81, para produoir das lémings
do vaterial de initecin ouerc. La euperficie "hendida®
de cada une de diches liminas es lustrosa como consecuen—
cia de tal hendidura.
L- consondaoidn de 1a limina
aglnt:lnada puede roaliuru Dediante prenssdo y/o exprimido.
Por ejemplo, las limines aglu-
t:l.nedas pueden prensaree ontre oilind:os utinadotoa bajo
presién o bien prensarse ontre :(_»hnoluo. Este proyudo
pexmite un control final de la texturs, grosor y porosi-
ded del material; cusnto més prensado gea el producto,
wés delgado y menos porose serd, si bien la presencia
de los filsmentos rizados em la lémina fibrosa tiende a
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establecer un lfnite inferior en la porosidad de los maw

texiales, sismpre que se emploe una presidn razonable
durante la consolidacién. La presién splicads & la lémie
na aglutinade es preferiblemente de . 1.41 xg/oma por lo.

- menos y la porosidad de los materiales medida por eu Vo

lor de permesbilidsd, como se define en el sjemplo 1, debe=
ré ser pmferiblmnto de 4 por lo menos.
Como variante a la ocnsoudacxén

de la lémina sglutinada dentro de-un corto intervalo de
tiempo después de que se ha realizado la sglutinacidn,

es posible presionar la lémina sglutinsda, despues de que
ba estado en reposo a temperatura ambiente durante algin
tiempo, entre dos cilindros o plsnchas calentsdase ~

Los cilindros o planchas calentaedas resotivan al compo=
nente potencialmente adhesivo situade en 1a superficie del
waterial o cerca de ells. Las condicioues-de cslor y
presibn enploa.du deberén ser preferidblemente tales que

no se produgcs reactivacibén del componente potencialgenw
te adhesivo en el .centxo de la lémina aglutineda y cercs
de &1.

Frecuentemente observamos )

‘la utilided de presionar la lémina aglutinada entre.ciline

dros o planchas, unc de los cuales esti. sin calentar b4
el otro lo estf a ﬁna temperatura suficiente para reblan—
deoer el componente potencialmente adhesivo o mantenerlo
en tal oondioién nientras e esté presionsndo la lémina
aglutinada. Este prenssdo tiene por resultado un mate-
rial dotado d.e.una superficie lisa, lustross y “granuler"
Y una superficie fibrosa caracterfsgica del cuero natursi.
' Puede levantarse un pelo -
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en uno o ambos ledos del material poroso flexible de
cualquier meners adecusds conocida en el arte de formacién
de pelo en tejidos y pieles ourtidas. Un méiodo muy adee
ocuado implica el rgstrogado ocon c¢ilindros cubiertos de
eﬂojm, seguido de bruzedo. El material acabado, tratado
en este mftodo; presenta el aspecto y tacto de la piel -
de ompbritilla.

Cuando se dessa un producto
ool;omado,‘ puede inoluirse una operaciln de tefiido en
cuslquier otaps conveniente del procedimiento. asf, puede
comunicarse color sl mwaterial de esta invenoién tifiendo
degpues del ascabado o usando fidbras prevismente tefiidaa
o pigmentadass Convenientemente, se prepars mgterial
coloreado mediante el uso de fibras tefiidas o pigmentadas,
puesto que entonces el material laminar es unifornemente
coloreado en su totalided; y sel, a difexrencia del cuero
natural coloreado, no exbibiré ninglin cambio de color
marcado o indeseable si se roga o erosions. -

Otra operacibén discrecional
del procedimiento de esta invenoidn es la de tratar el _
material de imitacién ouero con conocidos reblsndecedores
© bien tratar de igual modo la limins fidrosa en ouslquier
etapa del procedimiento. Por ejemplo, 41: sugvidad de los
materieles de imitacién cuero se incrementa algo inclu=

y yondo on ellos pequeiias cantidades de sustanciss hidroe

£6bicas. Tales sustancias, que inoluyen edecuadecs com-
puestos de silicona, por ejemplo clorosilano, pueden apli- '
carse como apresto & las fibres que forman la lémina
fidrosa.

Pars modificar el producto,
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.pued.en npi.ecru el estampado, estareido, impresitn,
teflido prefexrents y otras conocidss técnicss de decore-
‘cifn superficial. asf, la superficie del producto puede
estabparse por ejmmplo con un déseflo psra dar;.o 8 U e
perficie el aspecto “1‘ cuero real dﬁr’ante 1a aperaciénde
consolidacién, atacsndo adecusdsmente una de las caras
Drensadas con ,égentq quimico. ‘
- El material de este invencién
-98 sdecuado pars aquellos usos en los que se emplea comfin- |

inente el guero, por ejemplo tapicéris, maletas, bolgos,

" neceserss y similares, siendo tembién edecuedo por su re-

sistencie tensil, resistencia al roce y'.pemeabindqd al
vapor de agus y al aire, en la producciénm de variss piezas
de articulos de ocalgados . , .
El materiasl de imitaciln cuero.
de esta invenoién, dedido a sue wuchas propledades deses~
blesy es eminéntemente sdecusdo tembién pera s empleo ‘
como sustrato -q Tevestir con cualquiera de una gran canti-
dad d¢ conooldas composiciones de revestimiento. 4As{, la
floxibilidqd ¥y resistencis al roce del material puede me-
Jorarse en ciertos casos aplicando una capa flexible de
revestimiento permesble o impermesble a uno o ambos lados .
del material lisc ¢ con pelos (bservamos que un revesti-
mniente de poliuretm_é ep muy adecusdo para este fin.
| o Los siguientes ejemplos .
servirdn para ilustrar la invencién, pero no deberin oonsi-
dersrse limitativos de ella en modo alguﬁo,.r La resisten-
oia tensil del materisl se determina sobre una tira de
152 mme de longitud y dos de anchure, emplesndo un Ensayador
Tenail Insfron, ouyas nandfbulas se separaron en 5 oms.
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4 los efectos de este invencibn, la resistencia tensil
'ae determina a temperatura ambiente bajo condiciones am—
bientes de un 60f de humedad relativa y un nivel de alar-
gamisnto de 5 oms. por minuto, es decir del 100%.

EIBHPLO 1

Se caxrd$ una cantidad d¢ fibra
corta de 57.15 mme, de 12 denier, formada de heterofilamen-
tos totalmente ostirados y potencialmente rigsbles, de

" adipanida poliexsmetilénioca/poli (&cido omege-emincunde--

canoico ) (nylon 66/11) en los que los dos componentes se
hallan presentes en proporciones igusles en peso, Yy en Te~
lacién colateral, con un rizado helicoidal 1igero- ceussdo
por el prooeso de-estirado, usando uns oardadors, en una
lémina de 2,5 cms. de grosor y de una densidad de 0.0 gr/om3’
Esta lémina, al calentarse en un borno-de aire a una tem—
peratura de 230-2359C,- durante 3 minutos, en cuyo periodo
se rizaron las fibras de 1s lémina, se contrajo en un 15%
aproximgdsmente de su &rea y el oomponente de inferior
punto de fusitn del heterofilamento, es decir el poli
(&cido- omega-sminoundecsnoics) se torno edhesivo, dosa- -
rrollé sus caracteristicas sdhesivas y determind la unién
o fusisn conjunie de las:fibras en contacto recfproco.

: - ) En esta otapa, 1s lémina -
sglutinada pesaba sproximadamente 175.7 g:.-/n ¥ tenia
un grosor aproximado de 38.10 mme

Dentro: de los 5 segundos
después de su retirada del horno de sire, ls limina sglu=
tinada fué oonaolidaaa entre dos plaﬁchaa bsjo una pre-
sibn de 7403 xg/om sproximadamente.
El material resultante- on
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forma laminar era uniformemente porosc y tenia un aspece
to y taoto similares al del cuero matursl. El material
presentaba las siguientes propiedades fisicast

Densidad , 0415 gr/cn’
Peso por uni&.ad de longitud - 04038 gr/cm
Exteneifn basta la rotura 166 .
Resistencia tensil . = 248 kg/gr/ea
Porosidad ' 24 on’feeg./cad

_ ~ Bl valor de la permeabilidad
sl aire es una medida de la porosidad del mesterial y re-
presents el ritmo o velocidad de circulacién del aire, en .
centimetros por segundo, a través de un centimeiro cuedrado

de tejido de un centimetro de espesor, necesario pars pro=

duoir una caids de presitn de un centimetro de E,0p L.
) Bajo el microscopioy pudo obsere

varse que la estructura contenia una gran cantided de po-

ros intercowunicados en los intersticios existentes entre

las fidres de la lémina, pudiendo verse lss fibras unidas

entre s en los puntos de oruce de les mismas o de contgom

to oon ellas del componente poli (4cido omega-eminoundeca-

noico), que formsba uns smpoyas diminuta en tales puntos,

pero que permanecia, a todo lo lsrge de la fibra rigada,

en asociscifn oontigua oon sl componente poliexametilénico.

Ls deformacisn de los filamentos compuestos rizados-adoptaba um .

veriedad de fommas, reflejo de la variedad de"forma de

rizado", presentes en la limine aglutinada antes de su

consolidacifn. Las"formas" varian desde un filsmenio com=

puesto rizado en espiral y totalmente desarrollado, a uns -

en la que exisie simplemente una arruga o doblamiento.

Las primeras pueden comportarse, tras la consolidacilén
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¥ on circunstanciss apropiadas, bastante pareoidamente

8 un resgorte en espiral, mientras que las dltimas pueden
derrumbaree sobre si miemas oon los extremos del filamene
to despalagados uno hacia el otro.

‘Bl material de es"ho ejemplo era:
una léming fuerte y transpiradle, adecuads paras uns coberw
tura superficial o sustitutivo del cuero.

ETRMPIO 2.

_ e cardaron en una lémina de 3 ocams.
de grosor, con un peso basico de 4 onzas por yarda cuadrada,
40 grs. de fibrae cortas de 50.80 mm. y 12 denier por fi-
lamento, formasdas ror adipamids poliexametilénics/poli-
epeilon-caprolactama (nylen 66/6) totalmente estirada y
potencialmente rizable, en la gque los dos componentes
se¢ hallanbsu presentes en proporciones iguales en peso y
en relacién colateral. Luego se calentd una poroién de
esta lémine en un hormo de aire a una temperatura de 230 a
235¢¢ durente un periodo de 3 minutos bajo una presién
inicial de 0.2 g::/c:m2 proporcionads por uns lémine de slu=
minio. La apliosoién de esta ligera presiém durante el ca-
lentamiento dotd al producto resultante de una superficie
lisa, cuando en otras oircunstancias serfd algo basta y
vellosae. Durante el periodo de calentamiento, las fie
bras del heperofilamento se rizaron y fundieron entre sf
en los puntos de oruce de les mismas y de contacto recf=
proco, despues de la activacidn del componente poli-epsilon=
caprolactams de los heterofilementos. Hubo una contrace
cién total en el &roa de la limina del 18 % aproximsdamen=
tey ¥ el producto inoluis une lémins fidrosa aglutinads
provists de una estructurs relativamente abierts y volumie
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nosa, con una escess densidad.

Mtro de los § segundos despuds
de su retirsds del horno de aire, es deoir mientras pric-
ticemente todo el componente potencialmente sdhesivo se
encontraba todavia en condioifn pegajosa, la lémina aglutie
nada fué ooneolidsda entre dos cilindros sstinsdores que
ejercian una presibn de 8.44 kg/wz, aprozimademente, Eo=
bre la lamins aglutinada. ‘
' El materiel consolidedo en forma _
de l&mina tenia el aspedtop y taoto similares a los del cuem
ro natursl. Se determiné una variedad de propiedades de

‘la 2&nina en una mussira de ls misma, cuyos resultados se

indican seguidamentes

Densidad 0.28 gr/om’
Peso por unided de longitud 0.052 gr/om

. BExtensién hasta la rotura a4é

. Resistenoia tensil 315 kg/gr/om. -
Porosidad 32 GDB/BOQ/MZQ

La lémina que oontenfa fibras
rizedas y deformadas, que podian verse sl exsminarse una
porcibn de 1la limina bajo un microscopio, posefen una fle=
xibilidddidtil y no se agrietd tras su repetido dobla-
misnto. La superficie del msterial pudo levantarse y re-
oibir el material el aspecto gemeral y tacto de la osbrie
ti1la, pasendo ls lmine consolidsds a través ds une satina-
dora proporocionadora de una superficie anilogs & ls de la
cabritilla, en la que las superficies de la lémine entran
en contacto con un cilindro revestide de polvo de eemeril
7 que gira a 1.500 repee

El materisl constitufs un 4til
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sustitutive del ouero, pero observamos que pars detominadl
aplicacién era conveniente poner un sdecuado revestimien~
to en una o ambas superficies de la limina. Nosotros prefe-
rimos que el revestimiento tengs un espesor de 0.05 & 0.1 mme
Los polinretanou' constituyen unos excelentes mgteriales de
revestimiento y las estructuras compuestas asf formadas
son particulamente Gtiled en el arte de la tapicerfa.
" BIBMPIO D

Se wesclé una cantided de las
£#ibras cortas del ejemplo 1 con una cantidad de fibras corw
tes de 3048 mm. ¥y 6 denier por filamento, rizada, de adipe=
mida poliexametilénice no sotivable, de prensaeatopa, en
una relacisn de 60/40-en peso. Se cardd una porcidn de esta
mezcla usando una cerdsdors ministura Shirley em una lémina
suelta do 1.3 oma. de grosor, de una densidad media de

 0eR gr/3. Se calentS la lémina en un horno durante 4

minutos a una tesmperstura 'deé 220 a 2329C y bajo una presidn
inicial de 0.05 gr/cmz, para dar al producto resu].tanio
une superficie lisa. Al aloanzar las fibras’ la temperature
smbiente del horno, em cuyo momento los heteroﬁlamontoo
estaban rigados de maners mstaucia}nento oompleta, el come-
ponente de -Morio;- fusién del ‘hoteroﬁlamepto', ‘o8 decir

el poli (éoido omcca—minouﬁdeoénoico), se tornd adhesivo,
desarroll$ sus carecterfsticas coalescentes o adhesivas §
caust la fusién o adherencia conjunta de las fibras del
heterofilamento que fommgban contacto reciproco o con fi=
bras no activables. Como resultsdo del tratamionto térmico,
1as lémina se contrajo sproximsdsmente en un 25 % de ma
&rea, dando una limina prososa y voluminosa; que tenia

una densidsd media de 0403 gr/um .
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La l#mina aglutinada fué prensads

- al cabo de unos segundos de su retierads del horno de aire,

entre una placa metdlica plans y una almohedilla de caucho
durante uh periodo de 1 a 2 minutos aproximedamente, produ= .
oiéndose uns estructura porosa y consolidada que contenfa.
fibras rizedas y deformadas. La resultante lémina tenia
ur aspeoto y tacto general snélogos a los del ocuero, pero
ademfs era més blanda y flexible y le mperﬁcie lisa pro=

'gentabs unas mejores cumlidades de resistencis a las arre

gas que el material pioduoido de acuerdo con el ajemplo 1. .
. Se deterwind una serie de propie~
dadee de la limine en una muestra de la misma, cuyas .pro-
pledades se enumeran en la siguiente tablas
Densidad 0.19 gr/om3
.'Peso por unidad de longitud 0.036 gr/em
. Extensién hests la rotura 16 %
Resistencia tensil 195 kg/gr/on
Porosidad 7 20
BIRMPLO 4
Se card6 en una cardsdora minia=-
ture Shirley una centidad de fibras éoﬁas de 5715 mme y .
12 denier por filamento, formadas por heterofilamentos
potencialmente rizables y consistentes en proporciones
iguales en peso de edipsnida poliexsmetilénica y un copo=
limero irregular 80/20 de adipemide poliexametilénica y
polipepsilén-caprolactama {nylon 66//66/6), disponiéne
dose los dos componentes en relacién colateral, extendien
dose las capas asf formsdss uwns encima de otra, y formando-
g en las capas sucesives un Sngulo de 90¢ respecto a la
caps anterior, forméndose as{ una limina transversalmente
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i extendida, de un peso de 269 gr/m ¥ una densided de

0.01 g:c/om .

Se mejord la estabilidad dimensional
de la limina mediante una ligera perforacidén ocon agujss en
un telar convencional de asgujes de cspa simple { penetra=-
oién nominal de 6,35 mm. y un gredo de perforaciénm de 186 por
onz). Seguidsmente se calents le lémina en un horno de aire
bajo una presidn inicial de 0.15 gr/om, proporcionada por
una léming de mios a 230-2409 durante un periodo de 3+5 mi-
nutos. El resultado de este tratamiento témmico fué el rigzado
de las fidras, la contraccién de la lémine (aproximadamente
un 20 % ) ¥y le fusién de las fidbras on los puntos de oruce
o de contaoto reciproco. Inmediatamente después de su
retirade del borno de aire, se prensd la lamina aglutinsde
entre 2 tadleros de virutas de planos, siendo le presifén
aplicada de 6 kg/oua, aproximsdamente; como conseouencis
de la splicacitn de la presién de éonsolidaoiﬁn de esta
menera, las fibras rizadas de la lémina aglutinada quedsron
deformadas y se produjo una estructura laninar poTrosa.

La lémina tenia una densidad de 0+24 gx-/om s UR DPeso

por unided de longitud de 0043 gr/om, uns extensiln

hasta la rotura del 9%, una resistencia tensil de 184 ke/sx/w
¥ una porosidad de 14 om /.g/omz.

'La limina prensada puede tra=
tarse por cualguiera de los procedimientos empleados pars
tratar y terminer el cueroc, pudiendo tranasformarse en
Gtiles productos do imitaciénm cuero. Si fuese necesario,
1a l8mina puede moldearse en una fomma requerida.

EJEMPLO 5

Se dej6 contracr 1fdremente

"o
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en todas las direcciones una limina cardada y no tejids
como en el ejemplo 3, pero compuesta de un 20§ en peso de
1os heterofilamentos y de un 80% en peso de las fibras de
adipamida ;:oliexametilénica rizadas, de prensacstopa ¥
no aotivsbles ( 3 denier por filamento), mientras se calen=
taba en un aire caliente a una temperatura de 240 a 25590,
dursnte un periodo de 4,5 minutos, a opya temperstura se
activé el ocomponente poli (&cido omog--minouﬁdecanoioo)
del heterofilamento, es decir se desarroll$ sus caracte~
risticas adhesivas, mndiendou asi conjuntamente los fi-
bras de los heterofilamentos en contacto reciproco y oon
las fibras no sotivebles. Ls contraccibdn superficial
fué del 12 ¥ sproximadamente y le lémina resultante tenfa
una densided medis de 0.020 gr/ons. La lémina presentsba
una estructura muy sbierta y era extremadamente flexibls,
habiendo poca evidencia de obstruccién ( es decir hubo
uns oconservacidn de practicamente todoe los espacios
intersticisles) pudiendose arrugar y plegar y extenderse
luego en forma plans en su estado original.

A Innediatamente desjméa de mu
retireds del borno de aire, es decir mientras préctice=-
mente todo el componente potenciaslmente adhesivo .se encuen=
tra en condioibncBpegajosa®, se consolida la limina aglu-
tinads entre dos planchas de hierro fundido lisas, que -
ejercen una presitn de 8.79 kg/omz, sobre la lémina
fibrosa. El sfecto de esta presifn aplicada es el de defor-
may las fibras rizadss y proporcionar una estructura laminay
compacta gque contiene gran cantided de espacios intersti=-
ciales que formen un laberinto de poros intercomunicados

por toda la estructura,
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Aungue la 1@2@.@1&20&

del cuero, la semeéjanza con ol miemo no estaba tan dien

desarrollada ocom en los materisles de 1os ejemplos snte-

" riores, que contenisn més heterofilamentos. Por otra parte,

el material tenfa un teaoto suave y agredable y era extre-
madasmente flexible, con buenas propledades de resistencia
& las arrugas. La limina poseia las siguientes propie=

dades fisicam

Densidad 0.4 gr/em’
Peso por unidad de longitud 0417 gr/om
Extensién basta la rotura 20 %
Resistencia tenseil 108 kr/gr/em
Porosidad 8 cm3/ses/cn2

Como la limine tenta una estruc-
tura homogénea, on el sentido de que constabs por enterc
de fibras en cuya totalidad hsbfan sido selecoionsdas de
la migma clasificacisn quimica, es decir que todas las
fidras tonfan log mismos grupos funcionales, se tifi§ f8-
oilménte y de maners uniforme con un solo colorante.

La léming de este ea‘enplb pudo
teilirse con un colorants de tipo &cido usado para teiiidos
de poli:amidas en una tonalidad uniforme y por igual,
siendo ttil la resultante estructura flexible para aplice=
ciones de tapioorig, por su til capacidad de $ranspiracidn.
£l material fué facilwente estampado para producir un tra=-
gado permsnente y marcedo medisnte presién de la superfi-
cie con una plancha estampadora calentada y provista de
un dibujoe.

BIBIPLO §

Se depositaron en fomma de
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lémina filementos continuos consistentes en proporciones
iguales} en peso de adipawida poliexametilénica y un ocopo=
limero irregular 80/20 de adipamide poliexametilénica /polie
epsilon=caprolactama (nylon 66/66/6), realizéudose el deps-
sito de teles filamentos por el método descrito en nuestre
correspondiente solicitud de patente ne 1229/1964.

Se coloch una poroibn de 311.15 nm,
de longitud y 216 mm. de anchira de esta limina de filamen-
tos continuos en un horno de aire y-86.calents a una tempe=
raturs de 230=2408C durante un periodo de 4 minutos epro~ ‘
ximgdamente, bajo una presién inioiél proporcionada por
una lémina de mica que. pomaba 12 gr. Dursnte os’l?o periodo,
los heterofilamentos se risaron, ls liming se contrajo
srroximadanente en un 15 %.y los filamentos en contacto ...
reciproco se fundiercn entre si formendo una limina esta—
ble ¥ aﬁto—sustentible,.. como resultado de la activacidn
del componente copolimero de los heterofilamentos. .

'Luee'o se consolidé la 1§mi;za‘.~
aglutinada entre doe bloques Plenos de maders gue ejercian
una presifn de 10.55 Ke/oma aproximademente, sobre la lé-
mina aglutineda. Bsts presién se mentuvo durante unos
3 ainutoas. . .

La lémina fingl temnfs un grosor
de 1247 mme, una extensifn hasta la rotura del 46§, une
resiatonoin tensil de 255 kg/gr/om y una porosidad de 26 cms/
ssg/on + Tenis un aspecto. andlogo al del cuero y pudo
enplearse en-ls fabricacién de maletas ¥ carteras que

tenfan una Gtil resistencia al roce, una buena resistencia

Ma'l desgarro producido por le’ costura, 'y el aspecto del

cuerd.
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Pudieron cbtenerse superficies estam~

b
¥

N !

pa&as utilizando plenchas estampsdas en lugar de blogues
de madera lisos. ,
1La estructura laminer oonsolidada
puede tratarse por sualquiers de los procedimientos habitugm
les empleados para tratar y terwinar el cuero.
EIRIPLO T

" 8o card$ en una cardadora miniatura
Shirley una cantidad de fibras cortas de 57.15 mm. y 15
denier por filamento, formedas por heterofilabentos poten=
cislmente rigables comisténtea en propb:i:oionas iguales en
peso de adipsmida poliexametilénica y un copolimero irre-
gulsr 80/20 de sdipsmida poliexametilénics y poli=epsilon=
oaprolactasa (nylon 66//66/6), con los dos componentes
dispuestos en relacién colatersl, y las capas asi formadas
se depositaron una encima de otra, disponiéndose las suce-
sivas capes con un angulo de 90° respecto a la anterior,
forméndose asi una lémina transfersahenfo'extendida que
tenfa un peso de 269 g'.ts/m2 ¥ una densidad de 0.0 gr/omB.
Luego se sumergié la léminsg durante un periodo de 30 segun~
dos en &cido nitrico 3.8 ¥ (218C), contenido en un bafio.
Este tratemiento con disolvente usando &cido nitrico tubo por
resultedo una contraccién del 20% en la lﬁminn,_' el rizado
de los heterofilamentos ¥ la asotivacién del componente
copoun;nero, que desarroll$ sus caracteristicas coalescen-
%68 0 adhesiva's, oau.sand.o asf la adherencia conjunta
do las fibres ¢n contacto reciproco. Inmediatamente
después de la retirada del bafio de &cido nitrico, la
lénina densificada y contraide, que tenia una densidad
de 0.038 gr/em3, se pasé entre rodillos presicnadores,
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de los cuales el inferior era accionado y el superior
exa de libre movimienio y estaba lestrado para ejercer
una presién de unos 7'1{3/002, sobre ol materisl. Después de mu
prensado, la estructura consolidada que contenfe heterofi-
5. lementos rizedos y deformados, fué lavada con agua hasta que
' se elimin priciicamente todo el fcide nftrico. La lémine
presentaba las siguienteé propiedadess

Densidad ‘ _ 044 gr/cm3
Peso por unided de longitud 0.075 gr/cm

10. Brtonsifn basta la roture 63 %
' Resistencis temsil 352 Kg/gxfon

‘ El materisl, gue tenfa el sspec=
to ¥ tacto del .ouero zintural, permeneoié razonablemente
flexible, resistente a las sTIUgas ¥ permeable al vapor

15. - del agus durante un uso prolongado. Pudieron aplicarse
) conposiciones de eloruro de polivinilo pigmentadas y
plastiﬁoadaa, oomo rovectimientoa euperficiales, a la
l4mine snteriormente descrita para producir un material
de ‘lfapioeria de buens calidad. _
20. Ba lugar de prensar la lamina
siglutinada inmediatemente después de su retireda del
gcido nitrico, pusde lavarse dicha 1imina, después del tra-
tomiento con el &cido nitrico,. oon agua caliente para eli=
minar el 8cido nitrico y dejarse reposar seguldamente duran-
25, te varios minutos a taperaﬁxa ambiente. Al cabo deo este
periodo, practicamente la totalidad del componente poten~
cialmente adhesivo no se encontraba ya en condioidn .
. pegajoes. Observamos la posidbilided de obtener un material
de imitacidn cuero de ls léming sglutingds fris mediante
30. el prensado en caliente de la miema durante 3 minutos
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a una temperatura de 125 a 1509C, con una presibn de unos
14 l(g/cm“z- Bajo ostas condiciones de calentamiento y pre-
sifn, el componente potencialmente adhesivo, por lo menos
8l que se encuentra en la superficie de lz lamina o cerca
de ella; es reactivado, permitiendo esta reactivecibn que
loa filamentos rizados se deformen bajo la presidén de
consolidacibn.

BBPLO8

Este ej_emplo iluatra la formae

oién de articulos configurados constituidos por los matee

riales de imitacién cuero de esta invencién.

Se cards una cantidad de la
fidbra corts usadas en el ejemplo 1, émplenndo una cardsdos
ra miniatura Shirley y las cspas asi fommadas se extendie~
ron transfersalmonto de manera convencional en una tira
de linina de capas sueltas de un grosor de unes 51 mm. y
un peso bisico de 163 gr/nzc Iuego se calenté ls lémina
en un horno de aire dursnte un periodo de 3 minutos a una
temperaturs de 220 a 240°C»

La lamina, inmedistamente des-
puls de su retirada del hor?:o ¥ mientras el componente '
potencialmente adhesivo que forma las uniones se encon-
traba todavia en condicidn pegajosa, fué moldeeda dajo
presién de congolidacién en un molde de bierrc fundido
obnoavo ( 203 mm.) de difmetro y mixima profundided de
101.6 ma. ' .

El resultado del tratamiento
de moldeo fué un &rticule flexible con un aspeeto anédlogo
al del cuero, que tenia las dimensiones del molde céncavo

anteriormente descrito. El articulo era adecuado para uso
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En un método variante, puede pro=

como sambrero de fantasfae.

ducirse un artfculo en forua de sombrero consolidando
una lémina sglutinada formada sobre un molde ~cie goubrexrc.
La linina aglutineds se formb en el molde rizando y aoti=
vando una lamina fibrosa depositads por aire sobre aguellae.

' | EIBIPLO 9

Se card$ ima cantidad de las fi-

bras cortas usedas en el ejemplo 1, empleando una cardadora
winiatura Shirley y las capas asf{ formsdas fueron trangver-
salzente depositadas pars formar una limina en capas de un .
peso basico de 269 gz/m%. ‘8¢ oslenté una poreién de esta "“*\%A
l&nina en un horno de sire durante un periocdo de 3,5 minu-
to8 a uns temperatura de 230 a 240¢C bajo una preaién
inioial de 0.16 sr/oma, proporoionsda por una limina
de micas, -

La l8mine aglutinada resulten-
te de este tratamiento fué retirada del horno y se dejé
reposar a.la temperatura smbiente ‘durante 30 segundos.
Seguidamente, se consolidé la limine aglutinesdas entre dos -
plapchai planss que e:)eroia una presidn de 9.14 Kg/oma
aproximadamente sobre la lémina. El efecto de dejar un
intervalo de 30 segundos entre la termibacién del trate-

wiento de aglutinacién y la etapa de consolidacibn, fué

ol de produciz un material que tenia uns porcién central
muy densa y compacts y superficies relativamente menos
densase. Como resultado, la 15mina presentabs una estruc-
tura heterogénea. Este efolto tiene una explicacién en
hecho de que, como regiltado de la demora previa a2 la
_conaolidacién, el oomponente potencislmente sdhesivo
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situedo en la superficie de la limina eglutingda, y cerca
de ella, no es ym pegajoso.
~ 1e linina-ten!a un pego bésico
de 261 gr/na, una extensién Hasta roturs del 54 § y una
resistenclia tengil de 222 kg/grfom.
La liming fué hendida por el
concentro psra dar dos léminas delgadas, flexibles y
perseables, que presentaban el aspecto del cuero naturale.
X O T A.

Descrita suficientemente la
naturalega del invento, as{ como las maners de realizarlo
on la prectica, debe hacerse constar que las disposicio=
nes anterioymente indicadss son susceptibles de modifica- -
ciones de detalle en cuant'o no slteren su principio’ '
fundementel. Tanbien se hace constar que ol invento se
refiere.a una solicitud de pstente presenta&a en Inglasterrs
con fecha 5 de febrero de 1963 bajo el nimero 4733, aco-
giéndome, por lo tanto, a los benefiocios que conceden .
los conveniog Intexnacionales en vigor y siendo lo que
constituye la esencia del referido invento y por lo que
ss solicita Pafente de Invencidén por 20 allos en Espafia
sobre, “PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN MATERIAL
DITPACION DE CUERO .caraoterisandose por lo siguientes

l'e-fProéodimiento de fabri-
cacién de un material imitacidn de cuero?, carscterizado
Por comprender la formacidn de una lémina fibroea, de 1la
cual el 5% & mds, basado en ol peso de las Pibres de la -
_1$nina, son fibras artificiales que poseen rigado poten=
olal, la eujecién de la lémina por 1o menos a un trata=
miento pai'a ‘desarrollar ol rizado y unir por lo menos
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slgunas de las fibras en los puntos por donde se cruzan

o formman contaoto reciproco, estsbleciéndose ssf una 1§~
mina aglutinada, ¥y la conpolidascién de la lamina agluti-
nada, oon lo cualumlas fidras rizedas son deformadas

¥ se produce un material poroso y .compacto.

28.. ® procedimiento de fabrica=
cién de un material imitacién de cuerc", segln la rei-
vindicgeidn 1, osrscterizado porgue la l&mina fibrosa
comprende fibras de ldngitud corta y se foma usgndo una
miguing de cardar.

38, Procedimiento de fabrica=
oién de un material imitacién de ouero®, segin la reivine
dicacibn 2, caracterizado porque ls lémina fibross tiene.
ung estructura en capas que comprende laminas transver-
salmente extondidas.

. 4% ,-% Procedimiento de fgbrice—
cifn de un material imitacién de cuero®; segin la reivine
dioacisn 1, caracterizado porque la léming fibross com-
pronde filamentos continuos dispucstos de masnera irregue-
lar por toda la lémina, sin ningGn esquema de paralelismo
entre los filamentos.. )

. 5%.<" Procedimiento de fabrica=
cién d¢ un mateorial ..imitacibq de ouero%, seglin la reivin-
dioacién 1, caracterizado porque la lénine f£ibrosa me
prepara medignte una téonica de fabricacién de papel.

' 6'.-'f Procedimiento de f;brica-

.eién de un matérial imitacién cuero #, segln cuslquiera

de las reivindicaciones 1 a 5y caracterizedo porque las:
fibras artificiales que poseen rigsdo potencial son file=

mentos compuestos y la lémina se somete por lo menos
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a un tratamiento paravdesaxfrolhr el rigado y activar el
componente potencislmente adhesivo de dichos ﬁlﬁentos
oompuestos, uniéndose aei reciprocemente les fibrag de la
lémina. '

T¢.="Procedimiento de fabrice-
oién de un materiel imitacién de cuero®, segin la reivin.
dicacién 6, caracterizado porque el rizsdo se desarrolla y
el componente potencislmente adhesivo se activa en el mige
mo tratamientoe .

| 89.-% Procedimiento de fabrica-
cifn de un material imitacibn de cuero®, seglin la roiﬁnéi—
cacidn 7, caracterizado porque el tratamiento comprende el.
calentamiento de la lamina fibrosa. ,
9%.=" Procedimiento de fabrica-
oibn de un meterisl imitacién de éuéro{'. segin la reivine
dicacibn8, ocaracterizaedo porque la limine fibrose se calien-
ta medisnte agua caliente o hirviente, vapor de agua inolu=
yendo vapor de agus @ presifn, aceite, aire caliente u
otrog medios gaseosos o liqnidos.
10%+=" Procedimiento de fabri-
cacitn de un materisl imitacién de cuero", segln la reivin-
dicacién 8 6 9, caracterizado porque la limina fibrosa
se calienta en un homo de sire. |
11%.-# Procedimiento de fabrie.
cacién de un material imitscifn de cuero%, segin la rei-
vindicascién 7, caracterizado porgue el rizﬁdo ge desarrolla’
¥ el componente potencialmente adhesivo se activa mediante
un tratamiento qufmico. | 4
o 12%,=¥ Procedimiento de fabri-
caolén de un material imitacién de cuero®, segin la rei-
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vindioacidn 11, caracterizado porque el tratamiento quimico

comprende el comtacto de la lémina fidbrosa con una solucién
no acuosa de t‘oma_lde'hidé.

138" Procedimiento de fabricse
5¢ ciln de un materiasl imitaciém de cuero", segin la reivindi-
ca

citn 12, carscterizado porque ol tratamiento quimico ool

prende el contacto de la léming fibxosa con una solucién de
Soido nftrico.

“ 10.

14%,-" Procediiniento de fabri-
- ogoibn de un material imitacién de cuero®, segin cualquiera

de las reivindicaciones 1 & 6, caracterizsdo porque el rie
gado se dessrrolla en un tratemiento ¥ ol componente poten-

LT

oialmente adhesivo se aotive en un tretamiento subsiguiente.

15'.-" Procedimiento de fabri-
cacién de un material imitaei&n de cuero*'

negxin la rei~
v:l.ndicnoién 14, oaucteriaado porque el rizado se desarro-

1lla sometiendo la lémina fibron a un. tratemiento que con-
trae los filamentos oconpuestos.

20.°

16'.-" Procedimiento de fabrie
cacibn de un material imitacisn de ouero®

' segin la reivine
diocacién 15, caracterizedo porgue los filamentos compuestos
son contrgideos por calore

17%.e* Procedimiento de fabriw
cacién de un materisl imitaoifn de cuero®,segin la reivine
25" ’

dicacifén 16, caracterizado porque los filamentos compuestos
son contraidos por un tratamiento quimico.

1898 =" Procedinmiento de fabrie
caoidn de un material iwitacisn de cuero®, segfin cuslquiera

de las reivindicaciones 12 & 17, carascterigado porque el

couponente potencialmente adhesivo es activedo por calor.

30.°
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198" Procedimiento de fabri-
caciln de un msterial imitacidén de cuero®, segin cuslquiera
de las reivindicactones 1 & 15, caracterizado porduo la
léwina aglutinada es consolidada mediante la aplicacién
de presién y/o por prensadoe

200.-" Procedimiento de fabrice—

cién do un material imitaciSn de cuero® seglin la reivine
dicacisn 19, caracterizado porgue la lémina aglutinadas

_'se presiona entre ¢ilindros o placas satinadores.

21'.-'} Procedimiento de fabrica~

cién de un material imitacidm de cuero®, segin cualquiers
de las reivindicaciones 1 & 20, caractérizado porque
la limina aglutinada es consolidada dentro de un corto

intervalo de tiempo después de la aglutinacién.

22'.-" Procedimiento de fabri-

cacién de un material imitacitn de cuero", segun cualquiers

de las reivindicaciones 6 & 21, carascterigzsdo porque la -

limina aglutinada es oonsolidsda mientrae précticemente

todo el componente potencislmente adhesive se encuentra

en condicién adhesiva.

ci6n de un material i
queda sustancislmente

BRIT

230.-'_' Procedimiento de fsbrica=-
bgoidén de cuero®, tal y oome
egcdito en ls presente Memoria.

Enta Memorja oonsta de

- CUARENTA Y CUATRO hojas esoritas a mffiuina por una sola carae
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