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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se conocen diversos procedimientos dé modelado de 

las pdiamidaa pero todos e llos  oondnoen a anas piezas 

que poseen ana estructura oriatalina relativamente groae^ 

ra y hasta alonas ve cea heterogénea# Puede resultar de 

5 e llo  en ciertos casos, en la s  piezas eh cuestiémy la  uparla 

ddn de una fragilidad anormal debida a esta heteregeneidad 

de estructura# Para obtener la s  mejoras propiedades mecáni** 

oae posibles es necesario que las piezas modeladas posean 

una estructura cristalina, fina y homogénea#

Distintos procedimientos han sido preconizados para 

fabricar unas pdiamidaa que posean  ̂ después dd  modelado 

una estructura tala

Se ha propuesto por ejemplo oxidar superficialmente los
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granulados de pdiamidas por calentamiento en presencia 

de aire, pero este procedimiento necesita un tratamiento 

de larga duración y provoca en la  pdiamida coloraciones que 

pueden ser molestas en las piezas modeladas?. Se ha propuesta 

3 to asimismo incorporar a la  pdiamidaa de base, pdiamidas 

de elevad# punto de Rasión, cargas minerales u orgánicas a l 

estado finamente divididas^

Por otra parte, es ya conocida modelar en estado fundido 

10 pdlaateres aromáticos con otros polímeros sintéticos, en par¡y 

10 tic d a r  pdiamidas, siendo la  cantidad de pd iester a lo  menos 

i gual a la  pdiamidas

Con el perfeccionamiento a que se refiere  la  presente me** 

moría descriptiva se obtienen unas composiciones totalmente nue-? 

vas a base de pdlamidas*, que a l modelarse proporcionan unas 

13 piezas que se caracterizan por poseer una estructuran crista l!^  

na fina y homogénea, por e l hecho da que e l mismo modifica las 

condiciones esenciales del procedimiento a que se aplicas.

EL perfeccionamiento de que se trata consiste en e l he^

Oho da modificar per fusión e l granulado de poliamida a modelar 

20 en cuanto á sus propiedades fís icas  y químicas, especialmente 

estructuras cristalinas homogéneas, antes de proceder a la  ma­

nipulación, por fusión pastosa del mismo:, con una cantidad de­

terminada sagdn loa efectos que se desee obtener de tereftala# 

to de pd ietilen o  en estado pulverulento, con un tamaño de par.# 

23 ticula que varía de 3 a 10 miorones, verificándose la  fusión 

por mezcla en seco en un aparato que proporciona una íntima 

interposición da ambos oomponentaa  ̂EL producto resultante a 

modelar pueda ser entonces amasado, de la  manera conocidec, en 

une máquina da dos tornillo s  oalentada contemporáneamente con
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la  incorporauián en curso. de trabajo da las cargas, cdo?* 

yantes, pigmentos o cualquier otra sustenta auxiliar, ob* 

teniéndose una masa fin a l perfectamente homogénea., que es 

enfriada y luego granulada y secada, o bien empleada para 

obtener por inyeooión en la s  condiciones habituales diversos 

artículos y productos industriales o decorativos^

La cantidad de pd ieater aaadido se si*bía ordinaria?* 

mente entre 0.03 y 1 por oien en pese en relación a la  pd iáe 

mída, de preferencia entre 0,1 y 0,5 por cien?,

Corno.base de las composiciones fabricadas por prooedimien* 

tos que empleen e l perfeccionamiento de la  presente patente 

se pueden u tiliza r todas las pdiamidaa usuales, particular^ 

menta la  pdihaxamatllenb adipamida, la  pdihexametileno se?, 

bacamida, la s  pdiamidas obtenidas a partir del oaprdaota# 

ma o dd  ácido aminodlr-unde oanoico ̂  asi como las interpoliámi*.

dasb - - ' .......
Los ejemplos que a continuación se exponen, destinados 

a ilustrar la  patente y en los .cuales las partes están 

expresadas en pesos:, se dan a puro títu lo  indicativo y QQ 

seen, ning!^ carácter limitativo:^

E J E M P L O  1

A 100 partes de granos de pdiamida obtenida por oon  ̂

densaoidm de ácido adípico y de hexametilendiamina, se aseden 

0,2 partes de un pdvo de tereftalato. de.pdietüaño de viscos 

25 sidad intrínseca; 0,67'. Las partículas que constituyen este

pdvo tienen unas dimensiones que yarian de 10 a 60 micrones, 

con mayoría de granos de 30 a 40 mioroaes* La mezcla se 

efectáa en seco durante 20 minutos en un tonal odoeado 

sobre rodillos^



Una vez realizada esta operadla* se sema te la  mez*

d a  poliamidB*.poliester a un amasado ejecutado en estado 

fundido utilizando como extruidora la  maquina "ZSKOS 1100" 

de la  firma Wemer*Pfleiderert. El caudal es de 93 kilogra*

5 moa por hora,' siendo las temperaturas de la  extruidora de 

300 grados centígrados a la  entrada, 325 grados centígrados 

en e l cuerpo y 26$ ^cados centígrados a la  sa lid a  La cosa* 

posición del polímero que sale de la  maquina es seguida* 

mente enfriada y luego granulada y secada^

. 10 Unas cajas de rodamiento a balas^ obtenidas por in*

yeooij^n en las oondioiones habi^ralas a partir de una oom*- 

po s i oída tal^ presentan una estructura cristalicamuy fina 

y muy homogénea, v is ib le por un exámen sobre un porte del* 

gado con luz polarizada, asi como excelentes propiedades 

1 $ mecánloasi*

E J B M P L O  2

(^3 partea de polvo de tereftalato de polietileno dai 

ejemplo 1  son mezdadas en seoo  ̂ como en d  ejemplo 1 , con 

100 partes de granos de poliamida obtenida por condensación 

dé ácido sebácico y hexametllendiamia^.

20 La mezda seguidamente es amasada en estado fundido

con ayuda de la  mitma extruidora que la  utilizada en e l ejam* 

pío 1  ̂ a un promedio de 90 küogramoa por hora, siendo las 

temperaturas de la  amasadora 250 grados centígrados a la  en* 

trada^ 275 grados centígrados en a l cuerpo y 245 grados cem* 

25 Agrados a la  salida^ La ooaposioión dal polímero cqaa sale 

de la  es seguidamente enfriada, luege granulada y

secada?.



t

?7E

296089
' Urna probetas, obtenidas por inyección en las con­

diciones habituales, a partir de una composición tal', prea, 

aentan unas característioas parecidas a las observadas en 

los objetos moMíádoe del ejemplo 1A

B J E M. P L O  ̂ 3

5 0,2 partes de polvo de tereftalato de pdlietileno

del ejemplo 1 son mezclados en seco, oomo en e l ejemplo 1, 

con 100 partes de granos de pollamida obtenida por polimeri*. 

zaoióñdel caprdactama^

La mesóla es seguidamente acrnsada en estado fundido 

10 con ayuda de la  misma extruidora q¡ue la  utilizada en lóa 

ejemplos 1 y 2, a un promedio de 102 kilogramos por hora*, 

siendo las temperaturas da la  amasadora da 260 grados cern* 

tígrados a la  entrada, 280 grados centígrados en e l cuerpo 

y 260 grados centígrados a la  salida. La composición da po- 

15 limero que sale de la  máquina es seguidamente enfriada? lue-y 

go granulada y secada^

Unas empuñaduras para puertas# obtenidas por inyección 

en las condiciones habituales a partir d6 una composición 

iml? presentan una estructura cristalina muy fina y muy ho- 

20 mogónaa, así oomo excelentes propiedades mecánicas#

U 0 $ A

Por la  patente dé introducción a que se refiere  la  pre­

sente memoria descriptiva se REIVINDICA la  explotación exduy 

siva de;

" l ^  Un perfeccionamiento en e l procedimiento de modar 

.3¿ado de composiciones de poliamidas, esencialmente carao?* 

terizado por e l hecho de que la  masa a modelar, antes de prop*
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ceder a esta operadla, es modifioada en cuanta a aua pra^ 

picadas fÍBloaa y químicas por fusión con terefta lato da 

etileno, obteniéndose con ta l modificación una estructura 

cristalina fina y homogénea totalmente nuevas

Un perfeccionamiento ta l como e l especificado en 

ly  caracterizado por e l hecho de que la  mezcla homogóneay 

obtenida por fusión de la  masa a modelar con tereftalato 

de etileno^ se amasa en oaliente a l estado pastoso a l misé 

mo tiempo que se incorporan a la  mezcla en cRrso de traba# 

jo  las cargas, odorantes, pigmentos o cualquier otra aus  ̂

tanda auxiliar y se extruye enfriándola y secándola para 

su sucesivo empleo para productos distintos en su estruotu^ 

ra a loa conocidos;*

Un perfeccionamiento ta l como d  especificado en 

1 y 2* caracterizado por d  hecho da que la  cantidad de te# 

refta lato da pdietüano añadido en la  fusión se halla com# 

prendido entre Ó,05 y 1 por cien en peso en relación a la  

pdiamidaj preferentemente entre 0,1 y 0,5 por cien'.

4!*?? "Un perfeccionamiento en d  procedimiento de mde- 

Jlado de composiciones de pdlamidaa"(.

Consta la  presente memoria descriptiva de seis hojas 

fd iadas, escritas por una sda  oaraí*

Barcelona^? 27 de Enero de 1964.

R* p,;. de! SOdETE EKOnCECE^
1 ROMEE 96KBK) '
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