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Le invencién e¢ refiere & un ecoplemisnto anchufablatf
con dos piezes de ecoplemiento pere €l ecoplemiento de una magfi
guere 0 similar 8 un racor gque forme une de lee piezeEs de eco-
plamiento por medio de un tubo que forma la otre pieze de aco-

plemiento, cuyo tramo finel delentero esté rodeado por una, jwp

tz anuler y es encesjable conjuntamente con éste en el reacor,
L ]

o ®
con ajuste de la junie snuler & la superficie del contorno in-
terior del racor y a cuyo tremo finel posterior se encuentra -
L]
LR NN )

fijedo el tramp final delantero de la manguera, a cuyo fin en

el tramo finzl posterior del tubo se encuentran dispuestos dah
ches elésticos que ee sepsran radielmente del tramo final pos-
terior del tubo y se proyectan hacia adelante distancizdos® ged

cuerpo del tubo y, como consecuencia de su elasticicdead pro'pig'

son encea jables con un saliente que se proyecta radialmenteiﬁé}

cia adentro detrds de una superficie de sepguridad radial d-?::.l.l:’:-

recor y a cuyo fin el contorno exterior del tramp final poste-

rior del tubo se encuentra eproximadamente 8 justado sl contorno
interior del racor en le zona entre el tramo final delantero =-

del tuboc y los puntos en los que los ganchos se encuentren dis
puestos en el tramo finel posterior del tubo.

En un ecoplemiento enchufable de este tipo conocido,
los ganchos se encuentran conformados en un anil%o fijadc en -
unidén por rozamiento en uns zona centrel del tremo finel poste
rior del tubo, Le menguera esté deslizeda sobre el tramo finel
poeterior del tubo. El tremo finel delentero del tubo tiene re

nuras enuleres, en las que se encuentren sncajedos enillos obw

turedores toroidelss y 8l di€metro exterior del tremo Tinel dg
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lentero de) tubo es pproximedemente iguel el didmetro interdor
del racor. £l recer tiene exteriormente une renure enuler, en

la gue encejen los selientes Oe los panchos durente el ecople-
miento. En los salientes se encuentran conformedoe ademds epén
dices que se proyectan inclinados hecia efuera, gue se e jubten

e selientes redieles en el racor el girar el tubo con respgcts
L 2

2l recor y flexionan por ello los ganchos rzdielmente hacie -
& fuera de tel forme, gue los salientes se desencajen de le re-
L N N 2

nura anuler pera separsr el ecoplemiento. Como consecuencis de
L] L]

su considerazble longitud de construccién, este acoplamientb ®n

chufeble es costoso de material. lguslmente existe el pelipro

de que con uha presién interior eleveda, la manguera se dil¥fe
. e

en el tremo finzl pesterior del tubo, por lo gque la unidén éﬁtée

le manguera y el tubo pierde lz estanqueidad o lz manpuera‘se.
gdesliza del tubo. Incluso con una fuerzes de treccidn mayor{é&%g
cidz sobre la msnpuera, la manguera puede decslizesrss cel tubo

o el tubo resbelar fuere del enillo que presenta los ganchos y
del recor.

La invencién tiene como cometido el proponer un eco-
plamiento enchufable del tipo citedo, gque con une lengitud de
construccidén menor presente une reeicstencie a le treccidén exiel
més elevade.

S5gglin la invencién este cometido se resuelve, porque
pl tremo final delentero de le manguere estd introducido en el
tramo finel posterior del tubo y unido con €ste por medio de -

una veina dileteda de forme permanente, introducide en el tre-

mp finel delentero de le menguere y bejo epriete radiel del -
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tremo finel delentero de le menguere contre lea perte interior

del tremo finel posterior del tubo,

Por le introduccifn del extremo delantero de le man-
guera en el tubo con la misma lonpitud de solepe de le mangue-

ra y del tubo, el tubo puede ser realizado m&s corto que én,é?

ecoplemiento enchufable de este tipo. La unidén por epriete.’prp

vocada por lms vaina entre la menpuera y el tubo permite no sé-
lo un sclepe eln més corto entre el tubo y la menguera, sino =~

L X BN N 4

pue sumenta ademds la resistencia a la treccidn de le uniqn Sl

. 3 - » .
tre le manpuera y el tubo, 2l miemo tiempo gue una estanquel-

dad més eleveda con respecto a uneg unién dnicemente snchufedsa.

El tramo final delantero de le manguere puede estar

° oW

¢ o ®

unido edem#e materialmente con el treamo finazl posterior Jdel°tu

.O (X R

bo. La unién entre el tubo y la manguere resiste por este béu%a
fuerzas esxiales aln mds elevsdas, por lo gue en caso neceé%éﬁb

resulta posible un soleape aiin mds corto, economizador de mate-

rizl, entre el tubo y la manguera. Por la unifn materizl se =

aumenta ecdemds la estangueidsd.,

También puede encontrarse previsto gque la junte anu-
ler se encuentre dispuesta en una ranure enuler entre el tremo
finzl delantero del tubo y el recor y gue los ganchos estén =
conformedos en &l tramo finel posterior del tubo. Le configure
tién de une renurs snuler entre el tramo finel uelentero del -
tubo y el recor y le disposicifn de la junte enuler en este rp
nure enulesr, permite un deslizemiento més fécil del tremo fi-
nel delentero del tubo conjuntemente con le junte anuler en sl

recor, dedo que pere le junte esnuler se sncuentre disponible -

un eepecio suficiente, pere desvierse be jo le preeifn rediel =~
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e jercide por el racor, sobre la junte enuler. Por coneiguients
el ecoplemiento puede producires también con muche fecilided -
de forme autométice por medio de un robot, en el cesp Ce une =
fabricacién en serie, por e jemplo pares el acoplemiento de man-

gueracs de radisdores el racor de un radiador en la construecivn

de autombviles. Por la conformecidén de los ganchos en el tdemd

finzl posterior del tubo, resulta una resistencia més elevada

de le unién entre los ganchos y el tubo y con ello también ung

[N N

seguridsd mé&s alta contra una cseparacién del zcoplamiento gnchy

fzble por una fuerza de treccidén exial. Ademés de ello se El{;

mina el monteje de los panchos y del tubo.

Preferentemente se procura que el tubo y la manguera

presenten pldstico termopléstico y que la unién materisl seg*=-

®savw o
L]

una unién por fusibn., Lz realizacién de une unibn por fusibﬂzi
a®e
tres el encaje del tubo y la manguers resulte fdcil de readiter
por celentamiento y el consiguiente enfriamiento y con una ele-
veda estanqueidad resiste fuerzaes de treccibn exieles elevadas.

Rlternativemente la unidn material puede ser también

una unién pegada. R cuyo fin se omite el celentemiento o pusde

utilizerse un edhesivo térmicamente sctivable, el cusl es ecti

vedo simulténeamente con le vulcenizecidén de le menguera.

El tramo finel delentero puede ester introducido be jo
compresién rediel de su contorno en el tremo finel posterior -
del tubo. A cuyo fin el tremo finel delenterp de le menguere se
e juste bejo pre-tensién rediel contre le perte interior del tre
mo finel posterior del tubo. Este pre-tensién contribuye edicio

nelmente 2l eseguramiento exiel y obtureclén.
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Ademde es vente joso que los genchoe se encuentren copn -
formados en 8)l extremp pocterior del tramo finel posterior dsl
tubo. Los genchos son entonces reletivemente lergos en le direg
cién exiel del tubo, por lo gque durente el acoplamiepto de los
genchos pueden ser declizwdos con mayor fecilided sobre e%,fa;

cor, dscdo gque son ebiertos con un brazo de pelanca més largo -

por €l racor.
A cuyo fin los genchos pueden pasar eproximadamente

L]
LB N N

en forma de arco circulear del extremo posterior del treamo finzl

posterior del tubo a un tramo esproximadamente radial y de %été
pasar &8 un tramo eproximsdamente paralelo a2l eje. Esta trensi-
cifn en forms de erco circular facilita le introcuccibn de'*ie:
manguere en el tubo y permite un ejuste permanente de 1le ébé;bg
re & la transicién ed forma de erco circuvlar, en caso de dééﬂlg
cién rediel de la maznpuera, principzlmente en el ceso de ué%rf
decsviacibfn provocada por vibraciones o agiteciones, tzl y como
las que se producen en un eutomdbdvil. Simulténeamente se reduce
el esfuerzp por flexién de los ganchos en el punto en el gue -~
estén conformados en el tubo el ser ebiertos durante el scople
miento.

El tubo puede presenter edemds &8n el sxtremo poste-
rior vna brida enuler que pesa ampliamente redondeada, de le =
pered del tubo e un pleno redial hecis efuere, Que pesa emplig
mente redondeedo & los genchos. Este bride enuler facilite no
e6lo lea introduccidn de la menguere en el tremo finel posterior

del tubo, sino que impide igualmente un esfuerzo por flexién ex

cesivo de las mengusre en cesp de une desviecifn rediel y zumsn=
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te ecemde le resistencie e la flexién de loe genchos en el pun
to en el que estén conformadot en el tubo.

Le enchure de los penchoe puede reducirse edemds he-
cie el extremc libre del pancho, De esta forme no t£flo se eco-
nocmize materizl, sino gue se reduce tembién le rigidez & Ia“—

flexién de lops ganchos hecia el extremoéki%fe, en la zona me -

nos sometida a esfuerzos de flexidn, facilitdndose con ello le
epertura redisl de los ganchos por €l racor durante el ecople-

misnto.

. L]
-

«
. ]
La superficie de la seccifn de los ganchos puedé dis
minuir esdemés en un tramo axial hecia el ssliente de los gan-

[
Pags

chos. Tembién por eests cesuse se reduce ls rigidez a la flexi®n
.o

de los oenchos hacia el extremo libre y se facilita el acoplé—
miento, @ pesar de lo cuzl no resulte efectada 1z resisteéégg'
g la flexidn en la zona del pie de los panchos, sometide 3;;&-
meyor intensided & la flexidn.

Preferentemente el didmetro interior del tramo final
delantero del tubo es meyor gque el de la manguere. Esto resul-
ta en un alto efecto de obturacién tras le dilatacién de ls vei
ne.

El racor puede presentar edemds una nervadura ds re-
tencidn periférice, cuyo flenco dorsal forme le superficie de
seguridad y cuyo flenco delentero ege afina cfnico hecie el Bx=-
tremo delantero del recor. Este nervedure de retencifén puede =~
conformeree fécilmente y con su flenco delentero cénico fecili-

ta ls eperture de los genchos durente el ecoplemiento.

€4 le nervedure de retencidn. presente renuree axisles
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de peso pare los saslienies de loe panchos, por el giro del tu-_'
bo y le menguere heste le slineecién de lees renures de peeD Yy
salientes, éstos permiten un fécil desecoplemiento. Por otra =
parte est& renures de peso fecilitan también sl ecoplemiento,

cuando edicionalmente se provoce un giro de le manguera y g *-
o v,
tubo con respecto al racor. oL
et te

Teambién les superficie delantera interior racisel de -

los salientes puede estar echaflenaca. Esto fecilita el desli-

L]
LA N B 4

zamiento de los ganchos sobre el racor. . .
* [
o &

La junta enular puede presentar labios de obturatién

en su lado exterior labiel, Esto resulta en una junta anuler de

une pisza y por tanto fZcil de monter y no obstante con un.g é
L4 (XY

vedo efecto de obturzcidén,

oo

La junte esnuler puede presenter tazmbién labios dé-hﬁ
turecién en su lado radiesl interior, a fin de zumentar aqui:;
efecto de obturacidén.

Es conveniente gque les veina se ajuste con una brida
radial gue se proyecte hacie fuere contre le superficie fron-
tel del tramo final delanteroc del tubo. Este brida ectias como
tope, que define la profundidad de introduccidén de le vaine en
la manguera.

Si le bride sobresale edemds del contorno del tramo
finel delantero dei tubo, se ocupa simulténeaments de un esegu
remiento exiel de le posicidén de le junte esnular.

Tembién pueds encontrerse previsto que le veine esté

equipede con renures exieles desde su extremo introducido en =

la menguera, les cueles limiten entre s{ ufies eléstices y qQue
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las ufias presenten una nervadura de retencién que encaja

en el material de la manguera. Esto fecilita la introduc

cién de la vaina en la manguera, dado que las ufias pueden
desviarse radislmente hacia adentro antes de ser abiertas,
de tal forma gue sus nervaduras encajan en el material de
ls manguera.

Las uRas pueden presentar en sus extremos unos sg@
lientes orientados aproximadamente en direccibn radial ha=
cia adentro, que limitan el recorrido de introduccidn del
anillo de apoyo en la vains y definen de ests forma la po-
sicifn de instalacidn del anillo de apoyo.

Es ventajosa una configuracidn de la vaina que con
siste en que la vaina es de metal y en }a zona del tramo fi
nal posterior del tubo esté dilatads en forma de reborde -
periférico, asegurandose por medioc del reborde una resig -
tencia elevada a la traccibén axisl de la unibn entre la -~
manguera y el tubo.

Preferentemente el extremo delantero del tubo estd
apoyado radialmente en la parte interior del racor. De es-
ta forma se contrarresta un movimiento de giro radial del
tubo inevitable como consecuencia de los movimientos de la
mahguera y el desgaste del anillo de junta en la zona de -
obturacién como consecuencia de los movimientos del tubo.
Simulténeamente se impiden ampliamente las fugas, tal y co
mo pueden ser provocedes por el ledeo del acoplamiento en

movimientos de la menguersa,

L
L BN ]

-
» %o

LI
-
teee
o * 0
seve
«®e
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Los ganchos también pueden ser apoysbles con sus =
extremos libres opuestos & la superficie de seguridad copn -
tre une superficie de estribo redisl, con asjuste de los sa-
lientes contra la superficie de seguridad., Esto provee un 1
apoyo adicional del tubo en esta superficie de estribo ra=- f'
diel, que contrarrests el ladeo del tubo. e

Preferentemente se procura que los ganchos con sus

L
v9apy

extremos libres opuestos & la superficie de seguridad ra-

-
- w

dial, sean apoyables contra una superficie de estribo ra=- R

dial, al ajustar los salientes contra la superficie de se~

guridad. Esto facilita la realizacifn del tubo de plésticos***"

S e
L

En el molde puede encontrarse prevista para cada gancho = *.*
Nuae

una corredera axial, que limita en cada caso el paso, el lg;v&;
do interior radial del tramo del gancho aproximadamente Rgi.;e
ralelo al eje v el lado del saliente del gancho vuelto ha-
cia el paso correspondiente y que para el desmoldeo del tu
bp es sacada axialmente del paspe.

La invencidn y sus perfeccionamientos se describen
2 continuacién con mayor detalle por medio del dibujo de -
un ejemplo de realizacidn preferente., Muestran:

la figura 1 una seccifn axial a través de un aco-
plamiento enchufeble conforme a la invencién antes del acp
plemiento y antes de la dilatacidn de une vaina que sirve
para la fijacibn de la manguera por medio de un tubo intrp

ducido en la vaina que sirve como jsula esférice y de un -

mandril dilstador introducido en el tubo,
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la figure 2 el ecoplemiento segin le figura 1 tras
ls diletecibn de la veina en forma de reboxrde, y
la figura 3 v 4 un cuerpo de presibn utilizado en el

acoplamiento segln las figuras 1 y 2, en vista lateral y en,

L3

L bt

. ' * wov
seccibn I-1, .

* gl

Se

Segiin la figura 1, una manguera 1 de pléstico termgk"
pléstico estd unida, por medio de un tubo 2 de pléstico teg
mopléstico més duro, con un racor de un radiador de una mé-ﬁ’..!
quina de combustidn interna de un autombvil. |

El tubo 2 tiene un tramo final delantero 5 y un tra

mo final pdsterinr 6o

rd
L]
-

El didmetro exterior del tramo final delantero 5 es °*
LEY L
eene

menor que el diémetro interior del recor y esté rodeado por
“

LI Y

una juntas anular 7, que se ajusta bajo tensidn previa con "°* °

lebios de obturacibn exteriores contrs la parte interior -
cilindrica del racor y con labios de obturacifn interiores
contre la perte exterior cilindrica del tramo final delante-
ro 5, Entre el tramo final delanterc del tubo 2 y el racor
existe una ranura, que es rellenada y obturada por la junta
anular 7.

El tramo final posterior 6 del tubo 2 tienme un difime
tro exterior que es aproximadamente igual sal difmetro inte-~
rior del~racnr y se encuentra en parte introducido en el ra
cor., E1 difmetro interior del tramo final posterior 6 del -
tubo 2 es algo menor que el diémetro exterior de la manguera

1 sin tensién., Le manguers 1 esté introducida en el tramo -
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" pared transversal del tubo 2. En lugar de la unién por fu=

1l

final posterior 6 con su tramo final delantero hasta un to-
pe de una pared transversal radial del tubo 2 y se ajusta =
bajo pretensibn eléstica contra el lesdo interior cilindrico
del tramo final posterior 6. El tramo final delanteroc 10 de
la manguera 1 esté unido ademfs materialmente con el tramo
final posterior 6 del tubo 2, La unibn materiml es una unidn
por fusibn, a cuyo fin las dos piezas a unir son calentadas
hasta ei punto de fusién y a continuacifn enfriadas de nue-
vo. También la parte frontal del tremo final delanterc 10 =

de la manguera 1 esté unida. a este fin materislmente con la

o o ©
.

» [ ] * * .
sibn puede encontrarse prevista también una unién pegada. e

En unea manguera 1 de goma puede utilizarse un adhesivo tér-

micamente activable, el cual es activado simdlténeamente con *°* °
la vulcanizecién de la goma por el calor producido por la -
vulcanizacidn tras la aplicacidn del adhesivo y la introduc-
cidén de la manguera 1 en el tubo 2.

El difimetro interior del tramo final delantero 5 del
tubo 2 es mayor que el diémetro interior de la maguera 1,
en tanto la manguers 1 no ha sido fijada aflin.

El tubo 2 presenta en el extremo posterior una bri-
da anular que pasa redondeada de la pared del tramo final
posterior 6 a un plano radisl hacia afueras, que pasa redon
deado a dos ganchos 13. Los genchos 13 se encuentran dis=-
puestos diesmetralmente opuestos con respecto el eje longi-

tudinel centrel del tubo 2 y tienen un tramo que pasa epro
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ximadamente en forma de &rco circuler del extremo posterior .

del tramo final posterior 6 del tubo 2 &8 un tramo aproxime=-
damerte baralelo al eje. En el tramo parelelo al eje el espe
sor radisl de los ganchos 13 disminuye hacia un saliente =
que se proyecta radialmente hacia adentro.

La anchura de los ganchos 13 disminuye hacia el ex=
tremo libre de los ganchos.

El racor esté equipado en su extrem; delantero con

una nervadura de retencibn periférica, que esté interrumpi

da por ranuras de paso axiales para los salientes de los -

ganchos 13. E1 flanco delantero de la nervadura de retencifn

se afina cbnico hacia el extremo delantero del racor. El
flanco dorsal de la nervadura de reteﬁcién diséurre radial
y sirve como superficie de seguridad, a la que se ajustan
los salientes de los ganchos 13 con superficies rediales.
Una superficie delanteras radial interior de los salientes
est& achaflanada bajo.un &ngulo de 30 grados aproximadamen
te con respecto al eje longitudinal del tubo 2. También -
una superficie delantera radial interior del racor estéd -
achaflanada, a éaber bajo un &ngulo de 15 grados aproxima-—
damente con respecto al eje longitudinal del racor. El1 &n-
gulo de inclinacn del canto delantero de la nervadura de
retencidn se eleva a 21 grados aproximadamente con respac;
to al eje longitudinal del racor 2.

Tras la introduccidn del treamo final 10 de la man=

guera 1 en el tramo finel 6 del tubo 2, se introduce una -
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vaina 24b a través del-tramo final 5 del tubo 2 hasta el tqgﬁ
mo final 10 de la manguera l. Le vaina 24b esté equipada con
ranuras axiasles por su extremo introducido en le manguera 1,
cuyas ranuras limitan entre si ufias eléstices, Las ufias pre~
sentan una nervadura de retencifn que encaja en la zona del
tramo final 6 en el materiel de la manguera., L
La vaina 24b esté equipada en su extremo exterior con
una brida 30 periférice que une las uffas y que se proyecta
radialmente hacis afuera y se ajusta contra la superficie = . *.
frontal del tramo final delantero 5 del tubo 2. E1 diémetro
exterior de la brida 30 se ha elegide con un tamafioc tel, que °°"°*'
la brida 30 sobresale del contorno del tramo final delantero °e«.*

5 del tubo 2 y sirve no sblo como tope para limitar la pene~ “eons
tracidn de la vaina 24b, sino también para el aseguramiento :. :
de la posicibn axial de la junta anular 7.
La manguera 1 es retenida adicionalmente en el tubo
2 por la vaina 24b de tal forma que en caso necesario puede
eliminarse la unién material entre la manguera 1 y el tubo
2.
Tras la introduccibn del tramo finzal 10 de 1la menguge
ra 1 entre el tramo final 6 del tubo 2 y la vaina 24b, le
vaina 24b tiene en principio un difdmetro exterior igual
e través de toda la longitud, que responde sproximadamente
al diémetro interior del tramo finel 5 del tubo 2. Esta vai
na 24b es de metel y tiene un espesor de psred rslestivamen-

te delgsdo.
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En la posicibn de monteje de las piezes 1, 2, T ¥ 24bf :i
representada en la figura 1, se introduce en la vaina 24b un
tubo 39, cuyo didmetro exterior es insignificantemente menox

que el didmetro interior de la vaina 24b. E1l tubo 39 tiene

o,

en su contorno orificios pasantes 40 situados radiales, en s

los que se encuentra alojado en cada uno ﬁn cuerpo de pre= :.:'

sifén en forma de una bola 41, desplazable radialmente. En el

tubo 39 se encuentra slojado ademés desplazable axialmente soee
o o

un mandril 42, E1 mandril 42 se afina de forma ligeramente e

cbnica hacia su extremo delantero, de un diémetro mayor ha-
*
cia un difmetro menor y apoya con su tramo final 43 que pre °°°°

sente el diémetro menor, las bolas radialmente en los ori= el
ficios 40. E1 di&metro de las bolas 41 es mayor que el es- "

pesor de pared del tubo 39 y la diferencia entre el radio in ».' .
terior de la vaina 24b y el radio exterior del tramo final
delantero 43 del mandril 42 es algo mayor que el diametro
de las bolas 41. El diémetro exterior del tramo final poste
rior 44 del mandril 42 es aproximadamente igual al di&metro
interior del tubo 39,

El tubo 39 es introducido en principio en la vaina
24b hasta la posicidn representada en las figuras 1 y 2, a
cuyo fin el mandril 42 mantiene la posicién representada en
la figura l. A continuacidn gl mandril 42 es desplazado en
el tubo 29 en direccifn de la flecha 45 (figura 1), hasta
que las bolas 41 se apoyan sobre el tramo del mendril 44 que

prasgenta el diémetro mayor, como se representa en la figura
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2. Después o durante el avance del mendril, se gira el tubo |
39 en la vaina 24b de tel forma, que les bolas 41 deforman

el materiael de la vaina 24b de forma permanente en un rebor
de 46 (figura 2), abombado radieslmermte hacia afuers y que en-
caja en el materisl de la manguera.

A continuacidn el mandril 42 es retirado de le posi- °
cidn representads en la figurs 2 a la posicidn representeda
en la figura 1, de tal fcrma que las boles 41 vuelven & szr
apoyadas por el tramo final 43 del mandril 42 y a continue=-
cién se saca el tubo 39 conjuntamente con el mandril 42 de la
vaina 24b.

El rebordeq46 provoca una retencidn segurs del tramo
final 10 de la manguere 1 en el tramo final 6 del tubo 2, a
cuyo fin puede encontrarse adicionalmente prevista aqui tam-—
bign una unidn material entre los tramos finales 6 y 10.

El tubo 39 puede estar cerrado en el extremo interior
por medio de un fondo 47 o presentar una brida gue se proyeg
ta radialmente hacia adentro, que sirve como tope de profun-
didad para el mandril 42,

Los bordes exteriores de los orificios 40 estén ligg
ramente rebqrdeados haste un diémetro ligeramente menor gue el
de las bolss 41, de tal forma quse las bolas 41 no bueden ceexr
se radialmente hacia efuera de los orificios 40, cuando el
tubo 39 se encuentre fuers de la vaine 24b,

En lugar de las bolas 41 pueden utilizarse tembién -

cuerpos de presibn 41' segln las figurass 3 y 4, que presentan
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eproximedamente la forme de segmentos circuleres, si bien con
superficies latereles paralelss, & cuyo fin su guperficie ra=
dial interior tiene le forma de una seccifn circular, cuyo -
difmetro o radioc de curvatura responde al del tramo del man-
dril 44. En lugar del contacto puntual, como en las bolas 41,
con los cuerpos de presidn 41' resulta un contacto superfi-
cial entre el mandril 42 y la superficie radial interior de -

los cuerpos de presibn 41' con la correspondiente menor com-

- - 3 L - - L4
presidn superficial, a cuyo fin las superficies de contacto en*

tre el cuerpo de presibén 41' por una parte y el mandril 42,asi

[}
[N XN N

como la vaina 24b por otra pueden ser lubricados, a fin de

facilitar el movimiento relativo entre estas piezas al sacar-

las del reborde 46. El espesor radiasl de los cuerpos de pre-

et e

sibn 41! es iouasl sl difmetro de las bolas 41, y utilizando
los cuerpos de presidn 41' la forma de los orificios 40 se en_
cuentra ajusteda & la forma cuasdrada en le vista en planta ra
dial de los cuerpos de presidn 41°',

Para el scopleamiento la manguera l, previamente unida
con el tubo 2 equipado con la junta anular 7, es introducida
bajo compresibn radial de la junta anular 7 en el tubo, haste
que la parte delantera del tramo final posterior 6 del tubo 2
encaja en el racor, a cuyo fin le superficie inclinada del re-
cor facilita la introduccibén del tubo 2, Simultféneamente los
ganchos 13 son empujados con sus salientes por encima de la
nervadura de retencién, por lo que en principio son abiertos

radiaslmente y a continuacifn, como consecuencia de su elastici
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ded propia, encajan detrés de la nervadura de retencibn. La
apertura de los ganchos 13 provocada por el deslizamiento es
facilitada por el brazo de palanca relativamente largo de los
ganchos 13, entre el saliente y el tramo curvado, asl como el
afinamiento del espesor y anchura del tremo de los ganchos pg
ralelos al eje del tubo 2 hacia el extremo delanterc, También
el flance cbnico de la nervadura de retencidn y le superfi-
cie inclinada de los selientes de los ganchos facilitan el
deslizaemiento., Estos selientes impiden la suelta del acopla-
miento por extraccifén del tubo 2 en la direccifn sxisl del -
racor., Por el contrario el desacoplamiento es posible por el
simple giro en 90 grados de la posicién representada de la
manguera 1 conjuntamente con el tubo 2 hasta que los salien~
tes se encuentran alineados con las ranuras de paso y €5 pesi=-
ble la separacidn axial del racor y la manguera l. En una man-
guera 1 con una elevada resistencia a la torsibn, con ayuda
de una herramienta sencilla, como por ejemplo un destornilla=-
dor, es posible desencajar los ganchos 13 apalancando en la
nervadura de retencién, a fin de desacoplar el acoplamiento.
En una manguera 1 con una resistencia & la torsibn re
ducida, o antes de la fijacifn del otro extremo de la mangue-
re, tembién es posible situesr en principio le manguera 1 con=
juntamente con el tubo 2 en une posicibn tel, eventualmente
por toreibn de ls menguera 1 en le direccifn del contorno, -
que los salientes se encuentran elinesdos en las ranuras de

pasp, y & continuecifn sjerciendo un empuje sobre la manguera
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1 y el consiguiente giro de la menguera 1 conjuntamente con
el tubo 2, situer los seslientes detrés del flanco de seguri
dad de le nervadurae de retencién.

Contrariamente & los acoplamientos enchufables con
una pinza de alambre eléstico, en los que la manguera es -
deslizada sobre el racor conjuntamente con una pinza de alam .
bre elfstico que rodea, no se requiere un dimensionado (cali
bracibn) exacto del difmetro exterior de la manguera 1, por=
gue al introducir la manguera 1 en el tramo final posterior
6 del tubo 2, la manguera es comprimida de una sobremedida

ampliamente arbitraria hasta el diémetro interior del tramo

final 6. Tampoco el di&metro exterior del tramo final 6 ni el "™

diémetro interior del racor precisan coincidir con exactitud ':'
(presentar una tolerancia estrecha), sino que por el contra=- v
rio puede preverse una holgura reducida entre el tramo final
€ v el racor, en tanto que {nicamente la junts anular 7 se
ajusta firmemente el racor o al tramo final 5,

Una evolucibn del ejemplo de reslizacibn anteriormen=
te descrito puede consistir en que los ganchos 13 y sus tra-
mos de arco estén realizados de una pieza con un anillo de mg
tal, preferentemente de acero para muelles, que une los ex=
tremos interiores radiales de los tramos, y el enillo esté
conformado durante la inyeccidén del tubo en una ranura anu=-
lar exterior de la brida anular del tubo 2 realizedo de plés-

tico, Esto tiene la ventaja de que los ganchos y los tramos =

de arco que los unen con el tubo (a través del anillo de me-
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una resistenciae méAs elevada a los ciclos de

la configuracidn de pléstico,

tal), como consecuencia de su configuracién de metal, tengan

flexidn gue en
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= REIJVINDICACIDNES -
l.~ Acoplemiento enchufeble con dos piszes de acoplg.
miento pere el ecoplemiento de une menguere o0 Eimiler & uvh re-
cor que forma une de lec piezas de ecoplemiento por medio de -

un tubo gue forme la otra pieze Oe azcoplamiento, cuyo tremo ni-
nzl delantero esté rodezdo por unea junte enuler y es enceajeble

conjuntamente con éste en el rzcor, con ajuste de la juntz enuy

lar 2 la superficie del contorno interior del recor y a cuyo -

.
LA U 3

tremp finzl posterior se encuentre fijedo el tremo finzl delen
- L3

. W
tero de la mangcuera, a cuyo fin en €l tramp finzl posterior te’
tubpo se encuentren dispuestos oasnchops eldsticos, gue e separean
1 4

rzdizlmente del tramo finel posterior del tubo y se proyectew***

hacia acelante distanciedos del cuerpo del tubo y, como Consen.’

cuencie de su elesticidad propia,son encajebles con un seliefn<s.
ot

te gue se proyecta recislmente hecie edentro detrés de une sy-e Y
perficie oe segurided radisl del racer y & cuyo fin el contor-
no exterior del tremp final posteriur gdel tubo se encuentra -
eproximmiamente a justedo el contorno interior del racor en la -
zpona entre el tramo finel delantero del tubo y los puntos en -
los gue lps ganchos se enctuentran dispuestos en el tremp finel
posterior del tubp, czrecterizado porgue el iremp finel delen-
tero de le mengusre esté introducido en el tremo finel poste-
rior del tubo y unido con éste por medio de une veine dileteda
de forme permenente, introducids en sl tremo finel delentero -
de le menguerea be jo epriete rediel del tremo finel delentero -

de le menguere contre le perte interior del trempo finel poste=-

terior del tubo.
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<= Acoplumiento enchufeble sepdn la 1edvindicecidn

l,carecterizedo porque el tremp finel delentero de le menguere

esté unido materielmenie con el tramq finél posterior del tubo.
>.- Acoplamiento enchufeble segdn le reivindicacidn

l1 ¢ 2, cerecterizado porque le junta enuler se encuentrz dis®, °
L
. ‘.'
pueste en unea ranura enuler entre el tramo finegl delantero ded
.
e

tubo y el racor y los penchos estén conformados en el tremo fi

nal posterior del tubo.

4,- Acoplzmiento enchufeble sepgdn la reivingicacién

. °

. @
2, cezracterizado porque el tubo y le menpuerz presentzn plédsti’e
to termoplZstico y laz unidn materiesl es una unidn por fueibn.
L

5.~ Acopleamiento enchufable segln ls reivindicaciéh'""’

2jcara:tsrizado porque la vunifn meteriezl es unez vnidén por pegé#

.' ..- -
do. eone

6.~ Rcoplemiento enchufable sepdn uvne de las reiviqéék
czciones 1 & 4, ceracterizedo porque el tremo finel delanterp
de la maznpguere ecstéd introducido tejo comresidén rsdizl de su con-
torno en el tramo finzl posterior cdel tubo.

7.- ARcoplemiento enchufeble seolin una de les reivin-
gdicaciones 1 8 6, cerecterizado porgque los peanchos esté€n confor
medos en el extremo posterior cdel tramo finzl posterior del tu
bo.

B.~- Acoplemiento enchufeble sepdn la reivindicecidn
7, caerecterizado porque los genchos pesen eproximedamente en -
forms des arco ctirculer del extremp poeterior del tremo finel -
poeterior del tubo ® un tremo eproximedemente rediel y de écte

& un trempo eproximedemente perelelo wl e je.
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9.~ Rroplemiente enchufeble seodn une de Jes reiving:m

diceciones 1 @ B/cara:terizado poraue el tubp presente en B8l =
extremo posterior une bride enuler que pese empliemente redopn

Odestda de la pered del tubo ® un pleno rediel hecie efuera, que

pese emplismente redondezdo e los panchos. e .,
[ ]
e o.°

10.- Acoplemiento enchufeble segln une de les reivim .

L)
et ®,

dicaciones 1 & 9, cerascterizado porque l& anchura de los pen-

chos disminuye hacie el extremo libre del gancho.
4

LA R N W

1l.- Acoplamiento enchufable segdn una de les reivin

dicaciones 1 a 10, caracterizado porgue la superficie de la sels’

tidn de los panchos disminuye en un tramo axiel hzcia el sslien

te de loes panchos. ceede

12.- Acoplazmiento enchufzble sepdn una de las reiviﬁm-

diceciones 1 a 11, ceracterizedo porgue €l cdiémetro interiorea%..

et

del tramo final delentero del tubo es mayecr que el de 1le manﬁ‘.t
guera sin tensidn,

13.- Acoplamiento enchufeble segln unz de las reivin
diceciones.l e 12, cerecterizado porgue el racor presente une
nervedure de retencién periférica, cuye superficie dorsel for-
me 1l euperficie de sepurided y cuyo flenco delentero se efine
cénico hacie el extremo delantero del recor.

l4,~ Acoplemiento enchufeble segdn le reivindicecidn
13, cerecterizedo porgque le neruadﬁra de retencidn presente rg
nures de peso eximles pere los eBlientes Oe los genchos.

15.- Acoplemiento enchufeble segin une de les reivin

diceciones 1 & 14, ceracterizedo porgque une superficie delente

ra radiel interior de los selientes wcté echeflenede.
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16.- Acoplemiento enchufeble segln una de les rei-
vindiceciones 1 & 5, ceracterizado porque le junts anuler =
presents lsbios de obturacion en su ledo exterior radial.

17.- Acoplemiento enchufable segin una de les rei-

vindicaciones 1 & 16, caracterizado porque la junta anular :5'
presenta labios de obturacion en su parte interior radiel. f;

18.- Acopiamiento enchufable seqin una de les rei-

vindicaciones 1 2 17, caracterizado porque la vaina se ajustsa

mediante una brida que se prﬁyecta radialmente hacia afuera E%'

contra la superficie frontal del tramo final delantero del -

tubo. cees
19.- Acoplamiento enchufable segin la reivindiceas- :.{;

cion 18, ceracterizado porque la b;ida sobresale del contor- ::3:

no del tramo final delantero del tubo. -

20.- Acoplamiento enchufable segin una de las reivip
dicaciones 1 & 19, caracterizado porque la vaina esté egquipa-
da con ranurss ariales por su extremp introducido en la man-
guers que limitan entre si ufas elasticas, y porque l&s ufias
presentan una nervadura de retencion que enceja en el mate-
rial de la manguera.

21.- Acoplamiento enchufaeble segin la reivindizse=-
cion 20, caeracterizedo porque lss ufiee presentan en sus ex-
tremps unos sslientes prientados eproximademente en direccion
rediel hecis edentro,

22.~ Acoplemientp enchufeble segin une de las rei-

vindicecionee 1 ® 19, cerecterizasdo porque ls veins e5 de me
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ted y en le zone del tyemo finel poseterior deld tubo esté di157 f
tede en forme de reborde periférico.

23,~ Acoplemiento enchufeble segun une de les reivin
diceciones 1 & 21 o 22, carecterizedo perque el extremo delsn
tero del tubp esté epoyedo redislmente en le perte interior -
del racor .

24.- Acoplamiento enchufable segln la reivindica- .
cion 23, ceracterizado porque los ganchpos conh sus extremos
libres opuestos & su superficie de segurided rasdiel, el - .
ajustarse los s&lientes en la superficie de seguridad, son .
apoyvables en una superficie de estgibo rediel.,

25.- "ACOPLAMIENTOD ENCHUFABLE", .e

Tal como se describe y reivindicz en la presente - .
Memoria Descriptiva, que consta de veinticuatro hojas escri- .
tas a méquina por una sola cara y de sus correspondientes di=- .«

bujos.
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