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1.a presente invención se refiere 
a un cajón en forma de un tirador inglés, con una placa

******
frontal provista de una escotadura en su zona superior^

í * *.
de borde y con tornapuntas situadas en la zona de los'la­
dos longitudinales, las cua.les están fijadas por una^ par- 
te a la pared trasera y por otra parte a la placa fron-* 
tal.

Cajones del tipo indicado sÜil"
* * *

ya conocidos. **.*
.* * **

En los cajones de este tip<3.<óe-
* *

nocidos hasta ahora, la placa frontal está fabricada .b^es- 
pre de una sola pieza.

Esto quiere decir que la placa 
frontal, si está fabricada en madera, tiene que ser se­
rrada. en la zona superior de borde y si está fabricada en 
material sintético, tiene que ser moldeada en una forma 
correspondiente o también ser cortada en la zona superior 
de borde.

En ambos casos, la fabricación 
de la placa frontal significa un considerable esfuerzo 
de la técnica de fabricación y por tanto también un gas­
to considerable.

La presente invención trata de 
resolver el problema de configurar un cajón del tipo in­
dicado de tal forma que la placa frontal sea sencilla y 
económica de fabricar.

x Este problema es resuelto se­
gún la invención porque la placa frontal está formada 
por una placa rectangular de madera o material sintéti­
co, así como por dos piezas moldeadas, las cuales están
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Lfijadas en cada caso en la zona de esquina superior de la 
placa y presentan un brazo que recubre la correspondiente
esquina así cono.otro que sobresale hacia arriba, est^m-

* * * + ++*
¿o fijadas las tornapuntas superiores a los brazos de las
piezas moldeadas que sobresalen hacia arriba. . .

****' Mediante las piezas moldeadas
montadas sobre la placa se consigue una placa frontal que

*  *  *  *  aen su zona de borde presenta nuevamente una escotadura.
* + +

Los elementos necesarios para ello se componen de la'pía-.***
.  *  *ca rectangular y de las mencionadas pirezas moldeadas;*l?as 

propias piezas moldeadas pueden ser fabricadas en cari­
dades adecuadas de forma relativamente económica. Esto 
mismo es válido para una placa rectangular sencilla en 
la que no es necesario realizar otros procesos de elabo­
ración. Los costes totales para una placa frontal de es­
te tipo son así en último tórmino notablemente más redu­
cidos que en una placa frontal de una sola pieza.

Otra ventaja de la invención re­
side en que la fabricación de placas frontales de dife­
rente tamaño no representa dificultad alguna, ya que las 
piezas moldeadas siempre pueden ser colocadas indepen­
dientemente de las dimensiones de la placa frontal.

Otras características de la in­
vención son objeto de las reivindicaciones secundarias.

En los dibujos adjuntos está 
representado un ejemplo Re realización de la invención 
que es descrito a continuación más detalladamente.

Muestran: ;
la fig. 1 una vista en perspectiva de un cajón 
según la invención* ' ^
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la fig. 2 un corte parcial según la línea 11-11
ce la fig. 1)
la fig. 3 una vísta parcial en dirección de

***.*'.
la flecha III ¿e la fig. 2, y *****
la fig. 4 una vista en dirección de la flecha

*. *
IV de la fig. 3. *'*

El cajón representado en la fig.
1 está formado esencialmente por uá fondo 1, una par^d**

*  *  +

trasera 2, una placa frontal 3 así como por tornapuntas
*****4, que están situadas en la zona de los lados longituái- 

nales y fijadas por una parte a la pared trasera 2 *¿j?pr 
otra parte a la placa frontal.

El.cajón está construido ai es­
tilo de un tirador inglés, es decir, La placa frontal 3 
tiene.en su zona superior de borde una escotadura.

Como muestran muy claramente 
las figs. 1 y 2, la placa frontal 3 está formada por una 
placa rectangular 5, fabricada en madera o material sin­
tético, así como por dos piezas moldeadas 6. Estas pie­
zas moldeadas 6 estén montadas en cada caso sobre la pla­
ca 5 en la zona ¿e esquina superior de ésta y recubren 
la esquina correspondiente. Las piezas moldeadas 6 pre­
sentan en cada caso un brazo 6a que recubre la correspon­
diente esquina de la placa 5. Además, las piezas moldea­
das 6 presentan un brazo 6b orientado hacia arriba, de 
modo que la forma de las piezas moldeadas 6 puede deno­
minarse como forma aproximada de T.

Las tornapuntas superiores 4 
están fijadas a los brazos 6b de las piezas moldeadas 6 
que sobresalen hacia arriba.



Las tornapuntas inferiores 4
están fijadas a la placa 5 en la zona de la placa frontal

* * * A3 conjuntamente con las piezas moldeadas 6, lo cual mués-
+ *  *

tra la fig. 1 especialmente de forma muy clara.
Las piezas moldeadas 6 están

fabricadas en material sintético de una pieza y están *
abiertas en sus tramos que recubren la correspondiente es
quina de la placa 5. Por lo demás, las piezas moldeará*

* *
6, excluyendo las aberturas de montaje 6c y 6d, a travos

. *de las cuales son introducidas las tornapuntas 4, scBa.*-.*
*  icerradas. Esto significa Que, tras montar las pieza^jüql- 

deadas 6 sobre la placa 5 y tras fijar las tornapuntas 4, 
la placa frontal 3 completa está cerrada.

. * La utilización de las piezas
moldeadas 6 es independiente del tamaño de la placa 5, 
de forma que cajones de cualquier tamaño pueden ser equi­
pados de manera sencilla con una placa frontal 3 de la 
manera antes descrita, la cual está provista de una es­
cotadura en su zona superior de borde.

Hol* nAm ^
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REIVINDICACIONES
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Los puntos que como caracteri^&c t 
de novedad se presentan para que sean objeto de esta soli­
citud de Modelo de Utilidad en España, por VEINTE años??

$ *  -

son los que se recogen en las reivindiaciones siguientes:
 ̂  ̂*la.- Cajón en forma de un tapador
. *.inglés, con una placa frontal provista de una escotaghara 

en su zona superior de borde y con tornapuntas situadas en 
la zona de los lados longitudinales, las cuales está fija­
das por una parte a la pared trasera y por otra parte a la 
placa frontal, caracterizado porque la placa frontal está 
formada por una placa rectangular de madera o material sin 
tético, asi como por dos piezas moldeadas,, las cuales estái 
fijadas en cada paso en la zona de esquina superior de la 
placa rectangular y presentan un brazo que recubre la co­
rrespondiente esquina, así como otro que sobresale hacia 
arriba, estando fijadas las tornapuntas superiores a los 
brazos de las piezas moldeadas que sobresalen hacia arri*. 
ba.

23.- Cajón según la reivindica­
ción 1&, caracterizado porque las tornapuntas inferiores 
están fijadas en la placa rectangular conjuntamente con la 
piezas molde anas. *-

s

33.- Cajón según la reivindica­
ción 13 o 23, caracterizado porque las piezas moldeadas es 
tán fabricadas de una sola pieza en material sintético.30
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ESCALA VARIABLE
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