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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N  

a favor de

TRAUB VERTRIEBS C.m.b.H., de nacionalidad alemana, domi­
cilia d a  enReichenbach/Pils (WBrtt), A lem a n ia ,------- ---

por;
"Dispositivo tronzador para tornos automáticos".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .
' Aparte las herramientas normales para taladrar,
cilindrar, refrentar y roscar que se utilizan  en lo s  to r ­
nos automáticos, particularmente en los revólver de estre 
l ia  o de tambor, se sujeta tambián, en posición voladiza, 

5 una herramienta de tronzar que incide contra la  barra de 
material una vez definida sobre su extremo la  pieza meca-



nizada, para cortarla en la longitud prevista.
Tal operación de tronzado ae realiza corriente­

mente con una herramienta de corte fino y a una velocidad 
que suele limitarse según.la mayor o menor necesidad de 

5 procurar un dilatado plazo de duración de la  propia horra- 
mienta cuyo f i lo  penetra progresivamente en la  masa de la ¡ 
barra de material sin que, leal ve algunas excepciones, di­
cha herramienta pueda alcanzar a cortar por completo la  
porción de barra ya mecanizada, por cuanto a e llo  se opo- 

10 na la  posible flexión de la espiga a l adquirir ésta un diá ! 
metro mínimo, cual flexión determina invariablemente un 
agarrotamiento da la ranura tronzada contra los flancos 
de la herramienta, con el consiguiente deterioro del f i lo  
cortante o rotura de la misma.

15 De tal condición operativa, normal hasta la fe­
cha, se deriva el inconveniente da que en todas las piezas 
producidas permanece v is ib le , o se ha de desbarbar en ope­
ración aparte, un pico o tetón axil cuyo mayor o menor diá­
metro es función de la masa en voladizo que, en e l curso 

20 del tronzado, queda sustentada únicamente por el pico nom­
brado.

Con objeto de evitar definitivamente el inconve­
niente apuntado, asi como para soslayar la particular ateg. 
ción que actualmente ha de prestarse a la  operación de 

25 tronzado, la presente patente se refiere a un dispositivo 
destinado a acoplarse a lo s  referidos tomos y mediante 
el cual la pieza que se corta queda constantemente sujeta 
y centrada hasta su separación completa de la barra de ma­
teria l, sin que en ella quede v is ib le  rebaba de ninguna 
olas e.30
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B1 d ispositivo  en cuestión consiste básicamente 
en un h u sillo  que toma apoyo sobre e l soporte de la  contra­
punta del tom o y  que está provisto de un mandril o pinza 
g iratorio  en e l que se sujeta la  p ieza en voladizo que se 
ha de cortar? peimitiendo así que la  herramienta de tron­
zar pueda penetrar en la  barra hasta efectuar un corte co& 
p le to .

Aunque lo s  deta lles de ejecución , presentación, 
materiales empleados, tamaño y  proporciones podrán ser muy 
variables procede r e f e r i r l a  descripción de la s  ca r a c te ­
r ís t ica s  esenciales del nuevo d isp os itiv o , a una boga de 
dibujos que, a solo t itu lo  de ejemplo no exclusivo ni l i ­
m itativo? se acompasa a esta memoria representando una eje­
cución preferente.

gn dichos d ibu jos:
Las figuras 1 ; 2,3 y 4 muestran unos deta lles 

convencionales, tratados esquemáticamente, que re fle ja n  
y ju stifican  la  finalidad del d isp ositivo .

La figura 5 e s  una v is ta  perspectiva en la  que 
ae representa e l  conjunto del d ispositivo que motiva este 
re g is tro , en su acoplamiento a un tem o revólver de torre - 
ta en estre lla *

En todas las figuras indicadas se señalan con 
idéntica referencia las partea, elementos y  piezas que se 
repiten en e lla s , en concordancia con las citad  del texto 
descriptivo .

Con relación , pues, a dichas figu ras, e l nuevo 
d ispositivo está destinado a evitar que en las  piezas para 
cuya obtención se parte de material en barra o v a r illa  - 1 - ,  
quede v is ib le ,  después de su tronzado o corte  (figuras 1
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y 2 )y e l tetón o espiga -2 -  para cuya eliminación, hasta 
la fecha, ha áe pro cederse a un desbarbado u lterio r  de la  
pieza acabada -3 - ,  ya que s i se intenta que la herramien­
ta  de tronzar -4 -  penetre hasta e l  centro geométrico de 
las piezas divididas -1 -  y - 3 - y es antes de alcanzarlo que 
se produce una flexión de dicha espiga - 2 - ,  ta l como se 
manifiesta con lineas de puntos en la planta de la figura 
2, derivándose de ta l flex ión  la  consiguiente pérdida de 
paralelismo de la ranura anular producida -5 -  por lo  que 
ésta se agarrota contra los flancos de la  herramientas-4- 
detenainando la pérdida de su f i l o  cuando no su rotura.

Obviando este inconveniente, e l dispositivo a 
que se re fiere  e l presante registro consiste esencialmente 
en un mandril o pinza -6 -  que está provista de las oportu­
nas garras interiores -7 -  para la sujeción de la  pieza en 
voladizo -3 -  que ha de separarse de la  barra -1 -  y animado 
el propio mandril -6 - de una velocidad de rotación que ea 
exactamente igual a la  de la  pinza principal -8 -  del torno, 
siendo e l resultado evidente de esta sujeción condicionada, 
el tronzado completo de la ranura divisora -5 - hasta el 
centro geométrico de las dos superficie# que separa, favo­
recida la  operación precisamente por la sujeción complemen­
taria establecida por la  pinza -6 - del dispositivo q&e imr 
pide cualquier deformación de la alineación entre ambaa 
partea -1 - y -3 - .

Partiendo de este principio fundamental y trans­
mitiendo una. corporeidad efectiva  al d ispositivo, la pinza 
-6 -  figura como solidaria de un eje que puede girar lib re ­
mente en e l in terior de un soporte tubular -9 - sujeto a l 
del contrapunto deslizante -10- del tom o, siendo e l movi-30
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miento de rotación de aquel eje portador de la  pinza -6 - ,  
indistintamente producido por la  propia pieza -3 - en cur­
so de tronzado, favorecido sn arrastre mediante los opor­
tunos rodamientos a bolas? agujas o rodillos incorporados 

5 al husillo tubular -9**? o bien dependiente de un sistema 
motor propio que, en este caso, está constituido por un 
electromotor -1 1 -, debidamente conjugado con e l e je  -12- 
de la  pinza -6 -  a través de un sistema de transmisión que 
queda cubierto y protegido por una caja envolvente -13- y 

10 situado en e l extremo inerte del tom o, formando parte de 
la  misma caja envolvente -13- un cuello saliente -14- por 
cayo in terior  puede desplazarse el eje -12- a merced de 
los  movimientos longitudinales transmitidos al cabezal mó­
v il  -10- y desarrollados, en uno y otro sentido, sobre las 

15 oportunas guías -15- normalmente dispuestas en el tome
a tal efecto, y de cuales movimientos participa en idén­
tica  magnitud e l conjunto formado por e l eje -1 2 -, 3a pin­
za -g -  y gn soporte tubular -9 -  sujeto al nombrado cabe­
zal —10— *

20 Naturalmente, cuando el dispositivo depende de
un. grupo motor y  transmisor ta l como se representa en la 
figura 5 , la  transmisión de velocidad a la  pinza -6 - se 
efectúa con un valor exactamente igual al de la  rotación 
de la pinza principal -8 - del torno, ajustándose tal sin - 

25 cronismo mediante cualquiera de los sistemas de gobierno 
y transmisión conocidos al e fecto , ya sea a través de un 
reostato para velocidades variables incorporado a l circui­
to de alimentación del motor -1 1 -, o bien mediante conos 
de fricción  de contacto tangencial variable, poleas tra- 

30 pecialee ajustablea, trames de engranajes u otro cualquiera
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de los sistemas conocidos que, solos o combinados, son de 
aplicación, en e l  d ispositivo que se describe y de cuya de­
ta llada exposición se prescinde por cuánto además de oc io ­
sa, es circunstancia relativamente independiente de la  
eeencialidad del propio d isp ositivo .

Conjugado con e l  h u sillo  tubular -9 -  en cuyo i n ­
te r io r  se desarrolla la rotación  del e je  portapinzas -1 2 -, 
figura e l oportuno a n illo  tensable -1 6 - mediante e l cual 
se establece la  apertura y cierre  automáticos de las ga­
rras - 7 -  ̂ figurando éstas abierta# mientras se desplaza 
e l cabezal móvil -10 - hacia e l extremo de la  barra (1-3) 
que figura sujeta por la  pinza principal -8 -  del torno y 
rodeada por lo s  portaherramientas -17 - que componen la  es­
t r e l la  de mecanización del torno, o del tambor rotativo 
equivalente en su caso, cerrándose dichas garras -7 -  sobre 
la  pieza -3 -  a su jeta r, a virtud de la  descarga e lá stica  
a tope del citado a n illo  -1 6 - conjugado con las  oportunas 
lengüetas tensoras, permaneciendo invarible esta sujeción 
hasta que se in ic ia  e l retroceso del cabezal móvil -1 0 - 
en cuyo punto vuelven a abrirse la s  garras -7 -  soltando 
a la  pieza -3 -  que aeae por propia gravedad, o bien es ex­
pulsada por la  acción de una v a r illa  eyector# debidamente 
conjugada con las mismas garras - 7 - .

La eficaz, intervención del d ispositivo  descrito 
en lo s  procesos de tronzado, se distingue y reconooe por 
e l hecho de que todas las piezas obtenidas, mecanizadas 
o n o , presentan un corte sumamente limpio y lib re  de la  
espiga ca ra cterística  que viene afectando hasta la  fecha 
a una multitud de productos fabricados, particularmente 
en e l campo de la  to m il ia r ia  y que permanece como consjba&30



M g WCia da un inconvani ente mecanico^ue queda d e fin itiva  -  
mente solucionado mediante la  ap licación  efectiva  del 
d ispositivo  expuesto*

Como se comprende, son independientes del ob je­
to de la  presente patente de introducción lo s  materiales, 
formas y dimensiones de lo s  d istin tos  elementos que com­
ponen un d ispositivo  construido según las orientaciones 
expuestas, siempre que la s  variaciones que se introduzcan 
no afecten a la  esencialidad y a l alcance del presente 
registro*

9e re iv ind ica  como objeto de esta patente:
1} D ispositivo tronzador para tornos automá­

t ic o s ,  que se caracteriza esencialmente por con s is tir  en 
una pinza de sujeción que queda axilmente alineada- con 
la  que depende del h usillo  principal del torno y con la  
que coopera transitoria  y periódicamente para sujetar las 
piezas que son objeto de tronzado, manteniéndolas absolu­
tamente centradas en todo e l  proceso de corte hasta su se­
paración d e fin itiv a , a cuyo efecto  se mantiene idéntica 
en ambas pinzas una velocidad de rotación conveniente.

2) D ispositivo, según la  primera reivindica­
ción , caracterizado por e l hecho de estar provisto de una 
pinza de su jeción  en la  que figuran unas garras interio-¡- 
re& articuladas elásticamente, siendo dicha pinza solida­
ria  de un e je  que puede g ira r  libreante en e l in terio r  de 
un soporte tubular que se encuentra instalado en e l sopor­
te  del contrapunto deslizante del mismo torno y a p a rtir  
del cual se prolonga e l propio e je  hasta depender de un
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aiatem& de transmisión que es accionado por un electromo­
tor situado a l p ie  de une caja de protección del tren tra^g ¡ 
mi sor, proyectándose desde esta misma caja envolvente, un 
o&ello tubular por cuyo in te r io r  puede desplazarse, en uno 
y otro sentido, e l  aludido a je  portapinza a merced de lo s  
movimientos longitudinales que se impriman a l  cabezal mó­
v i l  del contrapunto en e l  que se  ba ila  sujeto su soporte 
tubular*

3) D ispositivo, según las reivindicaciones 1
y 2, caracterizado por e l hacho de q$te la  velocidad de ro­
tación de su pinza se ajusta exactamente a la  de la  prin­
c ip a l del tern e , mediante un sistema de transmisión regu­
la b le  que comprende un juego de poleas a justables por pa­
lanca para e l reg la je  de precis ión .

4) D ispositivo, según la s  reivindicaciones 1 a 
3, caracterizado por e l hecho de que e l gobierno de las 
garras contenidas en e l  in te r io r  de la  pinza de su jeción  
del d isp o s it iv o , se realiza  a través de un sistema tensor 
ajustable mediante el cual se opera la  apertura de aque­
l la s  garras en los  movimientos de avance del d ispositivo 
hasta cerrarse contra la  pieza a su jetar, permaneciendo 
invariable esta su jeción  hasta in icia rse  el retroceso del 
propio d isp os itiv o , en cuyo punto vuelven a abrirse las  
garras soltando a la  p ieza separada que cae por propia grg, 
vedad o és expulsada por la  acción de una v a r illa  eyectora 
debidamente conjugada con las  propias garras, estando fa­
vorecidos lo s  movimientos de avance, inm ovilización y re­
troceso del d isp os itiv o , gracias a la  condición deslizante
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&el portapinza po^ e i interior de un cuello tubular 
3P6 38 solidario de la caga envolvente del tren transmi­
sor del movimiento de rotaci&t.

5) Dispositivo tronzador para tornos automá-
tiooa .

Esta memoria consta de nueve páginas escritas
Por una- sola cara.

BARCELONA, 2 3 ENE
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